INSTRUKCJA
UKEADANIA DRYBACK




INFORMACJE OGOLNE | PRZYGOTOWANIE

Panele CLASSEN Dryback nalezy uktadaé, przestrzegajac przepiséw VOB, Cze$¢ C DIN 18365 lub norm i wytycz-
nych obowiazujacych w danym kraju. Nalezy takze przestrzegaé powszechnie uznanych zasad branzowych i
uwzgledni¢ aktualny stan techniki.

Dla optymalnej przydatnosci uzytkowej oraz utrzymania wartosci paneli podtogowych Dryback kluczowe sa
przygotowanie podtoza i za-stosowanie odpowiednich pomocniczych materiatéw budowlanych takich jak
grunty, masy wyrdwnawcze, podktady i kleje.

Decydujace sg wytyczne producenta dotyczace stosowania tych pomocniczych materiatéw budowlanych.
Dla danego pomocniczego materiatu budowlanego powinno sie uzywac tylko powigzanych z nim systemowo
produktéw jednego producenta.

Zgodnie z uznanymi zasadami techniki wykonawca pokrycia podtogowego / zleceniobiorca powinien przed
rozpoczeciem pracy ocenié, czy podtoze spetnia warunki do utozenia paneli Dryback.
Ewentualne watpliwos$ci nalezy zgtosié pisemnie.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Panele Dryback firmy CLASSEN nadaja sie znakomicie do uktadania w obszarze mieszkalnym lub dziatalnosci
gospodarczej, w nowym budownictwie lub podczas renowacji.
Uktadanie na wolnym powietrzu i w saunie jest niedozwolone.

SKEADOWANIE | TRANSPORT

Aby zapobiec odksztatceniu materiatu, transportowad i sktadowaé panele Dryback na réwnym podtozu.
Nigdy nie sktadowa¢ pakietow w potozeniu pionowym, ani w miejscach o ekstremalnej temperaturze.
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NARZEDZIA DO UKEADANIA

min. 50 kg

Liniat, otdwek, katownik, n6z do tapet z ostrzem trapezowym lub p6tksiezycowym (wklestym), sznur traser-

ski, szpachla zabkowana A2 do kleju, reczna rolka dociskowa, walec dociskowy co najmniej 50 kg, poziomica,

Scierki do czyszczenia, rakla.

WYROWNANIE TEMPERATURY

Temperature paneli podtogowych i materiatéw pomocniczych nalezy
wyréwnad co najmniej 48 godzin przed uktadaniem. Dlatego nalezy je
ztozyé w temperaturze <18°C w pomieszczeniach, w ktérych panele beda
uktadane. Jeszcze zapakowane panele Dryback nalezy przy tym utozyé w
mozliwie matych stosach zawierajgcych maksymalnie 4-5 pakietéw lub
w stosach z utozeniem na krzyz. Zwréci¢ uwage na to, aby nie wyréwnaé
temperatury w bezpoSrednim $wietle stonecznym.

Panele Dryback mozna przyklejaé na wszystkich powszechnie uzywa-
nych podtozach podtogowych (jastrych cementowy, jastrych na bazie
siarczanu wapnia, jastrych suchy, ptyty widérowe, ptytki ceramiczne,
podtogi podniesione itp.), jesli nadaja sie one z zasady do utozenia na
nich elastycznych pokryé podtogowych.

Wyjatek stanowig wszystkie wyktadziny tekstylne i wrazliwe na wilgod,
wyktadziny PVC ze spienionym spodem i podtogi z laminatu.

8

18-23°C
64-73°F
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1. SPRAWDZENIE I

Najpierw usuna¢ stare pokrycie. Podtoze nalezy sprawdzié i przygoto-
wad, przestrzegajac przepiséw VOB, Cze$¢ C, DIN 18365 lub aktualnie
obowiazujacych norm dotyczacych uktadania pokry¢ podtogowych,
ogdblnie uznanych zasad branzowych i uwzgledniajac stan techniki.

Podtoze musi by¢ miedzy innymi noéne, odporne na rozcigganie i
Sciskanie, trwale suche, czyste, wolne od pytu, olejéw i smardw, ptaskie
irdwne, bez rys oraz odporne na zginanie. W zalezno$ci od rodzaju pod-
toza zwrdci¢ uwage na dopuszczalng wilgotno$é resztkowa i ewentualne
pbzniejsze wnikanie wilgoci. Wilgotno$¢ pod-toza nie moze przekraczaé
1,8% w skali CM dla jastrychu cementowego i 0,3% w skali CM dla jastry-
chu anhydrytowego lub jastrychu anhydrytowego ptynnego.

Luzne czastki i powtoki malarskie nieodporne na wode nalezy usunaé.

Odchytki ptaskosci

Jako$¢ przygotowania podtoza ma istotny wptyw na rezultat utozenia
powierzchni.

Chtonne podtoza i ptaskie powierzchnie sg wa-runkiem prawidtowego
utozenia pokry¢ podtogowych.

Odchytki ptaskosci wieksze niz 3 mm /2 m uskoki powyzej 0,2 mm na
krétkim odcinku zaszpachlowaé lub wyréwnaé. Stare pokrycia cera-
miczne nalezy z zasady przygotowa¢ specjalnie i na catej powierzchni
wyréwnaé odpowiednig masg szpachlowa.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

DIN 18365, EN 1264
CA03CM%CT 1,8CM %

max.3mm/2m
Yain / 62 ft
max. 0,2 mm /20 cm
Vazsin/ 8in

Do utozenia paneli Dryback wymagane jest z zasady natozenie masy
szpachlowej o grubosci 2,0 do 3,0 mm za pomoca rakli, a nastepnie
wyrdwnanie powierzchni watkiem z kolcami. Nierébwno$ci wystepujace
jeszcze na szpachlowanej posadzce usungé po wyschnieciu ptaska szpa-
chla lub szlifierka talerzowa.

Powierzchnie dobrze po tym odkurzy¢.

Kazda pozostawiona nieregularno$¢ lub nieréwno$é moze mieé widoczny
wptyw na utozona nawierzchnie.

Szczeliny

Zamkniecie szczelin dylatacyjnych jest niedozwolone i nalezy je pozosta-
wic z zachowaniem réwnego poziomu.

Szczeliny pozorne (,,szczeliny robocze” lub ,,na-ciecia kielnia”) traktuje
sie jak rysy i nalezy je zamkna¢ sitowo.

Szczeliny w obrzezach i sasiednich elementach budowlanych nalezy
zachowad w pokryciu i mozna je zakry¢ tylko listwami lub elastycznie,
tak aby ich dziatanie nie zostato ograniczone.

Uktadanie na instalacji ogrzewania podtogowym

Panele Dryback CLASSEN nadaja sie do uktadania na instalacji ogrzewa-
nia podtogowego.

W przypadku wodnych instalacji ogrzewania podtogowego oprbcz normy
DIN 18365 obowigzuje takze norma EN 1264-2. Temperatura powierzchni
nie moze przekroczy¢ 29°C.

Podczas uktadania utrzymywad prace ogrze-wania podtogowego z tem-
peraturg powierzchni w zakresie 18-22°C.

Do paneli CLASSEN Dryback nadaja sie jedynie elektryczne instalacje
ogrzewania podtogowe-go, ktbre s utozone w jastrychu i gwarantuja
powolne, rbwnomierne nagrzewanie oraz ta-kie, ktérych temperatura
powierzchni w zadnym momencie nie moze wzrosngé ponad 29°C..

W przypadku instalacji ogrzewania podtogowe-go nalezy bezwzglednie
przeprowadzi¢ wygrzewanie w celu uzyskania dojrzatosci jastrychu

do utozenia pokrycia podtogowego wraz ze sporzadzeniem protokotu
wygrzewania.
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2. PRZYGOTOWANIE UKEtADANIA PANELI

CLASSEN DRYBACK

Panele Dryback i materiaty pomocnicze (np. klej i masy szpachlowe)
uktadad przy temperaturze powietrza w pomieszczeniu co najmniej 18°C,
temperaturze podtogi co najmniej 15°C i wzglednej wilgotno$ci powie-
trza od 30% do maks. 75%.

Te warunki klimatyczne inwestor musi utrzymywac 3 dni przed rozpocze-
ciem prac wstepnych, podczas pracido 7 dni po ich ukofczeniu.

W czasie fazy wigzania kleju warunki klimatyczne w pomieszczeniach
powinny by¢ state.

Wysoka temperatura w pomieszczeniach pro-wadzi do zmiany czasu re-
akgji i przebiegu schniecia podczas stosowania materiatéw do uktadania,
co moze spowodowac zmiane wymiaréw pokry¢ podtogowych.
Obcigzenie meblami powinno nastapi¢ dopiero po zupetnym zwigzaniu
kleju.

W celu zagwarantowania wysokich standardéw jakoSciowych nasze
pokrycia Dryback podlegaja starannej i regularnej kontroli jakosci.

Jesli jednak na miejscu montazu ujawnig sie wady materiatowe, nalezy je
zgtosié przed cieciem i uktadaniem oraz zaprzestad uktadania.
Sprawdzié, czy pokrycia nie wykazuja widocznych nieprawidtowosci
takich jak dostarczonailo$é, szkody transportowe, jednorodnos¢ partii,
zgodno$¢ zamdbwionego wzoru z dostarczonym materiatem, odchylenia
kolorystyczne, btedy ttoczenia, réznice grubosci itp.

W obrebie partii produkcyjnej mozliwe i akceptowalne sg nieznaczne
réznice w odcieniu.

Zalecamy, aby do jednego pomieszczenia po-mieszal ze soba panele/
ptytkiz wielu pakietéw.

W jednym pomieszczeniu uktadad tylko elementy z jednej partii produk-
cyjnej.

Pierwszy i ostatni rzad paneli powinien mieé szeroko$¢ co najmniej 8 cm.
Zalecamy, aby pierwsze rzedy najpierw rozmierzy¢, przycigé i utozyé na
sucho.

Oscieznice drewniane obcigé na wysokosci panelu i utozyé pokrycie
podtogowe pod oScieznicami. W przypadku o3cieznic metalowych utozyé
pokrycie Dryback z minimalng szczeling o szeroko$ci réwnej co najmniej
grubo$ci materiatu i uszczelni¢ szczeline odpowiednim silikonem do
kamienia naturalnego.

Przy rurach ogrzewania zastosowad paski izolujace i zakryé taczenie
rozeta grzejnikowa.

;\3\ I‘b'\(\
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3. PRZYCINANIE PANELI CLASSEN DRYBACK

Panele Dryback mozna tatwo przycinaé. W tym celu zaznaczy¢ linie ciecia
na panelu i zarysowa¢ powierzchnie dekoracyjng za pomoca gilotyny do
paneli lub noza do tapet o ostrej krawedzi (ostrze trapezowe lub wkleste),
przy czym do prowadzenia przyrzadu uzy¢ liniatu lub katownika stolar-
skiego.

Nastepnie odtamac na krawedzi ciecia. Przestroga: miejsce ciecia moze
mieé ostre krawedzie.

Zmierzy¢ pomieszczenia w celu optymalnego podziatu powierzchnii
zaznaczy¢ linie wyréwnania pierwszych rzedéw za pomoca sznurka.
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4. DOBOR KLEJU | SZPACHLI ZABKOWANEJ

Wymagane jest przyklejenie na catej po-wierzchni we wszystkich obszarach utozenia. Do przyklejania paneli
Dryback stosowac klej CLASSEN MultiConnect lub inny z zalecanych klejéw, przy czym nalezy zwréci¢ uwage na
rébwnomierne rozprowadzenie kleju i wymagane zabkowanie szpachli.

Do zastosowan w pomieszczeniach o zwiekszonej wilgotnosci powietrza, wilgotnosci po-wierzchni lub wyzszym
obcigzeniu termicznym zalecane sa kleje PU/SMP lub EP. Na stronie www.classengroup.com/downloads
znajduje sie tabela zalecanych klejow. Nalezy przy tym przestrzega odpowiednich zalecen dotyczacych
stosowania od producenta.

WSKAZOWKA: wtasciwosci materiatu i warunki stosowania moga réznie wptynaé na zachowanie kleju,
dlatego zalecamy jego wczesniejsze praktyczne przetestowanie.

Prosze pamietac: mimo ze oprécz CLASSEN MultiConnect zaleca-my wybér klejéw innych producentéw, nie
udzielamy gwarancji ani nie ponosimy odpowiedzialno$ci za podane produkty.

Zalecenia dotyczace klejoéw opieraja sie wytacz-nie na oSwiadczeniach producentéw, ktérzy takze ponosza wy-
taczng odpowiedzialno$é za ich przydatno$¢. Aby uzyskaé blizsze informacje o przydatnosci, prosze skontakto-
wac sie z dziatem pomocy technicznej danego producenta.

Uzywa¢ szpachli zabkowanej zgodnie z zaleceniem dla kleju. My zalecamy szpachle zagbkowana typu A2, aby

zapobiec uwidacznianiu sie rowkéw klejowych na wierzchu panelu.
WSKAZOWKA: nie uzywaé wytartych szpachli zabkowanych.

5. NANOSZENIE KLEJU

Nanosi¢ klej szpachla zabkowanga na podtoze. Podtoze powinno by¢ wy-

starczajgco pokryte, aby zapewnié kontakt pomiedzy klejem a podtozem

mozliwie na catej powierzchni.

Zwréci¢ uwage na rbwnomierne rozprowadzenie kleju i wyrazne zazna- T

czanie sie rowkdw. Trzymadé przy tym szpachle zabkowana pod katem ok. \

60° i unika¢ pozostawiania miejsc niepokrytych klejem. \

Naktadad tylko tyle kleju, ile mozna wykorzystaé w czasie otwartym. * yp 2
Narysowac linie zaznaczenia wzdtuz utozonego na sucho rzedu i naktadaé ‘ =

klej tylko do tego zaznaczenia.

UWAGA: wahania temperatury i wilgotnosci powietrza moga znacz-

nie zmieni¢ czas otwarty.

6. PRZYKLEJANIE PANELI DRYBACK

Uktadad panele na mokrej warstwie kleju, bez naprezen i ze szczelnym
taczeniem, bez oczekiwania na odparowanie kleju. Przy pierwszych
rzedach uwazac na perfekcyjne wyréwnanie po linii i kontrolowa linie
wyréwnania sznurkiem w regularnych odstepach. W ten sposéb mozna
najlepiej zapewni¢ réwnolegte i prostopadte utozenie paneli. Bezwzgled-
nie unikac klinowego rozwarcia na taczeniach czét paneli.

Przy przyklejaniu wzoréw drewnianych w uktadzie nieregularnym (dziki
uktad), panele w kazdym rzedzie s3 przesuniete dowolnie wzgledem
nastepnego rzedu i utrzymywane jest minimalne przesuniecie lub prze-
suniecie taczen réwne dwukrotnej szerokosci elementdw, aby zetkniecia
czbt nie tworzyty linii. Wzory ptytek ceramicznych sg z przyczyn wizual-
nych czesto uktadane w uktadzie angielskim (przesuniecie srodkowe o
p6t dtugosci).

Poszczegblne panele taczy¢ ze soba tylko z lek-kim dociskiem, aby unik-
naé pdzniejszego tworzenia sie szczelin.

Wydostajace sie ewentualnie z taczenia pozo-statosci kleju natychmiast
ostroznie usungé za pomoca specjalnych $cierek do czyszczenia.

0d razu dociskaé panele reczng rolkg dociskowa na catej powierzchni.
Zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie klejem spodu panelu na catej
powierzchni.

Po odczekaniu ok. 30-45 minut, w zaleznosci od zastosowanego systemu
klejowego, tempera-tury i wilgotnosci powietrza, wykonaé ponowne
walcowanie paneli walcem dociskowym (co najmniej 50 kg), aby zapew-
ni¢ catkowite rozgniecenie rowkow klejowych i wystarczajace pokrycie
spodu paneli.

Zapobiega to zgniataniu kleju i powstawaniu na skutek tego wgniecen
podczas uzytkowania

min. 1/3 length

min.50kg
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7. WYKONCZENIE

W przypadku montazu kominkdw grzewczych i piecéw kaflowych nalezy
zachowad nastepujace minimalne odlegtosci: co najmniej 50 cm z przodu
Szczeline dylatacyjna przy Scianie zakry¢ listwami cokotowymi. Alternatywnie w strefie mokrej (tazienka) i co najmniej 20 cm z boku.
wypetnié szczeliny dylatacyjne, wktadajac sznur okragty PE i naktadajac na niego spoine z silikonu do kamienia

naturalne-go, aby utrzymaé mozliwos¢ ruchéw podtogi i budowli. W przypadku uktadania w strefie mokrej

zwrécié uwage na odpowiedni klej!

8. CZYSZCZENIE /| PIELEGNACJA /

Krzesta i siedziska biurowe musza byé wyposazone w miekkie rolki typu

UTRZYMANIE WARTOSCI

W zgodnie z norma EN 12529 (podwdjne kbtka skretne). Zalecamy dodat-
kowo zastosowanie odpowiednich mat pod krzesta biurowe.

Odczekaé co najmniej 4 godziny przed wejSciem na $wiezo utozong
podtoge z paneli Dryback. Przed obcigzeniem podtogi meblami klej musi
sie utwardzi¢. W zaleznosci od systemu klejowego i warunkéw klimatycz-

Nogi mebli i krzeset musza byé wyposazone w $lizgacze filcowe o dopa-
sowanej wielko$ci. Nie-dozwolone jest ustawianie doniczek z kwiatami
bezposrednio na podtodze.

nych podtoga nie powinna by¢ obcigzana przez co najmniej 24 godziny.
Uzycie wody i mycie woda powinno nastapié najwcze$niej dopiero po

72 godzinach. Zastosowanie odkurzaczy parowych jest niedozwolone.

Przestrzega¢ miarodajnych i wigzacych informacji danego producenta

kleju dotyczacych czasu utwardzania i obcigzania. rosze takze zwrdci¢ uwage na odpowiedniej wielkosci strefy czyszczace
przed i za drzwiami wejéciowymi.

Panele podtogowe Dryback firmy CLASSEN mozna tatwo czyscié
wszystkimi powszechnie dostepnymi, nietworzgcymi filmu Srodkami
do czyszczenia paneli dekoracyjnych. Nie wolno uzywaé agresywnych
$rodkdw do czyszczenia (np. zawierajacych chlor), abrazyjnych $rodkéw
do szorowania i wetny stalowej. Jak najszybciej usuwaé pozostatosci
smardw/ttuszczéw, poniewaz pdzniej ich usuniecie bedzie trudniejsze.
Szybkie usuniecie pozostatosci wody pozwoli na unikniecie obwddek

wapiennych.

WSKAZOWKA: przetestowaé wczesniej Srodek do czyszczenia w
mato widocznym miejscu, aby sprawdzi¢ efekt czyszczenia i zgod-
nosé z materiatem.

>50cm

10 mm
3/sinch

20 inch

>30cm
12inch

—
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WYEACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Niniejsze wskazbéwki dotyczace stosowania zostaty opracowane zgodnie z nasza najlepsza wiedza i ze szcze-
gblna starannoscia. Informacje opieraja sie na praktycznym doswiadczeniu i naszych wtasnych testach oraz
odpowiadaja naszemu aktualnemu stanowi wiedzy w momencie publikacji. Stuzg one wytacznie celom infor-
macyjnym i nie stanowia gwarancji wtasciwosci produktu ani jego przydatnosci do okre$lonych zastosowan.
Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za btedy drukarskie, btedy standaryzacji i pomytki. Ponadto z powodu cia-
gtego rozwoju produkowanych przez nas wyrobdw oraz zmian norm i dokumentéw prawa publicznego zawsze
wynikaja zmiany techniczne. Nie mozemy zagwarantowa¢ wynikow stosowania w indywidualnych przypadkach
ze wzgledu na duza liczbe mozliwych zastosowar (ktérych petna prezentacja jest niemozliwa) oraz warunki
przechowywania, stosowania i warunki w miejscu montazu, ktére sg poza nasza kontrola.

Wraz z publikacja niniejszego wydania wszystkie poprzednie wydania tracg wazno$¢. Przed uzyciem produktu
prosimy o sprawdzenie na naszej stronie internetowej www.classengroup.com, czy nie ma ewentualnych
aktualizacji.

Prosze stosowac sie do wskazéwek dotyczacych uktadaniai pielegnacji: www.classengroup.com/downloads
Produkt mozna usuwaé z normalnymi odpadami z gospodarstwa domowego.

Gwarancja na Scieranie zgodnie z warunkami gwarancji firmy CLASSEN.
W przypadku reklamacji prosze koniecznie podaé kod produkcyjny z etykiety na przodzie kartonu.
Aby uzyskac wiecej informacji, prosze odwiedzi¢ nas na stronie www.classengroup.com

W razie pytan zwigzanych z produktem lub jego obrébka prosimy o kontakt z naszym zespotem obstugi klienta
lub infolinig: 08001133313

W przypadku pytan dotyczacych przydatnosci klejéw innych producentéw prosze kontaktowac sie z dziatami
obstugi technicznej producentéw klejow.

CLASSEN.

CLASSEN Holz Kontor GmbH
Werner-von-Siemens- Str. 18-20
DE 56759 Kaisersesch
www.classengroup.com
info@classen.de

Prawa wtasnosci
intelektualnej

@5 i m)
S

Pk
g?géga:’:;?%
(m)i5

Instrukcja uktadania Dryback / PL / Rev. 1.8

~



