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Fir das Spann- und Sagesystem wurde von der Berufsgenossenschaft

DGUV Test Priif- und Zertifizierungsstelle Holz
Fachbereich Holz und Metall
VollmoellerstraBe 11

70563 Stuttgart-Vaihingen

eine Baumusterpriifung durchgefiihrt und eine Priifbescheinigung mit der Nummer HO 151131 ausge-
stellt

HO 151131

Sicherheit gepriift
tested safety
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1 Kurziibersicht

Spann- und Sagesystem Standard

Schwenkarm mit Hilfsanschlag schrag
Klemmung . ‘

N\

Zufihranschlag mit
Griff + Flihrung

Spannzylinder

i
4
—

Spann- und Sagesystem RUWI %

Abbildung Set 1 Standard

Set 1 Standard bestehend aus:

Ordnungspanel, Zufiihranschlag, Hilfsanschlag, 1x Spannzylinder. 1 x Schwenkarm
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Spann- und Sagesystem Komfort

1 " Hilfsanschlag schmal

Al A __ Hilfsanschlag schrag

Schwenkarm mit
Klemmung

\ Zufiihranschlag mit
Griff + Flihrung

Spannzylinder

1
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Spann- und Sagesystem RUWGF %

Abbildung Set 2 Komfort

Set 2 Komfort bestehend aus:

Ordnungspanel, Zufiihranschlag, Hilfsanschlag, 2x Spannzylinder. 2x Schwenkarm,
2x Hilfsanschlag schmal
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Sicherheitshinweise

Lesen Sie die Bedienungsanleitung bevor Sie das Spann- und Sdagesystem benutzen.

Die Bedienungsanleitung soll erleichtern, das Spann- und Sagesystem kennen zu lernen und seine
bestimmungsgemassen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Bevor Sie zum ersten Mal mit dem Spann- und Sagesystem arbeiten, sollten Sie folgende Punkte
beachten:

Personen, die das Spann- und Sagesystem bedienen, miissen eine ausreichende Unterweisung
erhalten haben.

Beachten Sie unbedingt die Arbeits- und Sicherheitshinweise des Maschinenherstellers.

Alle Arbeiten nur mit zuriickgezogenem / verkiirztem Parallelanschlag

Anschlag vor Sageblatt
zurtickziehen !

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfahigkeit der Sicherheits- und Arbeitsvorrichtungen an
der Formatkreissage und am Spann- und Sdagesystem.

Einstellarbeiten dirfen nur an stillstehender Maschine vorgenommen werden.

Verwenden Sie jeweils die vorgeschriebene Schutzausriistung, z.B. Schutzschuhe, Gehérschutz.
Schutzbrille.

Halten Sie die in Ihrem Land giiltigen Gesetzte und Vorschriften ein.
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3 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das Spann- und Sagesystem besteht aus einzelnen Komponenten (Spannzylinder, Zufiihr-, Hilfsan-
schlag,...). Diese ermdglichen in Kombination zueinander Werkstiicke auf dem Schiebetisch einer Format-
kreissage zu positionieren und diese wahrend dem Sagevorgang zu halten, fiihren, spannen.

Der Spannzylinder, Schwenkarm und der Zufiihranschlag sind speziell auf den entsprechenden
Maschinentyp abgestimmt.

Spannzylinder und Schwenkarm sind auf den entsprechend Maschinentyp/-hersteller gekennzeichnet.

Je nach Maschinentyp sind die MaBe der T-Nute des Schiebschlittens unterschiedlich. Daraus ergeben
sich die Form und Abmessung der Nutensteine des Spannzylinders und des Zufiihranschlags.

Der Abstand der T-Nute zum Sageblatt bestimmt die Schwenkarmlange.

Bei Arbeitsgangen bei denen das Sageblatt nach links geschwenkt ist, darf das Spann- und Sagesys-
tem nicht verwendet werden.

Jeder weitere dartber hinaus gehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemass. Fir hieraus resultie-
rende Schaden jeder Art haftet der Hersteller nicht, das Risiko trégt allein der Benutzer.

Es dirfen nur Original RUWI Ersatzteile verwendet werden. Fir Schaden, die durch die Verwendung fir-
menfremder Bauteile entstehen, ibernimmt der Hersteller keine Haftung.

Eigenmachtige Verdanderungen am Spann- und Sdgesystem schlieBen eine Haftung des Herstellers fir
daraus resultierende Schaden aus.

4 Vorhersehbare Fehlanwendungen

Ein Einsatz auf einem einem anderen Kreissagetyp kann zu Beschddigungen am Maschinentisch fiihren.

Wird das Spann- und Sagesystem auf einem anderen, nicht dafiir vorgesehenen Maschinentyp ver-
wendet, bestehen folgende Gefahren:

. unzureichende Haltekraft

. Kollision mit dem S&geblattblatt durch falsch Schwenkarmlange

. Beschadigungen des Maschinentisches und der T-Nute

. Beschadigungen des Nutensteins am Klemmbolzen

o Bei beschadigten, verschmutzten oder abgenutzten Klemmkanten, Haltedornen ist eine ausrei-

chende Klemmwirkung nicht mehr gegeben

Stand 01/2019 6



RUWI ¥

MASCHINENBAU
. Weist der Spannzylinder eine zu geringe Klemmwirkung auf kann sich der Spannzylinder oder der
Hilfsanschlag auf dem Maschinentisch verschieben und das Werkstilick wird nicht sicher gespannt,
gefiihrt.
. Wird die Spannkraft beim Spannzylinder zu stark eingestellt kann der Nutenstein oder der

Maschinentisch Schaden nehmen. (Punkt 3, Seite 9)

5 Wandpanel

« @
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Spann-und Sagesystem  RUWF % 2 Spann-und Ségesystem RU' *

Abbildung Set 2 Komfort

Das Wandpanel kann mit den mitgelieferten Abstandhaltern und Schrauben z.B. an der Wand befestigt
werden (Pos A)

Wahlen Sie je nach Wandbeschaffenheit die entsprechende Befestigungstechnik (Diibel,..) aus.
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6 Einbau Spannzylinder

Einstellen der Vorspannkraft / Klemmwirkung

Durch Ein und Ausschrauben der
Stellmutter wird der Spannhub, abge-
stimmt auf die Hohe der Hilfsanschla-
ge und der Nuttiefe, eingestellt.

Einsetzen durch Driicken "

) Bitte beachten:

Der Spannzylinder ist maschinenherstel-
lerspezifisch ausgefiihrt!
(Form + Abmessung vom Nutenstein).

Hebel und Nutenstein fluchten.
Damit wird das Einsetzen in den Maschi-
nentisch erleichtert.

Nutenstein
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und Drehen

Spannen durch Schwenken

Hebel nach unten driicken.
Der Exzenter bewirkt die Klemmung
des Spannzylinders.

\
4 \

) Bitte beachten.

Zu Beginn der SchlieBbewegung bis
zur Halfte des Weges muss sich der
Hebel leicht bewegen lassen.

Danach muss die Hebelkraft deutlich
zunehmen, der Hebel darf sich erst
am Ende schwer bewegen lassen,
ansonsten kann der Nutenstein oder
der Maschinentisch Schaden nehmen.

By
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7 Montage Hilfs- und Zufiihranschlag

siehe auch Punkt 6
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Einbau Schwenkarm

8
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9 Justierung Nutenstein Zufiihranschlag
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10 Anwendungsbeispiele

(Bei allen Arbeiten Parallelanschlag
hinter das Sageblatt zurlickziehen!)
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