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EPOXY - BK ist ein lI6sungsmittelfreies Epoxidharz, das zum Beschichten, Vergiel3en
(ohne und mit Fullstoffen) und als Laminierharz zu verwenden ist. Es héartet an der
der Luft zugewandten Oberflache klebefrei aus. EPOXY - BK ist nahezu farblos und
transparent. Dieses Harz-System weist vor allem gegentber Alkalien und zahlreichen
organischen Lésungsmitteln eine gute Bestandigkeit auf.

| BEINSATZGEBIET

e Zum Beschichten poriger und glatter Oberflachen.
e Als Trankharz fir Beschichtungen und Formteile in faserverstarkter Form.
e Als Vergussmasse fur Schaltungen und andere Hohlrdume.

SPEZIELLE EINSATZGEBIETE:

Flussigkeitsdichte Beschichtungen fur Rinnen, Rohre und Wannen. Laminierharz und
Oberflachenbindemittel fir Quarzsand zur Herstellung von Epoxid-Mortel oder mit
Holzmehl als Reparaturmasse fur Windrisse. Zusammen mit einer Faserverstarkung
fur Verkleidungen und Hauben im Fahrzeug-, Apparate- und Modellbau.

| BPRODUKTDATEN

Chemische Charakterisierung:  Epoxid

Inhalt: 500 g, 1,0 kg inkl. Harter
Farbe: A-Komponente: transparent
B-Komponente: leicht gelblich
Viskositat: ca. 950 mPa.s
Mischungsverhaltnis: 100 : 60 nach Gewicht
100 : 70 nach Volumen
Topfzeit: ca. 30 Minuten / 20°C
Druckfestigkeit: 70 N/mm?
Zugfestigkeit: 19 N/mm?2
Biegefestigkeit: 57 N/mm?
Shore D-Harte: ca. 80
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Als ideale Verarbeitungstemperatur fur Untergrund und Harz werden 20° C
empfohlen. Bei dieser Temperatur hat das Gemisch eine Topfzeit von ca. 30
Minuten. Die endgultigen Eigenschaften sind nach drei bis funf Tagen erreicht.
Liegen die Verarbeitungstemperaturen niedriger (minimal 10° C), verlangern sich
Topfzeit und Aushartungszeit. Die Verarbeitungszeit hangt merklich von der
Gesamtmenge gebrauchsfertiger Mischung aus A- und B-Komponente in Dose oder
Eimer ab. Bei grol3eren Ansatzen verkirzt sich die Verarbeitungszeit infolge starkerer
Warmeentwicklung. Erhdhte Chemikalienbesténdigkeit und Festigkeit wird durch
anschlieBende Temperung bei 50° C Uber 24 Stunden erreicht. Als Bindemittel zur
Herstellung von Epoxid-Mortel wird es etwa im Verhaltnis 1:7 Gewichtsteile (bzw.
etwa 1:3 Volumenteile) mit Quarzsand oder -mehl vermischt. EPOXY - BK kann
durch Zugabe von 1 - 5 Gew.-% EP-Farbpaste opak eingeféarbt werden. Geringere
Zugaben fuhren zu einer transparenten Farbgebung.

Beim Laminieren entspricht der Harzbedarf bei Verwendung von Glasmatte dem 3-
fachen, bei Verwendung von Glasgewebe dem 1-fachen Glasgewicht.

Bei Beschichtungen werden die gut vermischten Komponenten auf den vorbereiteten
Untergrund mit einem Pinsel oder Fellroller aufgetragen. Bei pordsen Untergriinden -
wie Holz und Beton - ist eine vorhergehende Grundierung mit G4-EXTRA zu
empfehlen. Gesandstrahlte Metalle konnen dagegen ohne Grundierung beschichtet
werden. In den meisten Fallen wird in zwei Auftragsschichten gearbeitet, um eine
ausreichende Schichtstarke von ca. 300 bzw. 400 pm zu erzielen. Der zweite Auftrag
ist innerhalb von 24 Stunden vorzunehmen, solange die Oberflache noch leicht
klebrig ist. Der Verbrauch pro Auftrag bei Beschichtungen in reiner Form liegt bei ca.
250 g/m2.

EPOXY - BK ist auch zum Vergiel3en in Schichten bis zu etwa 3 cm geeignet.

| BVORSICHTSMARNAHMEN

Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte
dem gultigen Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden Merkblattern der
Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie.

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fir die Verarbeitung und
Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen
im Normalfall. Wegen der unterschiedlichen Materialien, Untergriinden und
abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines
Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer,
weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer mindlichen Beratung begriindet
werden, es sei denn, dass uns soweit Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt.
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Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur
sachgemalen und erfolgsversprechenden Beurteilung erforderlich sind, rechtzeitig
und vollstandig zu unserer Kenntnis Gbermittelt hat. Schutzrechte Dritter sind zu
beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Es
gilt das jeweils neueste Technische Merkblatt, das von uns angefordert werden
sollte.

Copyright VOSSCHEMIE

www.vachtcare.de

Marz 2019 - 2

VOSSCHEMIE GMBH Esinger Steinweg 50 D-25436 Uetersen

Telefon +49 (0) 4122/ 717 -0 Telefax +49 (0) 4122 / 717 -333 VYOSSCH EM| E

inffo@vosschemie.de www.yachtcare.de www.vosschemie.de


http://www.yachtcare.de/

