i COELAN®

COELAN"® Bootsgrundierung

Technisches Merkblatt
(Stand: 2016-12-09)

Anwendungsgebiete:

Messungen bei +23°C und 50 % rel. Feuchte. Niedrige
Temperaturen und niedrige Luftfeuchte verlangern, ho-
here Temperaturen und héhere Luftfeuchte beschleuni-
gen die Aushartezeit.

Mischungsverhaltnis:

Grundierung fir Hart- und Weichhdlzer im System

mit nachfolgender, transparenter COELAN® Bootsbe-
schichtung. Unterschiedliche Pigmentierungen fir ver-
schiedene Holzer sind zu beachten.

Farbe / Einstellung:

* gebrauchsfertig

Dichte:

ca. 0,93 g/cm?

Entsorgung

e gelblich lasierend (fur Teak & helle Holzer)
¢ rotlich lasierend (fur Mahagoni & rétliche Holzer)

Produkteigenschaften:

¢ gebrauchsfertig

¢ schnell trocknend

lichtechte Pigmentierung (in Verbindung mit ent-
sprechender Coelan Beschichtung)

Entsorgung im fliissigen Zustand:

EAK 08 04 09

Entsorgung im ausgeharteten Zustand:
EAK 08 04 10

Untergrund:

¢ farbig lasierend

¢ tropfgehemmt

e gutes Eindring- und Verankerungsvermdgen
¢ enthalt keine Fungizide oder Biozide

¢ 1-komponentig

¢ Basis: Polyurethanharz

GebindegroRe:

1| Kanister

250 ml Dose

Materialverbrauch:

e ca. 200 ml/m? (je nach Saugfahigkeit des Unter-
grundes ggf. in mehreren Arbeitsgangen aufbrin-

gen)

Lagerung:

Lagerstabilitat: 12 Monate

In verschlossenen Originalgebinden in trockenen Rau-
men bei Temperaturen zwischen +5°C und +25°C la-
gern. Direkte Sonneneinwirkung und Frost vermeiden!
Fir eine optimale Verarbeitung ist es ratsam, das Ma-
terial vor Gebrauch ca. 24 h bei Raumtemperatur zu la-
gern. Anbruchgebinde fest und luftdicht verschlieRen
und moglichst bald aufbrauchen.

Aushartung:

e nach ca. 2 - 3 h Uberarbeitbar

e Der Untergrund muss sauber, trocken, fest und frei
von Staub, Olen, Fetten, Silikon oder sonstigen
trennend wirkenden Substanzen sein.

* Die zu behandelnde Holzoberflache mit Schleifpa-
pier (80er Kérnung) anschleifen, um das Aufnah-
mevermogen der Oberflache zu erhéhen.

¢ Hirnholz muss mit COELAN® Primer EP PLUS vor-
behandelt werden.

*  Weitere Informationen zur Untergrundvorbehand-
lung und Verarbeitung entnehmen Sie bitte den ge-
sonderten Technischen Merkblattern sowie den
entsprechenden Verarbeitungsanleitungen.

Werkzeugreinigung:

COELAN® Verdinner

Verarbeitungstemperatur:

Werkstoff-, Umluft- und Untergrundtemperatur: mind.
+5°C bis max. +30°C.

Relative Luftfeuchtigkeit: < 80 %
Die Untergrundtemperatur muss mind. 3 K Uber der
Taupunkttemperatur liegen.

Verarbeitungshinweise:

e Material mit einer Schaumstoffrolle, einem Ring-
oder Flachenpinsel intensiv in den Untergrund "ein-
massieren" um eine optimale "Tiefenverankerung"
und einen Porenschluss zu erzielen.

Bitte sorgen Sie wahrend und nach der Verarbeitung
fur eine gute, gleichmafige und dauerhafte Beliiftung,
um eine gleichmaRige Aushartung zu gewahrleisten.



Wahrend der Verarbeitung ist die persénliche Schutz-
ausristung (PSA) zu tragen.

Weitere Informationen zur Verarbeitung entnehmen Sie
bitte den gesonderten Technischen Merkblattern sowie
den entsprechenden Verarbeitungsanleitungen.

Wichtige Hinweise

Eine sachgemal hergestellte Beschichtung mit diesem
Flussigkunststoff ist im ausgeharteten Zustand physio-
logisch unbedenklich.

Gefahrenhinweise, Schutzmalinahmen und Gefahr-
stoffklassen entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsda-
tenblatt zu diesem Produkt.

Diese technische Information soll Sie aufgrund unserer Erfahrungen
nach bestem Wissen entsprechend dem derzeitigen Stand der Tech-
nik beraten. Da auch Einsatzbedingungen denkbar sind, welche wir
nicht kennen, ist diese Beratung unverbindlich. AulRerdem behalten
wir uns im Interesse des Fortschritts technische Anderungen und die
daraus resultierenden Kerndatenveranderungen vor. Durch Erschei-
nen dieser Auflage werden vorhergehende technische Informationen
ungliltig. Bei allen Fragen haben Sie die Mdglichkeit, unsere speziel-
le anwendungstechnische Beratung in Anspruch zu nehmen. Verein-
barungen und Zusicherungen bediirfen grundsatzlich der Schriftform.
Im Ubrigen gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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