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B47 - B49

INSTALLATION INSTRUCTIONS

WARNING: THE FOLLOWING INSTRUCTIONS CONTAIN IMPORTANT SAFETY INFORMATION AND MUST BE

FORWARDED TO THE BOAT OWNER:

LEFT-SIDE INSTALLATION

RIGHT-SIDE INSTALLATION

The control unit is designed to mount
on the right or left side of the boat.

IMPORTANT SAFETY NOTICE:

— Please read these instructions
carefully before installation.

-~ Impropaer usage or incorract as-
sembly can result in loss of an-
gine control with subssquent
damages to things and/or injury
to persons.

A} Con cavo che

— The Manufacturer does not accept

rasponsibilities for the installa- B, Zon como i it
tions where non-original itams Wn control caok
are used. 0 Push paston E
. Cabie
~ It is reacommendad to performe irbvante & Combiide %
the control systeam rigging with
the boat floating and the engine
running.
choe rarcr
Sorlie du Cibe

B47 - B49 control units, using the re-
spactive connection kits, can utilize the
following Ultraflex cables: (ﬁ

® C5 (no connection kit required)

@® C14 (K23 connaction kit required)
@® C4 - C10 (K24 connection kit required)

® C2 - C7 - C8 (K25 connection kit required)

FRICTION INSTALLATION (Fig. 1)

Fit friction springs 4 and friction caps 5 into the provided holders.
Performe this procedure on both haif-cases.

INSTALLATION WITHOUT CONNMNECTION KIT (FIG. 2
for type C5 cables e

Attach the typs CB cables to throttle and shift levers using ths pivot
pins 8 and circlips 8 in one of two positions B or B’ depending on
the engine model.

Secure each lever to the corresponding half-case with the screws 7,
the plastic washers 10 and the brass washers 11 (Refer to exploded
viaw).

INSTALLATION WITH CONNECTION KIT K23 (FIG. 3)
for type C14 cables

Insert tha adapter A into the holder provided on the half-case.
Attach the type C14 cable to sliding block P using circlip X.

Attach the pivot pin 8 to the control lever using circlip 8 in one of
two positions B or B,

Connect the sliding block mounted on the cable to pivot pin 8.
Insert control laver onto hub provided in the half-case and attach
with the screw 7, the plastic washer 10 and the brass washer 11
(Refsr to exploded view).

Performe this procedure on both half-cases.

NOTE: For this installation tha circlip Z is not used.

Fig. 2

Fig. 3




INSTALLATION WITH CONNECTION KIT K24 (FIG. 8)
for type C4 and C10 cables

Engine end preparation of type C4 or C10 cables (Fig. 4):

Mount sleeves C on the throttle and shift cables moving adjustement
nut R all the way back. Fix the inner core of the cable to sleeva C
with screws V.

Control unit end preparation of the cables (Fig. 5)

After positioning the cable at "clase travel” on the engine end, insert
the other end of the cabla in the sliding block P and piace in the
half-case as shown in the illustration. Fix the cable to the sliding
block using the screws V',

Cut cable inner core nat required.

Insert the adapter A into the holder provided on the half-case (Fig. 6).
Attach the pivot pin 8 to the control lever using circlip 6 in one of
two positions B or B’.

Connect the sliding block mounted on the cable to pivot pin 8.
Insert control lever onto hub provided in the half-case and attach
with the screw 7, the plastic washer 10 and the brass washer 11
-(Refer to exploded view).

Performe this procedure an both half-cases.

NOTE: For this installation the circlip Z is not used.

INSTALLATION WITH CONNECTION KIT K25 (FIG. 8)
for type C2, C7 and C8 cables

Control unit end preparation of type C2, C7 or C8 cables (Fig. 7):
Remove rubber seals and unscrew nut from control head side only.

Screw the sliding block P and the nut on the cable end (Fig. 7).

Insert the adapter A into the holder provided on the half-case (Fig. 8).
Attach the pivot pin 8 to the control lever using circlip 8 in one of
two positions B or B'.

Connect the sliding block mounted on the cable to pivot pin 8.
Insert control lever onto hub provided in the half-case and attach
with the screw 7, the plastic washer 10 and the brass washer 11
(Refer to exploded view).

Performe this procedure on both half-cases.

NOTE: For this installation the circlip 2 is not used.

CONTROL UNIT INSTALLATION (Fig. 9)

Aftar assembling cabies and levers, check that the control direction
is correct, put the spacer 12 in between half-cases, then join the two
half-cases together with the provided screws 15.

Fix the control unit on the boat using the provided wood screws 1.

WARNING:

— When checking shift gear control oparation be sura the
throttle control is at a positiva idle position.

— When checking throttle control operation ba surae the
shift gear control is at a positive neutral position to
avoid sudden movemaeants of the boat.

Fig. 4

Fig. 5

rig. 7
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B47 - B49

INSTRUCTIONS POUR LE MONTAGE

ATTENTION: LES INSTRUCTIONS SUIVANTES CONTIENNENT D'IMPORTANTES INFORMATIONS POUR LA
SECURITE ET DOIVENT ETRE DONNEES AU PROPRIETAIRE DE L'IMBARCATION

INSTALLATION A GAUCHE

INSTALLATION A DROITE

La commande peut étre installée A droite
ou & gauche du poste de guidage.

Al Con cavo che
lavora a trancre
With contro/ cadke

INSTRUCTIONS IMPORTANTES: st sl

— Lisez attentivement les instruc- avale:d iyt
tions suivantes avant de
proceder a l'instaliation. SEE E5i0

- Une mauvaise application ou un Catve nolch
montage non corract peuvant Xorlie ias cavie
causer la perte du controle du
moteur avec des dommages
consequents pour les choses

at/ou les parsonnes.

~ La Compagnie productrice n'ac- B Eﬁ;j‘x;’n’; e

capta aucune responsabilité With controi cable
i 1 ) w push postion

pour les installations od [lon e
aurait utilisé des pisces non |- iravate a compresson
ariginalas. '

~ On conseille d'sffectuer e o
reglage du systémae de conduite Cale notch
avec I'imbarcation dans ['eau et Sortie du cdble

le moteur en marche.

Les commandes B47 et B49, sans ou a
avec kit de connexion, peuvent utiliser

les cables Ultraflex suivants:

@ CS5 sans kit de connexion

® C14 avec kit de connexion K23

® C4 - C10 avec kit de connexion K24

® C2 - C7 - C8 avec kit de connexion K25

MONTAGE DE LA FRICTION (Fig. 1)

Insérez dans les logements prévus les ressorts 4 et les cilyndres de
friction 5.
Cette opération doit dtre exécutée dans les deux semi-boitiers:

MONTAGE SANS KIT DE CONNEXION (FIG. 2)
pour cadbles typa C5

Fixez les cables type C5 aux leviers de I'accélérateur et de I'inverseur
avec les pivots 8 et les anneaux de sécurité 8 dans les positions B
ou B’, selon le modéle du moteur.

Fixez les leviers aux semi-boitiers avec les vis 7, les rondelles en
plastique 10 et les rondelles en laiton 11 (Voir la vue éclatée).

MONTAGE AVEC KIT DE CONNEXION K23 (FIG. 3)
pour cébles type C14

Insérez le raccord A dans le logement prévu sur le semi-baitier.
Fixez les cadbles type C14 au patin P avec I'anneau de sécurité X.
Fixez le pivot 8 au levier de commande avec |'anneau de sécurité 6
dans une des positions B ou B,

Branchez le patin, pré-assemblé avec le cdble, au pivot 8.

Insérez le levier de commande sur son fulcre de rotation dans le
semi-boitier et fixez-ta avec la vis 7, la rondelle en plastique 10 et la
rondelle en laiton 11 (Voir Ia vue éclatés).

Ces opérations doivent étre exécutées dans les deux semi-boitiers.

NOTE: Dans cette installation 'anneau de retenue 2 n'est pas
nécessaire.

Fig. 1

Fig. 2




MONTAGE AVEC KIT DE CONNEXION K24 (Fig. 6)
pour cibles type C4 ot C10

Préparation des cables type C4 ou C10 du cdtéd moteur (Fig. 4):
Montez les manchons C sur les cables de I'accélérateur et de I'in-
verseur en déplagant complstment en arridre I"écrou de réglage R.
Fixez donc I'dme du cdble au manchon C avec les vis V.

Préparation des cables du cdté boltier de commande (Fig. 5):

Aprés avoir positionné le cible 3 "fin de course” cdté moteur, insérez
I'autre extrdmité dans le patin P et positionnez-le dans le
semi-boitier comme illustré en figure.

Fixez donc le cible au patin avec les vis V'.

Coupez le cdble en excés.

Insérez le raccord A dans le logement prévu sur le semi-boitier (Fig.
6).

Fixez le pivot 8 au levier de commande avec I'anneau de sécurité 8
dans une des positions B ou B’.

Branchez le patin, pré-assemblé avec le cable, au pivot 8.

Insérez le levier de commande sur son fulcre de rotation dans le
semi-boitier et fixez-le avec Ia vis 7, la rondelle en plastique 10 et la
rondelle en laiton 11 (Voir la vue éclatée).

Ces opérations doivent étre exécutées dans les deux semi-boitiers.

NOTE: Dans cette installation lanneau de retenue Z n'est pas
nécessaire.

MONTAGE AVEC KIT DE CONNEXION K25 (Fig. 8)
pour cdbles type C2, C7 ot C8

Préparation des cables type C2, C7 ou C8 du cOté boitier de com-
mande (Fig. 7):
Enlevez les capsules et devissez I'écrou d'une seul cdté du cable.

Vissez la patin P et I'écrou sur I'extrdmité du cable (Fig. 7).

Insérez le raccord A dans le logement prévu sur le semi-baitier (Fig.
8).

Fixez le pivot 8 au levier de commande avec |'anneau de sécurité 6
dans une des positions B ou B’.

Branchez le patin, pré-assemblé avec le cdble, au pivot 8.

Insérez le levier de commande sur son fulcre de rotation dans le
semi-boitier et fixez-le avec la vis 7, la rondeile en plastique 10 et |a
rondelle en laiton 11 (Voir la vue éclatée).

Ces opérations doivant 8tre exécutées dans les deux semi-boitiers.

NOQOTE: Dans cstte installation Fanneau de retenue Z n'est pas
nécassairs.

INSTALLATION DE LA COMMANDE (Fig. 9)

Aprés avoir monté les cdbles et les laviers at avoir vérifié que le sens
de la commande est exact, interposez le diaphragme 12 et connactez
les deux semi-boitiers en les fixant avec les vis 15.

Fixez donc la commande sur 'imbarcation avec les vis & bois 1.

ATTENTION:

- Au moment du contrdla de Iinverseur vérifiez que la
commandae accélérateur est au minimum.

~ Au moment du contrdle de I'accéldrataur vérifiez que la
commande inverseur ast au point mort pour évitar des
mouvements imprévus de I'imbarcation.

Fig. 5

rig. 7




ELENCO DELLE PARTI PARTS LIST LISTE DES PIECES
PARTE DESCRIZIONE a.TA
ITEM DESCRIPTION aTy
MECE DESCRIPTION Q.TE
1 Vite (6x70) Screw {6x70) Vis (6x70) 2
2 Targhetta Placard Plaque 1
3 Semiscatola Half-case Semi-boitier 1
4 Molla Spring Ressort 4
5 Cilindretto di frizione Friction cap Cilyndre de friction 4
6 | Anello D5 Circtip D5 Anneau D5 4
7 | Vite (M6x12) Screw (M6x12) Vis (M6x12) 2
8 Perno Pivot pin Pivot 2
9 Leva nera Laver, black Levier noir 1
10 Rondella, plastica Washer, plastic Rondelle, piastique 2
11 Rondella, ottone Washer, brass Rondelle, laiton 2
12 | Diaframma Spacer Diaphragme 1
13 Leva rossa Lever, red Levier rouge 1
14 Semiscatola Half-case Semi-boitier 1
15 Vite (M6x35) Screw (M6x35) Vis (M6x35) 2
Vite (4x20) Screw (4x20) Vis (4x20) 3
Fermaguaina Casing fastenar Arréte-gaine 3
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B47 - B49

ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO

ATTENZIONE: QUESTE ISTRUZIONI CONTENGONO INFORMAZIONI IMPORTANTI PER LA SICUREZZA E DEVONO
ESSERE CONSEGNATE AL PROPRIETARIO DELLA IMBARCAZIONE

INSTALLAZIONE A SINISTRA INSTALLAZIONE A DESTRA

I comando pud essere montato sia a

destra che a sinistra del posto guida. N
With control cable
 pudl poston

AVVERTENZA: Jovac cilble 0

travaile 4 Tachon
— Leggere attentaments questa
istruzioni prima di procedere al

montaggio.
— Una applicazione scorretta o un Lseas oo
montaggio improprio possono Sortie du cibie

causare la perdita di controllo
del motore con conseguenti
danni a cose a/o persona.

s T
I

~ La Societd produttrice non ac-

cetta alcuna responsabilitd per oty SR

le installazioni in cui siano statae S coiolvel catlg

usate parti non ariginali. Avec chble aa

~ 8i consiglia di effettuare la re- trivaibe & compression

golazione del sistema di guida

con la imbarcazione in acqua @

il maotore in moto. o
Cabie nokch
Sorve du

| comandi B47 e B49, senza o tramite coie
specifici kit di connessione, possono d
utilizzare i seguenti cavi Ultraflex:

@ C5 senza alcun kit di connessione

@ C14 con il kit di connessione K23

@ C4 - C10 con il kit di connessione K24

@ C2 - C7 - C8 con il kit di connessione K25

MONTAGGIO DELLA FRIZIONE (Fig. 1)

Inserire negli appositi afloggiamenti le mollette 4 ed i cilindretti di
frizione 5.
Eseguire questa operazione in entrambe le semiscatole.

INSTALLAZIONE SENZA KIT DI CONNESSIONE (FIG. 2)
per cavi tipo C5

Fissare i cavi tipo C5 alle leve acceleratore e invertitore per mezzo
dei perni 8 e gli anelli di sicurezza 6 in una delle posizioni B o B’ a
saconda del modello di motore.

Fissare le leve alle semiscatole con le viti 7 e le rondelle 10 di plastica
ed 11 di ottone (Riferirsi alla vista esplosa).

INSTALLAZIONE CON KIT DI CONNESSIONE K23 (FIG. 3)
per cavi tipo C14

Inserire I'adattatore A nell’apposita sede sulla semiscatola.

Fissar; il cavo tipo C14 al pattino P per mezzo dell’anello di sicu-
rezza X.

Fissare il pero 8 alla leva di comando per mezzo dell’anello di si-
curezza 8 in una delle due posizioni B o B’.

Collegare il pattino montato sul cavo al perno 8.

Inserire la leva di comando sul suo asse di rotazione nella semisca-
tola assicurandola con la vite 7 e le rondelle 10 di piastica ed 11 di
ottone (Riferirsi alla vista esplosa).

Eseguire queste operazioni in entrambe le semiscatole.

NOTA: Questa installazione non necessita delf anello di ritegno Z.

Fig. 3 ®
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INSTALLAZIONE CON KIT DI CONNESSIONE K24 (Fig. 6)
per cavi tipo C4 e C10

Preparazione dei cavi tipo C4 o C10 dal lato motore (Fig. 4):
Montare i cannotti C sui cavi gas e invertitore spostando comple-
tamente all’indietro il dado di registro R. Fissare quindi I'anima del
cavo al cannotto C con le viti V.

Preparazione dei cavi dal lato scatola di comando (Fig. 5):

Dopo aver posizionato il cavo a "fine corsa” dal lato motore, inserire
i'altra estremita nel pattino P e posizionarlo nella semiscatola come
itlustrato in figura. Fissare quindi il cavo al pattino per mezzo delle
apposite viti V',

Tagliare il cavo superfluo.

Inserire I"adattatore A nell’apposita sede sulla semiscatola (Fig. 6).
Fissare il parno 8 alla leva di comando per mezzo deil’anelio di si-
curezza 8 in una delle due posizioni B o B".

Collegare il pattino montato sul cavo al perno 8.

Inserira la leva di comando sul suo asse di rotazione nella semisca-
tola assicurandola con la vite 7 e le rondelle 10 di plastica ed 11 di
ottone (Riferirsi alla vista esplosa).

Eseguire queste operazioni in entrambe le semiscatole.

NOTA: Questa instalfazione non necessita dell anello di ritegno Z.

INSTALLAZIONE CON KIT DI CONNESSIONE K25 (Fig. 8.)
per cavi tipo C2, C7 o C8

Preparazione dei cavi tipo C2, C7 o C8 dal lato scatola (Fig. 7):
Togliere i gommini e svitare il dado da una sola parte del cavo.

Avvitare il pattina P e il dado sull’estremita del cavo (Fig. 7).

Inserire |'adattatore A nell’apposita sede sulla semiscatola (Fig. 8).
Fissare il perno 8 alla {eva di comando per mezzo dell’aneiio di si-
curezza 8 in una delle due posizioni B o B'.

Collegare il pattino montato sul cavo al parno 8.

Inserire la leva di comando sul suo asse di rotazione nella semisca-
toia assicurandola con la vite 7 le rondelle 10 di plastica ed 11 di
ottone (Riferirsi alla vista esplosa).

Eseguire queste operazioni in entrambe le semiscatole.

NOTA: Questa installazione non necessita dell anello di ritegno Z.

INSTALLAZIONE DEL COMANDO (Fig. 9)

Dopo aver montato cavi e leve ed aver verificato che il senso di
trasmissione del comando sia corretto, interporre il diframma 12 e
unire le due semiscatole fissandole con le apposite viti 15.

Fissara infine il comando all'imbarcazione per mezzo delle viti a le-
gno 1.

ATTENZIONE:

— Al momento del controllo dell' invertitore accertarsi che
il comando gas sia al minimao.

- Al momento del controlle del gas accertarsi che
Finvertitore sia in folle onde evitare improvvisi mo-
vimenti dell imbarcazione.

Fig. 5

Fig. 6

rig. 7




