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TECHNISCHE DATEN

Injektionsmörtel FIS VL 410 C Statikmischer FIS MR

FIS VL 410 C HWK FIS VL 410 C im Eimer
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Sprachen auf Kartusche Skalenteile Inhalt Verkaufseinheit

Artikelbezeichnung Art.-Nr. ETA    [Stück]

FIS VL 300 T mit Clip 537149 ■ P, E, GB 150 1 Kartusche 300 ml, 2 x FIS MR 12
FIS VL 300 T mit Clip 538583 ■ CZ, SK 150 1 Kartusche 300 ml, 2 x FIS MR 10
FIS VL 300 T HIGH SPEED mit Clip 538585 ■ CZ, SK 150 1 Kartusche 380 ml, 2 x FIS MR 10
FIS VL 300 T 539461 ■ GB, F, E, P, RO, UAE 150 1 Kartusche 300 ml, 2 x FIS MR 12
FIS VL 300 T im Eimer 539462 ■ GB, F, E, P, RO, UAE 150 20 Kartuschen 300 ml, 40 x FIS MR 1
FIS VL 300 T HWK groß 538589 ■ CZ, SK 150 20 Kartuschen 300 ml, 40 x FIS MR 1
FSI VL 410 C 539463 ■ GB, F, E, P, RO, UAE 200 1 Kartusche 410 ml, 2 x FIS MR 12
FIS VL 410 C 538584 ■ CZ, SK 200 1 Kartusche 410 ml, 2 x FIS MR 12
FIS VL 410 C HIGH SPEED 538586 ■ CZ, SK 200 1 Kartuschen 410 ml, 1 x FIS MR 12
FIS VL 410 C im Eimer 538549 ■ D, F, NL, GB, TR 200 16 Kartuschen 410 ml, 32 x FIS MR 1
FIS VL 410 C im Eimer 539464 ■ GB, F, E, P, RO 200 16 Kartuschen 410 ml, 32 x FIS MR 1
FIS VL 410 C HWK groß 538590 ■ CZ, SK 200 16 Kartuschen 410 ml, 32 x FIS MR 1

Kartuschentemperatur Verarbeitungszeit Temperatur
im Verankerungsgrund

Aushärtezeit

(Mörtel)

   ‒ 5°C – ± 0°C  24 Std.
+ 0°C – + 5°C 13 Min. ± 0°C – + 5°C   3 Std.
+ 5°C – +10°C  9 Min. + 5°C – +10°C  90 Min.
+10°C – +20°C  5 Min. +10°C – +20°C  60 Min.
+20°C – +30°C  4 Min. +20°C – +30°C  45 Min.
+30°C – +40°C  2 Min. +30°C – +40°C  35 Min.

Die Zeitangaben gelten ab der Zusammenführung von Harz und Härter im Statikmischer.
Zur Verarbeitung muss die Kartuschentemperatur mindestens + 5 °C betragen. Bei längeren Verarbeitungszeiten, d. h. Arbeiten mit Unterbrechungen, ist der Mischer zu wechseln.

AUSHÄRTEZEITEN FIS VL

1) Ohne Zulassung.
Die Zeitangaben gelten ab der Zusammenführung von Harz und Härter im Statikmischer.
Zur Verarbeitung muss die Kartuschentemperatur mindestens + 5 °C betragen. Bei längeren Verarbeitungszeiten, d. h. Arbeiten mit Unterbrechungen, ist der Mischer zu wechseln.

AUSHÄRTEZEITEN FIS VL HIGH SPEED

Kartuschentemperatur Verarbeitungszeit Temperatur
im Verankerungsgrund

Aushärtezeit

(Mörtel)

‒15°C – ‒10°C 1) 12 Std.
‒10°C – ‒ 5°C 1)  8 Std.

- 5°C – ± 0°C 1) 5 Min. ‒ 5°C – ± 0°C  3 Std.
  0°C – + 5°C 5 Min. ± 0°C – + 5°C 90 Min.
+ 5°C – +10°C 3 Min. + 5°C – +10°C 45 Min.
+10°C – +20°C 1 Min. +10°C – +20°C 30 Min.
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Injektionsmörtel FIS VL




