Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

1.Assignment:

Rivet key rivets (also known as pull rivets or ‘pop rivets’) are
used to create strong connections without the need to access
both sides of the material to be joined.

The main purposes of these rivets are:

Construction - for joining sheets of metal, aluminium, steel or
other materials when assembling roofs, facades, frames and
other building structures.

Automotive industry - for fastening panels, body parts and
other components that need to be joined quickly and securely.
Rivets ensure reliable and durable connections.

Furniture and equipment manufacturing - for assembling metal
frames, fastening parts that must ensure the stability of
structures.

Repair and installation - pull-out rivets are used for quick and
easy repairs when access to the back of the material to be
joined is limited or impossible.

2. Main parameters of the tool:

The S&R set includes 410 aluminium rivets, with a steel core, in
Six size groups:

-2.4 x 6 mm - 60 pcs;
-3.2x 6 mm - 120 pcs;
-3.2 x8 mm - 60 pcs;
-4.0x6 mm - 60 pcs;

-4.0x8 mm - 60 pcs;

-4.8x10 mm - 50 pcs.

Rivet material: corrosion-resistant aluminium head, carbon
steel shaft;

Suitable for S&R riveting pliers 284.240.901, 284.301.902 and
284.300.903.

Thanks to their high tensile and shear strength, S&R rivets hold
the workpiece together firmly and securely.

3. Safety precautions when working with the tool:
3.1.Wear personal protective equipment.

Always wear protective gloves to avoid cuts or damage from
sharp edges of materials or rivets.

Wear safety glasses to protect your eyes from metal fragments
or parts that may be thrown out when tightening the rivets.

3.2. Ensure that the riveting wrench (riveting tool) is in good
condition and is suitable for the type of rivet you are working
with.

Use the wrench only for its intended purpose and always follow
the manufacturer's instructions.

Do not overload the tool by applying excessive force. This can
damage the tool or cause personal injury.

3.3. Securely fasten the materials to be joined before starting
work. Moving or loose parts can result in incorrect riveting or
even personal injury.

3.4.Keep your hands away from the riveting area. When
tightening, parts of the rivet can be thrown out under high
pressure, which can cause cuts or bruises.

3.5. Make sure the work area is clean and well lit. The presence
of debris or other objects can cause accidental damage or
injury.

Ensure that there is a clear space around you to avoid injuring
other people while working.

3.6. Check the condition of the riveting wrench before use. If
there are any signs of damage or wear, replace the tool or its
parts.

Make sure that the rivet is suitable for the type of tool. Incorrect
selection may result in malfunction or injury.

3.7. Not intended for use by children.

3.8. Use the tool only for its intended purpose.
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3.9. Before each use, check the tool for chips, cracks or wear.

3.10. Keep the handles and gripping surfaces of the riveting
wrench clean and free from oil or grease. Slippery handles and
gripping surfaces do not allow for safe handling in unexpected
situations.

3.11. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use of the tool may result in injury. The
tool must not be used again.

3.12. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body.

The company is not liable for misuse of the tool, improper use
of the tool or use of a damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

Preparing to use the riveting wrench and rivets is an important
step to ensure safe and efficient work. Here are the basic steps
to prepare:

1. Select the right tools and materials.

Riveting wrench. Make sure you are using a riveting wrench that
matches the type and size of rivet you are working with.

Rivets. Select the correct size rivets (diameter and length) for
the thickness of the materials being joined. Make sure that the
material of the rivets is suitable for the application.

2. Prepare the work surface.

Make sure that the materials to be joined are clean and free of
any unnecessary impurities. Remove any dust, grease or other
substances that may affect the quality of the connection.

Drilling holes. If the rivet holes are not pre-drilled, drill them.
The diameter of the holes should match the diameter of the
rivet, but not be too large (typically 0.1-0.2 mm larger than the
rivet diameter).

Make sure that the holes are exactly aligned between the parts
to be joined.

3. Check the tool.

Condition of the riveting wrench. Before starting work, check
the riveting wrench for proper functioning. Make sure that the
tool is not damaged and that all parts are working properly.

4. Securing materials.

Before starting work, secure the parts you will be joining. You
can do this by using clamps or other clamping devices to avoid
movement while installing the rivets.

Make sure that the rivet holes are aligned and ready for
installation.

5.Test installation.

If you are using the riveting wrench or rivets for the first time,
it is recommended that you make a test installation on some
samples of material. This will help you to check that everything
is set up correctly and prevent possible errors during the main
work.

6.Personal protection.

Before starting work, be sure to wear safety glasses to protect
your eyes from metal fragments.

It is recommended to wear gloves to protect your hands from
sharp edges of metal and tools.

7.Planning the workflow.

Place the rivets and tools so that they are easily accessible
during work.

Make sure the work area is clean and well lit. Prepare a place to
store the used rivet parts (rods) in advance.

5. How to use:
5.1. Drill a hole in the workpiece.

Use a metal drill to drill a hole in the workpiece to be riveted.
The diameter of the holes should match the diameter of the
rivet, but not be too large (typically 0.1-0.2 mm larger than the
rivet diameter).

Make sure that the holes are exactly aligned between the parts
to be joined.
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5.2 Insert the desired blind rivet with the head facing forward
into the blind rivet pliers.

The smooth head of the rivet should be on the visible side and
the core should protrude from the other side.

Make sure that the appropriate mouthpiece is fitted to the
pliers. The handles of the pliers must be open.
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5.3. Insert the rivet into the workpiece. Press the handles of the
riveting wrench to tighten the rivet rod.

As you do so, the tail of the rivet expands on the other side of
the material, providing a locking action.

Continue to squeeze the handles until the rod breaks off. This
means that the rivet is securely installed.

If necessary, press the handles several times.

I\

KSSSNS [ SRSSSRRSISRRIRIRN

//Il\\\

5.4. After the rivet rod has broken off, it remains in the rivet
wrench. It must be removed to prepare the tool for the next
use.

Fully open the riveting pliers' handles so that the separated
rivet mandrel falls out of the pliers. The next blind rivet can now
be inserted.

6. Maintenance:
6.1. Check the condition of the rivets.

Before use, check the rivets for damage or corrosion. Damaged
rivets may not provide a secure connection or even break
during installation.

If you notice any corrosion on the rivets, do not use them as this
may affect the strength of the connection.

6.2. Corrosion protection.

If you are storing rivets for a long time, make sure that they are
protected from moisture, for example by using airtight
packaging or additional moisture-absorbing agents (silica gel).

6.3. Inspection before each use.

Before starting work, check the condition of both the tool and
the rivets. This will help to avoid problems during operation,
such as rivet rods sticking in the wrench or the tool itself
becoming defective.

7.Storage and transportation:

7.1.Rivets should be stored in dry conditions to avoid corrosion,
especially if they are made of steel or have limited anti-
corrosion treatment. Moisture can cause rust, which will affect
the strength and durability of the rivets.

7.2.Store rivets at a stable temperature in a cool place, away
from heat sources or direct sunlight, to avoid possible
deformation due to heat.

7.3. It is recommended to store rivets in airtight containers or
boxes. This prevents contact with moisture and dust. The use of
containers also helps to keep rivets in an organised manner,
making it easier to access the right size or type.

7.4. Labelling containers or boxes allows you to quickly find the
type and size of rivet you need. It is recommended that
different types of rivets are stored separately to avoid mixing.

7.5. For transport, rivets should be packed in sturdy boxes or
containers that protect them from physical damage during
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transport. It is important that the packaging does not allow
accidental spillage or mixing of rivets.

7.6. During transport, it is important to minimise vibrations and
shocks that could damage the rivets or containers. Use
cushioning materials such as foam or paper pads to prevent the
rivets from moving around inside the package.

7.7. If rivets are being transported in large quantities, ensure
that the containers are securely stacked and secured to the
vehicle to prevent overturning or falling during transport.

7.8. If the rivets are to be transported over long distances or in
conditions where humidity may be high, moisture protection
(sealed containers or additional moisture-proof packaging)
should be provided.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.

Anweisungen befolgen.

1. Einsatzgebiet:

Nietschlissel-Nieten (auch als Zugnieten oder ,Pop-Nieten“
bekannt) werden verwendet, um starke Verbindungen
herzustellen, ohne dass beide Seiten des zu verbindenden
Materials zuganglich sein mussen.

Die Hauptzwecke dieser Nieten sind:

Bauwesen - zum Verbinden von Blechen, Aluminium, Stahl oder
anderen Materialien bei der Montage von Dachern, Fassaden,
Rahmen und anderen Baukonstruktionen.

Automobilindustrie - zur Befestigung von Blechen,
Karosserieteilen und anderen Komponenten, die schnell und
sicher verbunden werden muissen. Nieten sorgen fir
zuverlassige und dauerhafte Verbindungen.

Moébel- und Geratebau - fiir die Montage von Metallrahmen,
Befestigungsteilen, die die Stabilitdit von Konstruktionen
gewadhrleisten missen.

Reparatur und Montage - Ausreinieten werden fur schnelle
und einfache Reparaturen verwendet, wenn der Zugang zur

Rickseite des zu verbindenden Materials eingeschrankt oder
unmaoglich ist.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

Das S&R-Set umfasst 410 Aluminiumnieten mit Stahlkern in
sechs GroRengruppen:

-2,4 x 6 mm - 60 Stick;
-3,2 x 6 mm - 120 Stick;
-3,2 x 8 mm - 60 Stick;
-4,0x6 mm - 60 Stiick;
-4,0x8 mm - 60 Stiick;
-4,8x10 mm - 50 Stuck.

Nietmaterial: korrosionsbestandiger Aluminiumkopf, Schaft aus
Kohlenstoffstahl;

Geeignet flr die S&R Nietzangen 284.240.901, 284.301.902 und
284.300.903.

Dank ihrer hohen Zug- und Scherfestigkeit halten die S&R
Nieten das Werkstiick fest und sicher zusammen.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem Werkzeug:
3.1.Personliche Schutzausriistung tragen.

Tragen Sie immer Schutzhandschuhe, um Schnittverletzungen
oder Beschadigungen durch scharfe Kanten von Materialien
oder Nieten zu vermeiden.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um Ihre Augen vor Metallsplittern
oder Teilen zu schitzen, die beim Anziehen der Nieten
herausgeschleudert werden kénnen.

3.2. Vergewissern Sie sich, dass der Nietschlissel
(Nietwerkzeug) in gutem Zustand und fir die Art der Niete, mit
der Sie arbeiten, geeignet ist.
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Verwenden Sie den Schliissel nur fiir den vorgesehenen Zweck
und beachten Sie stets die Anweisungen des Herstellers.

Uberlasten Sie das Werkzeug nicht durch (bermaRige
Kraftanwendung. Dies kann zur Beschddigung des Werkzeugs
oder zu Personenschéden fuhren.

3.3. Befestigen Sie die zu verbindenden Materialien sicher,
bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Bewegliche oder lose Teile
kdnnen zu fehlerhaften Nietungen oder sogar zu Verletzungen
fuhren.

3.4. Halten Sie Ihre Hande vom Nietbereich fern. Beim Anziehen
kdnnen  Teile des Nietes unter hohem  Druck
herausgeschleudert werden, was zu Schnittverletzungen oder
Quetschungen fihren kann.

3.5. Achten Sie darauf, dass der Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet ist. Das Vorhandensein von Schutt oder anderen
Gegenstanden kann zu versehentlichen Schaden oder
Verletzungen fiihren.

Achten Sie darauf, dass der Raum um Sie herum frei ist, damit
Sie bei der Arbeit keine anderen Personen verletzen.

3.6. Uberpriifen Sie den Zustand des Nietschliissels vor dem
Gebrauch. Bei Anzeichen von Beschadigung oder Verschleil
missen Sie das Werkzeug oder seine Teile ersetzen.

Vergewissern Sie sich, dass der Niet fiir den Typ des Werkzeugs
geeignet ist. Eine falsche Auswahl kann zu Fehlfunktionen oder
Verletzungen fiihren.

3.7. Nicht fiir die Verwendung durch Kinder bestimmt.

3.8. Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.9. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spane, Risse oder VerschleiR.

3.10. Halten Sie die Griffe und Griffflaichen des Nietschlissels
sauber und frei von Ol oder Fett. Rutschige Griffe und
Griffflachen lassen in unerwarteten Situationen keine sichere
Handhabung zu.

3.11. Wurde das Werkzeug wahrend der Benutzung beschadigt,
verformt oder abgenutzt, kann eine weitere Benutzung des
Werkzeugs zu Verletzungen fiihren. Das Werkzeug darf dann
nicht mehr verwendet werden.

3.12. UnsachgemaBe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fihren.

Das Unternehmen haftet nicht fur den Missbrauch des
Werkzeugs, die unsachgemalle Verwendung des Werkzeugs
oder die Verwendung eines beschadigten oder abgenutzten
Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Die Vorbereitung auf die Verwendung des Nietschliissels und
der Nieten ist ein wichtiger Schritt, um sicheres und effizientes
Arbeiten zu gewahrleisten. Hier sind die grundlegenden Schritte
zur Vorbereitung:

1. Wahlen Sie die richtigen Werkzeuge und Materialien aus.

Nietschlissel. Vergewissern Sie sich, dass Sie einen
Nietschliussel verwenden, der der Art und GroRe der Niete
entspricht, mit der Sie arbeiten.

Nieten. Wahlen Sie die richtige GréRe der Nieten (Durchmesser
und Lange) fir die Dicke der zu verbindenden Materialien.
Vergewissern Sie sich, dass das Material der Nieten fir die
Anwendung geeignet ist.

2. Bereiten Sie die Arbeitsflache vor.

Vergewissern Sie sich, dass die zu verbindenden Materialien
sauber und frei von unnoétigen Verunreinigungen sind.
Entfernen Sie Staub, Fett oder andere Substanzen, die die
Quialitat der Verbindung beeintrachtigen kénnten.

Locher bohren. Wenn die Nietlocher nicht vorgebohrt sind,
bohren Sie sie. Der Durchmesser der Locher sollte dem
Durchmesser des Nietes entsprechen, aber nicht zu groR sein
(normalerweise 0,1-0,2 mm gréRer als der Nietdurchmesser).

Achten Sie darauf, dass die Locher genau zwischen den zu
verbindenden Teilen ausgerichtet sind.

3. Uberpriifen Sie das Werkzeug.

Zustand des Nietschliissels. Uberpriifen Sie den Nietschliissel
vor Beginn der Arbeiten auf seine Funktionstiichtigkeit.
Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug nicht beschadigt ist
und dass alle Teile einwandfrei funktionieren.

4. Sichern der Materialien.

Sichern Sie vor Beginn der Arbeit die zu verbindenden Teile.
Dazu konnen Sie Klammern oder andere Spannvorrichtungen
verwenden, um Bewegungen wahrend des Einsetzens der
Nieten zu vermeiden.

Vergewissern Sie sich, dass die Nietlocher ausgerichtet und
bereit fiir den Einbau sind.

5. testen Sie den Einbau.

Wenn Sie den Nietschliissel oder die Nieten zum ersten Mal
verwenden, empfiehlt es sich, eine Testinstallation an einigen
Materialproben vorzunehmen. So kénnen Sie Uberprifen, ob
alles richtig eingestellt ist, und mogliche Fehler wahrend der
Hauptarbeit vermeiden.

6. personliche Schutzausristung.

Tragen Sie vor Beginn der Arbeiten unbedingt eine Schutzbrille,
um lhre Augen vor Metallsplittern zu schitzen.
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Es wird empfohlen, Handschuhe zu tragen, um |Ihre Hande vor
den scharfen Kanten von Metall und Werkzeugen zu schiitzen.

7. Planung des Arbeitsablaufs.

Platzieren Sie die Nieten und Werkzeuge so, dass sie wahrend
der Arbeit leicht zugadnglich sind.

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet ist. Bereiten Sie einen Ort vor, an dem Sie die
gebrauchten Nietteile (Stabe) aufbewahren kénnen.

5. Verwendung:
5.1. Bohren Sie ein Loch in das Werkstick.

Benutzen Sie einen Metallbohrer, um ein Loch in das zu
vernietende Werkstiick zu bohren. Der Durchmesser der Locher
sollte dem Nietdurchmesser entsprechen, aber nicht zu grof
sein  (normalerweise 0,1-0,2 mm groBer als der
Nietdurchmesser).

Achten Sie darauf, dass die Locher zwischen den zu
verbindenden Teilen genau ausgerichtet sind.
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5.2 Setzen Sie die gewiinschte Blindniete mit dem Kopf nach
vorne in die Blindnietzange ein.

Der glatte Kopf der Niete sollte sich auf der sichtbaren Seite
befinden und der Kern sollte auf der anderen Seite
herausragen.

Achten Sie darauf, dass das passende Mundstiick an der Zange
angebracht ist. Die Griffe der Zange missen offen sein.

A

5.3. Setzen Sie den Niet in das Werkstiick ein. Driicken Sie auf
die Griffe des Nietschlussels, um den Nietstab festzuziehen.

Dabei dehnt sich das Ende des Nietes auf der anderen Seite des
Materials aus und sorgt fiir eine Verriegelung.

Driicken Sie die Griffe weiter zusammen, bis der Stab abbricht.
Dies bedeutet, dass die Niete sicher angebracht ist.

Falls erforderlich, driicken Sie die Griffe mehrmals.

N
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5.4. Nachdem der Nietstab abgebrochen ist, verbleibt er im
Nietschlissel. Er muss entfernt werden, um das Werkzeug fiir
den nachsten Einsatz vorzubereiten.

Offnen Sie die Griffe der Nietzange vollstindig, so dass der
abgebrochene Nietdorn aus der Zange fallt. Jetzt kann der
nachste Blindniet eingesetzt werden.
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6. Wartung:
6.1. Uberpriifen Sie den Zustand der Nieten.

Uberpriifen Sie die Nieten vor der Verwendung auf
Beschadigungen oder Korrosion. Beschadigte Nieten bieten
moglicherweise keine sichere Verbindung oder brechen sogar
wahrend der Installation.

Wenn Sie Korrosion an den Nieten feststellen, verwenden Sie
sie nicht, da dies die Festigkeit der Verbindung beeintrachtigen
kann.

6.2. Schutz vor Korrosion.

Achten Sie bei langerer Lagerung darauf, dass die Nieten vor
Feuchtigkeit geschiitzt sind, z. B. durch eine luftdichte
Verpackung oder zusatzliche feuchtigkeitsabsorbierende Mittel
(Silikagel).

6.3. Kontrolle vor jeder Verwendung.

Uberpriifen Sie vor Beginn der Arbeit den Zustand des
Werkzeugs und der Niete. Dies hilft, Probleme wahrend der
Arbeit zu vermeiden, wie z. B. Nietstifte, die im
Schraubenschliissel stecken bleiben oder das Werkzeug selbst,
das defekt ist.

7. Lagerung und Transport:

7.1. Nieten sollten trocken gelagert werden, um Korrosion zu
vermeiden, vor allem, wenn sie aus Stahl sind oder eine
begrenzte Korrosionsschutzbehandlung haben. Feuchtigkeit
kann Rost verursachen, der die Festigkeit und Haltbarkeit der
Nieten beeintrachtigt.

7.2. Lagern Sie die Nieten bei gleichbleibender Temperatur an
einem kihlen Ort, fern von Warmequellen oder direkter
Sonneneinstrahlung, um mogliche Verformungen durch Hitze
zu vermeiden.

7.3. Es wird empfohlen, Nieten in luftdichten Behaltern oder
Kisten zu lagern. Dies verhindert den Kontakt mit Feuchtigkeit
und Staub. Die Verwendung von Behaltern hilft auch, die Nieten

geordnet aufzubewahren, was den Zugriff auf die richtige
GroRe oder den richtigen Typ erleichtert.

7.4. Die Beschriftung von Behaltern oder Kisten ermoglicht es,
den Typ und die GroRe der bendtigten Niete schnell zu finden.
Es wird empfohlen, verschiedene Niettypen getrennt
aufzubewahren, um Verwechslungen zu vermeiden.

7.5. Fur den Transport sollten die Nieten in stabilen Kisten oder
Behaltern verpackt werden, die sie vor physischen Schaden
wahrend des Transports schiitzen. Es ist wichtig, dass die
Verpackung ein versehentliches Verschiitten oder Vermischen
der Nieten verhindert.

7.6. Wahrend des Transports ist es wichtig, Vibrationen und
StoRe zu minimieren, die die Nieten oder Behalter beschadigen
konnten. Verwenden Sie Polstermaterialien wie Schaumstoff
oder Papierpolster, um zu verhindern, dass sich die Nieten in
der Verpackung bewegen.

7.7. Wenn Nieten in groRen Mengen transportiert werden,
stellen Sie sicher, dass die Behdlter sicher gestapelt und am
Fahrzeug befestigt sind, um ein Umkippen oder Herunterfallen
wahrend des Transports zu verhindern.

7.8. Wenn die Nieten uber lange Strecken oder unter
Bedingungen mit hoher Luftfeuchtigkeit transportiert werden
sollen, ist ein Feuchtigkeitsschutz (versiegelte Behalter oder
zusatzliche feuchtigkeitsdichte Verpackung) vorzusehen.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemaR den ortlichen Vorschriften.
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FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

1. Utilisation :

Les rivets a clavette (également connus sous le nom de rivets a
tirette ou « rivets pop ») sont utilisés pour créer des
assemblages solides sans avoir a accéder aux deux cOtés du
matériau a assembler.

Les principaux usages de ces rivets sont les suivants

Construction - pour assembler des feuilles de métal,
d'aluminium, d'acier ou d'autres matériaux lors de I'assemblage
de toits, de facades, de cadres et d'autres structures de
batiments.

Industrie automobile - pour la fixation de panneaux, de pieces
de carrosserie et d'autres composants qui doivent étre
assemblés rapidement et solidement. Les rivets assurent des
connexions fiables et durables.

Fabrication de meubles et d'équipements - pour I'assemblage
de cadres métalliques, la fixation de piéces qui doivent assurer
la stabilité des structures.

Réparation et installation - les rivets extractibles sont utilisés
pour des réparations rapides et faciles lorsque I'accés a l'arriere
du matériau a assembler est limité ou impossible.

2. Principaux parametres de l'outil :

Le set S&R comprend 410 rivets en aluminium, avec une ame
en acier, en six groupes de taille :

-2,4 x 6 mm - 60 pieces ;
-3,2 x 6 mm - 120 piéces ;

-3,2 x 8 mm - 60 pieces ;

-4.0x6 mm - 60 pieces ;
-4.0x8 mm - 60 piéces ;
-4,8x10 mm - 50 pieces.

Matériau du rivet : téte en aluminium résistant a la corrosion,
tige en acier au carbone ;

Convient aux pinces a riveter S&R 284.240.901, 284.301.902 et
284.300.903.

Grace a leur résistance élevée a la traction et au cisaillement,
les rivets S&R maintiennent la piéce fermement et en toute
sécurité.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de I'utilisation de
I'outil :

3.1. Porter un équipement de protection individuelle.

Portez toujours des gants de protection pour éviter les
coupures ou les dommages causés par les bords tranchants des
matériaux ou des rivets.

Portez des lunettes de sécurité pour protéger vos yeux des
fragments de métal ou des pieces qui peuvent étre projetés lors
du serrage des rivets.

3.2. Assurez-vous que la clé a riveter (outil de rivetage) est en
bon état et qu'elle est adaptée au type de rivet avec lequel vous
travaillez.

N'utilisez la clé que pour l'usage auquel elle est destinée et
suivez toujours les instructions du fabricant.

Ne surchargez pas I'outil en appliquant une force excessive.
Cela pourrait endommager I'outil ou provoquer des blessures.

3.3. Fixez solidement les matériaux a assembler avant de
commencer le travail. Des piéces mobiles ou desserrées
peuvent entrainer des erreurs de rivetage, voire des blessures.

3.4. Gardez vos mains a |'écart de la zone de rivetage. Lors du
serrage, des parties du rivet peuvent étre projetées sous haute
pression, ce qui peut provoquer des coupures ou des
contusions.

3.5. Veillez a ce que la zone de travail soit propre et bien
éclairée. La présence de débris ou d'autres objets peut
provoquer des dommages accidentels ou des blessures.

Veillez a ce que I'espace autour de vous soit dégagé afin d'éviter
de blesser d'autres personnes pendant le travail.
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3.6. Vérifiez I'état de la clé a riveter avant de I'utiliser. Si elle
présente des signes de détérioration ou d'usure, remplacez
I'outil ou ses pieces.

Assurez-vous que le rivet est adapté au type d'outil. Un mauvais
choix peut entrainer des dysfonctionnements ou des blessures.

3.7. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.
3.8. N'utilisez I'outil que pour I'usage auquel il est destiné.

3.9. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.10. Gardez les poignées et les surfaces de préhension de la clé
a riveter propres et exemptes d'huile ou de graisse. Les
poignées et les surfaces de préhension glissantes ne
permettent pas de manipuler I'outil en toute sécurité dans des
situations inattendues.

3.11. Si l'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure au cours de son utilisation, toute nouvelle utilisation de
I'outil peut entrainer des blessures. L'outil ne doit pas étre
réutilisé.

3.12. L'utilisation incorrecte de l'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps.

L'entreprise n'est pas responsable d'une mauvaise utilisation de
I'outil, d'une utilisation incorrecte de I'outil ou de I'utilisation
d'un outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de I'outil en vue de son utilisation :

La préparation de I'utilisation de la clé a riveter et des rivets est
une étape importante pour garantir un travail sir et efficace.
Voici les étapes de base de la préparation :

1. Choisir les bons outils et matériaux.

Clé a rivets. Assurez-vous d'utiliser une clé a rivets adaptée au
type et a la taille du rivet avec lequel vous travaillez.

Rivets. Choisissez des rivets de la bonne taille (diametre et
longueur) en fonction de I'épaisseur des matériaux a assembler.
Assurez-vous que le matériau des rivets est adapté a
I'application.

2. Préparer la surface de travail.

Assurez-vous que les matériaux a assembler sont propres et
exempts de toute impureté inutile. Enlevez toute poussiere,
graisse ou autre substance susceptible d'affecter la qualité de
|'assemblage.

Percez des trous. Si les trous des rivets ne sont pas pré-percés,
percez-les. Le diametre des trous doit correspondre au
diamétre du rivet, mais ne doit pas étre trop grand
(généralement 0,1-0,2 mm de plus que le diamétre du rivet).

Veillez a ce que les trous soient exactement alignés entre les
piéces a assembler.

3. Vérifier 'outil.

Etat de la clé a riveter. Avant de commencer le travail, vérifiez
le bon fonctionnement de la clé a riveter. Assurez-vous que
I'outil n'est pas endommagé et que toutes les pieces
fonctionnent correctement.

4. Fixation des matériaux.

Avant de commencer le travail, fixez les pieces que vous allez
assembler. Pour ce faire, vous pouvez utiliser des pinces ou
d'autres dispositifs de serrage afin d'éviter tout mouvement
lors de la pose des rivets.

Assurez-vous que les trous des rivets sont alignés et préts a étre
installés.

5. tester l'installation.

Sivous utilisez la clé a riveter ou les rivets pour la premiére fois,
il est recommandé de faire un essai sur quelques échantillons
de matériau. Cela vous permettra de vérifier que tout est en
place correctement et d'éviter d'éventuelles erreurs pendant le
travail principal.

6. protection individuelle.

Avant de commencer le travail, veillez a porter des lunettes de
sécurité pour protéger vos yeux des fragments de métal.

Il est recommandé de porter des gants pour protéger les mains
des arétes tranchantes du métal et des outils.

7. planification du travail.

Placez les rivets et les outils de maniére a ce qu'ils soient
facilement accessibles pendant le travail.

Veillez a ce que la zone de travail soit propre et bien éclairée.
Préparez a lI'avance un endroit pour stocker les pieces de rivets
usagées (tiges).

5. Mode d'emploi :
5.1. Percez un trou dans la piéce.

Utilisez une perceuse a métaux pour percer un trou dans la
piéce a riveter. Le diametre des trous doit correspondre au
diamétre du rivet, mais ne doit pas étre trop grand
(généralement 0,1-0,2 mm de plus que le diameétre du rivet).

Veillez a ce que les trous soient exactement alignés entre les
piéces a assembler.
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5.2. Insérez le rivet aveugle souhaité, la téte tournée vers
I'avant, dans la pince a rivets aveugles.

La téte lisse du rivet doit se trouver du c6té visible et le noyau
doit dépasser de l'autre coté.

Veillez a ce que I'embout approprié soit fixé a la pince. Les
poignées de la pince doivent étre ouvertes.

A

5.3. Insérez le rivet dans la piéce. Appuyez sur les poignées de
la clé a riveter pour serrer la tige du rivet.

Ce faisant, la queue du rivet se dilate de l'autre coté du
matériau, ce qui permet de le bloquer.

Continuez a serrer les poignées jusqu'a ce que la tige se
détache. Cela signifie que le rivet est solidement installé.

Si nécessaire, appuyez plusieurs fois sur les poignées.

R\

ISSSN | SRSRIRIRNRSRRIIN

//I'\\\

5.4. Une fois que la tige du rivet s'est détachée, elle reste dans
la clé a riveter. Elle doit étre retirée pour préparer I'outil a la
prochaine utilisation.

Ouvrez complétement les poignées de la pince a riveter de
maniére a ce que la tige de rivet séparée tombe de la pince. Le
rivet aveugle suivant peut maintenant étre inséré.

6. Entretien :
6.1. Vérifier I'état des rivets.

Avant toute utilisation, vérifiez que les rivets ne sont pas
endommagés ou corrodés. Les rivets endommagés risquent de
ne pas assurer une connexion sire, voire de se casser pendant
I'installation.

Si vous remarquez de la corrosion sur les rivets, ne les utilisez
pas car cela peut affecter la solidité de la connexion.

6.2. Protection contre la corrosion.

Si vous stockez des rivets pendant une longue période, assurez-
vous qu'ils sont protégés de I'humidité, par exemple en utilisant
un emballage hermétique ou des agents absorbant I'humidité
(gel de silice).

6.3. Inspection avant chaque utilisation.
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Avant de commencer le travail, vérifiez I'état de I'outil et des
rivets. Cela permettra d'éviter des probléemes en cours
d'utilisation, tels que des tiges de rivets qui se coincent dans la
clé ou I'outil lui-méme qui devient défectueux.

7. le stockage et le transport :

7.1. Les rivets doivent étre stockés dans des conditions séches
pour éviter la corrosion, en particulier s'ils sont en acier ou s'ils
ont subi un traitement anticorrosion limité. L'humidité peut
provoquer de la rouille, ce qui affectera la résistance et la
durabilité des rivets.

7.2. Stocker les rivets a une température stable dans un endroit
frais, a I'abri des sources de chaleur ou de la lumiére directe du
soleil, afin d'éviter toute déformation due a la chaleur.

7.3. Il est recommandé de stocker les rivets dans des boites ou
des conteneurs hermétiques. Cela permet d'éviter tout contact
avec I'humidité et la poussiére. L'utilisation de conteneurs
permet également de conserver les rivets de maniére
organisée, ce qui facilite I'acceés a la bonne taille ou au bon type
de rivets.

7.4. L'étiquetage des conteneurs ou des boites permet de
trouver rapidement le type et la taille de rivet dont on a besoin.
Il est recommandé de ranger séparément les différents types
de rivets afin d'éviter les mélanges.

7.5. Pour le transport, les rivets doivent étre emballés dans des
boites ou des conteneurs solides qui les protégent des
dommages physiques pendant le transport. Il estimportant que
I'emballage empéche tout déversement accidentel ou mélange
de rivets.

7.6. Pendant le transport, il est important de réduire au
minimum les vibrations et les chocs qui pourraient
endommager les rivets ou les conteneurs. Utilisez des
matériaux de rembourrage tels que de la mousse ou des
tampons de papier pour éviter que les rivets ne se déplacent a
I'intérieur de I'emballage.

7.7. Si les rivets sont transportés en grandes quantités, il faut
veiller a ce que les conteneurs soient solidement empilés et
fixés au véhicule pour éviter qu'ils ne se renversent ou ne
tombent pendant le transport.

7.8. Si les rivets doivent étre transportés sur de longues
distances ou dans des conditions ou I'humidité peut étre
élevée, il faut prévoir une protection contre ['humidité
(conteneurs scellés ou emballage supplémentaire résistant a
I'humidité).

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
législation nationale ou aux réglementations locales.

IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

1. Assegnazione:

| rivetti a chiave (noti anche come rivetti a strappo o “pop
rivets”) sono utilizzati per creare connessioni robuste senza la
necessita di accedere a entrambi i lati del materiale da unire.

Gli scopi principali di questi rivetti sono:

Edilizia - per unire lastre di metallo, alluminio, acciaio o altri
materiali durante I'assemblaggio di tetti, facciate, telai e altre
strutture edilizie.

Industria automobilistica - per il fissaggio di pannelli, parti della
carrozzeria e altri componenti che devono essere uniti in modo
rapido e sicuro. | rivetti garantiscono connessioni affidabili e
durature.

Produzione di mobili e attrezzature - per I'assemblaggio di telai
metallici, il fissaggio di parti che devono garantire la stabilita
delle strutture.

Riparazione e installazione - i rivetti estraibili sono utilizzati per
riparazioni rapide e semplici quando I'accesso al retro del
materiale da unire e limitato o impossibile.

2. Parametri principali dell'utensile:

Il set S&R comprende 410 rivetti in alluminio, con anima in
acciaio, in sei gruppi di dimensioni:

-2,4 x6 mm - 60 pz;
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-3,2x6 mm - 120 pz;
-3,2 x8 mm - 60 pz;
-4,0x6 mm - 60 pz;
-4,0x8 mm - 60 pz;
-4,8x10 mm - 50 pz.

Materiale dei rivetti: testa in alluminio resistente alla
corrosione, gambo in acciaio al carbonio;

Adatto per le pinze per rivettare S&R 284.240.901, 284.301.902
e 284.300.903.

Grazie all'elevata resistenza alla trazione e al taglio, i rivetti S&R
tengono insieme il pezzo in modo saldo e sicuro.

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:
3.1.Indossare dispositivi di protezione personale.

Indossare sempre guanti protettivi per evitare tagli o danni
causati dai bordi taglienti dei materiali o dei rivetti.

Indossare occhiali di sicurezza per proteggere gli occhi dai
frammenti di metallo o dalle parti che possono essere
proiettate durante il serraggio dei rivetti.

3.2. Assicuratevi che la chiave di rivettatura (utensile di
rivettatura) sia in buone condizioni e che sia adatta al tipo di
rivetto con cui state lavorando.

Utilizzare la chiave solo per lo scopo previsto e seguire sempre
le istruzioni del produttore.

Non sovraccaricare I'utensile applicando una forza eccessiva.
Cio puo danneggiare |'utensile o causare lesioni personali.

3.3. Fissare saldamente i materiali da unire prima di iniziare il
lavoro. Parti mobili o allentate possono causare una rivettatura
errata o addirittura lesioni personali.

3.4.Tenere le mani lontane dall'area di rivettatura. Durante il
serraggio, parti del rivetto possono essere espulse a causa
dell'alta pressione, provocando tagli o contusioni.

3.5. Assicurarsi che I'area di lavoro sia pulita e ben illuminata.
La presenza di detriti o altri oggetti puo causare danni o lesioni
accidentali.

Assicuratevi che ci sia uno spazio libero intorno a voi per evitare
di ferire altre persone durante il lavoro.

3.6. Controllare le condizioni della chiave di rivettatura prima
dell'uso. In caso di segni di danneggiamento o usura, sostituire
I'utensile o le sue parti.

Assicuratevi che il rivetto sia adatto al tipo di utensile. Una
scelta errata puo causare malfunzionamenti o lesioni.

3.7. Non e destinato all'uso da parte dei bambini.

3.8. Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.9. Prima di ogni utilizzo, controllare che I'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.10. Mantenere le impugnature e le superfici di presa della
chiave per rivettare pulite e prive di olio o grasso. Impugnature
e superfici di presa scivolose non consentono una
manipolazione sicura in situazioni impreviste.

3.11. Se l'utensile ha subito un impatto fisico, & stato deformato
o si & usurato durante l'uso, I'ulteriore utilizzo dell'utensile puo
provocare lesioni. L'utensile non deve essere riutilizzato.

3.12. L'uso improprio dell'utensile pud provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo.

L'azienda non e responsabile per I'uso improprio dell'utensile,
per l'uso improprio dell'utensile o per l'uso di un utensile
danneggiato o usurato.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per I'uso:

La preparazione all'uso della chiave per rivettare e dei rivetti &
una fase importante per garantire un lavoro sicuro ed
efficiente. Ecco i passi fondamentali per prepararsi:

1. Selezionare gli strumenti e i materiali giusti.

Chiave per rivettare. Assicurarsi di utilizzare una chiave per
rivettare che corrisponda al tipo e alle dimensioni del rivetto
con cui si lavora.

Rivetti. Scegliere i rivetti della misura corretta (diametro e
lunghezza) per lo spessore dei materiali da unire. Assicuratevi
che il materiale dei rivetti sia adatto all'applicazione.

2. Preparare la superficie di lavoro.

Assicurarsi che i materiali da unire siano puliti e privi di impurita
inutili. Rimuovere polvere, grasso o altre sostanze che
potrebbero compromettere la qualita del collegamento.

Praticare i fori. Se i fori per i rivetti non sono preforati, praticarli.
Il diametro dei fori deve corrispondere al diametro del rivetto,
ma non deve essere troppo grande (in genere 0,1-0,2 mm in piu
del diametro del rivetto).

Assicurarsi che i fori siano esattamente allineati tra le parti da
unire.

3. Controllare I'utensile.

Condizioni della chiave di rivettatura. Prima di iniziare il lavoro,
controllare che la chiave per rivettare funzioni correttamente.
Assicurarsi che |'utensile non sia danneggiato e che tutte le parti
funzionino correttamente.

4. Fissare i materiali.

Prima di iniziare il lavoro, fissare le parti da unire. A tale scopo,
e possibile utilizzare morsetti o altri dispositivi di bloccaggio per
evitare il movimento durante l'installazione dei rivetti.
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Assicurarsi che i fori dei rivetti siano allineati e pronti per
I'installazione.

5.Prova di installazione.

Se si utilizza la chiave per rivettare o i rivetti per la prima volta,
si consiglia di effettuare un'installazione di prova su alcuni
campioni di materiale. Questo vi aiutera a controllare che tutto
sia impostato correttamente e a prevenire possibili errori
durante il lavoro principale.

6. Protezione personale.

Prima di iniziare il lavoro, assicurarsi di indossare occhiali di
sicurezza per proteggere gli occhi dai frammenti metallici.

Si consiglia di indossare guanti per proteggere le mani dai bordi
taglienti del metallo e degli utensili.

7.Pianificazione del flusso di lavoro.

Posizionare i rivetti e gli strumenti in modo che siano facilmente
accessibili durante il lavoro.

Assicurarsi che l'area di lavoro sia pulita e ben illuminata.
Preparare in anticipo un luogo dove riporre i rivetti usati (aste).

5. Come si usa:
5.1. Praticare un foro nel pezzo da lavorare.

Con un trapano per metalli praticare un foro nel pezzo da
rivettare. Il diametro dei fori deve corrispondere al diametro del
rivetto, ma non deve essere troppo grande (in genere 0,1-0,2
mm in pit del diametro del rivetto).

Assicurarsi che i fori siano esattamente allineati tra le parti da
unire.
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5.2. Inserire il rivetto cieco desiderato con la testa rivolta in
avanti nella pinza per rivetti ciechi.

La testa liscia del rivetto deve trovarsi sul lato visibile e I'anima
deve sporgere dall'altro lato.

Assicurarsi che il boccaglio appropriato sia montato sulla pinza.
| manici delle pinze devono essere aperti.

A

5.3. Inserire il rivetto nel pezzo. Premere i manici della chiave
per rivettare per stringere |'asta del rivetto.

In questo modo, la coda del rivetto si espande sull'altro lato del
materiale, garantendo un'azione di bloccaggio.

Continuate a stringere i manici fino a quando I'asta non si
spezza. Cio significa che il rivetto € installato in modo sicuro.

Se necessario, premere piu volte le maniglie.
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5.4. Dopo che I'asta del rivetto si e staccata, rimane nella chiave
di rivettatura. Deve essere rimosso per preparare |'utensile
all'uso successivo.

Aprire completamente i manici della pinza di rivettatura in
modo che il mandrino del rivetto separato cada dalla pinza. A
questo punto e possibile inserire il rivetto cieco successivo.
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6. Manutenzione:
6.1. Controllare lo stato dei rivetti.

Prima dell'uso, controllare che i rivetti non siano danneggiati o
corrosi. | rivetti danneggiati potrebbero non garantire un
collegamento sicuro o addirittura rompersi durante
I'installazione.

Se si notano segni di corrosione sui rivetti, non utilizzarli perché
potrebbero compromettere la resistenza del collegamento.

6.2. Protezione dalla corrosione.

Se si conservano i rivetti per un lungo periodo di tempo,
assicurarsi che siano protetti dall'umidita, ad esempio
utilizzando un imballaggio ermetico o agenti aggiuntivi che
assorbano l'umidita (gel di silice).

6.3. Ispezione prima di ogni utilizzo.

Prima di iniziare il lavoro, verificare le condizioni dell'utensile e
dei rivetti. In questo modo si eviteranno problemi durante il
funzionamento, come l'incastro delle aste dei rivetti nella
chiave o il difetto dell'utensile stesso.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1.1 rivetti devono essere conservati in condizioni asciutte per
evitare la corrosione, soprattutto se sono in acciaio o se hanno
un trattamento anticorrosione limitato. L'umidita puo causare
la formazione di ruggine, che compromette la resistenza e la
durata dei rivetti.

7.2.Conservare i rivetti a una temperatura stabile in un luogo
fresco, lontano da fonti di calore o dalla luce solare diretta, per
evitare possibili deformazioni dovute al calore.

7.3. Siraccomanda di conservare i rivetti in contenitori o scatole
ermetiche. In questo modo si evita il contatto con I'umidita e la
polvere. L'uso di contenitori aiuta anche a conservare i rivetti in
modo organizzato, facilitando I'accesso alla misura o al tipo
giusto.

7.4. L'etichettatura dei contenitori o delle scatole consente di
trovare rapidamente il tipo e la dimensione del rivetto di cui si

ha bisogno. Si raccomanda di conservare separatamente i
diversi tipi di rivetti per evitare di mescolarli.

7.5. Per il trasporto, i rivetti devono essere imballati in scatole
o contenitori robusti che li proteggano da danni fisici durante il
trasporto. E importante che I'imballaggio impedisca la
fuoriuscita o la miscelazione accidentale dei rivetti.

7.6. Durante il trasporto, & importante ridurre al minimo le
vibrazioni e gli urti che potrebbero danneggiare i rivetti o i
contenitori. Utilizzare materiali ammortizzanti come schiuma o
carta per evitare che i rivetti si muovano all'interno
dell'imballaggio.

7.7. Se i rivetti vengono trasportati in grandi quantita,
assicurarsi che i contenitori siano saldamente impilati e fissati
al veicolo per evitare il ribaltamento o la caduta durante il
trasporto.

7.8. Se i rivetti devono essere trasportati su lunghe distanze o
in condizioni in cui I'umidita puo essere elevata, & necessario
prevedere una protezione dall'umidita (contenitori sigillati o
imballaggi aggiuntivi a prova di umidita).

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e l'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.
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ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

1. Objetivo:

Los remaches de llave (también conocidos como remaches de
traccion o «remaches pop») se utilizan para crear uniones
fuertes sin necesidad de acceder a ambos lados del material
que sevaa unir.

Los principales usos de estos remaches son

Construccion - para unir laminas de metal, aluminio, acero u
otros materiales al montar tejados, fachadas, marcos y otras
estructuras de edificios.

Industria del automovil: para fijar paneles, piezas de carroceria
y otros componentes que deben unirse de forma rdpida y
segura. Los remaches garantizan conexiones fiables y
duraderas.

Fabricacion de muebles y equipos - para ensamblar marcos
metalicos, fijar piezas que deben garantizar la estabilidad de las
estructuras.

Reparacién e instalacion - los remaches extraibles se utilizan
para reparaciones rapidas y sencillas cuando el acceso a la parte
posterior del material a unir es limitado o imposible.

2. Parametros principales de la herramienta:

El juego S&R incluye 410 remaches de aluminio, con nucleo de
acero, en seis grupos de tamafios:

-2,4 x 6 mm - 60 uds;
-3,2 X6 mm - 120 uds;

-3,2 X 8 mm - 60 uds;

-4,0x6 mm - 60 uds;
-4,0x8 mm - 60 uds;
-4,8x10 mm - 50 uds.

Material del remache: cabeza de aluminio resistente a la
corrosion, vastago de acero al carbono;

Adecuado para las tenazas de remachar S&R 284.240.901,
284.301.902 y 284.300.903.

Gracias a su elevada resistencia a la traccion y al cizallamiento,
los remaches S&R mantienen unida la pieza de trabajo de forma
firme y segura.

3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:
3.1.Utilice equipo de proteccién individual.

Lleve siempre guantes de proteccidn para evitar cortes o dafios
por bordes afilados de materiales o remaches.

Utilice gafas de seguridad para proteger sus ojos de los
fragmentos o piezas metalicas que puedan salir despedidas al
apretar los remaches.

3.2. Asegurese de que la llave de remachar (remachadora) esta
en buen estado y es adecuada para el tipo de remache con el
que esta trabajando.

Utilice la llave sélo para el uso previsto y siga siempre las
instrucciones del fabricante.

No sobrecargue la herramienta aplicando una fuerza excesiva.
Esto puede daiar la herramienta o causar lesiones personales.

3.3. Fije bien los materiales a unir antes de empezar a trabajar.
Las piezas moviles o sueltas pueden provocar un remachado
incorrecto o incluso lesiones personales.

3.4.Mantenga las manos alejadas de la zona de remachado. Al
apretar, partes del remache pueden salir despedidas por la alta
presién, lo que puede provocar cortes o magulladuras.

3.5. Asegurese de que la zona de trabajo esta limpia y bien
iluminada. La presencia de escombros u otros objetos puede
causar dafios accidentales o lesiones.

Asegurese de que hay un espacio libre a su alrededor para evitar
herir a otras personas mientras trabaja.

3.6. Compruebe el estado de la llave remachadora antes de
utilizarla. Si hay indicios de dafios o desgaste, sustituya la
herramienta o sus piezas.
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Asegurese de que el remache es adecuado para el tipo de
herramienta. Una seleccion incorrecta puede provocar un mal
funcionamiento o lesiones.

3.7. No debe ser utilizada por nifios.
3.8. Utilice la herramienta Unicamente para los fines previstos.

3.9. Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.

3.10. Mantenga los mangos y las superficies de agarre de la llave
remachadora limpios y sin aceite ni grasa. Los mangos y
superficies de agarre resbaladizos no permiten un manejo
seguro en situaciones imprevistas.

3.11. Si la herramienta se ha golpeado, deformado o
desgastado fisicamente durante su uso, el uso posterior de la
herramienta puede provocar lesiones. La herramienta no debe
volver a utilizarse.

3.12. El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.

La empresa no se hace responsable del mal uso de Ia
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

La preparacion para utilizar la llave remachadora y los remaches
es un paso importante para garantizar un trabajo seguro y
eficaz. Estos son los pasos basicos para prepararse:

1. Seleccione las herramientas y materiales adecuados.

Llave remachadora. Aseglrese de que utiliza una llave de
remachar adecuada al tipo y tamafio de remache con el que
trabaja.

Remaches. Seleccione remaches del tamafio correcto (diametro
y longitud) para el grosor de los materiales que se van a unir.
Asegurese de que el material de los remaches es adecuado para
la aplicacion.

2.Prepare la superficie de trabajo.

Asegurese de que los materiales a unir estan limpios y libres de
impurezas innecesarias. Elimine cualquier resto de polvo, grasa
u otras sustancias que puedan afectar a la calidad de la unién.

Taladrar los agujeros. Si los agujeros de los remaches no estan
pretaladrados, talddrelos. El didmetro de los agujeros debe
coincidir con el didmetro del remache, pero no debe ser
demasiado grande (normalmente 0,1-0,2 mm mayor que el
didmetro del remache).

Aseglrate de que los agujeros estdn exactamente alineados
entre las piezas a unir.

3. Compruebe la herramienta.

Estado de la llave de remachar. Antes de empezar a trabajar,
compruebe que la llave de remachar funciona correctamente.
Asegurese de que la herramienta no estd dafiada y de que todas
las piezas funcionan correctamente.

4. Asegurar los materiales.

Antes de empezar a trabajar, asegure las piezas que va a unir.
Para ello, utilice abrazaderas u otros dispositivos de sujecion
para evitar que se muevan mientras instala los remaches.

Aseglrese de que los orificios de los remaches estan alineados
y listos para la instalacion.

5.Pruebe la instalacion.

Si es la primera vez que utiliza la llave remachadora o los
remaches, se recomienda que realice una instalacién de prueba
en algunas muestras de material. Esto le ayudara a comprobar
que todo estd correctamente colocado y evitara posibles
errores durante el trabajo principal.

6.Proteccién personal.

Antes de empezar a trabajar, asegurese de llevar gafas de
seguridad para proteger sus ojos de los fragmentos metalicos.

Se recomienda llevar guantes para proteger las manos de los
bordes afilados del metal y las herramientas.

7.Planificacion del flujo de trabajo.

Coloque los remaches y las herramientas de forma que sean
facilmente accesibles durante el trabajo.

Asegurese de que la zona de trabajo estd limpia y bien
iluminada. Prepare de antemano un lugar para almacenar las
piezas de remache usadas (varillas).

5. Modo de uso:
5.1. Perfore un agujero en la pieza de trabajo.

Utilice una broca para metal para taladrar un agujero en la pieza
a remachar. El diametro de los agujeros debe coincidir con el
didmetro del remache, pero no debe ser demasiado grande
(normalmente 0,1-0,2 mm mayor que el didmetro del
remache).

Asegurese de que los orificios estan exactamente alineados
entre las piezas que se van a unir.
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5.2. Introduzca el remache ciego deseado con la cabeza hacia
delante en la pinza para remaches ciegos.

La cabeza lisa del remache debe estar en el lado visible y el
nucleo debe sobresalir por el otro lado.

Aseglrese de que la boquilla adecuada estd colocada en las
tenazas. Los mangos de los alicates deben estar abiertos.

A

5.3. Inserte el remache en la pieza. Presione las empufiaduras
de la llave de remachar para apretar el vastago del remache.

Al hacerlo, la cola del remache se expande en el otro lado del
material, proporcionando una accién de bloqueo.

Continue apretando los mangos hasta que la varilla se rompa.
Esto significa que el remache esta bien instalado.

Si es necesario, apriete las asas varias veces.
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5.4. Una vez que el vastago del remache se ha desprendido,
permanece en la llave de remachar. Debe retirarse para
preparar la herramienta para el siguiente uso.

Abra completamente las empufiaduras de las tenazas de
remachar para que el vastago del remache separado caiga fuera
de las tenazas. Ahora se puede insertar el siguiente remache
ciego.

6. Mantenimiento:
6.1. Comprobar el estado de los remaches.

Antes de usarlos, compruebe que los remaches no estén
dafiados o corroidos. Los remaches dafiados pueden no
proporcionar una conexion segura o incluso romperse durante
la instalacion.

Si observa corrosion en los remaches, no los utilice, ya que
puede afectar a la resistencia de la conexion.

6.2. Proteccion contra la corrosion.

Si va a almacenar los remaches durante mucho tiempo,
asegurese de que estén protegidos de la humedad, por
ejemplo, utilizando un embalaje hermético o agentes
adicionales que absorban la humedad (gel de silice).

6.3. Inspeccién antes de cada uso.
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Antes de empezar a trabajar, compruebe el estado tanto de la
herramienta como de los remaches. Esto ayudard a evitar
problemas durante el funcionamiento, como que los vastagos
de los remaches se atasquen en la llave o que la propia
herramienta resulte defectuosa.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1.Los remaches deben almacenarse en condiciones secas para
evitar la corrosién, especialmente si son de acero o tienen un
tratamiento anticorrosion limitado. La humedad puede causar
oxidacidn, lo que afectard a la resistencia y durabilidad de los
remaches.

7.2.Almacene los remaches a una temperatura estable en un
lugar fresco, lejos de fuentes de calor o de la luz solar directa,
para evitar posibles deformaciones debidas al calor.

7.3. Se recomienda almacenar los remaches en recipientes o
cajas herméticas. De este modo se evita el contacto con la
humedad y el polvo. El uso de contenedores también ayuda a
mantener los remaches de forma organizada, facilitando el
acceso al tamanio o tipo correcto.

7.4. El etiquetado de los recipientes o cajas permite encontrar
rapidamente el tipo y tamafio de remache que se necesita. Se

recomienda almacenar por separado los distintos tipos de
remaches para evitar que se mezclen.

7.5. Para el transporte, los remaches deben embalarse en cajas
o recipientes resistentes que los protejan de dafios fisicos
durante el transporte. Es importante que el embalaje impida el
derrame accidental o la mezcla de remaches.

7.6. Durante el transporte, es importante reducir al minimo las
vibraciones y los choques que puedan dafar los remaches o los
contenedores. Utilice materiales amortiguadores como espuma
o almohadillas de papel para evitar que los remaches se
muevan dentro del embalaje.

7.7. Si se transportan remaches en grandes cantidades,
asegurese de que los contenedores estan bien apilados vy
sujetos al vehiculo para evitar vuelcos o caidas durante el
transporte.

7.8. Si los remaches van a transportarse a largas distancias o en
condiciones en las que la humedad pueda ser elevada, debera
preverse una proteccion contra la humedad (contenedores
sellados o embalajes adicionales a prueba de humedad).

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

1. Opdracht:

Klinknagels (ook bekend als treknagels of “popnagels”) worden
gebruikt om sterke verbindingen te maken zonder dat je bij
beide zijden van het te verbinden materiaal hoeft te komen.

De belangrijkste doeleinden van deze klinknagels zijn:

Bouw - voor het verbinden van platen metaal, aluminium, staal
of andere materialen bij het monteren van daken, gevels,
frames en andere bouwconstructies.

Automobielindustrie - voor het vastzetten van panelen,
carrosseriedelen en andere onderdelen die snel en veilig
moeten worden samengevoegd. Klinknagels zorgen voor
betrouwbare en duurzame verbindingen.

Meubel- en apparatenbouw - voor het assembleren van
metalen frames, het bevestigen van onderdelen die de
stabiliteit van structuren moeten garanderen.

Reparatie en installatie - uittrekbare klinknagels worden
gebruikt voor snelle en eenvoudige reparaties wanneer de
toegang tot de achterkant van het te verbinden materiaal
beperkt of onmogelijk is.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:

De S&R set bevat 410 aluminium klinknagels, met een stalen
kern, in zes groottegroepen:

-2,4 x 6 mm - 60 stuks;
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-3,2 x 6 mm - 120 stuks;
-3,2 x 8 mm - 60 stuks;
-4,0x6 mm - 60 stuks;
-4,0x8 mm - 60 stuks;
-4,8x10 mm - 50 stuks.

Materiaal klinknagel: corrosiebestendige aluminium kop,
koolstofstalen schacht;

Geschikt voor S&R popnageltangen 284.240.901, 284.301.902
en 284.300.903.

Dankzij hun hoge trek- en afschuifsterkte houden S&R
klinknagels het werkstuk stevig bij elkaar.

3. Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1.Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.

Draag altijd beschermende handschoenen om snijwonden of
schade door scherpe randen van materialen of klinknagels te
voorkomen.

Draag een veiligheidsbril om je ogen te beschermen tegen
metaalsplinters of onderdelen die eruit kunnen worden
gegooid bij het aandraaien van de klinknagels.

3.2. Zorg ervoor dat de klinkmoersleutel (klinkgereedschap) in
goede staat is en geschikt is voor het type klinknagel waarmee
u werkt.

Gebruik de sleutel alleen voor het beoogde doel en volg altijd
de instructies van de fabrikant op.

Overbelast het gereedschap niet door te veel kracht uit te
oefenen. Dit kan het gereedschap beschadigen of persoonlijk
letsel veroorzaken.

3.3. Zet de te verbinden materialen stevig vast voordat u met
het werk begint. Bewegende of losse onderdelen kunnen leiden
tot verkeerd klinken of zelfs persoonlijk letsel.

3.4.Houd uw handen uit de buurt van het klinkgebied. Bij het
aandraaien kunnen delen van de klinknagel onder hoge druk
naar buiten worden geslingerd, wat snijwonden of kneuzingen
kan veroorzaken.

3.5. Zorg ervoor dat het werkgebied schoon en goed verlicht is.
De aanwezigheid van puin of andere voorwerpen kan per
ongeluk schade of letsel veroorzaken.

Zorg ervoor dat er een vrije ruimte om je heen is om te
voorkomen dat je andere mensen verwondt tijdens het werk.

3.6. Controleer de toestand van de klinkmoersleutel voor
gebruik. Als er tekenen van schade of slijtage zijn, vervang dan
het gereedschap of de onderdelen ervan.

Zorg ervoor dat de klinknagel geschikt is voor het type
gereedschap. Een onjuiste keuze kan leiden tot storingen of
letsel.

3.7. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.8. Gebruik het gereedschap alleen voor het beoogde doel.

3.9. Controleer het gereedschap voor elk gebruik op spanen,
scheuren of slijtage.

3.10. Houd de handgrepen en greepvlakken van de
klinkmoersleutel schoon en vrij van olie of vet. Gladde
handgrepen en grijpvlakken maken veilig gebruik in
onverwachte situaties onmogelijk.

3.11. Als het gereedschap tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik van het gereedschap
letsel veroorzaken. Het gereedschap mag niet meer gebruikt
worden.

3.12. Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot
letsel aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen.

Het bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Het voorbereiden op het gebruik van de klinkmoersleutel en
klinknagels is een belangrijke stap om veilig en efficiént te
kunnen werken. Dit zijn de basisstappen voor de voorbereiding:

1. Selecteer het juiste gereedschap en materiaal.

Klinkmoersleutel. Zorg ervoor dat je een klinkmoersleutel
gebruikt die past bij het type en de grootte van de klinknagel
waarmee je werkt.

Klinknagels. Kies de juiste maat klinknagels (diameter en lengte)
voor de dikte van de materialen die worden samengevoegd.
Zorg ervoor dat het materiaal van de klinknagels geschikt is voor
de toepassing.

2. Bereid het werkoppervlak voor.

Zorg ervoor dat de te verbinden materialen schoon zijn en vrij
van onnodige verontreinigingen. Verwijder stof, vet of andere
stoffen die de kwaliteit van de verbinding kunnen beinvlioeden.

Gaten boren. Als de klinknagelgaten niet voorgeboord zijn, boor
ze dan. De diameter van de gaten moet overeenkomen met de
diameter van de klinknagel, maar mag niet te groot zijn
(meestal 0,1-0,2 mm groter dan de klinknageldiameter).

Zorg ervoor dat de gaten precies uitgelijnd zijn tussen de te
verbinden onderdelen.

3. Controleer het gereedschap.
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Toestand van de klinknagelsleutel. Controleer voordat u met
het werk begint of de klinkmoersleutel goed werkt. Zorg ervoor
dat het gereedschap niet beschadigd is en dat alle onderdelen
goed werken.

4. Materialen vastzetten.

Zet de onderdelen die je gaat verbinden vast voordat je met het
werk begint. Je kunt dit doen door klemmen of andere
spanmiddelen te gebruiken om beweging te voorkomen tijdens
het aanbrengen van de klinknagels.

Zorg ervoor dat de klinknagelgaten zijn uitgelijnd en klaar zijn
voor installatie.

5.Test de installatie.

Als je de klinknagelsleutel of klinknagels voor de eerste keer
gebruikt, is het aan te raden om een testinstallatie uit te voeren
op enkele materiaalmonsters. Dit zal je helpen om te
controleren of alles correct is ingesteld en om mogelijke fouten
tijdens het hoofdwerk te voorkomen.

6.Persoonlijke bescherming.

Draag voordat je met het werk begint een veiligheidsbril om je
ogen te beschermen tegen metaalsplinters.

Het wordt aanbevolen om handschoenen te dragen om je
handen te beschermen tegen scherpe randen van metaal en
gereedschap.

7.Planning van de werkzaamheden.

Plaats de klinknagels en het gereedschap zo dat ze gemakkelijk
bereikbaar zijn tijdens het werk.

Zorg ervoor dat het werkgebied schoon en goed verlicht is.
Bereid van tevoren een plaats voor om de gebruikte
klinknagelonderdelen (staven) op te slaan.

5. Hoe te gebruiken:
5.1. Boor een gat in het werkstuk.

Gebruik een metaalboor om een gat te boren in het werkstuk
dat geklonken moet worden. De diameter van de gaten moet
overeenkomen met de diameter van de klinknagel, maar mag
niet te groot zijn (meestal 0,1-0,2 mm groter dan de
klinknageldiameter).

Zorg ervoor dat de gaten precies uitgelijnd zijn tussen de te
verbinden onderdelen.
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5.2 Steek de gewenste popnagel met de kop naar voren in de
popnageltang.

De gladde kop van de klinknagel moet aan de zichtbare kant
zitten en de kern moet aan de andere kant uitsteken.

Zorg ervoor dat het juiste mondstuk op de tang is aangebracht.
De handgrepen van de tang moeten open zijn.

A

5.3. Plaats de klinknagel in het werkstuk. Druk op de
handgrepen van de popnageltang om de klinknagel vast te
draaien.

Terwijl u dit doet, zet de staart van de klinknagel uit aan de
andere kant van het materiaal, wat zorgt voor een
vergrendeling.

Blijf in de handgrepen knijpen totdat de staaf afbreekt. Dit
betekent dat de klinknagel goed vastzit.

Druk indien nodig meerdere keren op de handgrepen.
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5.4. Nadat het klinknagelstaafje is afgebroken, blijft het achter
in de klinknagelsleutel. Het moet worden verwijderd om het
gereedschap voor te bereiden op het volgende gebruik.

Open de handgrepen van de popnageltang volledig zodat de
afgescheiden klinknageldoorn uit de tang valt. De volgende
blindklinknagel kan nu worden geplaatst.

6. Onderhoud:
6.1. Controleer de toestand van de klinknagels.

Controleer de klinknagels voor gebruik op beschadiging of
corrosie. Beschadigde klinknagels geven mogelijk geen veilige
verbinding of breken zelfs tijdens de installatie.

Als u corrosie op de klinknagels opmerkt, gebruik ze dan niet
omdat dit de sterkte van de verbinding kan aantasten.

6.2. Corrosiebescherming.

Als je klinknagels voor langere tijd bewaart, zorg er dan voor dat
ze beschermd zijn tegen vocht, bijvoorbeeld door een
luchtdichte verpakking of extra vochtabsorberende middelen
(silicagel) te gebruiken.

6.3. Inspectie voor elk gebruik.

Controleer voor aanvang van de werkzaamheden de toestand
van zowel het gereedschap als de klinknagels. Dit helpt

problemen tijdens het gebruik te voorkomen, zoals
klinknagelstangen die in de sleutel blijven steken of het
gereedschap zelf dat defect raakt.

7. Opslag en transport:

7.1.Klinknagels moeten droog worden opgeslagen om corrosie
te voorkomen, vooral als ze van staal zijn of een beperkte
anticorrosiebehandeling hebben ondergaan. Vocht kan roest
veroorzaken, wat de sterkte en duurzaamheid van de
klinknagels zal aantasten.

7.2.Bewaar klinknagels bij een stabiele temperatuur op een
koele plaats, uit de buurt van warmtebronnen of direct zonlicht,
om mogelijke vervorming door hitte te voorkomen.

7.3. Het wordt aanbevolen om klinknagels op te slaan in
luchtdichte containers of dozen. Dit voorkomt contact met
vocht en stof. Het gebruik van containers helpt ook om
klinknagels op een georganiseerde manier te bewaren,
waardoor het gemakkelijker wordt om de juiste maat of het
juiste type te vinden.

7.4. Door containers of dozen te labelen, kunt u snel het type
en de maat klinknagel vinden die u nodig hebt. Het wordt
aanbevolen om verschillende soorten klinknagels apart te
bewaren om vermenging te voorkomen.

7.5. Voor transport moeten klinknagels worden verpakt in
stevige dozen of containers die ze beschermen tegen fysieke
schade tijdens het transport. Het is belangrijk dat de verpakking
voorkomt dat er per ongeluk klinknagels worden gemorst of
vermengd.

7.6. Tijdens het transport is het belangrijk om trillingen en
schokken die de klinknagels of containers kunnen beschadigen
tot een minimum te beperken. Gebruik dempende materialen
zoals schuim of papieren kussentjes om te voorkomen dat de
klinknagels in de verpakking verschuiven.

7.7. Als klinknagels in grote hoeveelheden worden vervoerd,
zorg er dan voor dat de containers stevig gestapeld en aan het
voertuig bevestigd zijn om omvallen of vallen tijdens het
transport te voorkomen.

7.8. Als de klinknagels over lange afstanden of in
omstandigheden met een hoge vochtigheidsgraad worden
vervoerd, moet worden gezorgd voor bescherming tegen vocht
(verzegelde containers of extra vochtbestendige verpakking).

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

S&R Industriewerkzeuge GmbH
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SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

284.303.410- S&R aluminiumnitssats 410 st.

1. Uppgift:

Nyckelnit (dven kallad dragnit eller ”"popnit”) anvands for att
skapa starka anslutningar utan att behova komma at bada
sidorna av det material som ska sammanfogas.

De huvudsakliga anvandningsomradena for dessa nitar ar:

Byggindustrin - for sammanfogning av platar av metall,
aluminium, stal eller andra material vid montering av tak,
fasader, ramar och andra byggnadskonstruktioner.

Fordonsindustrin - for att fasta paneler, karossdelar och andra
komponenter som maste sammanfogas snabbt och sakert.
Nitar sakerstaller tillforlitliga och hallbara anslutningar.

Mobel- och utrustningstillverkning - fér montering av
metallramar, fastdelar som maste sakerstalla
konstruktionernas stabilitet.

Reparation och installation - utdragbara nitar anvands for
snabba och enkla reparationer nar dtkomsten till baksidan av
det material som ska sammanfogas ar begransad eller omaijlig.

2. Huvudparametrar for verktyget:

S&R-satsen innehaller 410 aluminiumnitar med stalkarna i sex
olika storleksgrupper:

-2,4 x 6 mm - 60 st;
-3,2x6 mm - 120 st;
-3,2 x 8 mm - 60 st;

-4,0x6 mm - 60 st;

-4,0x8 mm - 60 st;
-4,8x10 mm - 50 st.

Nitmaterial: huvud av korrosionsbestandigt aluminium, skaft av
kolstal;

Passar till S&R:s nitningstanger 284.240.901, 284.301.902 och
284.300.903.

Tack vare sin hoga drag- och skjuvhallfasthet haller S&R nitar
ihop arbetsstycket pa ett stadigt och sakert satt.

3. Sakerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:
3.1.Anvand personlig skyddsutrustning.

Anvand alltid skyddshandskar for att undvika skarsar eller
skador fran vassa kanter pa material eller nitar.

Anvand skyddsglaségon for att skydda &gonen fran
metallfragment eller delar som kan slungas ut nar du drar at
nitarna.

3.2. Se till att nitnyckeln (nitverktyget) ar i gott skick och passar
for den typ av nit som du arbetar med.

Anvand nyckeln endast for avsett andamal och folj alltid
tillverkarens anvisningar.

Overbelasta inte verktyget genom att anvinda for stor kraft.
Detta kan skada verktyget eller orsaka personskada.

3.3. Fast de material som ska sammanfogas ordentligt innan
arbetet paborjas. Rorliga eller 16sa delar kan leda till felaktig
nitning eller till och med personskador.

3.4. Hall handerna borta fran nitomradet. Vid atdragning kan
delar av niten slungas ut under hogt tryck, vilket kan orsaka
skarsar eller blaméarken.

3.5. Se till att arbetsomradet ar rent och vl upplyst. Forekomst
av skrdp eller andra foremal kan orsaka oavsiktlig skada eller
personskada.

Se till att det finns ett fritt utrymme runt dig for att undvika att
andra personer skadas under arbetet.

3.6. Kontrollera nitnyckelns skick fore anvandning. Om det finns
tecken pa skador eller slitage ska verktyget eller dess delar
bytas ut.

Se till att niten ar lamplig for den aktuella verktygstypen.
Felaktigt val kan leda till funktionsfel eller personskada.

S&R Industriewerkzeuge GmbH
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3.7. Ej avsedd att anvandas av barn.
3.8. Anvand endast verktyget for dess avsedda dndamal.

3.9. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.10. Hall nitnyckelns handtag och greppytor rena och fria fran
olja eller fett. Hala handtag och greppytor gor det inte maijligt
att hantera verktyget pa ett sakert satt i ovdantade situationer.

3.11. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformering
eller slitage under anvdndning kan fortsatt anvandning av
verktyget leda till personskador. Verktyget far inte anvindas
igen.

3.12. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen.

Foretaget ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget,
felaktig anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat
eller slitet verktyg.

Kom ihag att folja dessa sdkerhetsféreskrifter for att férhindra
skador och skapa en sdker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:

Att forbereda anvandningen av nitnyckeln och nitarna ar ett
viktigt steg for att sakerstalla ett sdkert och effektivt arbete. Har
ar de grundlaggande stegen for att forbereda:

1. Valj ratt verktyg och material.

Nitningsnyckel. Se till att du anvander en nitnyckel som passar
till den typ och storlek av nit som du arbetar med.

Nitar. Valj nitar av ratt storlek (diameter och langd) for
tjockleken pa de material som ska sammanfogas. Se till att
nitens material ar lampligt for applikationen.

2. Forbered arbetsytan.

Se till att de material som ska sammanfogas ar rena och fria fran
onddiga fororeningar. Avlagsna damm, fett eller andra @mnen
som kan paverka kvaliteten pa sammanfogningen.

Borra hal. Om nithalen inte &r férborrade ska du borra dem.
Halens diameter ska motsvara nitens diameter, men far inte
vara for stora (normalt 0,1-0,2 mm storre dn nitens diameter).

Se till att halen ar exakt i linje mellan de delar som ska
sammanfogas.

3. Kontrollera verktyget.

Skick pa nitnyckeln. Kontrollera att nitnyckeln fungerar som den
ska innan arbetet pabdrjas. Se till att verktyget inte ar skadat
och att alla delar fungerar som de ska.

4. Sdkring av material.

Innan du paborjar arbetet ska du siakra de delar som ska
sammanfogas. Det kan du gora genom att anvdnda klammor

eller andra spannanordningar for att undvika rorelser nar du
satter i nitarna.

Se till att nithalen &r riktade och klara for montering.
5. Testa installationen.

Om du anvander nitnyckeln eller nitarna for férsta gangen
rekommenderar vi att du gbr en testinstallation pa nagra
materialprover. Detta hjalper dig att kontrollera att allt ar
korrekt instdllt och forhindrar eventuella fel under det
huvudsakliga arbetet.

6. Personligt skydd.

Innan arbetet pabdrjas ska du anvdnda skyddsglaségon for att
skydda 6gonen fran metallfragment.

Vi rekommenderar att du anvander handskar for att skydda
handerna fran vassa metallkanter och verktyg.

7. Planering av arbetsflodet.

Placera nitar och verktyg sa att de &r lattatkomliga under
arbetet.

Se till att arbetsomradet &r rent och val upplyst. Férbered en
plats for att forvara de anvanda nitdelarna (stangerna) i forvag.

5. Hur man anvander:
5.1. Borra ett hal i arbetsstycket.

Anvand en metallborr for att borra ett hal i arbetsstycket som
ska nitas. Halens diameter ska motsvara nitens diameter, men
far inte vara for stor (typiskt 0,1-0,2 mm stbérre an nitens
diameter).

Se till att hadlen ar exakt i linje mellan de delar som ska
sammanfogas.
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5.2. For in den o6nskade blindniten med huvudet framat i
blindnitstangen.

Nitens slata huvud ska vara pa den synliga sidan och kdrnan ska
sticka ut fran den andra sidan.
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Se till att ratt munstycke dr monterat pa tangen. Tangens
handtag maste vara 6ppna.

A

5.3. Satt in niten i arbetsstycket. Tryck pa nitnyckelns handtag
for att dra at nitstangen.

N&r du gor det expanderar nitens svans pa andra sidan av
materialet, vilket ger en lasande verkan.

Fortsatt att klimma pa handtagen tills stangen bryts av. Detta
innebar att niten sitter ordentligt fast.

Tryck vid behov in handtagen flera ganger.
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5.4. Nar nitstangen har brutits av sitter den kvar i nitnyckeln.
Den maste tas bort for att forbereda verktyget for nésta
anvandning.

Oppna nitningstdngens handtag helt s3 att det avbrutna nitdorn
faller ut ur tangen. Nasta blindnit kan nu sattas in.

6. Underhall:
6.1. Kontrollera nitarnas skick.

Fore anvandning ska nitarnas skick kontrolleras med avseende
pa skador eller korrosion. Skadade nitar kanske inte ger en
saker anslutning eller till och med gar sonder under
installationen.

Om du upptacker korrosion pad nitarna ska du inte anvanda
dem, eftersom det kan paverka anslutningens styrka.

6.2. Korrosionsskydd.

Om nitar ska forvaras under en langre tid, se till att de skyddas
mot fukt, t.ex. genom att anvanda lufttata forpackningar eller
extra fuktabsorberande medel (kiselgel).

6.3. Inspektion fore varje anvandning.

Innan arbetet paborjas ska bade verktygets och nitarnas skick
kontrolleras. P& sa s&tt undviker du problem under
anvandningen, t.ex. att nitstanger fastnar i skiftnyckeln eller att
sjalva verktyget blir defekt.

7.Lagring och transport:

7.1. Nitar bor forvaras torrt for att undvika korrosion, sarskilt
om de dar tillverkade av stal eller har begrinsad
korrosionsbehandling. Fukt kan orsaka rost, vilket paverkar
nitarnas hallfasthet och hallbarhet.

7.2. Férvara nitar vid en stabil temperatur pa en sval plats, borta
fran varmekallor eller direkt solljus, for att undvika eventuell
deformation pa grund av varme.

7.3. Vi rekommenderar att nitar forvaras i lufttdta behallare
eller Iador. Detta forhindrar kontakt med fukt och damm.
Anvandningen av behallare hjalper ocksa till att forvara nitar pa
ett organiserat satt, vilket gor det lattare att komma at ratt
storlek eller typ.

7.4. Genom att méarka behallare eller Iador kan du snabbt hitta
den typ och storlek av nit som du behover. Vi rekommenderar
att olika typer av nitar forvaras separat for att undvika att de
blandas.
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7.5. Vid transport ska nitar férpackas i robusta lador eller
behallare som skyddar dem fran fysiska skador under
transporten. Det &r viktigt att forpackningen forhindrar
oavsiktligt spill eller blandning av nitar.

7.6. Under transporten ar det viktigt att minimera vibrationer
och stétar som kan skada nitarna eller behallarna. Anvdnd
dampande material som skum eller pappersdynor for att
forhindra att nitarna ror sig inuti forpackningen.

7.7. Om nitar transporteras i stora mangder ska du se till att
behallarna &r ordentligt staplade och fastsatta pa fordonet for
att férhindra att de valter eller faller under transporten.

7.8. Om nitarna ska transporteras over langa strackor eller
under foérhallanden dar luftfuktigheten kan vara hog, ska de
skyddas mot fukt (férseglade behallare eller extra fuktsaker
forpackning).

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess foérpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.

TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlar izleyin.

284.303.410- S&R aliiminyum pergin seti 410 adet.

1. 6dev:

Pergin anahtar perginleri (cekme perginler veya “pop perginler”
olarak da bilinir) birlestirilecek malzemenin her iki tarafina
erismeye gerek kalmadan glgli baglantilar olusturmak igin
kullantlir.

Bu perginlerin ana amaglari sunlardir:

insaat - catilari, cepheleri, cerceveleri ve diger bina yapilarini
monte ederken metal, aliminyum, gelik veya diger malzemeleri
birlestirmek igin.

Otomotiv endistrisi - hizli ve giivenli bir sekilde birlestirilmesi
gereken panelleri, govde pargalarini ve diger bilesenleri
sabitlemek igin. Perginler glvenilir ve dayanikl baglantilar
saglar.

Mobilya ve ekipman imalati - metal cercevelerin montaji,
yapilarin stabilitesini saglamasi gereken pargalarin sabitlenmesi
icin.

Onarim ve montaj - c¢ekilebilir perginler, birlestirilecek
malzemenin arkasina erisimin sinirh veya imkansiz oldugu
durumlarda hizl ve kolay onarimlar igin kullanilir.

2. Aletin ana parametreleri:

S&R seti, alti boyut grubunda celik ¢ekirdekli 410 aliminyum
pergin igerir:

-2,4 x 6 mm - 60 adet;
-3,2x 6 mm - 120 adet
-3,2x 8 mm - 60 adet
-4,0x6 mm - 60 adet
-4,0x8 mm - 60 adet
-4,8x10 mm - 50 adet.

Percin malzemesi: korozyona dayanikli aliminyum kafa, karbon
celik mil;

S&R perginleme penseleri 284.240.901, 284.301.902 ve
284.300.903 igin uygundur.

Yiksek c¢ekme ve kesme mukavemetleri sayesinde S&R
perginleri is pargasini sikica ve giivenli bir sekilde bir arada tutar.

3. Aletle galisirken giivenlik 6nlemleri:

3.1.Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
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Malzemelerin  veya perginlerin  keskin  kenarlarindan
kaynaklanan kesikleri veya hasari 6nlemek i¢in daima koruyucu
eldiven giyin.

Perginleri sikarken gozlerinizi metal pargalardan veya disari
firlayabilecek pargalardan korumak igin givenlik gozlikleri
takin.

3.2. Perginleme anahtarinin (perginleme aleti) iyi durumda
oldugundan ve calistiginiz pergin tlrine uygun oldugundan
emin olun.

Anahtari sadece amacina uygun olarak kullanin ve her zaman
Ureticinin talimatlarina uyun.

Asiri glc uygulayarak aleti asiri yiklemeyin. Bu, alete zarar
verebilir veya yaralanmalara neden olabilir.

3.3. Galismaya baslamadan oOnce birlestirilecek malzemeleri
glvenli bir sekilde sabitleyiniz. Hareketli veya gevsek pargalar
hatali percinlemeye ve hatta yaralanmalara neden olabilir.

3.4.Ellerinizi perginleme alanindan uzak tutunuz. Sikma
sirasinda, perginin parcalari yiksek basing altinda disari
firlayabilir ve bu da kesiklere veya ¢lriiklere neden olabilir.

3.5. Calisma alaninin temiz ve iyi aydinlatiimis oldugundan emin
olun. Enkaz veya diger nesnelerin varli§i kazara hasara veya
yaralanmaya neden olabilir.

Cahsirken diger insanlarin yaralanmasini  Oonlemek igin
etrafinizda agik bir alan oldugundan emin olun.

3.6. Kullanmadan o6nce perginleme anahtarinin durumunu
kontrol edin. Herhangi bir hasar veya asinma belirtisi varsa, aleti
veya pargalarini degistirin.

Perginin alet tipine uygun oldugundan emin olun. Yanlis se¢im
arizaya veya yaralanmaya neden olabilir.

3.7. Cocuklar tarafindan kullanilmak tzere tasarlanmamistir.
3.8. Aleti sadece 6ngoriilen amag igin kullaniniz.

3.9. Her kullanimdan dnce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.10. Perginleme anahtarinin saplarini ve kavrama ylzeylerini
temiz ve yagsiz veya gressiz tutunuz. Kaygan saplar ve kavrama
yuzeyleri, beklenmedik durumlarda givenli kullanima izin
vermez.

3.11. Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis,
deforme olmus veya asinmissa, aletin daha fazla kullaniimasi
yaralanmalara neden olabilir. Alet tekrar kullanilmamalidir.

3.12. Aletin yanls kullanimi ellerin, gozlerin, yizin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir.

Sirket, aletin yanls kullanimindan, uygunsuz kullanimindan
veya hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu
degildir.

Yaralanmalari 6nlemek ve givenli bir ¢alisma ortami
olusturmak igin bu giivenlik 6nlemlerine uymayi unutmayin.

4, Aletin kullanima hazirlanmasi:

Perginleme anahtarini ve perginleri kullanmaya hazirlanmak,
givenli ve verimli ¢calismayi saglamak igin 6nemli bir adimdir.
Hazirlanmak icin temel adimlar sunlardir:

1. Dogru alet ve malzemeleri segin.

Percinleme anahtari. Galistiginiz pergin tipine ve boyutuna
uygun bir pergin anahtari kullandiginizdan emin olun.

Perginler. Birlestirilen malzemelerin kalinligi icin dogru boyutta
perginler (¢cap ve uzunluk) segin. Perginlerin malzemesinin
uygulama igin uygun oldugundan emin olun.

2. Calisma yiizeyini hazirlayin.

Birlestirilecek malzemelerin temiz oldugundan ve gereksiz
kirlerden arindirilmis oldugundan emin olun. Baglanti kalitesini
etkileyebilecek toz, yag veya diger maddeleri temizleyin.

Delikleri delin. Pergin delikleri dnceden delinmemisse, bunlari
delin. Deliklerin gapi pergin g¢apina uygun olmal, ancak g¢ok
blyik olmamaldir (tipik olarak pergin ¢apindan 0,1-0,2 mm
daha buyiik).

Deliklerin  birlestirilecek pargalar arasinda tam olarak
hizalandigindan emin olun.

3. Aleti kontrol edin.

Perginleme anahtarinin durumu. Calismaya baslamadan 6nce
percinleme anahtarinin dizgiin ¢alisip ¢alismadigini kontrol
edin. Aletin hasar gormediginden ve tim pargalarin diizgin
¢alistigindan emin olun.

4. Malzemelerin sabitlenmesi.

Calismaya baslamadan once, birlestireceginiz pargalar
sabitleyin. Bunu, perginleri takarken hareketi dnlemek igin
kelepgceler veya diger sikistirma cihazlari  kullanarak
yapabilirsiniz.

Percin  deliklerinin  hizalandigindan ve montaja hazir
oldugundan emin olun.

5. Kurulumu test edin.

Perginleme anahtarini veya perginleri ilk kez kullaniyorsaniz,
bazi malzeme 6rnekleri tzerinde bir test kurulumu yapmaniz
onerilir. Bu, her seyin dogru sekilde ayarlandigini kontrol
etmenize ve ana galisma sirasinda olasi hatalari 6nlemenize
yardimci olacaktir.

6. Kisisel korunma.

Calismaya baslamadan oOnce, gozlerinizi metal pargalardan
korumak igin guvenlik gozlikleri taktiginizdan emin olun.

Ellerinizi metal ve aletlerin keskin kenarlarindan korumak igin
eldiven giymeniz onerilir.
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7. Is akisini planlayin.

Perginleri ve aletleri ¢alisma sirasinda kolayca erisilebilecek
sekilde yerlestirin.

Cahsma alaninin temiz ve iyi aydinlatiimis oldugundan emin
olun. Kullanilmis pergin pargalarini (¢cubuklari) saklamak igin
onceden bir yer hazirlayin.

5. Nasil kullanilir:
5.1. i pargasinda bir delik agin.

Perginlenecek is pargasinda bir delik agmak igcin metal bir
matkap kullanin. Deliklerin ¢api pergin gapina uygun olmal,
ancak ¢ok biiyiik olmamalidir (tipik olarak pergin ¢apindan 0,1-
0,2 mm daha blyuk).

Deliklerin  birlestirilecek pargalar arasinda tam olarak
hizalandigindan emin olun.

y
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5.2. Istenen kér pergini, basi éne bakacak sekilde kér pergin
pensesine yerlestirin.

Percinin diiz bagl gériinen tarafta olmali ve cekirdek diger
taraftan g¢ikinti yapmalidir.

Uygun agizligin penseye takildigindan emin olun. Pense saplari
acik olmahdir.

5.3. Pergini is pargasinin igine yerlestirin. Pergin ¢ubugunu
stkmak icin perginleme anahtarinin saplarina bastirin.

Bunu yaparken, perginin kuyrugu malzemenin diger tarafinda
genisler ve bir kilitleme hareketi saglar.

Cubuk kopana kadar kollari sikkmaya devam edin. Bu, perginin
glvenli bir sekilde takildigi anlamina gelir.

Gerekirse kollara birkag kez basin.
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5.4. Pergin gubugu kirildiktan sonra perginleme anahtarinin
icinde kalir. Aleti bir sonraki kullanima hazirlamak igin
cikarilmahdir.

Perginleme pensesinin kollarini tamamen agin, bdylece ayrilmig
percin mandreli penseden disari diser. Bir sonraki kor pergin
artik yerlegstirilebilir.

6. Bakim:
6.1. Perginlerin durumunu kontrol edin.

Kullanmadan once perginlerde hasar veya korozyon olup
olmadigini kontrol edin. Hasarli perginler giivenli bir baglanti
saglamayabilir, hatta montaj sirasinda kopabilir.

Percinlerde herhangi bir korozyon fark ederseniz, baglantinin
glicinu etkileyebileceginden bunlari kullanmayin.
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6.2. Korozyon korumasi.

Perginleri uzun slire depolayacaksaniz, 6rnegin hava gegirmez
ambalaj veya ilave nem emici maddeler (silika jel) kullanarak
nemden korunduklarindan emin olun.

6.3. Her kullanimdan 6nce kontrol.

Calismaya baslamadan 6nce hem aletin hem de perginlerin
durumunu kontrol ediniz. Bu, c¢alisma sirasinda pergin
c¢ubuklarinin  anahtara sikismasi veya aletin kendisinin
arizalanmasi gibi sorunlarin 6nlenmesine yardimci olacaktir.

7. Depolama ve tagima:

7.1.Perginler, ozellikle c¢elikten vyapilmiglarsa veya sinirli
korozyon o6nleyici isleme sahiplerse, korozyonu 6énlemek igin
kuru kosullarda saklanmaldir. Nem, perginlerin glicini ve
dayanikhhgini etkileyecek pasa neden olabilir.

7.2.Isi nedeniyle olasi deformasyonu onlemek igin perginleri
serin bir yerde, 1si kaynaklarindan veya dogrudan glines
1sigindan uzakta sabit bir sicaklikta saklayin.

7.3. Perginlerin hava gecirmez kaplarda veya kutularda
saklanmasi tavsiye edilir. Bu, nem ve tozla temasi oOnler.
Kaplarin kullanilmasi ayrica perginlerin dizenli bir sekilde
saklanmasina yardimci olarak dogru boyut veya tipe erisimi
kolaylastirir.

7.4. Kaplarin veya kutularin etiketlenmesi, ihtiyaciniz olan
pergin tipini ve boyutunu hizli bir sekilde bulmanizi saglar.
Karismayl o6nlemek igin farkli pergin tdrlerinin ayri ayri
saklanmasi énerilir.

7.5. Tasima igin perginler, tasima sirasinda fiziksel hasara karsi
koruyan saglam kutular veya kaplar iginde paketlenmelidir.
Ambalajin perginlerin kazara dokilmesini veya karismasini
onlemesi dnemlidir.

7.6. Nakliye sirasinda perginlere veya konteynerlere zarar
verebilecek titresim ve soklari en aza indirmek 6nemlidir.
Perginlerin paket icinde hareket etmesini dnlemek igin kopik
veya kagit pedler gibi yastiklama malzemeleri kullanin.

7.7. Perginler buyik miktarlarda tasiniyorsa, tasima sirasinda
devrilmeyi veya dismeyi dnlemek icin konteynerlerin giivenli
bir sekilde istiflendiginden ve araca sabitlendiginden emin olun.

7.8. Perginler uzun mesafelerde veya nemin yiksek olabilecegi
kosullarda tasinacaksa, nem korumasi (sizdirmaz kaplar veya ek
nem gegirmez ambalaj) saglanmalidir.

8. Bertaraf:

Urlinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj $rodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcjg.

1. Zadanie:

Nity zrywalne (znane réwniez jako nity zrywalne lub ,pop
rivets”) s3 uzywane do tworzenia mocnych potgczen bez
koniecznosci dostepu do obu stron tgczonego materiatu.

Gtéwne zastosowania tych nitéw to:

Budownictwo - do tgczenia arkuszy metalu, aluminium, stali lub
innych materiatéw podczas montazu dachow, fasad, ram i
innych konstrukcji budowlanych.

Przemyst motoryzacyjny - do mocowania paneli, czesci karoserii
i innych elementéw, ktére muszg by¢ taczone szybko i
bezpiecznie. Nity zapewniajg niezawodne i trwate potaczenia.

Produkcja mebli i sprzetu - do montazu metalowych ram,
mocowania czesci, ktdére muszg zapewnia¢ stabilnos¢
konstrukcji.

Naprawa i montaz - nity zrywalne sg uzywane do szybkich i
fatwych napraw, gdy dostep do tylnej czesci taczonego
materiatu jest ograniczony lub niemozliwy.

2. Gtéwne parametry narzedzia:

Zestaw S&R zawiera 410 nitéw aluminiowych, ze stalowym
rdzeniem, w sze$ciu grupach rozmiarowych:

-2,4 x 6 mm - 60 szt;
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-3,2 X6 mm - 120 szt;
-3,2 x 8 mm - 60 szt;
-4,0x6 mm - 60 szt;
-4,0x8 mm - 60 szt;
-4,8x10 mm - 50 szt.

Materiat nitu: aluminiowy teb odporny na korozje, trzon ze stali
weglowej;

Odpowiednie do nitownic S&R 284.240.901, 284.301.902 i
284.300.903.

Dzieki wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie i Scinanie nity S&R
mocno i bezpiecznie taczg obrabiany przedmiot.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:
3.1.Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne, aby unikng¢ skaleczen
lub  uszkodzen spowodowanych ostrymi krawedziami
materiatéw lub nitow.

Nosi¢ okulary ochronne, aby chroni¢ oczy przed metalowymi
odtamkami lub czesciami, ktére mogg zosta¢ wyrzucone
podczas dokrecania nitow.

3.2. Upewnij sie, ze klucz do nitowania (narzedzie do nitowania)
jest w dobrym stanie i jest odpowiedni do typu nitu, z ktérym
pracujesz.

Uzywaj klucza tylko zgodnie z jego przeznaczeniem i zawsze
postepuj zgodnie z instrukcjami producenta.

Nie nalezy przecigzaé narzedzia poprzez stosowanie nadmiernej
sity. Moze to spowodowac uszkodzenie narzedzia lub obrazenia
ciata.

3.3. Przed rozpoczeciem pracy nalezy bezpiecznie zamocowac
taczone materiaty. Ruchome Ilub luzne czesci mogg
spowodowac nieprawidtowe nitowanie lub nawet obrazenia
ciata.

3.4. Trzymaj rece z dala od obszaru nitowania. Podczas
dokrecania czesci nitu mogg zosta¢ wyrzucone pod wysokim
cisnieniem, co moze spowodowac skaleczenia lub siniaki.

3.5. Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i dobrze
os$wietlone. Obecno$¢ gruzu lub innych przedmiotéw moze
spowodowac przypadkowe uszkodzenie lub obrazenia.

Upewnij sie, ze wokot ciebie jest wolna przestrzen, aby unikna¢
zranienia innych oséb podczas pracy.

3.6. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan klucza do nitowania.
Jesli widoczne s3 jakiekolwiek oznaki uszkodzenia lub zuzycia,
nalezy wymieni¢ narzedzie lub jego czesci.

Upewnic sie, ze nit jest odpowiedni dla danego typu narzedzia.
Nieprawidtowy wybdér moze spowodowaé nieprawidtowe
dziatanie lub obrazenia.

3.7. Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.8. Narzedzia nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.9. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ narzedzie pod
katem wyszczerbien, pekniec lub zuzycia.

3.10. Rekojesci i powierzchnie chwytne klucza do nitowania
powinny byé czyste i wolne od oleju lub smaru. Sliskie uchwyty
i powierzchnie chwytne nie pozwalajg na bezpieczng obstuge w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.11. Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z niego
moze spowodowac obrazenia. Narzedzia nie wolno uzywac
ponownie.

3.12. Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowacl
obrazenia ragk, oczu, twarzy lub innych czesci ciata.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie
narzedzia, niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie narzedzia
uszkodzonego lub zuzytego.

Nalezy pamietaé o przestrzeganiu tych srodkéw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne Srodowisko
pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

Przygotowanie do uzycia klucza do nitowania i nitéw jest
waznym krokiem w celu zapewnienia bezpiecznej i wydajnej
pracy. Oto podstawowe kroki przygotowania:

1. Wybor odpowiednich narzedzi i materiatow.

Klucz do nitowania. Upewnij sie, ze uzywasz klucza do
nitowania, ktéry pasuje do typu i rozmiaru nitu, z ktérym
pracujesz.

Nity. Wybierz odpowiedni rozmiar nitéw ($rednica i dtugosc) dla
grubosci taczonych materiatéw. Upewnij sie, ze materiat nitow
jest odpowiedni do danego zastosowania.

2. Przygotuj powierzchnie robocza.

Upewnic¢ sie, ze tgczone materiaty sg czyste i wolne od
niepotrzebnych zanieczyszczen. Usun kurz, ttuszcz lub inne
substancje, ktdre moga wptynaé na jakos¢ potaczenia.

Wiercenie otwordw. Jesli otwory na nity nie s3 wstepnie
nawiercone, nalezy je wywierci¢. Srednica otworéw powinna
odpowiada¢ $rednicy nitu, ale nie powinna by¢ zbyt duza
(zazwyczaj 0,1-0,2 mm wieksza niz $rednica nitu).

Upewnij sie, ze otwory sg doktadnie wyréwnane miedzy
faczonymi czesciami.

3. Sprawdz narzedzie.
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Stan klucza do nitowania. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢, czy klucz do nitowania dziata prawidtowo. Upewnij
sie, ze narzedzie nie jest uszkodzone, a wszystkie jego czesci
dziatajg prawidtowo.

4. Zabezpieczenie materiatow.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zabezpieczy¢ tagczone czesci.
Mozna to zrobi¢ za pomoca zaciskdw lub innych urzadzen
zaciskowych, aby unikna¢ ruchu podczas instalowania nitow.

Upewnij sie, ze otwory na nity s3 wyréwnane i gotowe do
montazu.

5.Instalacja testowa.

Jesli uzywasz klucza do nitowania lub nitow po raz pierwszy,
zaleca sie wykonanie instalacji testowej na kilku prébkach
materiatu. Pomoze to sprawdzié, czy wszystko jest prawidtowo
ustawione i zapobiec ewentualnym btedom podczas gtéwnej
pracy.

6.0chrona osobista.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zatozy¢ okulary ochronne w
celu ochrony oczu przed odtamkami metalu.

Zaleca sie noszenie rekawic w celu ochrony rak przed ostrymi
krawedziami metalu i narzedzi.

7.Planowanie przebiegu pracy.

Umies¢ nity i narzedzia tak, aby byty tatwo dostepne podczas
pracy.
Upewnij sie, ze obszar roboczy jest czysty i dobrze oswietlony.

Przygotuj wczesniej miejsce do przechowywania zuzytych czesci
nitow (pretow).

5. Sposdb uzycia:
5.1. Wywierci¢ otwdr w obrabianym przedmiocie.

Za pomoca wiertarki do metalu wywier¢ otwoér w nitowanym
elemencie. Srednica otworéw powinna odpowiadaé $rednicy
nitu, ale nie powinna by¢ zbyt duza (zazwyczaj 0,1-0,2 mm
wieksza niz $rednica nitu).

Upewnij sie, ze otwory s3 doktadnie wyréwnane miedzy
taczonymi czesciami.
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5.2. Wtdz wybrany nit z tbem skierowanym do przodu do
szczypiec do nitow zrywalnych.

Gtadki teb nitu powinien znajdowac sie po widocznej stronie, a
rdzen powinien wystawac z drugiej strony.

Upewnij sie, ze do szczypiec dopasowany jest odpowiedni
ustnik. Uchwyty szczypiec muszg by¢ otwarte.

A

5.3. W16z nit w obrabiany przedmiot. Nacisnij uchwyty klucza
do nitowania, aby dokrecié pret nitu.

Podczas tego procesu ogon nitu rozszerza sie po drugiej stronie
materiatu, zapewniajac dziatanie blokujace.

Kontynuuj sciskanie uchwytéw, az do zerwania nitu. Oznacza to,
ze nit jest bezpiecznie zamontowany.

W razie potrzeby nacisnij uchwyty kilka razy.
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5.4. Po zerwaniu preta nitu pozostaje on w kluczu do nitowania.
Nalezy go usungé, aby przygotowac narzedzie do nastepnego
uzycia.

Catkowicie otworzyé uchwyty szczypiec do nitowania, tak aby
oddzielony trzpien nitu wypadt ze szczypiec. Teraz mozna
zatozy¢ kolejny nit zrywalny.

6. Konserwacja:
6.1. Sprawdzi¢ stan nitéw.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nity nie sg uszkodzone lub
skorodowane. Uszkodzone nity moga nie zapewnic
bezpiecznego potaczenia lub nawet pekna¢ podczas instalacji.

Jesli na nitach widoczna jest korozja, nie nalezy ich uzywag,
poniewaz moze to wptynac na wytrzymatos¢ potaczenia.

6.2. Ochrona przed korozjg.

W przypadku przechowywania nitéw przez dtuzszy czas nalezy
upewnic sie, ze sg one chronione przed wilgocia, na przyktad za
pomocy hermetycznego opakowania lub dodatkowych
Srodkéw pochtaniajgcych wilgo¢ (zel krzemionkowy).

6.3. Kontrola przed kazdym uzyciem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan narzedzia i
nitdw. Pomoze to unikng¢ problemoéw podczas pracy, takich jak
zakleszczanie sie pretéw nitdw w kluczu lub uszkodzenie
samego narzedzia.

7. Przechowywanie i transport:

7.1.Nity powinny by¢ przechowywane w suchych warunkach,
aby uniknaé korozji, zwtaszcza jesli s3 wykonane ze stali lub
majq ograniczong obrobke antykorozyjng. Wilgo¢ moze
powodowac rdzewienie, co wptynie na wytrzymatosc i trwatos¢
nitéw.

7.2. Przechowywad nity w stabilnej temperaturze w chtodnym
miejscu, z dala od Zrédet ciepta lub bezposredniego $wiatta
stonecznego, aby unikng¢ mozliwego odksztatcenia pod
wptywem ciepta.

7.3. Zaleca sie przechowywanie nitdw w hermetycznych
pojemnikach lub pudetkach. Zapobiega to kontaktowi z wilgocia
i kurzem. Uzywanie pojemnikdow pomaga rdéwniez
przechowywaé nity w uporzadkowany sposob, utatwiajac
dostep do witasciwego rozmiaru lub typu.

7.4. Oznakowanie pojemnikéw lub pudetek umozliwia szybkie
znalezienie potrzebnego typu i rozmiaru nitu. Zaleca sie
przechowywanie réznych typow nitéw oddzielnie, aby unikngé
ich pomieszania.

7.5. Na czas transportu nity powinny by¢ pakowane w solidne
pudetka lub pojemniki, ktére chronig je przed fizycznymi
uszkodzeniami podczas transportu. Wazine jest, aby
opakowanie zapobiegato przypadkowemu rozlaniu lub
zmieszaniu nitéw.

7.6. Podczas transportu wazne jest zminimalizowanie wibracji i
wstrzasow, ktére mogtyby uszkodzi¢ nity lub pojemniki. Nalezy
uzy¢ materiatdw amortyzujacych, takich jak pianka lub
papierowe podktadki, aby zapobiec przemieszczaniu sie nitow
wewnatrz opakowania.

7.7. Jesli nity sg transportowane w duzych ilosciach, nalezy
upewni¢ sie, ze pojemniki s3 bezpiecznie utozone i
przymocowane do pojazdu, aby zapobiec przewrdceniu sie lub
upadkowi podczas transportu.

7.8. Jesli nity majg by¢ transportowane na duze odlegtosci lub
w warunkach, w ktérych wilgotnosé¢ moze by¢ wysoka, nalezy
zapewni¢ ochrone przed wilgocig (szczelne pojemniki lub
dodatkowe opakowania odporne na wilgo¢).

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.
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UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

® @

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiAyanbHOro 3axumcry.
DoTpumyinTech iHCTpYKUii.

1. MpusHayeHHA:

3aKknenkn Ana 3aknenyBaNbHUX KAOYIB (TaKoX Bigomi Ak
BUTAXHI 3aKnenkn abo "non-Hitn'") BMKOPUCTOBYIOTLCA ANA
CTBOPEHHA MiLHMX 3'€AHaHb 6e3 HeobxigHoCTi gocTyny Ao obox
CTOpPiH maTepiany, Wo 3'eaHYETbCA.

OCHOBHI NPM3HAYeHHA UUX 3aK/IeNOK:

ByaiBHUUTBO — Ans 3'€QHAHHA NIUCTIB METaNy, a/IlOMiHito, cTani
abo iHWKX MaTepianis Npy MOHTaXi NoKpisni, pacasis, KapKacis
Ta iHWKWX OyAiBeNbHUX KOHCTPYKLN.

ABTOMOGiNIbHA NMPOMMUCAOBICTb — A1A KPINJAEHHA naHenew,
KY30BHWUX AeTafei, Ta iHWWX KOMMOHEHTIB, fAKi NOTPibHO
WBMAKO | HagiiHo 3'egHaTW.  3aKknenku 3abesnedyyoTb
HaAiMHICTb | 4OBroBiYHICTb 3'€AHaHb.

BupobHMLTBO MebAiB Ta TEXHIKM — ANA CKNAafZaHHA MeTaneBux
KapKaciB, KpinieHHs peTanen, sKi matoTb 3abesnevysatu
CTiMKICTb KOHCTPYKL,iN.

PeMOHT Ta MOHTaXX — BUTAXKHI 3aKNEnKuW 3acTOCOBYIOTb AA
WBWAKOrO Ta 3PYYHOr0 PEMOHTY, KOAW AOCTYyM A0 3BOPOTHOI
CTOpOHM  3'egHyBaHOro  MmaTtepiasly  obmexeHuin  abo
HEMOX/INBUNA.

2. OCHOBHi NapameTpu iHCTPYMEHTY:

Habip S&R Bkntoyae 410 antomiHieEBUX 3aKNenok, 3i cTanesnm
CTPUXKHEM, LLIECTU PO3MIPHUX rpyn:

-2,4 x6 mm - 60 WT;
-3,2x6 Mmm - 120 wr;

-3,2 x8 mm - 60 wr;

-4,0x6 Mmm - 60 WT;
-4,0x8 mm - 60 WT;
-4,8x10 mm - 50 wr.

Martepian 3aKNenkKu: ronoBKa 3 KOPO3iNHO-CTINKOro aftoMiHito,
BaJj 3 BYr/aeLeBoi CTani;

Jobpe nigxoautb pns  3aknenyBasbHUX  Kaiwis  S&R
284.240.901, 284.301.902 i 284.300.903.

3aBASAKM BMCOKIM MILHOCTI Ha po3TAr i 3cys, 3aknenku S&R
MILHO Ta HagilMHO TpuMatoTb 06p06NtOBANBHUIN MaTepian
pasom.

3. 3axoam 6e3neku nig yac po6oTH 3 IHCTPYMEHTOM:
3.1.BukopucToByiiTe 3acobu iHAMBIAYaNbHOMO 3aXMCTy.

3aBaM HagaranTe 3axXMCHi PyKaBUYKM, WO6 YHUKHYTU Nopisis
260 NOLWKOAKEHD Bif, rOCTPUX KpaiB MaTepianis YM 3aKNEMNOK.

BukopucToByiiTe 3axucHi okynapu, wob 3axucTuTM oui Bif
MeTaneBUX yNaMKiB abo YaCTUH, LLO MOXKYTb BMAITaTK Nif Yac
3aTAryBaHHA 3aKNENOK.

3.2. MNepeKoHalTecn, WO 3aKNenyBanbHU KAtoY (iIHCTpyMeHT
ON1A 3aKNenoK) 3HaxoAmMTbCA Y CNpaBHOMY CTaHi i Bignosigae
TUMNY 3aKNENOK, 3 AKUMW BU NPALLIOETE.

BrKopUCTOBYITE KNtOY IMLLE 33 NPU3HAYeHHAM i 060B’A3K0BO
OOTPUMYITECH IHCTPYKL,i BUPOBHMKA.

He nepeBaHTaXyihTe iHCTPYMEHT, 3acTOCOBYHOUYM HagMipHY
cuny. Lle moxe nowkogutn iHCTpyMeHT abo CnpuyMHUTU
Tpasmy.

3.3. MNepw HixX no4aTM poboTy, HaZiMHO 3aKpiniTe maTepianuy,
wo 3’egHytoTbeA. Pyxnuei abo noraHo 3aKkpinneHi aetani
MOXYTb  NPWU3BECTM [0 HENPaBW/IbHOFO  BCTAHOBJ/IEHHA
3aknenku abo HaBiTb A0 TPaBM.

3.4.TpumaitTe pyKM nogani Big o06nacTi BCTaHOB/NEHHSA
3aKnenku. Mig 4Yac 3aTaAryBaHHA YaCTMHM 3aKNENKU MOXKYTb
BUAITAaTU Nig, BEIMKMM TUCKOM, LLLO MOXKE CMPUYUHUTU NOPi3n
abo 3aboi.

3.5. MNepekoHaliTecs, Wwo poboya 30Ha yncTa i 4obpe ocBiTaEHa.
HasBHicTb cMiTTA abo iHWKX NpegmMeTiB MOXKe CNPUYUHUTK
BMMNaJKOBe NOLWKOAKEHHA abo TpaBmy.

3abesneuTe BiNbHWI NpoOCTip HaBKono cebe, WOO YHUKHYTM
TPaBMYBaHHS iHWUWX /itoAei nig yac poboTu.
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3.6. Mepen BUKOPUCTAHHAM NepeBipTe CTaH 3aKnenyBasibHOro
KAtoua. AKLLO € 03HAKM NOLLKOAMKEHHS ab0o 3HOLWEHHS, 3aMiHiTb
iHCTPYMEHT abo MOro YacTUHM.

MepekoHanTeCh, WO 3aKnenKa BiANOBIAAE TUNY iHCTPYMEHTY.
HenpaBuabHuit Nigbip moxe npr3BecTn Ao HecnpasHOCTI abo
TpaBMu.

3.7. He npu3HayeHO ANA BUKOPUCTAHHA AiTbMM.
3.8. BUKOPUCTOBYMTE iHCTPYMEHT Ti/IbKM 3@ NMPU3HAYEHHAM.

3.9. MNepen KOXXHMM BUKOPUCTAHHAM NepesipTe iIHCTPYMEHT Ha
HasABHICTb CKOJIiB, TPILWH ab0 3HOLIEHHS.

3.10. Tpumaliite PYKOATKKN Ta NOBEpPXHi 3axBaTty
3aK/1IenyBasibHOrO K/Ato4a B YMUCTOTi, HE AOMYCKalo4uM NosABM Ha
HUX onii abo mactnna. CAn3bKi PyKOATKM i NOBEPXHi 3axBaTy He
3abe3neyvytoTb 6e3neYHOro KepyBaHHA HUMWU B HECNOAiIBaHWUX
cuTyauinax.

3.11. AKWo iHCTPYMEHT 3a3HaB ¢ismyHoro BnAnBy, gepopmadii
abo 3HOCcy nia4 4Yac BMKOPWUCTaHHA, Mojanblle WMoro
BMKOPUCTAHHA MOXe MPU3BECTU 40 TPaBM. TaKUI iIHCTPyMeHT
HE MOKHa BUKOPUCTOBYBATU Hadani.

3.12.HenpasuabHe  BUKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTY  MOXKe
npv3BecT” 40 TPaBM PyK, oyelr, 06anyus abo iHWMX YacTUH
Tina.

KomnaHia He Hece BignNOBIAaNbHOCTI 33 BWKOPWUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 32  Henpu3HayYeHHAM, 33  Henpasu/ibHe
BMKOPUCTaHHSA iIHCTPYMEHTY ab0 BUKOPUCTaHHSA MOLIKOAKEHOTO
ab0 3HOLWEHOTrO IHCTPYMEHTY.

Mam'ATanTe nNpo A[OTPMMaHHA UumMx 3axogis besneku ana
3anobiraHHA TpaBMam i CTBOpeHHsA 6e3neyHoro poboyoro
cepefoBuLa.

4. NiaroToBKa iHCTPYMEHTY 4,0 BUKOPUCTAHHA:

MiaroToBKa A0 BWKOPWUCTaHHA 3aK/ienyBaNbHOro Kawua i
3aK/IENOK € BaXK/IMBMM eTanom, wob 3abesneuntn 6esneyny i
epeKTUBHY pob0oTy. OCb OCHOBHI KPOKM A5 NiArOTOBKM:

1. Nipbip NpaBUAbHUX iIHCTPYMEHTIB Ta MaTepianis.

3aknenyBanbHUi K/H0M. MepeKoHalTecs, wo BU
BMKOPWCTOBYETE 3aKNEMyBabHUI KNHOY, IKUW BiAMNOBIAAE TUNY
i pO3Mipy 3aKNENOK, 3 AKMMM BU NPALLIOETE.

3aKnenkn. BubepiTb  3aKNenKM MPaBUABHOTO  PO3Mipy
(aiameTpy i 4OBKMHM) BiZNOBIAHO A0 TOBLLMHM MaTepianis, WO
3'eaHytoTbcA.  [lepeKoHalTeca, WO MaTepian  3aknenok
nigxoAnTb ANA YMOB eKcnayaTauil.

2. MigroToBKa pob040i NOBEPXHiI.

MNepeKkoHanTecs, Wo maTepianu, aKki NoTpibHO 3’eaHaTK, YMCTi Ta
6e3 3aliBUX AOMIWOK. Buaanite 6yab-akuii nun, Kup abo iHwi
PEYOBMHMU, AKI MOXKYTb BMJIMHYTU Ha AKICTb 3'€QHAHHSA.

CeepaniHHA 0TBOpIB. AKLWO OTBOPU A4/1A 3aKNENOK He 3pobneHi
3a3ganerigb, npocsepAanitb ix. [iameTp OTBOpIB NOBWHEH
BiANOBIAATU AiameTpy 3aKkNenKku, ane He ByTU HAATO BEMKUM
(3BMyYaitHo Ha 0,1-0,2 mm binblie AiameTpy 3aKkaenKku).

MepeKkoHalTecs, WO OTBOPM TOYHO CMIBNAZAOTb  MiX
3'e4HYBAHNMM HYaCTUHAMM.

3. MepeBipKa iHCTPYMEHTY.

CraH 3aknenysasbHoOro knw4a. [llepes nodatkom poboTm
nepesipte 3aK/ienyBasibHUM K/ItoY Ha CMpPaBHICTb.
MepeKoHalTecs, WO iHCTPYMEHT He MaE MOLUKOAMKEHb, i BCi
M0ro YaCTUHM NPaLOOTb HANEXHUM YNHOM.

4. ®ikcauia maTtepianis.

Mepen noyaTkom poboTM 3akpiniTb AeTani, sKi Bu bygete
3'egHyBaTH. Lle MmoxkHa 3pobutn 3a gonomoroto cTpybumnH abo
iHLWWX 3aTUCKHWX MNPUCTPOIB, WOO YHUKHYTU pyxy nig 4ac
BCTAHOB/NEHHSA 3aK/IeNOK.

MepekoHanTecA, WO OTBOPM ANA 3aKJEMNOK BUPIBHAHI i roToBi
[ONA BCTAHOB/IEHHA.

5.TecTtoBe BCTAaHOBNEHHA.

AKLO BU BUKOPUCTOBYETE 3aK/enyBaNbHUI KAtoY abo 3aknenku
BnepLle, peKOMeHAYETbCA 3pOOUTU TeCTOBE BCTAHOB/IEHHA HA
OKpemux 3paskax maTepianiB. Lle gonomoxke nepesiputn, um
BCE Ha/JAWITOBAHO MNpPaBW/AbHO, i 3anobirtn MoOXAMBUM
NOMMJIKaM Nif, 4ac OCHOBHOI po6oTH.

6.MepcoHaNnbHMIA 3aXMCT.

Mepen nouyaTKom pob6oTM 06OB'ASKOBO BAATHITL 3aXMCHI
OKY/NIAPU ANA 3aXUCTY OYel Big yNnamKie metany.

PekomeHAY€eTbCA BUKOPUCTOBYBATU PYKaBUUKM, LLOG 3aXMCTUTH
PYKM Bif, rOCTPUX KpaiB MeTany Ta iHCTPYMEHTIB.

7.MnaHyBaHHA poboyoro npouecy.

Po3micTiTe 3aKnenKku i iHCTPYMeHT TaK, Wob BOHW Bynn nerko
OOCTYMHI Nig Yac poboTu.

MepekoHawTeca, wo poboya 30Ha ymcTa i Aobpe ocsiTheHa.
3asganerigb nigrotyiiTte micue ona 36epiraHHA
BiANPaLbOBaHNX YaCTMH 3aKNENOK (CTPUIKHIB).

5. BUKkopucraHHsa:
5.1. Mpocsepanitb OTBIp y AeTani.

Csepanom no meTany npocsepaavTe OTBIp B 3aroTOBKaXx, AKi
noTpibHO po3knenatu. [liameTp oTBOpPiB NOBUHEH BignoBiAaTH
AiameTpy 3aK/enku, ane He 6yTV HAATO BEIMKUM (3BUYAIMHO Ha
0,1-0,2 mm binble AiameTpy 3aKNenKu).

MepeKkoHalTeca, WO OTBOPM TOYHO CRIBMNAZAlTb  MiX
3'e4HYBAHNMM HYaCTUHAMM.
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5.2.BctaBTe noTpibHYy FAyxy 3aK/aenky ros0BKOK Bnepeg Yy
NAOCKOrybLi AN1A TyXMX 3aKAENOK.

[nafika ronoBKa 3aK/lenkun NoBUHHA BYTU Ha BUAUMIW CTOPOHI,
a CTPUKEHb BUCTYNaTK 3 iHWOro 6oKy.

MNepekoHanTeca, WO BigNOBIAHUIA MYHALWTYK BCTAHOBAEHO Ha
naockorybui. Pyyku nnockorybuis NOBUHHI ByTH BigKpUTI.

A

5.3. BcraBTe 3aknenky B 3aroToBKy. HaTUCHITb pyuku

3aK/1ienyBa/sibHOro K/ko4a, U.I,O6 3aTATHYTU CTPUXKEHDb 3aKNenKu.

Mig 4ac UbOro Mpouecy XBOCTOBAa YacTMHa 3aK/enku
PO3WMPIOETbCA 3 iHWOro 60Ky matepiany, 3abesneuytoun
dikcauito.

MpoJoBKYyMTE  CTUCKATU  PYYKWM, MOKM  CTPUNKEHb  He
BianammTbeA. Lie 03Hauae, WO 3aK/1enKka HagiltHo BCTaHOB/EeHa.

Mpu HeobXiAHOCTI PyYKN HEOBXIZAHO HAaTUCHYTU KiNbKa pasi..

N

] B S

//![\\‘x

5.4. Micna Toro AK CTPMXKEHb 3aKNenKu BiAsamaBcs, BiH
3a/MIIAETBCA Yy 3aKNenyBasbHOMY Kilodi. Moro noTpibHo
BUMHATM, WoO6 nigrotysaTM iHCTPYMEHT [0 HACTyNHOro
BUKOPUCTAHHA.

MoBHICTIO BiAKPUITE PYKOATKM KAiWiB ANA 3aKnenok, LWwob
BiZlOKpem/ieHa onpaBKa A4/1A 3aK/JenoK BMMana 3 KAiwis. Tenep
MOXHa BCTaBUTU HACTYMHY FyXy 3aK/JernkKy.

6. Aornap:
6.1. MNepeBipKa CTaHy 3aKAEMOK.

Mepes BWKOPUCTAHHAM MepeBipTe 3aKAenKM Ha HaABHICTb
NoLKoAXKeHb ab0 Kopo3ii. MOWKOAKEHI 3aKEeMNKM MOXKYTb He
3abe3neunTn HagjiiHoro 3'eaHaHHA abo HaBiTb 3n1amaTtuca nig
Yac BCTaHOB/IEHHS.

AKWO BM NOMITUIM KOPO3il0 Ha 3aKNenkax, Kpawe ix He
BMKOPWUCTOBYBATM, OCKIZIbKM Lie MOXKEe BMIMHYTU Ha MiLHICTb
3'egHaHHA.

6.2. 3axmCT Big, KOpo3sii.

AIKLLO BM 3b6epiraeTe 3akNenKkn TpUBaIMUIA Yac, NepeKkoHanTecs,
WO BOHM 3axulieHi Big BOMOroCTi, HanNpPWKNag, LUAAXOM
BMKOPUCTaHHA repMeTMYHUX YMakoBOK abo [0AaTKoBMX
3ac06iB, WO NOrNMHAOTL BONOTY (CUAMKarenb).

6.3. Ornag nepen, KOXHUM BUKOPUCTAHHAM.
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Mepea noyaTkomM pobOTH NepeBipATe CTaH AK IHCTPYMEHTY, TaK
i 3aKknenok. Lle sonomoke yHUKHYTM Nnpobaem nig yac pobotu,
TaKMX AK 3aCTPAraHHA CTPUXKHIB 3aKknenoK Yy Kawoui abo
HeCcnpaBHOCTi CAMOr0 iHCTPYMeEHTa.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCMOPTYBaHHA:

7.1.3aKknenkn NOBWMHHI 3b6epiratuca y cyxux ymoBax, LWob
YHUKHYTU KOpO3ii, 0cO6/IMBO fIKLLO BOHW BUIOTOB/IEHI 3i cTani
abo matoTb 0bmerKeHy aHTUKOpPO3iltHy 06pobKy. Bonora mosxke
CMPUYUHUTM ipPXKY, WO BMJIMHE HAa MILHICTb i AOBrOBiYHICTb
3aK/1ENOK.

7.2.36epiraiiTe 3akfenku npu CTabinbHi TemnepaTtypi B
NpoXo/sI0A4HOMY MicLi, A4aneko Big, Axkepen Tenna abo npamux
COHAYHUX NPOMEHIB, W06 YHWUKHYTU MOXAunBUX aedopmadii
yepes Tenao0Bi BNINBU.

7.3.3aKNenKn  pekomeHayeTbca 36epiraTi y repmeTUYHUX
KOHTellHepax abo Kopobkax. Le 3anobirae KOHTakTy 3
BOJIOTICTIO Ta MNWAOM. BMKOPUCTAHHA KOHTEWHEpPIB TaKOX
AoNOMarae yTpumyBaTu 3aknenku opraHisoBaHo, nonerwyo4yun
[0CTyN 4,0 NOTPIGHOro PO3Mipy UM TUMy.

7.4. MapKyBaHHA KOHTeWHepiB abo ALMKIB [L03BONAE WBUAKO
3HaMTU HeobXigHWI TUN | Po3Mmip 3aknenok. PekomeHayeTbCA
36epiraTv pi3Hi TUNM 3aKNENOK OKpemo, Wob YHUKHYTU
3MillyBaHHA.

7.5. Ona TpaHCNOPTyBaHHA 3aK/JEMKWU CAif, NakyBaTM B MilHi
KOpPO6KM abo KOHTEeWHepM, AKi 3axuwaloTb iX Big ¢isvuHMX
NOWKOAXKEHb Nif, Yac nepeBeseHHA. Baxkaneo, Wob ynakoBKa
He [OoMycKasa BMMAAKOBOrO PO3CUMAHHA 3aKnenoKk abo ix
3MilLYBaHHA MiX coboto.

7.6. MNig yac TpaHCNOPTYBaHHA BaX/MBO 3BECTU A0 MiHIMyMy
BibpaLii Ta yaapu, AKi MOXKyTb NPU3BECTU A0 NOLUKOAMKEHHS
3aKknenok abo KoHTelHepiB. BuKopuctoByiTe amopTu3aLinHi
maTepianu, Taki AK NoposoH abo Naneposi NPOKNAAKK, WO6
3anobirTv pyxy 3ak/enoK BcepeanHi ynakoBKU.

7.7. AKWO 3aKNENKM TPAHCMOPTYHOTLCA Y BEJMKUX KiNIbKOCTAX,
nepeKkoHanTeca, WO KOHTeMHepuM HaLiIMHO YKNafeHi Ta
3aKpinneHi Ha TpaHCNOpPTHOMY 3acobi, wWo6 YHWUKHYTU
nepesepTaHHA abo naaiHHA Nig Yac nepeBe3eHHs.

7.8. AKLLO 3aKNENKM TPAHCMOPTYIOTbCA Ha Aaseki BiacTaHi abo
B YMOBAax, [f4e Moxe OyTM nigBuLLEHA BOJOrICTb, CAig,
nepeabayYnTn 3axXmCT Big, BONOMU (repMeTUYHi KoHTeliHepu abo
[0JaTKOBe NaKyBaHHA i3 3aX1CTOM Big, BOaOrK).

8. YTunisauin:

YTunisyite Bupi6 i  MOro ymakoBKy BiAMNOBiAHO A0
HaLiOHaNbHOrO 3aKOHOAABCTBA abo MicLEeBMX HOPMATUBHUX
aKTiB.
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