Werkzeuge und Zubehor

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

235.040.125 - S&R abrasive paper set 125 mm, 8 holes, 100
pcs, P40

235.060.125 - S&R abrasive paper set 125 mm, 8 holes, 100
pcs, P60

235.080.125 - S&R abrasive paper set 125 mm, 8 holes, 100
pcs, P80

235.120.125 - S&R abrasive paper set 125 mm, 8 holes, 100
pcs, P120

235.240.125 - S&R abrasive paper set 125 mm, 8 holes, 100
pcs, P240

1. Assignment:

The S&R abrasive paper set provides for the removal of surface
irregularities. It is ideal for use on metal, wood, plasterboard,
sheet metal edges and joints, for levelling putty, and for sanding
paint, varnish, rust and uneven surfaces.

2. Main parameters of the tool:

The quality of the S&R grinding discs is characterised by their
high removal rate and fast results. They feature 8 perforations
and impress with their long service life. The abrasive discs are
made with a cloth backing that makes them resistant to
moisture and wear, with increased strength for a long service
life.

The abrasive paper comes with an adhesive backing (Velcro)
that allows for quick attachment to the sander's platform to get
started.

The abrasive discs are equipped with 8 holes for better dust
extraction and can be used with a vacuum cleaner.

The discs have a diameter of 125 mm and are suitable for use
with orbital sanders with a similar work surface size.

The set includes abrasive sheets with different grit sizes, which
allow you to perform a full range of tasks from rough cleaning
to final sanding of an object.

3. Safety precautions when working with the tool:
3.1. Keep the workplace clean and properly lit.

3.2. Keep children and unauthorised persons away from the
place of operation of the electric machine.

3.3. Wear personal safety equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of blocking debris, dirt and dust
generated during operation. Wear protective gloves to protect
your hands.

Wear a respirator to protect your respiratory system.

Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep hair and clothing away from moving parts of the
tool.

3.4.Take precautionary measures in case of unintended start-
up. Before connecting to the power supply or battery pack,
when lifting or carrying the tool, the switch must be in the off
position.

3.5. If dust extraction or collection devices are available, attach
and use them correctly. The use of such devices reduces the
risks associated with dust.

3.6. Keep handles and gripping surfaces clean and free from oil
or grease. Slippery handles and gripping surfaces do not allow
for safe handling in unexpected situations.

3.7. If necessary, use a vice or clamp to secure the workpiece or
work item. Holding the workpiece with your hands does not
securely fix it.

3.8. Caution - the product contains abrasive parts.

3.9. Protect parts of your body from possible contact with the
abrasive paper sheets.

3.10. Not intended for use by children.
3.11. Use the tool only for its intended purpose.
3.12. Before each use, check the tool for chips, cracks or wear.

3.13. Avoid applying excessive force to the tool to avoid damage
or breakage.

3.14. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use of the tool may resultin injury. The
tool must not be used again.
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3.15. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body.

The company is not liable for misuse of the tool, improper use
of the tool or use of a damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

The eccentric type of grinders combine two movements of the
support sole: eccentric (off-centre movement) and rotational.
Grinding and polishing the surface of the material to be
processed is carried out by moving the support sole of the
power tool on which the abrasive disc is mounted. The backing
pad is equipped with a Velcro fastener that allows for quick and
easy change of abrasive sheets without the need for additional
tools.

When operating the sander, avoid applying excessive pressure
to the material being processed: this can lead to poor sanding
results, a reduced service life of the power tool due to the
overloading of the electric motor and premature wear of the
abrasive paper.

Do not apply excessive force to the power tool during
operation, as this will reduce the engine speed and therefore
the performance.

Route the power cord so that the abrasive disc does not damage
the power cord during operation: the power cord must always
be behind the power tool.

To prepare the tool for use
1. Unpack the power tool. Perform a visual inspection.

2. Check the functioning of the controls (buttons, knobs,
switches, etc.).

3. Switch on the power tool and allow it to operate without load
for about three minutes at maximum speed.

4. Install and securely fasten the replacement tool (S&R
abrasive discs).

5. If the test was successful, you are ready to start work.
Mounting and removing the abrasive disc:

The surface of the abrasive backing pad is coated with Velcro,
which allows for quick and easy attachment of abrasive paper
with the lint-free side. Firmly press the abrasive disc onto the
Velcro of the backing pad. To ensure optimum dust extraction
and extraction, make sure that the holes in the abrasive paper
line up with the holes in the backing pad. To remove the
abrasive disc, lift the edge of the abrasive disc and remove it
from the backing pad. Before attaching a new abrasive disc,
clean the backing pad of dirt and dust, e.g. with a brush.

5. How to use:

Abrasive discs are classified according to the number and size
of abrasive particles per square inch of abrasive paper. Sheets
with coarse grit remove material quickly, and when followed by
discs with fine grit, sanding can be accomplished much more
easily and quickly. To achieve the best possible surface finish,
sanding should be carried out in several steps, with a finer grit
for each subsequent step. For coarse sanding, use abrasive
paper with grit sizes P40 and P60. Abrasives with grit sizes P120
and P180 are used for intermediate sanding and removal of
various imperfections. Abrasive sheets with grit sizes up to P400
are used for the final sanding of surfaces before puttying or
painting. The surface becomes pleasant and silky to the touch.
To check the quality of the sanding process, look at the surface
to be sanded at an angle and let the light fall perpendicularly.
This way, you will be able to see any defects or scratches from
the abrasive paper that have not yet been removed in the
reflected light. The strokes should be smooth and even when
working on a wooden surface. The final sanding should be done
only along the grain.

6. Maintenance:

Before starting work, carefully inspect the product for any
damage. Do not use the abrasive sheets if they are visually
damaged. Avoid exposure to heat, direct moisture and sunlight.
Store the abrasives in their original packaging until use. If the
air humidity is high, the backing of the abrasive sheets will
absorb it and expand. Conversely, if the air humidity is too low,
the backing releases moisture and the abrasive sheets shrink.
The abrasive becomes brittle. This will lead to defects during
sanding.

7.Storage and transportation:

7.1. Transport the tool in individual rigid transport packaging
that ensures its integrity.

7.2. Protect the tool from drops and impacts. During storage
and transport, the instrument must be protected from
mechanical impact, moisture and contamination.

7.3. When carrying or transporting the tool with sharp parts,
these parts must be covered.

7.4. Store the product in a dry, locked place to prevent its use
and damage by unauthorised persons, especially children.
Avoid storage in high humidity conditions. Do not allow persons
who are not familiar with the operating safety regulations to
work with it.

7.5.Transportation is allowed by all types of transport that
ensure the integrity of the product, in accordance with the
general rules of transportation.

7.6. Do not place heavy objects on the product. During loading
and unloading operations and transportation, the product must
not be subjected to shocks and atmospheric precipitation.

8. Disposal:
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Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

235.040.125 - S&R-Schleifpapier-Set 125 mm, 8-Loch, 100 Stk.,
P40

235.060.125 - S&R-Schleifpapier-Set 125 mm, 8-Loch, 100 Stk.,
P60

235.080.125 - S&R-Schleifpapier-Set 125 mm, 8-Loch, 100 Stk.,
P80

235.120.125 - S&R-Schleifpapier-Set 125 mm, 8-Loch, 100 Stk.,
P120

235.240.125 - S&R-Schleifpapier-Set 125 mm, 8-Loch, 100
Stk., P240

1. Einsatzgebiet:

Das S&R-Schleifpapier-Set dient zur Beseitigung von
Oberflachenunebenheiten. Es ist ideal fiir den Einsatz auf
Metall, Holz, Gipskarton, Blechkanten und Fugen, zum
Ausgleichen von Spachtelmasse und zum Schleifen von Farbe,
Lack, Rost und unebenen Oberflachen.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

Die Qualitat der S&R-Schleifscheiben zeichnet sich durch eine
hohe Abtragsleistung und schnelle Ergebnisse aus. Sie verfigen
Uber eine 8-fache Lochung und bestechen durch ihre hohe
Standzeit. Die Schleifscheiben sind mit einem Gewebetrager
versehen, der sie feuchtigkeits- und verschleifbestdandig macht
und eine erhohte Festigkeit fiir eine lange Lebensdauer
aufweist.

Das Schleifpapier ist mit einer selbstklebenden Rickseite
(Klettverschluss) versehen, die ein schnelles Anbringen auf der
Plattform des Schleifers ermoglicht, um loszulegen.

Die Schleifscheiben sind mit 8 Ldéchern fiir eine bessere
Staubabsaugung ausgestattet und koénnen mit einem
Staubsauger verwendet werden.

Die Scheiben haben einen Durchmesser von 125 mm und
eignen sich fur die Verwendung mit Schwingschleifern mit einer
ahnlichen Arbeitsflache.

Das Set enthalt Schleifblatter mit verschiedenen Kérnungen, die
es lhnen ermoglichen, eine ganze Reihe von Aufgaben von der
Grobreinigung bis zum Endschliff eines Objekts auszufihren.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem Werkzeug:
3.1. Halten Sie den Arbeitsplatz sauber und gut beleuchtet.

3.2. Halten Sie Kinder und unbefugte Personen vom Einsatzort
der elektrischen Maschine fern.

3.3. Tragen Sie eine personliche Schutzausristung. Tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist,
wahrend des Betriebs entstehenden Schutt, Schmutz und Staub
abzuhalten. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um Ihre Hande zu
schitzen.

Tragen Sie eine Atemschutzmaske, um lhre Atemwege zu
schitzen.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung
und keinen Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung von den
beweglichen Teilen des Werkzeugs fern.

3.4.Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen fir den Fall einer
unbeabsichtigten Inbetriebnahme. Vor dem AnschlieBen an die
Stromversorgung oder den Akku, beim Anheben oder Tragen
des Gerats muss der Schalter in der Aus-Stellung sein.

3.5. Falls Staubabsaug- oder -auffangvorrichtungen vorhanden
sind, missen diese korrekt angebracht und verwendet werden.
Die Verwendung solcher Vorrichtungen verringert die mit Staub
verbundenen Risiken.

3.6. Halten Sie Griffe und Greifflichen sauber und frei von Ol
oder Fett. Rutschige Griffe und Griffflaichen lassen in
unerwarteten Situationen keine sichere Handhabung zu.

3.7. Falls erforderlich, verwenden Sie einen Schraubstock oder
eine Klemme, um das Werkstiick oder den Gegenstand zu
sichern. Wenn Sie das Werkstick mit den Handen festhalten,
wird es nicht sicher fixiert.

3.8. Vorsicht - das Produkt enthélt schleifende Teile.
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3.9. Schiitzen Sie lhre Korperteile vor einem moglichen Kontakt
mit den Schleifpapierblattern.

3.10. Nicht fur die Verwendung durch Kinder bestimmt.

3.11. Verwenden Sie das Gerat nur fir den vorgesehenen
Zweck.

3.12. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spdne, Risse oder VerschleiR.

3.13. Wenden Sie keine tiberméRige Kraft auf das Werkzeug an,
um Beschadigungen oder Briiche zu vermeiden.

3.14. Wenn das Werkzeug wahrend der Verwendung physisch
getroffen, verformt oder abgenutzt wurde, kann die weitere
Verwendung des Werkzeugs zu Verletzungen fuhren. Das
Werkzeug darf dann nicht mehr verwendet werden.

3.15. UnsachgemaRRe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fihren.

Das Unternehmen haftet nicht fir den Missbrauch des
Werkzeugs, die unsachgemaRe Verwendung des Werkzeugs
oder die Verwendung eines beschadigten oder abgenutzten
Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Bei Exzenterschleifern werden zwei Bewegungen der Sohle
kombiniert: eine exzentrische (auRermittige) und eine
rotierende Bewegung. Das Schleifen und Polieren der
Oberflache des zu bearbeitenden Materials erfolgt durch die
Bewegung der Stiitzsohle des Elektrowerkzeugs, auf der der
Schleifteller montiert ist. Der Stltzteller ist mit einem
Klettverschluss ausgestattet, der einen schnellen und einfachen
Wechsel der Schleifblatter ohne zusatzliches Werkzeug
ermoglicht.

Vermeiden Sie es, beim Betrieb des Schleifers GbermaRigen
Druck auf das zu bearbeitende Material auszuliben: Dies kann
zu  schlechten  Schleifergebnissen, einer  verkiirzten
Lebensdauer des Elektrowerkzeugs aufgrund der Uberlastung
des Elektromotors und einem vorzeitigen VerschleiR des
Schleifpapiers fuhren.

Wenden Sie wadhrend des Betriebs keine ibermaRige Kraft auf
das Elektrowerkzeug an, da dies die Motordrehzahl und damit
die Leistung verringert.

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass der Schleifteller das
Netzkabel wéahrend des Betriebs nicht beschadigt: Das
Netzkabel muss sich immer hinter dem Elektrowerkzeug
befinden.

So bereiten Sie das Gerat fiir den Einsatz vor

1. packen Sie das Elektrowerkzeug aus. Fiihren Sie eine
Sichtprifung durch.

2. die Funktion der Bedienelemente (Tasten, Kndpfe, Schalter
usw.) Uberprifen.

3. Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und lassen Sie es etwa
drei Minuten lang bei maximaler Drehzahl ohne Last laufen.

4. Setzen Sie das Ersatzwerkzeug (S&R-Schleifteller) ein und
befestigen Sie es sicher.

5. Wenn der Test erfolgreich war, konnen Sie mit der Arbeit
beginnen.

Montage und Demontage des Schleiftellers:

Die Oberflache des Schleiftragers ist mit einem Klettverschluss

versehen, der ein schnelles und einfaches Anbringen des
Schleifpapiers mit der fusselfreien Seite ermdoglicht. Driicken Sie
den Schleifteller fest auf den Klettverschluss des Stutztellers.
Um eine optimale Staubabsaugung zu gewadhrleisten, achten
Sie darauf, dass die Locher im Schleifpapier mit den Lochern im
Stutzteller Gbereinstimmen. Um den Schleifteller zu entfernen,
heben Sie den Rand des Schleiftellers an und ziehen ihn vom
Stltzteller ab. Vor dem Einsetzen eines neuen Schleiftellers den
Stltzteller z. B. mit einer Birste von Schmutz und Staub
befreien.

5. Verwendung:

Schleifscheiben werden nach der Anzahl und GroRe der
Schleifpartikel pro Quadratzoll Schleifpapier eingeteilt. Blatter
mit grober Kornung tragen Material schnell ab, und wenn sie
von Scheiben mit feiner Kérnung gefolgt werden, kann das
Schleifen viel einfacher und schneller durchgefiihrt werden. Um
ein optimales Oberflachenfinish zu erzielen, sollte das Schleifen
in mehreren Schritten erfolgen, wobei fir jeden weiteren
Schritt eine feinere Kornung verwendet wird. Flr den
Grobschliff verwenden Sie Schleifpapier mit den Kérnungen P40
und P60. Schleifmittel mit den Kérnungen P120 und P180
werden fir den Zwischenschliff und zur Beseitigung
verschiedener Unebenheiten verwendet. Schleifbldatter mit
Kérnungen bis zu P400 werden fur den Endschliff von
Oberflachen vor dem Spachteln oder Streichen verwendet. Die
Oberflache fihlt sich dann angenehm und seidig an. Um die
Qualitat des Schleifvorgangs zu Gberprifen, schauen Sie schrag
auf die zu schleifende Flache und lassen Sie das Licht senkrecht
einfallen. Auf diese Weise kdnnen Sie im reflektierten Licht
noch nicht entfernte Fehler oder Kratzer des Schleifpapiers
erkennen. Bei Holzoberflachen sollten die Striche glatt und
gleichmaRig sein. Der Endschliff sollte nur entlang der
Maserung erfolgen.

6. Wartung:

Prifen Sie das Produkt vor Beginn der Arbeit sorgfaltig auf
eventuelle Schaden. Verwenden Sie die Schleifblatter nicht,
wenn sie sichtbare Schaden aufweisen. Vermeiden Sie die
Einwirkung von Hitze, direkter Feuchtigkeit und Sonnenlicht.
Lagern Sie die Schleifmittel bis zur Verwendung in der
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Originalverpackung. Bei hoher Luftfeuchtigkeit nimmt die
Unterlage der Schleifblatter die Feuchtigkeit auf und dehnt sich
aus. Umgekehrt gibt die Unterlage bei zu geringer
Luftfeuchtigkeit Feuchtigkeit ab und die Schleifblatter
schrumpfen. Das Schleifmittel wird sprode. Dies fiihrt zu
Defekten beim Schleifen.

7. Lagerung und Transport:

7.1. Transportieren Sie das Werkzeug in einer individuellen,
festen Transportverpackung, die seine Unversehrtheit
gewdhrleistet.

7.2. Schitzen Sie das Gerat vor Stiirzen und Stéen. Wahrend
der Lagerung und des Transports muss das Gerdt vor
mechanischen StoRen, Feuchtigkeit und Verschmutzung
geschitzt werden.

7.3. Wenn das Gerat mit scharfen Teilen getragen oder
transportiert wird, miissen diese Teile abgedeckt werden.

7.4. Lagern Sie das Produkt an einem trockenen, verschlossenen
Ort, um die Benutzung und Beschadigung durch Unbefugte,

insbesondere Kinder, zu verhindern. Vermeiden Sie die
Lagerung bei hoher Luftfeuchtigkeit. Lassen Sie keine Personen
damit arbeiten, die nicht mit den
Betriebssicherheitsvorschriften vertraut sind.

7.5. Der Transport ist mit allen Transportmitteln zulassig, die die
Unversehrtheit des Produkts gewahrleisten, und zwar in
Ubereinstimmung mit den allgemeinen Transportvorschriften.

7.6. Keine schweren Gegenstdnde auf das Produkt stellen.
Wahrend der Be- und Entladevorgange und des Transports darf
das  Produkt keinen StéRen und atmospharischen
Niederschldagen ausgesetzt werden.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemaR den ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

235.040.125 - S&R jeu de papier abrasif 125 mm, 8 trous, 100
pcs., P40

235.060.125 - S&R jeu de papier abrasif 125 mm, 8 trous, 100
pcs., P60

235.080.125 - S&R jeu de papier abrasif 125 mm, 8 trous, 100
pcs., P80

235.120.125 - S&R jeu de papier abrasif 125 mm, 8 trous, 100
pcs., P120

235.240.125 - S&R jeu de papier abrasif 125 mm, 8 trous, 100
pcs., P240

1. Utilisation :

Le jeu de papier abrasif S&R permet d'éliminer les irrégularités
de surface. Il est idéal pour le métal, le bois, les plaques de

platre, les bords et les joints de tole, pour égaliser le mastic et
pour poncer la peinture, le vernis, la rouille et les surfaces
irrégulieres.

2. Principaux parameétres de l'outil :

La qualité des disques abrasifs S&R se caractérise par un taux
d'enlévement élevé et des résultats rapides. Ils sont dotés de 8
perforations et séduisent par leur longue durée de vie. Les
disques abrasifs sont fabriqués avec un support en tissu qui les
rend résistants a I'humidité et a l'usure, avec une résistance
accrue pour une longue durée de vie.

Le papier abrasif est doté d'un support adhésif (Velcro) qui
permet de le fixer rapidement sur la plate-forme de la ponceuse
pour commencer a travailler.

Les disques abrasifs sont équipés de 8 trous pour une meilleure
extraction de la poussiere et peuvent étre utilisés avec un
aspirateur.

Les disques ont un diametre de 125 mm et conviennent aux
ponceuses orbitales dont la surface de travail est de taille
similaire.

Le set comprend des feuilles abrasives de différentes
granulométries, qui vous permettent d'effectuer une gamme
complete de taches, du nettoyage grossier au pongage final
d'un objet.
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3. Précautions de sécurité a prendre lors de |'utilisation de
I'outil :

3.1. Maintenir le lieu de travail propre et correctement éclairé.

3.2. Tenir les enfants et les personnes non autorisées a |'écart
du lieu d'utilisation de la machine électrique.

3.3. Portez un équipement de sécurité personnel. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de bloquer les débris, la
saleté et la poussiere générés pendant le fonctionnement.
Portez des gants de protection pour protéger vos mains.

Portez un respirateur pour protéger votre systéme respiratoire.

Portez des vétements appropriés. Ne portez pas de vétements
amples ni de bijoux. Gardez les cheveux et les vétements a
I'écart des pieces mobiles de I'outil.

3.4. Prendre des mesures de précaution en cas de démarrage
intempestif. Avant de brancher I'appareil a I'alimentation
électrique ou a la batterie, de le soulever ou de le transporter,
I'interrupteur doit étre en position d'arrét.

3.5. Si des dispositifs d'extraction ou de collecte des poussiéres
sont disponibles, fixez-les et utilisez-les correctement.
L'utilisation de ces dispositifs réduit les risques liés a la
poussiére.

3.6. Maintenez les poignées et les surfaces de préhension
propres et exemptes d'huile ou de graisse. Des poignées et des
surfaces de préhension glissantes ne permettent pas une
manipulation siire dans des situations inattendues.

3.7. Si nécessaire, utilisez un étau ou une pince pour fixer la
piece ou l'objet a travailler. Le fait de tenir la piece avec les
mains ne permet pas de la fixer en toute sécurité.

3.8. Attention - le produit contient des piéces abrasives.

3.9. Protégez les parties de votre corps d'un éventuel contact
avec les feuilles de papier abrasif.

3.10. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.
3.11. N'utilisez I'outil que pour I'usage auquel il est destiné.

3.12. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.13. Evitez d'appliquer une force excessive sur l'outil pour
éviter de I'endommager ou de le casser.

3.14. Si l'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure au cours de son utilisation, toute utilisation ultérieure de
I'outil peut entrainer des blessures. L'outil ne doit pas étre
réutilisé.

3.15. L'utilisation incorrecte de l'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps.

L'entreprise n'est pas responsable d'une mauvaise utilisation de
I'outil, d'une utilisation incorrecte de I'outil ou de I'utilisation
d'un outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sir.

4. Préparation de I'outil en vue de son utilisation :

Les meuleuses de type excentrique combinent deux
mouvements de la semelle d'appui : excentrique (mouvement
décentré) et rotatif. Le meulage et le polissage de la surface du
matériau a traiter s'effectuent en déplagant la semelle de
support de l'outil électrique sur laquelle est monté le disque
abrasif. Le support est équipé d'une fermeture velcro qui
permet de changer rapidement et facilement les feuilles
abrasives sans avoir recours a des outils supplémentaires.

Lors de l'utilisation de la ponceuse, évitez d'exercer une
pression excessive sur le matériau a traiter : cela peut entrainer
de mauvais résultats de pongage, une réduction de la durée de
vie de l'outil électrique en raison de la surcharge du moteur
électrique et une usure prématurée du papier abrasif.

N'exercez pas une force excessive sur I'outil électrique pendant
son fonctionnement, car cela réduirait le régime du moteur et
donc les performances.

Acheminer le cordon d'alimentation de maniére a ce que le
disque abrasif ne I'endommage pas pendant le fonctionnement
: le cordon d'alimentation doit toujours se trouver derriere
I'outil.

Pour préparer I'outil a I'utilisation
1. déballer I'outil électrique Effectuer un controle visuel.

2. vérifier le fonctionnement des commandes (boutons,
molettes, interrupteurs, etc.)

3. Mettez l'outil électrique en marche et laissez-le fonctionner
a vide pendant environ trois minutes a la vitesse maximale.

4. Installer et fixer solidement I'outil de remplacement (disques
abrasifs S&R).

5. Si le test a été concluant, vous pouvez commencer a
travailler.

Montage et démontage du disque abrasif :

La surface du support abrasif est recouverte de Velcro, ce qui
permet de fixer rapidement et facilement le papier abrasif sur
la face non pelucheuse. Pressez fermement le disque abrasif sur
le Velcro du support. Pour garantir une extraction optimale des
poussiéres, assurez-vous que les trous du papier abrasif sont
alignés avec ceux du support. Pour retirer le disque abrasif,
soulevez le bord du disque abrasif et retirez-le du support.
Avant de fixer un nouveau disque abrasif, nettoyez le support
de la saleté et de la poussiere, par exemple a l'aide d'une
brosse.
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5. Mode d'emploi :

Les disques abrasifs sont classés en fonction du nombre et de la
taille des particules abrasives par pouce carré de papier abrasif.
Les disques a gros grains enlévent rapidement la matiére et,
lorsqu'ils sont suivis par des disques a grains fins, le pongage
peut étre effectué beaucoup plus facilement et rapidement.
Pour obtenir la meilleure finition de surface possible, le
pongage doit étre effectué en plusieurs étapes, avec un grain
plus fin pour chaque étape suivante. Pour le pongage grossier,
utilisez du papier abrasif de granulométrie P40 et P60. Les
abrasifs de granulométrie P120 et P180 sont utilisés pour le
pongage intermédiaire et I'élimination de diverses
imperfections. Les feuilles abrasives avec des grains allant
jusqu'a P400 sont utilisées pour le pongage final des surfaces
avant le masticage ou la peinture. La surface devient agréable
et soyeuse au toucher. Pour vérifier la qualité du pongage,
regardez la surface a poncer de biais et laissez la lumiere
tomber perpendiculairement. Vous pourrez ainsi voir dans la
lumiére réfléchie les défauts ou les rayures du papier abrasif qui
n'ont pas encore été éliminés. Les coups doivent étre doux et
réguliers lorsque I'on travaille sur une surface en bois. Le
pongage final doit étre effectué uniquement dans le sens des
fibres.

6. Entretien :

Avant de commencer le travail, vérifiez soigneusement que le
produit n'est pas endommagé. Ne pas utiliser les feuilles
abrasives si elles sont visuellement endommagées. Eviter
I'exposition a la chaleur, a I'hnumidité directe et a la lumiére du
soleil. Conservez les abrasifs dans leur emballage d'origine
jusqu'a leur utilisation. Si I'humidité de I'air est élevée, le
support des feuilles abrasives |'absorbe et se dilate. A I'inverse,

si I'humidité de I'air est trop faible, le support libere de
I'numidité et les feuilles abrasives se rétractent. L'abrasif
devient cassant. Cela entraine des défauts lors du pongage.

7. le stockage et le transport :

7.1. Transporter l'outil dans un emballage de transport
individuel rigide garantissant son intégrité.

7.2. Protéger l'outil contre les chutes et les chocs. Pendant le
stockage et le transport, l'instrument doit étre protégé des
chocs mécaniques, de I'humidité et de la contamination.

7.3. Lorsque l'outil est transporté avec des parties tranchantes,
celles-ci doivent étre couvertes.

7.4. Stocker le produit dans un endroit sec et fermé a clé afin
d'éviter qu'il ne soit utilisé et endommagé par des personnes
non autorisées, en particulier des enfants. Evitez de le stocker
dans des conditions d'humidité élevée. Ne pas permettre a des
personnes qui ne connaissent pas les regles de sécurité
d'utilisation de travailler avec le produit.

7.5. le transport est autorisé par tous les types de transport qui
garantissent l'intégrité du produit, conformément aux régles
générales de transport.

7.6. Ne pas placer d'objets lourds sur le produit. Pendant les
opérations de chargement et de déchargement et pendant le
transport, le produit ne doit pas étre soumis a des chocs et a
des précipitations atmosphériques.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
législation nationale ou aux réglementations locales.

IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

235.040.125 - S&R Set di carta abrasiva 125 mm, 8 fori, 100
pz., P40

235.060.125 - S&R Set di carta abrasiva 125 mm, 8 fori, 100
pz., P60

235.080.125 - S&R Set di carta abrasiva 125 mm, 8 fori, 100
pz., P80

235.120.125 - S&R Set di carta abrasiva 125 mm, 8 fori, 100
pz., P120

235.240.125 - S&R Set di carta abrasiva 125 mm, 8 fori, 100
pz., P240

1. Assegnazione:

Il set di carta abrasiva S&R consente di rimuovere le irregolarita
della superficie. E ideale per Il'uso su metallo, legno,
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cartongesso, bordi e giunzioni in lamiera, per livellare lo stucco
e per levigare pitture, vernici, ruggine e superfici irregolari.

2. Parametri principali dell'utensile:

La qualita dei dischi abrasivi S&R € caratterizzata da un'elevata
capacita di asportazione e da risultati rapidi. Sono dotati di 8
perforazioni e convincono per la loro lunga durata. | dischi
abrasivi sono realizzati con un supporto in tessuto che li rende
resistenti all'umidita e all'usura, con una maggiore forza per una
lunga durata.

La carta abrasiva e dotata di un supporto adesivo (velcro) che
consente un rapido fissaggio alla piattaforma della levigatrice
per iniziare a lavorare.

| dischi abrasivi sono dotati di 8 fori per una migliore aspirazione
della polvere e possono essere utilizzati con un aspirapolvere.

I dischi hanno un diametro di 125 mm e sono adatti all'uso con
le levigatrici orbitali con una superficie di lavoro di dimensioni
simili.

Il set comprende fogli abrasivi con grane diverse, che
consentono di eseguire una gamma completa di operazioni,
dalla pulizia grossolana alla levigatura finale di un oggetto.

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:

3.1. Mantenere il luogo di lavoro pulito e adeguatamente
illuminato.

3.2. Tenere i bambini e le persone non autorizzate lontano dal
luogo di funzionamento della macchina elettrica.

3.3. Indossare i dispositivi di sicurezza personale. Indossare uno
schermo facciale o occhiali di protezione in grado di bloccare
detriti, sporco e polvere generati durante il funzionamento.
Indossare guanti protettivi per proteggere le mani.

Indossare un respiratore per proteggere le vie respiratorie.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare abiti larghi o
gioielli. Tenere capelli e indumenti lontani dalle parti in
movimento dell'utensile.

3.4. Adottare misure precauzionali in caso di avvio involontario.
Prima di collegarsi all'alimentazione o al pacco batterie, quando
si solleva o si trasporta l'utensile, l'interruttore deve essere in
posizione off.

3.5. Se sono disponibili dispositivi di aspirazione o raccolta della
polvere, installarli e utilizzarli correttamente. L'uso di tali
dispositivi riduce i rischi legati alla polvere.

3.6. Mantenere le impugnature e le superfici di presa pulite e
prive di olio o grasso. Impugnature e superfici di presa scivolose
non consentono una manipolazione sicura in situazioni
impreviste.

3.7. Se necessario, utilizzare una morsa o un morsetto per
fissare il pezzo o I'oggetto da lavorare. Tenere il pezzo con le
mani non lo fissa in modo sicuro.

3.8. Attenzione: il prodotto contiene parti abrasive.

3.9. Proteggere le parti del corpo dal possibile contatto con i
fogli di carta abrasiva.

3.10. Non é destinato all'uso da parte dei bambini.
3.11. Utilizzare l'utensile solo per lo scopo previsto.

3.12. Prima di ogni utilizzo, controllare che I'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.13. Evitare di applicare una forza eccessiva all'utensile per
evitare danni o rotture.

3.14. Se l'utensile ha subito un impatto fisico, una deformazione
o un'usura durante l'uso, l'ulteriore utilizzo dell'utensile puo
provocare lesioni. L'utensile non deve essere riutilizzato.

3.15. L'uso improprio dell'utensile pud provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo.

L'azienda non & responsabile per I'uso improprio dell'utensile,
per l'uso improprio dell'utensile o per I'uso di un utensile
danneggiato o usurato.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per I'uso:

Le smerigliatrici eccentriche combinano due movimenti della
suola di supporto: eccentrico (movimento decentrato) e
rotatorio. La smerigliatura e la lucidatura della superficie del
materiale da lavorare vengono eseguite muovendo la suola di
supporto dell'elettroutensile su cui € montato il disco abrasivo.
Il platorello & dotato di una chiusura a velcro che consente di
sostituire i fogli abrasivi in modo rapido e semplice, senza
I'ausilio di strumenti aggiuntivi.

Quando si utilizza la levigatrice, evitare di esercitare una
pressione eccessiva sul materiale da lavorare: cio puo portare a
risultati di levigatura scadenti, a una riduzione della durata
dell'elettroutensile a causa del sovraccarico del motore
elettrico e a un'usura prematura della carta abrasiva.

Non applicare una forza eccessiva all'elettroutensile durante il
funzionamento, per non ridurre il regime del motore e quindi le
prestazioni.

Posizionare il cavo di alimentazione in modo che il disco
abrasivo non lo danneggi durante il funzionamento: il cavo di
alimentazione deve sempre trovarsi dietro I'elettroutensile.

Per preparare I'utensile all'uso
1. Disimballare I'elettroutensile. Eseguire un'ispezione visiva.

2. Controllare il funzionamento dei comandi (pulsanti,
manopole, interruttori, ecc.).

3. Accendere l'elettroutensile e lasciarlo funzionare senza
carico per circa tre minuti alla massima velocita.
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4. Installare e fissare saldamente I'utensile di ricambio (dischi
abrasivi S&R).

5. Se il test ha avuto esito positivo, si puo iniziare a lavorare.
Montaggio e rimozione del disco abrasivo:

La superficie del platorello abrasivo e rivestita di velcro, che
consente di fissare rapidamente e facilmente la carta abrasiva
con il lato privo di pelucchi. Premere con decisione il disco
abrasivo sul velcro del platorello. Per garantire un'aspirazione e
un'estrazione ottimale della polvere, assicurarsi che i fori della
carta abrasiva siano allineati con quelli del platorello. Per
rimuovere il disco abrasivo, sollevarne il bordo e toglierlo dal
platorello. Prima di montare un nuovo disco abrasivo, pulire il
platorello da sporco e polvere, ad esempio con una spazzola.

5. Come si usa:

| dischi abrasivi sono classificati in base al numero e alla
dimensione delle particelle abrasive per pollice quadrato di
carta abrasiva. | fogli con grana grossa rimuovono rapidamente
il materiale e, se seguiti da dischi con grana fine, la levigatura
puo essere eseguita molto piu facilmente e rapidamente. Per
ottenere la migliore finitura superficiale possibile, la levigatura
deve essere eseguita in piu fasi, con una grana pil fine per ogni
fase successiva. Per la levigatura grossolana, utilizzare carta
abrasiva con grana P40 e P60. Gli abrasivi con grana P120 e P180
sono utilizzati per la levigatura intermedia e I'eliminazione di
varie imperfezioni. | fogli abrasivi con grana fino a P400 si usano
per la levigatura finale delle superfici prima della stuccatura o
della verniciatura. La superficie diventa piacevole e setosa al
tatto. Per verificare la qualita del processo di levigatura,
guardare la superficie da levigare con un angolo e lasciare che
la luce cada perpendicolarmente. In questo modo sara possibile
vedere nella luce riflessa eventuali difetti o graffi della carta
abrasiva non ancora rimossi. Quando si lavora su una superficie
di legno, i tratti devono essere lisci e uniformi. La levigatura
finale deve essere eseguita solo lungo le venature.

6. Manutenzione:

Prima di iniziare il lavoro, ispezionare attentamente il prodotto
per verificare la presenza di eventuali danni. Non utilizzare i
fogli abrasivi se sono visivamente danneggiati. Evitare
I'esposizione a calore, umidita diretta e luce solare. Conservare
gli abrasivi nella loro confezione originale fino al momento
dell'uso. Se I'umidita dell'aria e elevata, il supporto dei fogli
abrasivi la assorbe e si espande. Al contrario, se I'umidita
dell'aria e troppo bassa, il supporto rilascia I'umidita e i fogli
abrasivi si restringono. L'abrasivo diventa fragile. Questo porta
a difetti durante la levigatura.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1. Trasportare |'utensile in un imballaggio rigido individuale
per il trasporto che ne garantisca l'integrita.

7.2. Proteggere lo strumento da cadute e urti. Durante lo
stoccaggio e il trasporto, lo strumento deve essere protetto da
urti meccanici, umidita e contaminazione.

7.3. Quando si trasporta o si trasporta lo strumento con parti
taglienti, queste devono essere coperte.

7.4. Conservare il prodotto in un luogo asciutto e chiuso a
chiave per impedirne l'uso e il danneggiamento da parte di
persone non autorizzate, soprattutto bambini. Evitare lo
stoccaggio in condizioni di elevata umidita. Non permettere a
persone che non conoscono le norme di sicurezza di lavorare
con il prodotto.

7.5.1l trasporto & consentito con tutti i tipi di trasporto che
garantiscano l'integrita del prodotto, in conformita alle norme
generali di trasporto.

7.6. Non appoggiare oggetti pesanti sul prodotto. Durante le
operazioni di carico e scarico e il trasporto, il prodotto non deve
essere sottoposto a urti e precipitazioni atmosferiche.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e I'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.
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ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

iADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

235.040.125 - S&R juego de papel de lija 125 mm, 8 agujeros,
100 uds., P40

235.060.125 - S&R juego de papel de lija 125 mm, 8 agujeros,
100 uds., P60

235.080.125 - S&R juego de papel de lija 125 mm, 8 agujeros,
100 uds., P80

235.120.125 - S&R juego de papel de lija 125 mm, 8 agujeros,
100 uds., P120

235.240.125 - S&R juego de papel de lija 125 mm, 8 agujeros,
100 uds., P240

1. Objetivo:

El juego de papel de lija S&R permite eliminar las
irregularidades de la superficie. Es ideal para su uso en metal,
madera, carton yeso, bordes y juntas de chapa, para nivelar
masilla y para lijar pintura, barniz, 6xido y superficies
irregulares.

2. Parametros principales de la herramienta:

La calidad de los discos de desbaste S&R se caracteriza por su
gran capacidad de arranque y sus rapidos resultados. Presentan
8 perforaciones e impresionan por su larga vida util. Los discos
abrasivos estan fabricados con un soporte de tela que los hace
resistentes a la humedad y al desgaste, con una mayor
resistencia para una larga vida util.

El papel de lija viene con un soporte adhesivo (velcro) que
permite fijarlo rapidamente a la plataforma de la lijadora para
empezar a trabajar.

Los discos abrasivos estan equipados con 8 orificios para una
mejor extraccién del polvo y pueden utilizarse con un aspirador.

Los discos tienen un diametro de 125 mm y son adecuados para
su uso con lijadoras orbitales con un tamafio de superficie de
trabajo similar.

El juego incluye hojas abrasivas con diferentes tamarfios de
grano, que permiten realizar una amplia gama de tareas, desde
la limpieza en bruto hasta el lijado final de un objeto.

3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

3.1. Mantener el lugar de trabajo limpio y debidamente
iluminado.

3.2. Mantenga a los nifios y a las personas no autorizadas
alejados del lugar de funcionamiento de la maquina eléctrica.

3.3. Llevar equipo de seguridad personal. Lleve una careta o
gafas de proteccion capaces de bloquear los residuos, la
suciedad y el polvo generados durante el funcionamiento.
Utilice guantes protectores para proteger sus manos.

Utilice un respirador para proteger su sistema respiratorio.

Lleve ropa adecuada. No lleve ropa suelta ni joyas. Mantenga el
pelo y la ropa alejados de las piezas mdviles de la herramienta.

3.4.Tome medidas de precaucién en caso de puesta en marcha
accidental. Antes de conectar la herramienta a la red eléctrica
o0 a la bateria, al levantarla o transportarla, el interruptor debe
estar en la posicion de apagado.

3.5. Si dispone de dispositivos de aspiracién o recogida de
polvo, coléquelos y utilicelos correctamente. El uso de tales
dispositivos reduce los riesgos asociados al polvo.

3.6. Mantenga las empuiaduras y las superficies de agarre
limpias y sin aceite ni grasa. Las empuiaduras y superficies de
agarre resbaladizas no permiten una manipulacién segura en
situaciones imprevistas.

3.7. Si es necesario, utilice un tornillo de banco o una mordaza
para sujetar la pieza o el elemento de trabajo. Sujetar la pieza
de trabajo con las manos no la fija de forma segura.

3.8. Precaucion: el producto contiene piezas abrasivas.

3.9. Proteja partes de su cuerpo del posible contacto con las
hojas de papel abrasivo.

3.10. No esta destinado al uso por parte de nifios.
3.11. Utilice la herramienta Unicamente para los fines previstos.

3.12. Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.
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3.13. Evite aplicar una fuerza excesiva a la herramienta para
evitar dafios o roturas.

3.14. Si la herramienta se ha golpeado, deformado o
desgastado fisicamente durante su uso, el uso posterior de la
herramienta puede provocar lesiones. La herramienta no debe
volver a utilizarse.

3.15. El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.

La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

Las amoladoras de tipo excéntrico combinan dos movimientos
de la suela de apoyo: excéntrico (movimiento descentrado) y
rotacional. El esmerilado y pulido de la superficie del material a
procesar se realiza moviendo la suela de apoyo de la
herramienta eléctrica sobre la que estd montado el disco
abrasivo. El plato de soporte esta equipado con un cierre de
velcro que permite cambiar rapida y facilmente los discos
abrasivos sin necesidad de herramientas adicionales.

Cuando utilice la lijadora, evite aplicar una presidén excesiva
sobre el material que esté procesando: esto puede provocar
malos resultados de lijado, una reduccidn de la vida util de la
herramienta eléctrica debido a la sobrecarga del motor
eléctrico y un desgaste prematuro del papel abrasivo.

No aplique una fuerza excesiva a la herramienta eléctrica
durante el funcionamiento, ya que esto reducira el régimen del
motor y, por tanto, el rendimiento.

Tienda el cable de alimentacidn de forma que el disco abrasivo
no lo dafie durante el funcionamiento: el cable de alimentacidn
debe estar siempre detrds de la herramienta eléctrica.

Para preparar la herramienta para su uso

1. Desembale la herramienta eléctrica. Realice una inspeccion
visual.

2. Compruebe el funcionamiento de los controles (botones,
mandos, interruptores, etc.).

3. Encienda la herramienta eléctrica y déjela funcionar sin carga
durante unos tres minutos a velocidad maxima.

4. Instale y fije firmemente la herramienta de recambio (discos
abrasivos S&R).

5. Si la prueba ha sido satisfactoria, esta listo para empezar a
trabajar.

Montaje y desmontaje del disco abrasivo

La superficie del soporte del disco abrasivo esta recubierta de
velcro, lo que permite fijar rapida y facilmente el disco abrasivo
con el lado que no suelta pelusa. Presione firmemente el disco
abrasivo sobre el velcro del plato soporte. Para garantizar una
aspiracion y extraccidon optimas del polvo, asegurese de que los
orificios del papel de lija estén alineados con los orificios del
plato soporte. Para retirar el disco abrasivo, levante el borde del
disco abrasivo y retirelo del plato soporte. Antes de colocar un
nuevo disco abrasivo, limpie el plato soporte de suciedad y
polvo, por ejemplo, con un cepillo.

5. Modo de uso:

Los discos abrasivos se clasifican seglin el nimero y tamafio de
las particulas abrasivas por pulgada cuadrada de papel abrasivo.
Los discos con grano grueso eliminan el material rapidamente,
y cuando van seguidos de discos con grano fino, el lijado puede
realizarse mucho mas facil y rdpidamente. Para conseguir el
mejor acabado posible de la superficie, el lijado debe realizarse
en varios pasos, con un grano mas fino en cada paso posterior.
Para el lijado basto, utilice papel de lija con tamafios de grano
P40 y P60. Los abrasivos con tamafios de grano P120 y P180 se
utilizan para el lijado intermedio y la eliminacién de diversas
imperfecciones. Las hojas abrasivas con tamafios de grano de
hasta P400 se utilizan para el lijado final de superficies antes de
enmasillar o pintar. La superficie queda agradable y sedosa al
tacto. Para comprobar la calidad del proceso de lijado, mire la
superficie a lijar desde un angulo y deje que la luz incida
perpendicularmente. De este modo, podrda ver en la luz
reflejada cualquier defecto o arafiazo del papel de lija que aun
no se haya eliminado. Los trazos deben ser suaves y uniformes
cuando se trabaja sobre una superficie de madera. El lijado final
debe hacerse sélo a lo largo de la veta.

6. Mantenimiento:

Antes de empezar a trabajar, inspeccione cuidadosamente el
producto para detectar cualquier dafio. No utilice las hojas
abrasivas si estan visualmente dafadas. Evite la exposicion al
calor, la humedad directa y la luz solar. Guarde los abrasivos en
su embalaje original hasta su uso. Si la humedad del aire es alta,
el soporte de las hojas abrasivas la absorbera y se expandira.
Por el contrario, si la humedad del aire es demasiado baja, el
soporte libera humedad y las hojas abrasivas se encogen. El
abrasivo se vuelve quebradizo. Esto provocara defectos durante
el lijado.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1. Transporte la herramienta en un embalaje rigido individual
que garantice su integridad.

7.2. Proteja la herramienta de caidas e impactos. Durante el
almacenamiento y transporte, el instrumento debe estar
protegido de impactos mecanicos, humedad y contaminacion.

7.3. Al llevar o transportar la herramienta con partes afiladas,
estas deben estar cubiertas.

7.4. Almacene el producto en un lugar seco y cerrado con llave
para evitar su uso y dafio por personas no autorizadas,
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especialmente nifios. Evite el almacenamiento en condiciones
de alta humedad. No permita que personas que no estén
familiarizadas con las normas de seguridad operativa trabajen
con él.

7.5. El transporte esta permitido por todo tipo de transporte
que garantice la integridad del producto, de acuerdo con las
normas generales de transporte.

7.6. No coloque objetos pesados sobre el producto. Durante las
operaciones de carga y descarga y el transporte, el producto no
debe estar expuesto a golpes ni a precipitaciones atmosféricas.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

235.040.125 - S&R schuurpapierset 125 mm, 8 gaten, 100 st.,
P40

235.060.125 - S&R schuurpapierset 125 mm, 8 gaten, 100 st.,
P60

235.080.125 - S&R schuurpapierset 125 mm, 8 gaten, 100 st.,
P80

235.120.125 - S&R schuurpapierset 125 mm, 8 gaten, 100 st.,
P120

235.240.125 - S&R schuurpapierset 125 mm, 8 gaten, 100 st.,
P240

1. Opdracht:

De S&R schuurpapierset zorgt voor het verwijderen van
oneffenheden in het oppervlak. Het is ideaal voor gebruik op
metaal, hout, gipsplaat, plaatranden en verbindingen, voor het
egaliseren van plamuur en voor het schuren van verf, lak, roest
en oneffen oppervlakken.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:

De kwaliteit van de S&R slijpschijven wordt gekenmerkt door
hun hoge verwijderingssnelheid en snelle resultaten. Ze hebben
8 perforaties en maken indruk door hun lange levensduur. De
slijpschijven zijn gemaakt met een doekrug waardoor ze
bestand zijn tegen vocht en slijtage, met een verhoogde sterkte
voor een lange levensduur.

Het schuurpapier wordt geleverd met een zelfklevende
achterkant (klittenband) die een snelle bevestiging op het
platform van de schuurmachine mogelijk maakt om aan de slag
te gaan.

De schuurschijven zijn voorzien van 8 gaten voor een betere
stofafzuiging en kunnen worden gebruikt met een stofzuiger.

De schijven hebben een diameter van 125 mm en zijn geschikt
voor gebruik met vlakschuurmachines met een vergelijkbaar
werkoppervlak.

De set bevat schuurvellen met verschillende korrelgroottes,
waarmee je een hele reeks taken kunt uitvoeren, van grof
schoonmaken tot het uiteindelijke schuren van een object.

3.Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1. Houd de werkplek schoon en goed verlicht.

3.2. Houd kinderen en onbevoegde personen uit de buurt van
de plaats waar de elektrische machine wordt gebruikt.

3.3. Draag persoonlijke veiligheidsuitrusting. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin, wvuil en stof
tegenhoudt dat tijdens het gebruik ontstaat. Draag
beschermende handschoenen om uw handen te beschermen.

Draag een ademhalingstoestel om uw ademhalingssysteem te
beschermen.

Draag geschikte kleding. Draag geen losse kleding of sieraden.
Houd haar en kleding uit de buurt van bewegende delen van het
gereedschap.

3.4.Neem voorzorgsmaatregelen in geval van onbedoeld
opstarten. Voordat u het apparaat aansluit op de voeding of
accu, en wanneer u het apparaat optilt of draagt, moet de
schakelaar in de uit-stand staan.

3.5. Als er voorzieningen voor stofafzuiging of -opvang
beschikbaar zijn, moeten deze op de juiste manier worden
bevestigd en gebruikt. Het gebruik van dergelijke apparaten
vermindert de risico's in verband met stof.

S&R Industriewerkzeuge GmbH
Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehor

3.6. Houd handgrepen en greepvlakken schoon en vrij van olie
of vet. Gladde handgrepen en grijpvlakken maken veilig gebruik
in onverwachte situaties onmogelijk.

3.7. Gebruik indien nodig een bankschroef of klem om het
werkstuk of werkstuk vast te zetten. Het werkstuk met je
handen vasthouden zet het niet veilig vast.

3.8. Let op - het product bevat schurende onderdelen.

3.9. Bescherm lichaamsdelen tegen mogelijk contact met de
schuurpapiervellen.

3.10. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.11. Gebruik het apparaat alleen voor het beoogde doel.

3.12. Controleer het apparaat voor elk gebruik op spanen,
scheuren of slijtage.

3.13. Oefen geen overmatige kracht uit op het gereedschap om
schade of breuk te voorkomen.

3.14. Als het gereedschap tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik van het gereedschap
letsel veroorzaken. Het gereedschap mag niet meer gebruikt
worden.

3.15. Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot
letsel aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen.

Het bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Het excentrische type slijpmachines combineert twee
bewegingen van de steunzool: excentrisch (uit het midden
bewegen) en roterend. Het slijpen en polijsten van het
oppervilak van het te bewerken materiaal wordt uitgevoerd
door de steunzool van het elektrische gereedschap te bewegen
waarop de slijpschijf is gemonteerd. De steunschijf is voorzien
van een klittenbandsluiting waarmee schuurvellen snel en
eenvoudig kunnen worden verwisseld zonder dat er extra
gereedschap nodig is.

Vermijd bij het gebruik van de schuurmachine overmatige druk
op het te bewerken materiaal: dit kan leiden tot slechte
schuurresultaten, een kortere levensduur van het elektrische
gereedschap door overbelasting van de elektromotor en
voortijdige slijtage van het schuurpapier.

Oefen tijdens het gebruik niet te veel kracht uit op het
elektrische apparaat, omdat dit het toerental van de motor en
daarmee de prestaties zal verlagen.

Leid het netsnoer zodanig dat de schuurschijf het netsnoer niet
beschadigt tijdens het gebruik: het netsnoer moet altijd achter
het elektrische apparaat liggen.

Het apparaat voorbereiden op gebruik

1. Pak het elektrische apparaat uit. Voer een visuele inspectie
uit.

2. Controleer de werking van de bedieningselementen
(knoppen, hendels, schakelaars, enz.).

3. Schakel het elektrische apparaat in en laat het ongeveer drie
minuten onbelast werken op maximale snelheid.

4. Installeer het vervangende gereedschap  (S&R
schuurschijven) en zet het goed vast.

5. Als de test geslaagd is, kunt u aan de slag.
Montage en demontage van de schuurschijf:

Het oppervlak van de schuurpapiersteunschijf is bekleed met
klittenband, waardoor schuurpapier met de pluisvrije kant snel
en eenvoudig bevestigd kan worden. Druk de schuurschijf
stevig op het klittenband van de steunschijf. Voor een optimale
stofafzuiging en -afzuiging moet u ervoor zorgen dat de gaten
in het schuurpapier in lijn liggen met de gaten in de steunschijf.
Om de schuurschijf te verwijderen, tilt u de rand van de
schuurschijf op en verwijdert u deze van de steunschijf. Voordat
u een nieuwe schuurschijf aanbrengt, moet u de steunschijf van
vuil en stof ontdoen, bijvoorbeeld met een borstel.

5. Hoe te gebruiken:

Schuurschijven worden ingedeeld volgens het aantal en de
grootte van de schuurdeeltjes per vierkante inch schuurpapier.
Vellen met grove korrel verwijderen materiaal snel en wanneer
ze gevolgd worden door schijven met fijne korrel kan er veel
gemakkelijker en sneller geschuurd worden. Om de best
mogelijke oppervlakteafwerking te verkrijgen, moet het
schuren in verschillende stappen gebeuren, met een fijnere
korrel voor elke volgende stap. Gebruik voor grof schuren
schuurpapier met korrelgrootte P40 en P60. Schuurpapier met
korrel P120 en P180 wordt gebruikt voor tussenschuren en het
verwijderen van diverse onvolkomenheden. Schuurvellen met
korrelgroottes tot P400 worden gebruikt voor het eindschuren
van oppervlakken véér het plamuren of schilderen. Het
oppervlak voelt aangenaam en zijdeachtig aan. Om de kwaliteit
van het schuurproces te controleren, kijk je schuin naar het te
schuren oppervlak en laat je het licht loodrecht naar beneden
vallen. Zo kun je in het gereflecteerde licht eventuele defecten
of krassen van het schuurpapier zien die nog niet verwijderd
zijn. De bewegingen moeten glad en gelijkmatig zijn als je op
een houten oppervlak werkt. De laatste schuurgang moet
alleen langs de nerf gebeuren.

6. Onderhoud:

Inspecteer het product zorgvuldig op eventuele beschadigingen
voordat je met het werk begint. Gebruik de schuurvellen niet
als ze visueel beschadigd zijn. Vermijd blootstelling aan hitte,
direct vocht en zonlicht. Bewaar het schuurpapier tot gebruik in
de originele verpakking. Als de luchtvochtigheid hoog is, zal de
drager van de schuurvellen deze absorberen en uitzetten.
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Omgekeerd, als de luchtvochtigheid te laag is, geeft de drager
vocht af en krimpen de schuurvellen. Het schuurpapier wordt
broos. Dit leidt tot defecten tijdens het schuren.

7. Opslag en transport:

7.1. Vervoer het gereedschap in een individuele stevige
transportverpakking die de integriteit garandeert.

7.2. Bescherm het instrument tegen vallen en stoten. Tijdens
opslag en vervoer moet het instrument worden beschermd
tegen mechanische schokken, vocht en verontreiniging.

7.3. Wanneer het instrument met scherpe onderdelen wordt
vervoerd of vervoerd, moeten deze onderdelen worden
afgedekt.

7.4. Bewaar het product op een droge, afgesloten plaats om
gebruik en beschadiging door onbevoegden, vooral kinderen, te

voorkomen. Vermijd opslag in omstandigheden met een hoge
luchtvochtigheid. Laat er geen personen mee werken die niet
bekend zijn met de veiligheidsvoorschriften voor het gebruik.

7.5.Transport is toegestaan met alle soorten transport die de
integriteit van het product waarborgen, in overeenstemming
met de algemene transportregels.

7.6. Plaats geen zware voorwerpen op het product. Tijdens het
laden en lossen en het transport mag het product niet worden
blootgesteld aan schokken en atmosferische neerslag.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

235.040.125 - S&R-slippapperssats 125 mm, 8 hal, 100 st.,
P40

235.060.125 - S&R-slippapperssats 125 mm, 8 hal, 100 st.,
P60

235.080.125 - S&R-slippapperssats 125 mm, 8 hal, 100 st.,
P80

235.120.125 - S&R-slippapperssats 125 mm, 8 hal, 100 st.,
P120

235.240.125 S&R-slippapperssats 125 mm, 8 hal, 100 st.,
P240

1. Uppgift:

S&R-slippapperssatsen gor det mojligt att ta bort ojamnheter i
ytan. Den &r idealisk fér anvdandning pa metall, tra, gipsskivor,

platkanter och fogar, for utjamning av spackel och for slipning
av farg, lack, rost och ojamna ytor.

2. Huvudparametrar for verktyget:

Kvaliteten pd S&R:s slipskivor kédnnetecknas av hog
avverkningshastighet och snabba resultat. De har 8
perforeringar och imponerar med sin langa livslangd.
Sliprondellerna ar tillverkade med en tygbaksida som goér dem
motstandskraftiga mot fukt och slitage, med 6kad styrka for
lang livslangd.

Slippapperet levereras med en sjadlvhdftande baksida
(kardborreband) som gér det mojligt att snabbt fista det pa
slipmaskinens plattform for att komma igang.

Slipskivorna ar forsedda med 8 hal for battre dammuppsugning
och kan anvandas tillsammans med en dammsugare.

Rondellerna har en diameter pa 125 mm och &r lampliga for
anvandning med excenterslipmaskiner med liknande storlek pa
arbetsytan.

Satsen innehaller slipark med olika kornstorlekar, vilket gor att
du kan utféra ett komplett utbud av uppgifter fran
grovrengoring till slutlig slipning av ett objekt.

3. Sakerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:
3.1. Hall arbetsplatsen ren och ordentligt upplyst.

3.2. Hall barn och obehoriga personer borta fran den elektriska
maskinens arbetsplats.
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3.3. Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand ett
ansiktsskydd eller skyddsglaségon som kan blockera skrap,
smuts och damm som genereras under drift. Anvand
skyddshandskar for att skydda hdanderna.

Anvand andningsskydd for att skydda andningsvagarna.

Anvand lampliga klader. Bar inte I6st sittande klader eller
smycken. Hall har och kldader borta fran verktygets rorliga delar.

3.4. Vidta forsiktighetsatgarder i handelse av oavsiktlig start.
Innan du ansluter till strémférsorjningen eller batteripaketet,
nar du lyfter eller bar verktyget, maste strombrytaren vara i det
avstangda laget.

3.5. Om det finns anordningar fér dammutsug eller
dammuppsamling ska dessa monteras och anvdndas pa ratt
satt. Anvindningen av sadana anordningar minskar de risker
som ar férknippade med damm.

3.6. Hall handtag och greppytor rena och fria fran olja eller fett.
Hala handtag och greppytor gor det omdjligt att hantera
maskinen pa ett sdkert satt i ovantade situationer.

3.7. Anvand vid behov ett skruvstad eller en kldamma for att
sakra arbetsstycket eller arbetsobjektet. Att halla i
arbetsstycket med handerna gor det inte sakert fixerat.

3.8. Forsiktighet - produkten innehaller slipande delar.

3.9. Skydda delar av din kropp fran eventuell kontakt med de
slipande pappersarken.

3.10. Inte avsedd att anvandas av barn.
3.11. Anvand endast verktyget for dess avsedda andamal.

3.12. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.13. Undvik att anvdnda for stor kraft pa verktyget for att
undvika skador eller brott.

3.14. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan ytterligare anvandning av
verktyget leda till personskador. Verktyget far inte anvandas
igen.

3.15. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen.

Foretaget ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget,
felaktig anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat
eller slitet verktyg.

Kom ihag att félja dessa sdkerhetsforeskrifter for att forhindra
skador och skapa en saker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:

Excentersliparna kombinerar tva rorelser hos stédsulan:
excentrisk (rorelse utanfor centrum) och roterande. Slipning
och polering av ytan pa det material som ska bearbetas utférs
genom att flytta elverktygets stodsula pa vilken slipskivan ar

monterad. Stodplattan ar forsedd med ett kardborreband som
gor det mojligt att snabbt och enkelt byta ut slipskivorna utan
att behova anvanda extra verktyg.

Vid anvandning av slipmaskinen ska du undvika att utéva for
stort tryck pa det material som bearbetas: detta kan leda till
daliga slipresultat, minskad livslangd for elverktyget pa grund av
overbelastning av elmotorn och fértida slitage av slippapperet.

Anvand inte for mycket kraft pa elverktyget under drift,
eftersom detta minskar motorvarvtalet och darmed
prestandan.

Dra natsladden sa att slipskivan inte skadar den under drift:
natsladden maste alltid vara placerad bakom elverktyget.

Sa har forbereder du verktyget for anvandning
1. Packa upp elverktyget. Utfor en visuell inspektion.

2. Kontrollera att reglagen (knappar, vred, strombrytare etc.)
fungerar.

3. Sla pa elverktyget och Iat det arbeta utan belastning i ca tre
minuter pa max. hastighet.

4. Montera och fast utbytesverktyget (S&R-slipskivor)
ordentligt.

5. Om testet var framgangsrikt dr du redo att bérja arbeta.
Montering och demontering av slipskiva:

Slipunderlaggets yta ar belagd med kardborreband, vilket gor
det mojligt att snabbt och enkelt fasta slippapper med den
luddfria  sidan. Tryck fast slipskivan ordentligt pa
kardborrebandet pd stoddynan. For att sikerstélla optimal
dammuppsugning och utsugning, se till att halen i slippapperet
ar i linje med halen i stoddynan. For att ta bort slipskivan, lyft
upp kanten pa slipskivan och ta bort den fran stédplattan. Innan
du satter pa en ny slipskiva ska du rengéra stédplattan fran
smuts och damm, t.ex. med en borste.

5. Hur man anvander:

Slipskivor  klassificeras efter antalet och storleken pa
slippartiklarna per kvadratcentimeter av slippapperet. Skivor
med grov kornstorlek avlagsnar material snabbt, och nar de
foljs av skivor med fin kornstorlek kan slipningen utféras mycket
enklare och snabbare. For att uppna basta méjliga ytfinish bor
slipningen utféras i flera steg, med en finare kornstorlek for
varje efterfoljande steg. Foér grovslipning anvands slippapper
med kornstorlekarna P40 och P60. Slipmedel med
kornstorlekarna P120 och P180 anvands fér mellanslipning och
borttagning av olika ojamnheter. Slipark med kornstorlekar upp
till P400 anvands for slutslipning av ytor fore spackling eller
malning. Ytan blir behaglig och silkeslen att ta pa. For att
kontrollera kvaliteten pa slipprocessen ska du titta snett pa ytan
som ska slipas och lata ljuset falla vinkelratt. Pa sa satt kan du i
det reflekterade ljuset se eventuella defekter eller repor fran
slippapperet som &nnu inte har avlagsnats. Vid arbete pa
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traytor ska slipningen vara jamn och jamn. Den slutliga
slipningen ska endast goras langs med adringen.

6. Underhall:

Innan arbetet paborjas ska produkten noggrant inspekteras for
att upptacka eventuella skador. Anvand inte slipskivorna om de
ar visuellt skadade. Undvik exponering for varme, direkt fukt
och solljus. Férvara slipmedlen i originalférpackningen tills de
ska anvandas. Om luftfuktigheten ar hog absorberas den av
slipskivornas baksida och de expanderar. Om luftfuktigheten
daremot ar for lag sldapper baksidan ifran sig fukt och
slipskivorna krymper. Slipmedlet blir sprott. Detta leder till
defekter under slipningen.

7.Lagring och transport:

7.1. Transportera verktyget i en individuell styv
transportforpackning som sakerstaller dess integritet.

7.2. Skydda instrumentet fran fall och stotar. Under férvaring
och transport maste instrumentet skyddas mot mekanisk
paverkan, fukt och kontaminering.

7.3. Nar du bar eller transporterar ett verktyg med vassa delar
maste dessa delar tackas over.

7.4. Forvara produkten pa en torr, |ast plats for att férhindra att
den anvands och skadas av obehoriga personer, sarskilt barn.
Undvik férvaring under férhallanden med hog luftfuktighet. Lat
inte personer som inte kanner till sikerhetsbestammelserna
arbeta med produkten.

7.5. Transport ar tillaten med alla typer av transportmedel som
sakerstaller produktens integritet, i enlighet med de allmanna
transportreglerna.

7.6. Placera inte tunga féremal pa produkten. Under lastning,
lossning och transport far produkten inte utsattas for stotar
eller atmosfarisk nederbord.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess foérpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.

TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlari izleyin.

235.040.125 - S&R agindirici kagit seti 125 mm, 8 delik, 100
adet., P40

235.060. 125 - S&R asindirici kagit seti 125 mm, 8 delik, 100
adet., P60

235.080.125 125 - S&R agindirici kagit seti 125 mm, 8 delik,
100 adet., P80

235.120.125125 - S&R asindirici kagit seti 125 mm, 8 delik,
100 adet., P120

235.240.125 125 - S&R agindirici kagit seti 125 mm, 8 delik,
100 adet., P240

1. Odev:

S&R asindirici kagit seti, ylizey diizensizliklerinin giderilmesini
saglar. Metal, ahsap, algipan, sac kenarlar ve derzlerde, macun
tesviyesinde ve boya, vernik, pas ve plrizli ylzeylerin
zimparalanmasinda kullanim igin idealdir.

2. Aletin ana parametreleri:

S&R taslama disklerinin kalitesi, yliksek kazima hizlari ve hizli
sonuglari ile karakterize edilir. 8 deliklidirler ve uzun hizmet
omdrleriyle etkileyicidirler. Asindirici diskler, neme ve aginmaya
karsi dayanikli olmalarini saglayan ve uzun bir kullanim émri
icin daha fazla mukavemet saglayan bir kumas arkalik ile
Uretilmistir.

Asindirici kagit, baslamak icin zimpara platformuna hizli bir
sekilde takilmasini saglayan yapiskan bir arkalikla (Velcro)
birlikte gelir.

Asindirici diskler, daha iyi toz emme igin 8 delik ile donatilmistir
ve elektrikli stiptrge ile kullanilabilir.

Disklerin ¢api 125 mm'dir ve benzer galisma ylzeyi boyutuna
sahip orbital zimpara makineleri ile kullanim igin uygundur.

Set, kaba temizlikten bir nesnenin son zimparalamasina kadar
cok cesitli gorevleri yerine getirmenize olanak taniyan farkl
kum boyutlarina sahip asindirici tabakalar igerir.
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3. Aletle galisirken giivenlik 6nlemleri:
3.1. GCalisma alanini temiz tutun ve uygun sekilde aydinlatin.

3.2. Cocuklari ve yetkisiz kisileri elektrikli makinenin calisma
alanindan uzak tutunuz.

3.3. Kisisel glvenlik donanimlari kullaniniz. Calisma sirasinda
olusan dokintd, kir ve tozu engelleyebilecek bir ylz siperi veya
gozlik takin. Ellerinizi korumak igin koruyucu eldiven giyin.

Solunum sisteminizi korumak igin bir solunum cihazi kullanin.

Uygun giysiler giyin. Bol giysiler giymeyin veya taki takmayin.
Sacinizi ve giysilerinizi aletin hareketli pargalarindan uzak
tutunuz.

3.4.Istenmeyen calistirma durumlarina karsi 6nlem aliniz. Giig
kaynagina veya aki paketine baglamadan once, aleti kaldirirken
veya tasirken salter kapali konumda olmalidir.

3.5. Toz emme veya toplama cihazlari mevcutsa, bunlari dogru
sekilde takiniz ve kullaniniz. Bu tir cihazlarin kullaniimasi tozla
ilgili riskleri azaltir.

3.6. Tutamaklari ve kavrama yiizeylerini temiz tutun ve yag veya
gres icermemesini saglayin. Kaygan tutamaklar ve kavrama
yuzeyleri beklenmedik durumlarda glivenli kullanima izin
vermez.

3.7. Gerekirse, is pargasini veya is kalemini sabitlemek igin bir
mengene veya kelepge kullanin. is parcasini ellerinizle tutmak
onu givenli bir sekilde sabitlemez.

3.8. Dikkat - Grtin agindirici pargalar igerir.

3.9. Viicudunuzun bazi kisimlarini agindirici kagit tabakalari ile
olasi temastan koruyun.

3.10. Gocuklar tarafindan kullaniimak tzere tasarlanmamistir.
3.11. Aleti sadece amacina uygun olarak kullaniniz.

3.12. Her kullanimdan 6nce alette talas, catlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.13. Hasar veya kirilmayr onlemek icin alete asin gig
uygulamaktan kagininiz.

3.14. Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis,
deforme olmus veya asinmissa, aletin daha fazla kullanilmasi
yaralanmalara neden olabilir. Alet tekrar kullanilmamalidir.

3.15. Aletin yanls kullanimi ellerin, gozlerin, yizin veya
viicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir.

Sirket, aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan
veya hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu
degildir.

Yaralanmalari 6nlemek ve guvenli bir ¢alisma ortami
olusturmak igin bu giivenlik dnlemlerine uymayi unutmayin.

4. Aletin kullanima hazirlanmasi:

Eksantrik tip taslama makineleri, destek tabaninin iki hareketini
birlestirir: eksantrik (merkez disi hareket) ve rotasyonel.
islenecek malzemenin vyiizeyinin taslanmasi ve parlatiimasi,
asindiricl diskin monte edildigi elektrikli aletin destek tabaninin
hareket ettirilmesiyle gergeklestirilir. Destek tabani, ek aletlere
ihtiya¢ duymadan asindirici tabakalarin hizli ve kolay bir sekilde
degistirilmesini saglayan bir Velcro tutturucu ile donatilmistir.

Zimpara makinesini galistirirken, islenen malzemeye asiri basing
uygulamaktan kaginin: bu, koéti zimparalama sonuglarina,
elektrik motorunun asiri yiiklenmesi nedeniyle elektrikli aletin
kullanim 6mrinin kisalmasina ve asindirict kagidin erken
asinmasina neden olabilir.

Calisma sirasinda elektrikli el aletine asiri glic uygulamayiniz,
aksi takdirde motor devri ve dolayisiyla performans diser.

Elektrik kablosunu, asindirici disk ¢alisma sirasinda elektrik
kablosuna zarar vermeyecek sekilde yonlendiriniz: Elektrik
kablosu daima aletin arkasinda olmalidir.

Aleti kullanima hazirlamak icin

1. Elektrikli aleti ambalajindan c¢ikarin. Gérsel bir inceleme
gerceklestirin.

2. Kumandalarin (digmeler, topuzlar, anahtarlar, vb.) calisip
calismadigini kontrol edin.

3. Elektrikli el aletini galistiriniz ve maksimum devirde yaklagik
lic dakika boyunca yiiksiiz olarak galistiriniz.

4. Yedek aleti (S&R asindirict diskler) takiniz ve sikica
sabitleyiniz.

5. Test basarih olduysa, c¢alismaya baslamaya hazirsiniz
demektir.

Asindirici diskin takilmasi ve gikariimasi:

Asindirici destek pedinin ylzeyi, asindirici kagidin tiftiksiz
tarafiyla hizli ve kolay bir sekilde takilmasini saglayan Velcro ile
kaplanmistir. Asindirici diski destek pedinin Velcro'suna sikica
bastirin. Optimum toz emme ve g¢ikarma saglamak igin,
asindiric kagittaki deliklerin destek pedindeki deliklerle ayni
hizada oldugundan emin olun. Asindirici diski g¢ikarmak igin,
asindiricl diskin kenarini kaldirin ve destek pedinden cikarin.
Yeni bir asindirici disk takmadan 6nce, destek pedini kir ve
tozdan temizleyin, 6rnegin bir firga ile.

5. Nasil kullanilir:

Asindirict diskler, agindirici kagidin ing karesi bagina disen
asindirici pargaciklarin sayisina ve boyutuna gore siniflandirilir.
Kaba taneli kagitlar malzemeyi hizli bir sekilde kaldirir ve ince
taneli diskler tarafindan takip edildiginde, zimparalama ¢ok
daha kolay ve hizli bir sekilde gergeklestirilebilir. Mimkin olan
en iyi yuzey finisajini elde etmek igcin zimparalama islemi birkag
adimda gergeklestiriimeli ve sonraki her adimda daha ince bir
kum kullanilmahdir. Kaba zimparalama igin P40 ve P60 kum
boyutlarinda asindirici kagit kullanin. Ara zimparalama ve gesitli
kusurlarin giderilmesi igin P120 ve P180 kum boyutlarina sahip
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asindiricilar kullanilir. P400'e kadar kum boyutlarina sahip
zimpara kagitlari, macunlama veya boyama Oncesinde
ylzeylerin son zimparalanmasi igin kullanilir. Yiizey hos ve ipeksi
bir dokunugsa sahip olur. Zimparalama isleminin kalitesini
kontrol etmek icin zimparalanacak yiizeye belli bir agiyla bakin
ve 1518in dik olarak dismesine izin verin. Bu sekilde, yansiyan
isikta asindirici kagittan heniiz ¢ikarilmamis kusurlari veya
cizikleri gorebileceksiniz. Ahsap bir yilizey Uzerinde galisirken
vuruglar diizgiin ve esit olmaldir. Son zimparalama sadece
damar boyunca yapilmalidir.

6. Bakim:

Calismaya baslamadan 6nce iriinde herhangi bir hasar olup
olmadigini dikkatlice inceleyin. Gorsel olarak hasarliysa
asindirici tabakalari kullanmayin. Isiya, dogrudan neme ve
glines 1sigina maruz birakmaktan kaginin.  Asindiricilar
kullanana kadar orijinal ambalajlarinda saklayin. Havadaki nem
orani yuksekse, asindirici levhalarin arkasi nemi emecek ve
genlesecektir. Tersine, havadaki nem ¢ok dislikse, destek nemi
serbest birakir ve asindirici levhalar bazilar. Asindirici kirllgan
hale gelir. Bu, zimparalama sirasinda kusurlara yol agacaktir.

7. Depolama ve tagima:

7.1. Aleti, bUtlnligini saglayan ayr bir sert tasima ambalaji
icinde tasiyin.

7.2. Aleti diismelere ve darbelere karsi koruyunuz. Depolama ve
tasima sirasinda alet mekanik darbelerden, nemden ve
kirlenmeden korunmalidir.

7.3. Keskin pargalari olan aletin tasinmasi veya nakliyesi
sirasinda bu pargalar értilmelidir.

7.4. Yetkisiz kisiler, 6zellikle gocuklar tarafindan kullaniimasini
ve hasar gormesini dnlemek igin GriinG kuru ve kilitli bir yerde
saklayin. Yuksek nemli ortamlarda depolamaktan kagininiz.
Calisma glvenligi yonetmeliklerini bilmeyen kisilerin Grinle
calismasina izin vermeyin.

7.5.Genel tasima kurallarina uygun olarak, Griiniin btinligin
saglayan her turld tasima ile nakliyeye izin verilir.

7.6. Uriinin (zerine agir nesneler koymayin. Yiikleme ve
bosaltma islemleri ve nakliye sirasinda Urin darbelere ve
atmosferik yagislara maruz birakilmamahdir.

8. Bertaraf:

Uriinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj srodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcja.

235.040.125 - S&R zestaw papierow sciernych 125 mm, 8
otworow, 100 szt., P40

235.060. 125 - S&R zestaw papierow sciernych 125 mm, 8
otworow, 100 szt., P60

235.080.125 125 S&R zestaw papierow Sciernych 125 mm, 8
otworow, 100 szt., P80

235.120.125125 - S&R zestaw papieréw $ciernych 125 mm, 8
otworéw, 100 szt., P120

235.240.125 125 - S&R zestaw papierow sciernych 125 mm, 8
otworéow, 100 szt., P240

1. Zadanie:

Zestaw papieréw sciernych S&R zapewnia usuwanie
nieréwnosci powierzchni. Idealnie nadaje sie do metaluy,
drewna, ptyt gipsowo-kartonowych, krawedzi i potgczen blach,
do wyréwnywania szpachli oraz do szlifowania farby, lakieru,
rdzy i nieréwnych powierzchni.

2. Gtéwne parametry narzedzia:

Jakos$¢ tarcz szlifierskich S&R charakteryzuje sie wysoka
wydajnoscig usuwania materiatu i szybkimi rezultatami.
Posiadajg 8 perforacji i imponujg dtugg zywotnoscig. Krazki
Scierne sg wykonane na podfozu z tkaniny, dzieki czemu sa
odporne na wilgo¢ i zuzycie, a ich zwiekszona wytrzymatos¢
zapewnia dtugg zywotnosé.

Papier sScierny jest wyposazony w samoprzylepny spdd (rzep),
ktéry umozliwia szybkie przymocowanie do platformy szlifierki
w celu rozpoczecia pracy.

Tarcze Scierne s3 wyposazone w 8 otworéw zapewniajgcych
lepsze odsysanie pytu i moga by¢ uzywane z odkurzaczem.
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Krazki maja srednice 125 mm i s3 odpowiednie do stosowania
ze szlifierkami oscylacyjnymi o podobnej wielkosci powierzchni
roboczej.

Zestaw zawiera arkusze Scierne o rodinej ziarnistosci, ktore
pozwalajg na wykonanie petnego zakresu zadan, od zgrubnego
czyszczenia po koricowe szlifowanie obiektu.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

3.1. Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci i odpowiednio
oswietlone.

3.2. Trzymac¢ dzieci i osoby nieupowaznione z dala od miejsca
pracy maszyny elektrycznej.

3.3. Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Nosi¢ ostone twarzy
lub okulary ochronne, ktére s3 w stanie zablokowad
zanieczyszczenia, brud i pyt powstajgce podczas pracy. Nosié
rekawice ochronne w celu ochrony rak.

Nosi¢ aparat oddechowy w celu ochrony uktadu oddechowego.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii.
Witosy i odziez nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci
narzedzia.

3.4. Podjg¢ srodki ostroznosci w przypadku niezamierzonego
uruchomienia. Przed podtgczeniem do Zrédta zasilania lub
akumulatora, podczas podnoszenia lub przenoszenia narzedzia,
wytacznik musi znajdowad sie w pozycji wytaczone;j.

3.5. Jesli dostepne sg urzadzenia do odsysania lub zbierania
pytu, nalezy je prawidtowo podtgczy¢ i uzywacé. Stosowanie
takich urzadzen zmniejsza ryzyko zwigzane z pytem.

3.6. Uchwyty i powierzchnie chwytne powinny by¢ czyste i
wolne od oleju lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie
chwytne nie pozwalaja na bezpieczng obstuge w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.7. W razie potrzeby uzyj imadta lub zacisku, aby zabezpieczy¢
obrabiany przedmiot. Trzymanie przedmiotu obrabianego
rekami nie zapewnia jego bezpiecznego zamocowania.

3.8. Uwaga - produkt zawiera czesci $cierne.

3.9. Chronic czesci ciata przed mozliwym kontaktem z arkuszami
papieru Sciernego.

3.10. Produkt nie jest przeznaczony do uzytku przez dzieci.

3.11. Uzywa¢ narzedzia wylacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.12. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod katem
wyszczerbien, peknie¢ lub zuzycia.

3.13. Nalezy unika¢ stosowania nadmiernej sity w celu
unikniecia uszkodzenia lub ztamania narzedzia.

3.14. Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z niego

moze spowodowac obrazenia. Narzedzia nie wolno uzywac
ponownie.

3.15. Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowal
obrazenia rak, oczu, twarzy lub innych czesci ciata.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie
narzedzia, niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie narzedzia
uszkodzonego lub zuzytego.

Nalezy pamietaé¢ o przestrzeganiu tych srodkow ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne Srodowisko

pracy.
4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

Szlifierki typu mimosrodowego tacza w sobie dwa ruchy
podeszwy nosnej: mimosrodowy (ruch poza s$rodkiem) i
obrotowy. Szlifowanie i polerowanie powierzchni obrabianego
materiatu odbywa sie poprzez przesuwanie wspornika
elektronarzedzia, na ktérym zamontowana jest tarcza Scierna.
Talerz wsporczy jest wyposazony w zapiecie na rzep, ktére
umozliwia szybka i tatwg wymiane arkuszy Sciernych bez
koniecznosci stosowania dodatkowych narzedzi.

Podczas obstugi szlifierki nalezy unika¢ wywierania
nadmiernego nacisku na obrabiany materiat: moze to
prowadzi¢ do stabych wynikéw szlifowania, skrdcenia
zywotnosci elektronarzedzia z powodu przecigzenia silnika
elektrycznego i przedwczesnego zuzycia papieru Sciernego.

Nie uzywaj nadmiernej sity podczas pracy elektronarzedziem,
poniewaz spowoduje to zmniejszenie predkosci obrotowej
silnika, a tym samym jego wydajnosci.

Przewdd zasilajacy nalezy poprowadzi¢ w taki sposéb, aby
tarcza $cierna nie uszkodzita przewodu zasilajgcego podczas
pracy: przewdd zasilajgcy musi zawsze znajdowacd sie z tytu
elektronarzedzia.

Przygotowanie urzadzenia do pracy

1. rozpakowaé elektronarzedzie. Przeprowadzi¢ kontrole
wzrokowa.

2. Sprawd: dziatanie elementéw sterujgcych (przyciskow,
pokretet, przetacznikdw itp.).

3. Wiacz elektronarzedzie i pozwdl mu pracowacé bez obcigzenia
przez okoto trzy minuty z maksymalng predkoscia.

4. Zamontowa¢ i pewnie zamocowac narzedzie zamienne
(tarcze Scierne S&R).

5. Jesli test zakoniczyt sie pomysinie, mozna rozpocza¢ prace.
Montaz i demontaz tarczy Scierne;j:

Powierzchnia podktadki $ciernej pokryta jest rzepem, ktoéry
umozliwia szybkie i tatwe mocowanie papieru sciernego strong
niepozostawiajaca ktaczkéw. Mocno docisnij krazek scierny do
rzepu podktadki. Aby zapewni¢ optymalne odsysanie i
odsysanie pytu, nalezy upewni¢ sie, ze otwory w papierze
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Sciernym pokrywajg sie z otworami w podktadce. Aby zdja¢
krazek S$cierny, nalezy unie$¢ jego krawedZ i zdja¢ go z
podktadki. Przed zatozeniem nowego dysku Sciernego nalezy
oczysci¢ podktadke z brudu i pytu, np. za pomoca szczotki.

5. Sposdéb uzycia:

Tarcze S$cierne sg klasyfikowane wedtug liczby i wielkosci
czastek Sciernych na cal kwadratowy papieru Sciernego.
Arkusze o grubym ziarnie szybko usuwaja materiat, a po
zastosowaniu dyskow o drobnym ziarnie szlifowanie mozna
wykona¢ znacznie tatwiej i szybciej. Aby uzyska¢ najlepsze
mozliwe wykonczenie powierzchni, szlifowanie powinno by¢
przeprowadzane w kilku etapach, z drobniejszym ziarnem dla
kazdego kolejnego kroku. Do szlifowania zgrubnego nalezy
uzywac papieru Sciernego o ziarnistosci P40 i P60. Materiaty
Scierne o ziarnistosci P120 i P180 sg uzywane do szlifowania
posredniego i usuwania réznych niedoskonatosci. Arkusze
Scierne o ziarnistosci do P400 sy uzywane do korncowego
szlifowania  powierzchni  przed szpachlowaniem Ilub
malowaniem. Powierzchnia staje sie przyjemna i jedwabista w
dotyku. Aby sprawdzi¢ jakos¢ procesu szlifowania, spdjrz na
szlifowang powierzchnie pod katem i pozwdl, aby swiatto
padato prostopadle. W ten sposéb w odbitym $wietle bedzie
mozna dostrzec wszelkie defekty lub rysy po papierze Sciernym,
ktdre nie zostaty jeszcze usuniete. Podczas pracy na drewnianej
powierzchni pociggniecia powinny by¢ gtadkie i réwne.
Koncowe szlifowanie powinno odbywac sie wytacznie wzdtuz
stojéow.

6. Konserwacja:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ produkt
pod katem ewentualnych uszkodzen. Nie uzywaj arkuszy
Sciernych, jesli sa wizualnie uszkodzone. Unikaé ekspozycji na
ciepto, bezposrednig wilgo¢ i Swiatto stoneczne. Do momentu
uzycia materiaty $cierne nalezy przechowywac¢ w oryginalnym
opakowaniu. Jesli wilgotno$¢ powietrza jest wysoka, podtoze

arkuszy sciernych wchtonie wilgo¢ i rozszerzy sie. | odwrotnie,
jesli wilgotnos$¢ powietrza jest zbyt niska, podtoze uwalnia
wilgoc i arkusze $cierne kurcza sie. Materiat Scierny staje sie
kruchy. Prowadzi to do defektéw podczas szlifowania.

7. Przechowywanie i transport:

7.1. Narzedzie nalezy transportowa¢ w indywidualnym,
sztywnym opakowaniu transportowym zapewniajagcym jego
integralnosc.

7.2. Chroni¢ urzadzenie przed upadkami i uderzeniami. Podczas
przechowywania i transportu narzedzie musi by¢ chronione
przed uderzeniami mechanicznymi, wilgocig i
zanieczyszczeniem.

7.3. Podczas przenoszenia lub transportu narzedzia z ostrymi
czesciami, czesci te muszg by¢ zakryte.

7.4. Produkt nalezy przechowywaé w suchym, zamknietym
miejscu, aby zapobiec jego uzyciu i uszkodzeniu przez osoby
nieupowaznione, zwitaszcza dzieci. Unika¢ przechowywania w
warunkach wysokiej wilgotnosci. Nie zezwala¢ na prace z
urzadzeniem osobom, ktdre nie sg zaznajomione z przepisami
bezpieczenstwa pracy.

7.5. Transport jest dozwolony wszystkimi rodzajami transportu,
ktére zapewniajg integralnos¢ produktu, zgodnie z ogdlnymi
zasadami transportu.

7.6. Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotédw na produkcie.
Podczas operacji zatadunku i roztadunku oraz transportu
produkt nie moze by¢ narazony na wstrzgsy i opady
atmosferyczne.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowaé zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.

UA: IHCTPYKLIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucrosyBaTu 3acobm iHAMBIAyaNbHOro 3axmcry.
DoTpumyinTech iHCTPYKUii.

235.040.125 - Hab6ip wnipysanbHoro nanepy S&R 125 mm, 8
oTtsopis, 100 wr., P40

235.060. 125 - Habip wnidpyBanbHoro nanepy S&R 125 mm, 8
oTtBopis, 100 wr., P60

235.080.125 125 - S Habip wni¢pyBanbHoro nanepy S&R 125
mm, 8 oTBopis, 100 wr., P80

235.120.125125 - Habip wnidpysanbHoro nanepy S&R 125 mm,
8 oTBopis, 100 wr., P120

235.240.125 125 - Habip wnipyBanbHoro nanepy S&R 125
mm, 8 otBopis, 100 wr., P240
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1. NpusHayeHHsa:

Habip wnipyBanbHoro nanepy S&R 3abesneyye ycyHeEHHA
HepiBHOCTEN Ha NOBepxHi. laeanbHo NigxoanTs ana 06pobKu
noBepxHi MeTany, AepeBa, riNCOKApTOHY , KpaiB i nepexoais
INCTOBOIO MeTany, A/1f BUPIBHIOBAHHA LNAKNIBKK, @ TAKOX ANA
wnidysaHHA Gpapbu, Naky, ipxKi Ta HePiBHUX NOBEPXOHb.

2. OCHOBHi NapameTpu iIHCTPYMEHTY:

AKiCTb 3auncHUX KpyriB S&R xapaKTepu3yeTbCA BUCOKOLO
NPOAYKTUBHICTIO WAidyBaHHA Ta WBUAKUM pe3yibTaTomM. BoHK
MmaloTb 8 nepdopaliin i BpaxkaloTb CBOIM A0BIMM TEPMiIHOM
cnykéu. LWnidyBanbHUIA Kpyr BUrOTOBNAEHUIA Ha TKAHWHHIN
OCHOBI, 3aBAfKM YOMY BOHM CTiliKi 4O BOJIOTM, 3HOCOCTIMKI, 3
NigBULLLEHOO MILHICTIO ANA TPMBANOrO TEPMiHY eKcnayaTallii.

LUnidbyBanbHUIA Nanip Ha KAeMKili OcHOBI (Aunyyui) weMako
BCTAHOBANIOETbCA Ha NaaTdopmy WidyBaNbHOI MaLLUMHU AnA
noyaTtky pobir.

[Onsa Kpaworo nuaoBiaBeAeHHA Ha widyBasbHUX Kpyrax
nepenbayeHo 8 0TBOPIB, AKi AalOTb 3MOry MNpaLoBaTy,
nia'eaHytoum nuaococ.

Liametp Kpyrie 125 mm, nigxogutb ANA BUKOPUCTaHHA 3
€KCLLeHTPUKOBUMMU LWANidYBAbHUMM MALLUMHAMM 3 AaHANOTIYHUM
po3mipom poboYOi NOBEPXHI.

Y Habopi npepctasneHi wnidyBanbHi  apKywi 3  pi3HOM
3EPHUCTICTIO , 3aBAAKM AKMM MOXHa BMKOHATM BECb CMEKTP
pobiT Big rpyboro 3aunweHHa o0 OiHaNbHOrO W/idyBaHHA
npeamerta.

3. 3axoau 6e3neku nig yac poboTtu 3 iIHCTpymeHTOM:

3.1. Tpumaiite poboye MicLe B YACTOTI Ta MPU HANEKHOMY
OCBIT/IEHI.

3.2. He ponycKaiiTe ajiTei Ta CTOPOHHIX 0Ci6 A0 micua poboTu
e/IeKTPUYHOI MaLLMHK.

3.3.Kopuctynteca  3acobamu  iHAMBIAyanbHOI  6e3neku.
BuKopucTOBYITE 3aXMCHUIA WUTOK AnA 06anyus abo orynapwy,
LU0 34aTHI 3aTPUMYBATU YIaMKK, Bpy L Ta N, AKI yTBOPHOIOTHCA
nig yac pob6oTu. Haaaralite 3axXMcHi pyKaBUYKM 4718 3aXUCTY PYK.

[lna 3axucTy opraHiB MXaHHA BUKOPUCTOBYIiTe pecnipaTtop.

Opaaraite BianoBigHWIM opar. He HociTb npocTopuit ogar abo
npukpacu. TpumaiTe Bonocca Ta ofAr NoAani Bif PyXomMux
YaCTMH IHCTPYMEHTY.

3.4.BXkuBaiiTe  nonepegyKyBanbHi  3axoAM Ha  BMNAZOK
HenepeabayeHoro nycky. Mepes nNpueaHaHHAM A0 AxKepena
JKMBNEHHA abo 670Ky akymynsaTopiB, nig 4ac nigiimaHHA
iHCTpyMeHTy abo #oro nepeHeceHHsa BMMWKay Mmae 6yTu y
BMMKHEHOMY MOOMKEHHI.

3.5. 3a HaABHOCTI MPUCTPOIB BiACMOKTYBaHHA abo 36MpaHHA
nuay NpaBu/bHO MPUEAHYWTE Ta 3acTOCOBYMTE Li NPUCTPOI.
3acToCyBaHHA TaKMX NPUCTPOIB 3MEHLUYE PU3MNKM, NOB’'A3aHI 3
HaABHICTIO NuAy.

3.6. TpumaiiTe PyKOATKM Ta NOBEPXHi 3axBaTy B YWUCTOTi, He
[0MNYyCKalouM NosiBM Ha HUX oAlii abo macTuna. CansbKi pyKoaTKM
" nosepxHi 3axsBaTy He 3abe3nevytoTb He3neyHoro KepyBaHHA
HMMM B HECNOAiIBAaHMX CUTyaLLiAX.

3.7. MNpwn HeobxigHOCTI 3aKpinatoliiTe 3arotoBKy abo poboumii
efieMeHT fewatamm abo cTpybumHamm. YTpPUMaHHA 3aroToBKu
pyKamu He diKcye ii HagilHo.

3.8. O6epekHO —BUpPib MiCTUTb abpasnBHi YaCcTUHM.

3.9. ObepiraitTe 4aCTMHK BALIOrO TiNa, Big, MOXINBUX KOHTAKTIB
3 apKywamu waipysanbHOro nanepy.

3.10. He npu3HayeHo ANA BUKOPUCTAHHA AITbMW.
3.11. BukopuCTOBYIMTE IHCTPYMEHT Ti/IbKM 33 NPU3HAUYEHHAM.

3.12. Nepesa KOXHMM BUKOPUCTAHHAM NepeBipTe iIHCTPYMEHT Ha
HaABHICTb CKOJIiB, TPILWWH ab0 3HOLEHHS.

3.13. VYHuKaliTe npuKNagaHHA HagMipHUX 3ycuab 4o
iCTPYyMeHTY, W06 YHUKHYTU 0o NOoWKoAKeHb ab0 NOSIOMKM.

3.14. AKWO iHCTPYMEHT 3a3HaB ¢i3nyHoro snamsy, aepopmadii
abo 3HOcy nig  4Yac BWMKOPWUCTAHHA, nNojanblle MOro
BMKOPUCTAHHA MOXe MPU3BECTU A0 TPaBM. TaKMi iHCTPYMeEHT
He MOXXHa BUKOPUCTOBYBAaTWU Hadani.

3.15.HenpasunbHe  BWKOPUCTAHHA iHCTpYyMEHTYy  MoXe
npu3BecTn A0 TPaBM PyK, oyel, 06amnyua abo iHWMX YacTUH
Tina.

KomnaHia He Hece BignoBiganbHOCTI 33 BUKOPUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 33  Henpu3HayeHHAM, 3a  Henpaswu/bHe
BMKOPWCTaHHSA iIHCTPYMEHTY ab0 BUKOPUCTaHHSA MOLIKOAKEHOTO
260 3HOLEHOro iIHCTPYMEHTY.

Mam'ATaniTe Npo AOTPUMMaHHA UuMX 3axopgis besneku ana
3anobiraHHA TpaBMam i CTBOpeHHsA 6e3ne4yHoro poboyoro
cepefoBULLa.

4. NiarotToBKa iHCTPYMEHTY A0 BUKOPUCTAHHA:

B eKcLEeHTPMKOBOMY TWNI WiPyBaNbHUX MALIMH NOEAHYIOTLCA
OBa PyXu ONOPHOI NiZOWBM: EKCLEHTPUKOBMI (pyX 3i 3MilLEeHUM
LUeHTpOM o06epTaHHA) Ta obepTanbHuii. LWnidyBaHHA Ta
nonipyBaHHA TMOBepxHi MmaTepiany, AKkui 06pobnaetbes,
30INCHIOETBCA 3@ PaxyHOK  pyXy  OMOPHOI  MigolwBu
€1eKTPOIHCTPYMEHTY, Ha AKIM KPiNUTbCA WAidyBanbHUN Kpyr .
OnopHa NigoLwBa OCHaLLEHa IMNYYKOI, WO A03BOAE WBUAKO
Ta 6e3 BMKOPUCTAHHA LOAATKOBOrO iHCTPYMEHTY 3aMiHIOBaTK
wnidyBanbHi apKyLUi.

Mig yac pobotv 3  wWANidyBaNbHOK MALMHOK YHUKaUTE
HaAMIPHOro TUCKY Ha MaTepian, AKUN 06pobNAETLCA: Lie MoXke
CTaTV NPUYMHOLIO HEAKICHOTO LWANiGYBAHHA, 3MEHLIEHHA TePMiHY
CNYKOM  eNeKTPOIHCTPYMEHTY, BHACNifOK NepeBaHTaXKeHHA
€/IeKTPUYHOro ABUIYHa, a TaKoX nepeayacHoOro 3HOLIEeHHA
wnipysanbHOro nanepy.
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He npuknagaiite BENMKOro 3ycUNs [0 €NEKTPOIHCTPYMEHTa
nig 4ac poboTu, TOMy LLLO NP LbOMY 06epTn ABUTYHA, A OTXKeE i
NPOAYKTUBHICTb, NafatoTh.

MpoKiaganTe WHYP KMUBJEHHA eIEKTPOIHCTPYMEHTY TaK, W06 y
npoueci poboTn wnidyBanbHUA KpPyr He NOWKOAMB LIHYP
YKUB/IEHHA: LIHYP XWB/IEHHA MNOBMHEH GYTU 3aBKAW Mnosagy
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

LLlo6 nigrotysatu iHCTpymeHT o poboTu chia;:

1.Po3nakyBaTM  eNeKTPOIHCTPYMEHT. 3pobuTn  Bi3yanbHUi
ornaga.

2.MepeBipnTM  PYHKLiOHYBAHHA  €/l1eMEeHTIB  yNpaBAiHHA
(KHOMKM, perynatopu, nepemuKadi Ta iHwe).

3. YBIMKHITb €1eKTPOIHCTPYMEHT i AaviTe MOMy nonpaLoBaTh
6e3 HaBaHTaXKeHHA 6/IM3bKO TPbOX XBU/IMH Ha MaKCUMabHUX
obepTax.

4. BcTaHOBITb i HaAiHO 3aKpiniTb 3MIHHWI HCTpyMeHT (
widyBanbHi Kpyru S&R).

5. AKWo nepeBipka NpoWwaa YychilHO, MOXeTe MNOoYMHATU
pobory.

BcTaHOBNEHHA | 3HATTA WANidyBaNbHOIO Kpyra:

MoBepxHA onopHOi  wnidyBanbHOI  NiZOWBM  MOKpUTa
NIMNYYKOlO, WO [03BOMAE wWBMAKO Ta 6e3 ycknagHeHb
nig'epHyBaTM [0 Hel BOPCMCTOK CTOPOHOM  WAidyBanbHUiA
nanip. MiUHO NPUTUCHITE WAIPYBaNbHUIA KPYr A0 JIUNYYKK
onopHoi  wnidyBanbHOi  nigowsun. [Ona  3abesneyeHHs
ONTUMaNbHOTO BCMOKTYBaHHA Ta BiABeAEHHA NWAY CRigKyinTe
3a TMm, Wwob oteopu B whipyBasbHOMY nanepi 36iranuca 3
OTBOPAMM B ONOPHIN Nigowsi. LLLo6 3HATK wnidyBanbHUiA Kpyr,
NigHIMITE 1MOro Kpal i 3HiMiTb 3 onopHoi wWwnidyBanbHoOI
nigowsw. Nepen 3aKkpinjieHHAM HOBOro WidyBanbHOro Kpyra
NPOYMUCTITb ONOPHY WAidyBanbHY NiLOLWBY Bif 3abpyAHEHb i
nuay, HaNnpuKAag, 3a 4ONOMOTro NeH3/IMKa.

5. BUKopucraHHsa:

LnidyBanbHi Kpyrn po3pi3HAOTb BMXOAAYM 3 KiNbKOCTI Ta
po3mipy abpasvMBHUX YACTMHOK HA KBagpaTHWUA  Atokim
wnipysanbHoro nanepy. ApKyLi 3 rpyboto 3epHUCTICTIO WBUAKO
BMAANAKOTb MaTepia, i AKLLO NiCAA LbOro NpaLoBaTh Kpyramum
3 ApibHOO 3epHUCTICTIO, TO WANiGyBaHHA MOMKHA BMKOHATU
HabaraTo npocrTilwe i weuawe. 4na AOCATHEHHA KpaLw,oi AKOCTi
nosepxHi WwWnidpyBaHHA NOTPiIGBHO NPOBOANTM B AEKiNbKa eTanis,
Oe [ONA  KOXHOrO HAacTymHOro eTany BUKOPWUCTOBYETbCA
LpiOHiWwa 3epHuUcTicTb. Ona rpyboro wnipyBaHHA noBepxHi
BMKOPWCTOBYIOTb W/iPyBaNbHUIA Nanip i3 3epHucTicTio P40,
P60. LWnipysanbHi matepianu i3 3epHucrtictio P120, P180
BMKOPUCTOBYIOTb /1A MPOMINKHOTO LWANidyBaHHA, BUAANEHHA
pi3HMX HeponikiB. LLnibyBanbHMM apKyLlem i3 3epHUCTICTIO 40
P400 BMKOHYIOTb OCTaTOuYHe LWAidyBaHHA MOBEPXOHb MNepes,
LnakatoBaHHAM abo dapbyBaHHAM. [ToBEPXHA CTAE MPUEMHOIO
Ta LWOBKOBUCTOK Ha AOTUK. [1nA KOHTPOAIO AKOCTI WidyBaHHA
noTpibHO AMBUTUCA Ha 06pobAtOBaHY NMOBEPXHIO Mig, KYyTOM, a

CBIT/I0 NOBMHHO MafaTh nepneHauKynspHo. Toai y Bigbutomy
CBiT/i BM 3mMO3KeTe No6auntu we He 3alwnidosaHi aedpektn abo
noApANWHM Big, WwidpysanbHoro nanepy. Pyxu nig yac o6pobku
nepes’AHOI NOBEPXHi MaloTb ByTW NNAaBHUMMK Ta PIBHOMIPHUMM.
OcTaTouHe WidbyBaHHA NPOBOAATL TiNIbKMU B30BX BOJIOKOH.

6. Oornap:

Mepes noyaTkom pobOTM CAif, PeTesbHO OrNAHYTU BUPIO,
3BepTalouM  yBary Ha  HaAABHICTb  NOWKOAXeHb. He
BMKOPWUCTOBYBaTM  WNiQYBanbHi  apKywi npu  Bi3yanbHUX
NOWKOAXeHHAX. HeobxigHO  yHMKaTM  BNAMBY  Tenna,
6e3nocepeAHbOrO BM/IMBY BOJIOTM Ta COHAYHOTO MNPOMIHHA.
AbpasuBHi  MmaTepiaan  HeobxigHO  36epiraTh  go i
BMKOPWUCTaHHA B OPWriHaNbHIA ynakoBUi. fAKWO BOMOricTb
NOBITPSA BMCOKA, OCHOBA W/ipyBaNbHUX apKyLWiB NOrAMHAE i i
PO3WMPIOETbCA. | HaBMaKW, AKWO BOJOriCTb MOBITPA HAATO
HW3bKa, OCHOBa BiAAAE Bosory, wWAiGyBanbHUA  apKyL
cTAryeTbcA. AbpasnBHUI MaTepian cTae Kpuxkum. Lie npuseae
0o aedekTiB nig yac waipyBaHHs.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCMOPTYBAHHA:

7.1.TpaHcnopTyBaHHA iHCTpymMeHTy 3ilicHIONTE B
iHOMBIAYaNbHIA  YKOPCTKiA  TPAHCMOPTHIA  yMakoBLi, WO
3abe3neyye 10ro LificHICTb.

7.2. ObepiraitTe iHCTPyMeHT Bif nagiHb i ygapis. Mig vac
36epiraHHA | TPaAHCNOPTYBAHHSA, IHCTPYMEHT Mae b6yTu
3aXUWEHUN  Bif, MEXaHIYHUX BNAUBIB, 3BOJIOXKEHHA i
3abpyaHeHHs.

7.3. MNig, yac nepeHeceHHss abo NepeBe3eHHA IHCTPYMEHTY 3
rOCTPUMM YaCTUHAMM, Lii YHACTUHWU NOBUHHI BYTU 3aKPUTUMK.

7.4. 3b6epirat BMPI6G B CyXxomy, 3aKpuUTOMy MicLi, wWo6
BUKIOYMTM MOFO BUKOPUCTAHHA Ta MOLUKOAMKEHHA CTOPOHHIMM
ocobamu, ocobanso AiTbMu. YHUKaTe 36epiraHHA B yMOBax
BMCOKOI BosiorocTi. He ao3sonainte ocobam, He 06i3HaAHUM i3
NOJIOXKEHHAMM LLOA0 He3neKkn ekcnyaTaLii, NpauoBaTh 3 HAM.

7.5.TpaHcnopTyBaHHA [0NYyCKaeTbCA ycima Bngamm
TpPaHCNoPTY, AKi 3abe3neyyroTb LiNiCHICTb BUPOOY, BiANOBIAHO
[0 3arajbHUX NPaBuUI NepeBe3eHb.

7.6.He Knagitb Ha BMpib BaxkKi NpeameTu. Mig Yac BaHTaXKHO-
pO3BaHTaXKyBasIbHUX POBIT i TPAHCNOPTYBaHHA, BUPIO He Mae
3a3HaBaTW yAapiB Ta BNAMBY aTMochepHUX onagis.

8. YTunisauin:

Ytunisyiite Bupi6 i Moro ymakoBKy BignoBigHO Ao
HaLioHanbHOro 3akoHogaBcTBa abo MicLEBMX HOPMATUBHMX
aKTiB.
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