Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

S&R Diamond core drill bits for tile 252.600.035 and
252.600.068

1. Assignment:

The S&R core drill is a cutting tool used in construction and
engineering to create cylindrical holes in various materials by
removing a solid cylinder or core with a drill or drilling
machines.

The bits are designed for wet drilling in materials such as
ceramic tiles, glass and marble.

2. Main parameters of the tool:

Diamond bits are specialised tools used for drilling hard
materials. They have a number of parameters that need to be
considered when selecting the right one for the job. The main
parameters of diamond bits:

Crown diameter:

The range of diameters can vary depending on the type of holes
to be made.

Length (depth) of the crown:
The longer the length, the deeper the holes can be made.
Type of attachment:

The holesaw can be fitted with different types of mounting for
connection to drilling equipment.

Material of the cutting part:

The diamond segment can be made of different types of
diamond coating, which determines the quality and service life.
High-quality diamond segments ensure a longer service life of
the hole saw.

Purpose:

Wet drill bits are used with a water supply for cooling and dust
reduction, while dry drill bits are usually equipped with dust
collection systems.

3. Safety precautions when working with the tool:

3.1. Inspect the workplace, remove any objects that interfere
with the work.

3.2. Do not allow unauthorised persons (especially children) to
be present during operation.

3.3.Not intended for use by children.
3.4. Use the tool only for its intended purpose.
3.5. Check the tool for chips, cracks or wear before each use.

3.6. Wear personal protective equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of trapping debris and dust generated
during work. Protect respiratory organs with a respirator. Wear
protective gloves.

3.7.Avoid applying excessive force to the tool to avoid damage
or breakage of the tool.

3.8. Keep body parts away from possible contact with the
working parts of the tool to avoid possible injury.

3.9.Before starting to drill with the power tool, make sure that
itis in good working order. Avoid unintentional start-up. Do not
keep your finger on the switch when carrying the tool. Check
the grounding circuit between the tool body and the grounding
contact of the power plug at idle. Do not overload the power
tool during drilling, work within the passport limits permitted
by the manufacturer.

3.10. Do not work in the rain.
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3.11.If the tool has been physically impacted, deformed or worn
during use, further use of the tool may result in injury. Do not
use the tool again.

3.12.Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body.

The company is not liable for misuse of the tool, improper use
of the tool or use of a damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

Be sure to wear protective gloves and goggles to protect your
hands and eyes from injury.

Carefully read all danger warnings on this tool.

4.1.Keep the power tool perpendicular to the surface and do
not move during operation. To make the task easier, use a
special handle - it is sold separately or supplied with some drills.
Do not tilt the drill bit. The drill or screwdriver should be
comfortable in your hands and not slip out. The main point is
that the material of the drill bit must be harder than the
material of the surface to be treated, otherwise it will not be
possible to make a hole.

4.2.The number of revolutions per minute is the speed at which
the drill bit rotates. It should be selected based on the type of
drill bit and the surface material. Of course, the greater the
hardness of the material and the thickness of the drill bit, the
lower the speed should be, and vice versa.

4.3.For optimum performance, it is necessary to make markings
before starting drilling.

4.4.Using a drill or screwdriver, drill the hole at the appropriate
speed.

4.5.In order to install or remove the drill bit from the power
tool, you must:

-Open the chuck cams, hold the ring and turn the coupling in an
anti-clockwise direction;

-Insert the drill bit into the chuck as far as it will go;

-To tighten the chuck, hold the ring firmly and turn the coupling
clockwise;

-To remove the drill bit, hold the ring and turn the coupling in
an anti-clockwise direction.

Use diamond holesaws only with the right material.

Make sure that you use a power tool of sufficient power. We
recommend using a power tool with a minimum of 650-900 W.
Using a power tool with low power will result in unsatisfactory
drilling results and shorten the service life of the diamond core
cutter.

Do not use the diamond core cutter in the percussion drilling
mode or in the impact mode of the power tool.

Do not apply excessive pressure during drilling.
Vibration and impacts are not allowed during operation.

Do not allow the drill bit to become tilted or jammed during
drilling. Be sure to remove any loose material as it can lead to a
decrease in performance and service life of the hole saw and
deformation of the body.

During drilling, the material and the diamond core may be hot.

5. How to use:
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5.1.Before drilling with the diamond hole saw, drill a centre hole
with a depth of Zmm - 4 mm in the material using the centre
drill bit (included) (Fig. 1).

5.2.After drilling the centre hole, attach the centre drill to the
crown (Fig. 2). Then attach the assembled system to the power
tool.

5.3.Soak the foam sponge (included in the kit) in water (Fig. 3).
5.4. Insert the soaked foam sponge into the crown (Fig. 4).

5.5.Before starting to drill with the diamond hole saw, make
sure that your power tool is set in the drilling mode! Do not use
the diamond core cutter in percussion drilling mode or in the
impact mode of the power tool.

5.6. Insert the centre drill bit into the pre-made hole and drill 3
mm to 5 mm into the workpiece with the diamond core cutter
to secure the core cutter (Fig. 5).

5.7.Then disconnect the centre drill.

5.8.Continue drilling in the workpiece by making a small
rotational movement around the longitudinal oci (Fig. 6).

5.9.When drilling is finished, remove any residual material from
the diamond crown and clean the tool from dirt and dust.

6. Maintenance:

It is important to store the drill bits in a cool, dry and well-
ventilated place, away from temperature and humidity. Do not
allow condensation to form. This will help prevent rust and
corrosion and extend the service life of the tool. The metal
surfaces of the tool should be treated with an anti-corrosion
agent. This additional layer of protection will significantly
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reduce the likelihood of rust formation. After each use, wipe the
drill bit with a dry or damp cloth to remove dust, dirt and
material residue. Before starting work, inspect the product
thoroughly (clean and lubricate if necessary), paying attention
to any damage to its main parts. Do not use the tool in case of
visual damage.

7.Storage and transportation:

7.1.Transport the tool in individual rigid transport packaging
that ensures its integrity.

7.2.Protect the tool from drops and impacts. During storage and
transport, the instrument must be protected from mechanical
impact, moisture and contamination.

7.3.When carrying or transporting the tool with sharp parts,
these parts must be covered.

7.4.Store the product in a dry, locked place to prevent its use
and damage by unauthorised persons, especially children.
Avoid storage in high humidity conditions. Do not allow persons
who are not familiar with the operating safety regulations to
work with it.

7.5.Transportation is allowed by all types of transport that
ensure the integrity of the product, in accordance with the
general rules of transportation.

7.6.Do not place heavy objects on the product. During loading
and unloading operations and transportation, the product must
not be subjected to shocks and atmospheric precipitation.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

S&R Diamant-Kernbohrkronen fiir Fliesen 252.600.035 und
252.600.068

1. Einsatzgebiet:

Der S&R Kernbohrer ist ein Schneidwerkzeug, das im Bauwesen
und in der Technik verwendet wird, um zylindrische Lécher in
verschiedenen Materialien durch das Entfernen eines massiven
Zylinders oder Kerns mit Hilfe einer Bohrmaschine oder eines
Bohrers zu erstellen.

Die Bohrkronen sind fiur das Nassbohren in Materialien wie
Keramikfliesen, Glas und Marmor vorgesehen.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

Diamantbohrkronen sind Spezialwerkzeuge, die zum Bohren
harter Materialien verwendet werden. Sie weisen eine Reihe
von Parametern auf, die bei der Auswahl des richtigen
Werkzeugs fur eine bestimmte Aufgabe bericksichtigt werden
missen. Die wichtigsten Parameter von Diamantbohrern:

Kronendurchmesser:

Der Durchmesser kann je nach Art der zu bohrenden Loécher
variieren.

Lange (Tiefe) der Krone:

Je groRRer die Lange, desto tiefer die Locher, die gebohrt werden
kénnen.

Art der Befestigung:

Die Lochsage kann mit verschiedenen Befestigungsarten fir
den Anschluss an Bohrgerate ausgestattet werden.

Material des Schneidteils:

Das Diamantsegment kann aus verschiedenen Arten von
Diamantbeschichtungen bestehen, die die Qualitdt und
Lebensdauer  der  Arbeit bestimmen. Hochwertige
Diamantsegmente gewahrleisten eine langere Lebensdauer der
Lochsage.

Anwendung:

Nassbohrkronen werden mit einer Wasserversorgung zur
Kihlung und Staubreduzierung verwendet, wahrend
Trockenbohrkronen in der Regel mit Staubabsaugsystemen
ausgestattet sind.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem Werkzeug:
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3.1.Uberpriifen Sie den Arbeitsplatz, entfernen Sie alle
Gegenstande, die die Arbeit behindern.

3.2. Unbefugte Personen (insbesondere Kinder) dirfen sich
wdahrend der Arbeit nicht aufhalten.

3.3. Nicht fiir die Benutzung durch Kinder bestimmt.

3.4. Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.5. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spdne, Risse oder VerschleiB.

3.6. Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist,
die bei der Arbeit entstehenden Ablagerungen und Staube
aufzufangen. Schiitzen Sie die Atmungsorgane mit einer
Atemschutzmaske. Schutzhandschuhe tragen.

3.7. Vermeiden Sie (ibermaRige Krafteinwirkung auf das
Werkzeug, um Beschadigungen oder Bruch des Werkzeugs zu
vermeiden.

3.8. Halten Sie Korperteile von einem mdglichen Kontakt mit
den Arbeitsteilen des Werkzeugs fern, um mogliche
Verletzungen zu vermeiden.

3.9. Bevor Sie mit dem Elektrowerkzeug bohren, vergewissern
Sie sich, dass es in einwandfreiem Zustand ist. Vermeiden Sie
ein unbeabsichtigtes Einschalten. Halten Sie lhren Finger nicht
auf dem Schalter, wenn Sie das Gerit tragen. Uberpriifen Sie
den Erdungskreislauf zwischen dem Werkzeugkdrper und dem
Erdungskontakt des Netzsteckers im Leerlauf. Uberlasten Sie
das Elektrowerkzeug beim Bohren nicht, arbeiten Sie innerhalb
der vom Hersteller zugelassenen Passgrenzen.

3.10. Arbeiten Sie nicht im Regen.

3.11. Wurde das Werkzeug wahrend des Gebrauchs beschadigt,
verformt oder abgenutzt, kann die weitere Verwendung des
Werkzeugs zu Verletzungen fiihren. Verwenden Sie das
Werkzeug nicht mehr.

3.12.Die unsachgemailRe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fihren.

Das Unternehmen haftet nicht fur den Missbrauch des
Werkzeugs, die unsachgemdfe Verwendung des Werkzeugs
oder die Verwendung eines beschadigten oder abgenutzten
Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille,
um lhre Hande und Augen vor Verletzungen zu schiitzen.

Lesen Sie alle Gefahrenhinweise auf diesem Werkzeug
sorgfaltig durch.

4.1. Halten Sie das Elektrowerkzeug senkrecht zur Oberflache
und bewegen Sie es wahrend des Betriebs nicht. Um die Arbeit
zu erleichtern, verwenden Sie einen speziellen Griff — dieser ist
separat erhaltlich oder wird mit einigen Bohrern mitgeliefert.
Neigen Sie den Bohrer nicht. Der Bohrer oder Schraubendreher
sollte gut in der Hand liegen und nicht aus der Hand rutschen.
Das Wichtigste ist, dass das Material des Bohrers harter sein
muss als das Material der zu bearbeitenden Oberflache, da
sonst kein Loch gebohrt werden kann.

4.2.Die Anzahl der Umdrehungen pro Minute ist die
Geschwindigkeit, mit der sich der Bohrer dreht. Sie sollte je
nach Art des Bohrers und des Oberflachenmaterials ausgewahlt
werden. Je harter das Material und je dicker der Bohrer, desto
niedriger sollte natirlich die Geschwindigkeit sein und
umgekehrt.

4.3.Fir eine optimale Leistung ist es notwendig, vor Beginn des
Bohrens Markierungen anzubringen.

4.4.Bohren Sie das Loch mit einem Bohrer oder
Schraubenzieher mit der entsprechenden Geschwindigkeit.

4.5.Um den Bohrer in das Elektrowerkzeug einzusetzen oder
daraus zu entfernen, missen Sie:

- die Spannbacken &6ffnen, den Ring festhalten und die Kupplung
gegen den Uhrzeigersinn drehen;

- den Bohrer bis zum Anschlag in die Spannzange einfiihren;

- Um die Spannzange festzuziehen, halten Sie den Ring fest und
drehen Sie die Kupplung im Uhrzeigersinn;

- Um den Bohrer zu entfernen, halten Sie den Ring fest und
drehen Sie die Kupplung gegen den Uhrzeigersinn.

Verwenden Sie nur Diamantbohrkronen mit dem richtigen
Material.

Stellen Sie sicher, dass Sie ein Elektrowerkzeug mit
ausreichender Leistung verwenden. Wir empfehlen die
Verwendung eines Elektrowerkzeugs mit mindestens 650-900
W. Die Verwendung eines Elektrowerkzeugs mit geringer
Leistung fiihrt zu unbefriedigenden Bohrergebnissen und
verkirzt die Lebensdauer der Diamantbohrkrone.

Verwenden Sie die  Diamantbohrkrone  nicht im
Schlagbohrmodus oder im Schlagmodus des Elektrowerkzeugs.

Wenden Sie beim Bohren keinen ibermafigen Druck an.
Vibrationen und StoRe sind wahrend des Betriebs nicht zulassig.

Achten Sie darauf, dass sich die Bohrkrone beim Bohren nicht
verkantet oder verklemmt. Achten Sie darauf, loses Material zu
entfernen, da dies zu einer Verringerung der Leistung und der
Lebensdauer der Lochsdge sowie zu einer Verformung des
Korpers flihren kann.
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Wahrend des Bohrens koénnen das Material und der
Diamantkern heil} sein.

5. Verwendung:
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5.1Vor dem Bohren mit der Diamant-Lochsdge ein
Zentrumsloch mit einer Tiefe von Zmm - 4 mm in das Material
mit dem Zentrumsbohrer (im Lieferumfang enthalten) bohren
(Abb. 1).

5.2. Nach dem Bohren des Mittellochs wird der Zentrierbohrer
an der Krone befestigt (Abb. 2). Befestigen Sie dann das
montierte System am Elektrowerkzeug.

5.3.den Schaumstoffschwamm (im Lieferumfang enthalten) in
Wasser einweichen (Abb. 3).

5.4. Setzen Sie den eingeweichten Schaumstoffschwamm in die
Krone ein (Abb. 4).

5.5. Bevor Sie mit der Diamantbohrsage bohren, vergewissern
Sie sich, dass lhr Elektrowerkzeug auf den Bohrmodus
eingestellt ist! Verwenden Sie die Diamantbohrkrone nicht im
Schlagbohrmodus oder im Schlagmodus des Elektrowerkzeugs.

5.6. Setzen Sie die Zentrierbohrkrone in das vorgefertigte Loch
ein und bohren Sie mit der Diamantbohrkrone 3 mm bis 5 mm
in das Werkstiick, um die Bohrkrone zu sichern (Abb. 5).

5.7.Dann den Zentrierbohrer abziehen.

5.8.Setzen Sie das Bohren im Werkstick fort, indem Sie eine
kleine Drehbewegung um die Langsachse ausfiihren (Abb. 6).

5.9. Nach Beendigung des Bohrvorgangs entfernen Sie
eventuelle Materialreste von der Diamantkrone und reinigen
das Werkzeug von Schmutz und Staub.

6. Wartung:

Es ist wichtig, die Bohrer an einem kihlen, trockenen und gut
belifteten Ort aufzubewahren, fern von Temperatur und
Feuchtigkeit. Lassen Sie keine Kondensation zu. Dies hilft, Rost
und Korrosion zu verhindern und die Lebensdauer des
Werkzeugs zu verlangern. Die Metalloberflaichen des
Werkzeugs sollten mit einem Korrosionsschutzmittel behandelt
werden. Diese zusatzliche Schutzschicht verringert die
Wabhrscheinlichkeit von Rostbildung erheblich. Wischen Sie den
Bohrer nach jedem Gebrauch mit einem trockenen oder
feuchten Tuch ab, um Staub, Schmutz und Materialreste zu
entfernen. Uberpriifen Sie das Produkt vor Arbeitsbeginn
grundlich (ggf. reinigen und schmieren) und achten Sie dabei

auf Schaden an den Hauptteilen. Verwenden Sie das Werkzeug
nicht, wenn es sichtbare Schaden aufweist.

7. Lagerung und Transport:

7.1.Transportieren Sie das Werkzeug in einer individuellen,
festen Transportverpackung, die seine Unversehrtheit
gewadbhrleistet.

7.2.Schiitzen Sie das Geréat vor Stiirzen und StoBen. Wahrend
der Lagerung und des Transports muss das Gerdt vor
mechanischen StoBen, Feuchtigkeit und Verschmutzung
geschiitzt werden.

7.3.Wenn das Gerdt mit scharfen Teilen getragen oder
transportiert wird, missen diese Teile abgedeckt werden.

7.4.Lagern Sie das Produkt an einem trockenen, verschlossenen
Ort, um die Benutzung und Beschadigung durch Unbefugte,
insbesondere Kinder, zu verhindern. Vermeiden Sie die
Lagerung bei hoher Luftfeuchtigkeit. Lassen Sie keine Personen
damit arbeiten, die nicht mit den
Betriebssicherheitsvorschriften vertraut sind.

7.5.Der Transport ist mit allen Transportmitteln zuldssig, die die
Unversehrtheit des Produkts gewahrleisten, und zwar in
Ubereinstimmung mit den allgemeinen Transportvorschriften.

7.6.Keine schweren Gegenstiande auf das Produkt stellen.
Wahrend der Be- und Entladevorgange und des Transports darf
das Produkt keinen StéRen und atmospharischen
Niederschldagen ausgesetzt werden.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemaR den ortlichen Vorschriften.
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FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

Forets diamantés S&R pour carrelage 252.600.035 et
252.600.068

1. Utilisation :

Le carottier S&R est un outil de coupe utilisé dans la
construction et l'ingénierie pour créer des trous cylindriques
dans divers matériaux en retirant un cylindre solide ou un
noyau a l'aide d'une perceuse ou de machines de forage.

Les couronnes sont congues pour le forage a I'eau dans des
matériaux tels que les carreaux de céramique, le verre et le
marbre.

2. Principaux parametres de l'outil :

Les couronnes diamantées sont des outils spécialisés utilisés
pour percer des matériaux durs. lls présentent un certain
nombre de paramétres qui doivent étre pris en compte lors du
choix de I'outil approprié pour une tache particuliere. Les
principaux parametres des trépans diamantés sont les suivants

Le diametre de la couronne :

La gamme de diameétres peut varier en fonction du type de
trous a réaliser.

Longueur (profondeur) de la couronne :

Plus la longueur est grande, plus les trous peuvent étre
profonds.

Type de fixation :

La scie cloche peut étre équipée de différents types de fixation
pour étre connectée a un équipement de forage.

Matériau de la partie coupante :

Le segment diamanté peut étre constitué de différents types de
revétement diamanté, ce qui détermine la qualité et la durée
de vie du travail. Les segments diamantés de haute qualité
garantissent une plus longue durée de vie de la scie cloche.

Application :

Les trépans a eau sont utilisés avec une alimentation en eau
pour le refroidissement et la réduction des poussieres, tandis
que les trépans a sec sont généralement équipés de systémes
de collecte des poussiéres.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de I'utilisation de
I'outil :

q

3.1. Inspecter le lieu de travail, enlever tous les objets qui
génent le travail.

3.2. Ne pas permettre a des personnes non autorisées (en
particulier des enfants) d'étre présentes pendant I'utilisation de
I'outil.

3.3. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.

3.4. Utiliser I'outil uniquement pour l'usage auquel il est
destiné.

3.5. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.
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3.6. Porter un équipement de protection individuelle. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de retenir les débris et les
poussiéres générés pendant le travail. Protéger les organes
respiratoires a l'aide d'un appareil respiratoire. Porter des gants
de protection.

3.7. Eviter d'appliquer une force excessive sur l'outil afin
d'éviter de I'endommager ou de le casser.

3.8 Gardez les parties du corps a I'écart de tout contact possible
avec les pieces de travail de I'outil afin d'éviter tout risque de
blessure.

3.9. Avant de commencer a percer avec l'outil électrique,
assurez-vous qu'il est en bon état de marche. Evitez toute mise
en marche involontaire. Ne gardez pas le doigt sur
I'interrupteur lorsque vous portez I'outil. Vérifier le circuit de
mise a la terre entre le corps de |'outil et le contact de mise a la
terre de la fiche d'alimentation au repos. Ne surchargez pas
I'outil électrique pendant le forage, travaillez dans les limites du
passeport autorisé par le fabricant.

3.10. Ne pas travailler sous la pluie.

3.11. Si I'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure pendant ['utilisation, la poursuite de I'utilisation de I'outil
peut entrainer des blessures. Ne pas réutiliser I'outil.

3.12.Une mauvaise utilisation de I'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps.

L'entreprise n'est pas responsable de la mauvaise utilisation de
I'outil, de I'utilisation incorrecte de I'outil ou de I'utilisation d'un
outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de l'outil en vue de son utilisation :

Veillez a porter des gants et des lunettes de protection pour
protéger vos mains et vos yeux.

Lisez attentivement tous les avertissements de danger figurant
sur cet outil.

4.1.Maintenez I'outil électrique perpendiculaire a la surface et
ne le déplacez pas pendant I'utilisation. Pour faciliter la tache,
utilisez une poignée spéciale - elle est vendue séparément ou
fournie avec certaines perceuses. Ne pas incliner la meche. La
perceuse ou le tournevis doit étre confortable dans les mains et
ne pas glisser. L'essentiel est que le matériau de la méche soit
plus dur que le matériau de la surface a traiter, sinon il ne sera
pas possible de faire un trou.

4.2.Le nombre de tours par minute est la vitesse a laquelle le
foret tourne. Il doit étre choisi en fonction du type de foret et
du matériau de la surface. Bien entendu, plus la dureté du
matériau et I'épaisseur du trépan sont importantes, plus la
vitesse doit étre faible, et inversement.

4.3.Pour une performance optimale, il est nécessaire de faire
des marquages avant de commencer a percer.

4.4.A |'aide d'une perceuse ou d'un tournevis, percer le trou a
la vitesse appropriée.

4.5.Pour installer ou retirer le foret de I'outil électrique, vous
devez :

-Ouvrir les cames du mandrin, tenir la bague et tourner
I'accouplement dans le sens inverse des aiguilles d'une montre;

-Insérer la meche dans le mandrin jusqu'a la butée;

-Pour serrer le mandrin, tenez fermement I'anneau et tournez
le raccord dans le sens des aiguilles d'une montre;

-Pour retirer la meéche, tenez I'anneau et tournez le raccord
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

N'utilisez que des couronnes diamantées dont le matériau est
approprié.

Assurez-vous que vous utilisez un outil électrique suffisamment
puissant. Nous recommandons d'utiliser un outil électrique
d'une puissance minimale de 650-900 W. L'utilisation d'un outil
électrique de faible puissance entrainera des résultats de
forage insatisfaisants et réduira la durée de vie de la fraise
diamantée.

N'utilisez pas la fraise diamantée en mode de forage a
percussion ou en mode de percussion de |'outil électrique.

N'appliquez pas de pression excessive pendant le forage.

Les vibrations et les impacts ne sont pas autorisés pendant le
fonctionnement.

Ne laissez pas le trépan s'incliner ou se bloquer pendant le
forage. Veillez a retirer les matériaux détachés, car ils peuvent
entrainer une diminution des performances et de la durée de
vie de la scie cloche, ainsi qu'une déformation du corps.

Pendant le forage, le matériau et la couronne diamantée
peuvent étre chauds.

5. Mode d'emploi :

K Q Y S ‘j(_),r

5.1. Avant de forer avec la scie cloche diamantée, percer un trou
central d'une profondeur de Zmm - 4 mm dans le matériau a
I'aide du foret central (inclus) (Fig. 1).
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5.2. Apres avoir percé le trou central, fixez le foret central a la
couronne (Fig. 2). Fixez ensuite le systéme assemblé a |'outil
électrique.

5.3. Tremper |I'éponge en mousse (incluse dans le kit) dans I'eau
(Fig. 3).

5.4. Insérez I'éponge en mousse imbibée dans la couronne (Fig.
4).

5.5. Avant de commencer a percer avec la scie cloche
diamantée, assurez-vous que votre outil électrique est réglé sur
le mode de pergage ! N'utilisez pas la fraise diamantée en mode
de forage par percussion ou en mode de percussion de |'outil
électrique.

5.6. Insérez le foret de centrage dans le trou préparé et percez
3 mm a5 mm dans la piéce a I'aide de la fraise diamantée pour
fixer la fraise (Fig. 5).

5.7.Déconnectez ensuite le foret central.

5.8. Poursuivre le pergage dans la piéce en effectuant un petit
mouvement de rotation autour de I'oci longitudinal (Fig. 6).

5.9. Lorsque le percage est terminé, enlevez tout matériau
résiduel de la couronne diamantée et nettoyez |'outil de la
saleté et de la poussiére.

6. Entretien :

Il est important de stocker les forets dans un endroit frais, sec
et bien ventilé, a I'abri de la température et de I'humidité. Ne
laissez pas la condensation se former. Cela permet d'éviter la
rouille et la corrosion et de prolonger la durée de vie de |'outil.
Les surfaces métalliques de |'outil doivent étre traitées avec un
agent anticorrosion. Cette couche de protection
supplémentaire réduira considérablement la probabilité de
formation de rouille. Apres chaque utilisation, essuyez le foret
avec un chiffon sec ou humide pour éliminer la poussiére, la
saleté et les résidus de matériaux. Avant de commencer a
travailler, inspectez soigneusement le produit (nettoyez-le et
lubrifiez-le si nécessaire), en faisant attention aux dommages
éventuels de ses parties principales. Ne pas utiliser I'outil en cas
de dommages visuels.

7. le stockage et le transport :

7.1.Transporter l'outil dans un emballage de transport
individuel rigide garantissant son intégrité.

7.2.Protéger I'outil contre les chutes et les chocs. Pendant le
stockage et le transport, l'instrument doit étre protégé des
chocs mécaniques, de I'humidité et de la contamination.

7.3.Lorsque l'outil est transporté avec des parties tranchantes,
celles-ci doivent étre couvertes.

7.4.Stocker le produit dans un endroit sec et fermé a clé afin
d'éviter qu'il ne soit utilisé et endommagé par des personnes
non autorisées, en particulier des enfants. Evitez de le stocker

dans des conditions d'humidité élevée. Ne pas permettre a des
personnes qui ne connaissent pas les régles de sécurité
d'utilisation de travailler avec le produit.

7.5.le transport est autorisé par tous les types de transport qui
garantissent l'intégrité du produit, conformément aux regles
générales de transport.

7.6.Ne pas placer d'objets lourds sur le produit. Pendant les
opérations de chargement et de déchargement et pendant le
transport, le produit ne doit pas étre soumis a des chocs et a
des précipitations atmosphériques.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
législation nationale ou aux réglementations locales.
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IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.

Seguire le istruzioni.

S&R Punta diamantata per piastrelle 252.600.035 e
252.600.068

1. Assegnazione:

La carotatrice S&R € un utensile da taglio utilizzato in edilizia e
ingegneria per creare fori cilindrici in vari materiali rimuovendo
un cilindro solido o un'anima con un trapano o con macchine
perforatrici.

Le punte sono progettate per la foratura a umido di materiali
come piastrelle di ceramica, vetro e marmo.

2. Parametri principali dell'utensile:

Le punte diamantate sono utensili specializzati per la foratura
di materiali duri. Hanno una serie di parametri che devono
essere presi in considerazione quando si sceglie quello giusto
per un determinato compito. | parametri principali delle punte
diamantate:

Diametro della corona:

La gamma di diametri puo variare a seconda del tipo di fori da
realizzare.

Lunghezza (profondita) della corona:

Maggiore ¢ la lunghezza, maggiore € la profondita dei fori che
si possono realizzare.

Tipo di attacco:

La sega a tazza puo essere dotata di diversi tipi di attacco per il
collegamento alle attrezzature di perforazione.

Materiale della parte tagliente:

Il segmento diamantato puo essere realizzato con diversi tipi di
rivestimento diamantato, che determinano la qualita e la
durata del lavoro. | segmenti diamantati di alta qualita
garantiscono una maggiore durata della sega a tazza.

Applicazione:

Le punte da trapano a umido sono utilizzate con
un'alimentazione ad acqua per il raffreddamento e la riduzione
della polvere, mentre le punte da trapano a secco sono
solitamente dotate di sistemi di raccolta della polvere.

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:

3.1.Ispezionare il luogo di lavoro, rimuovere eventuali oggetti
che interferiscono con il lavoro.

3.2. Evitare la presenza di persone non autorizzate (in
particolare bambini) durante il funzionamento.

3.3. Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.4. Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.5. Prima di ogni utilizzo, controllare che I'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.6. Indossare i dispositivi di protezione individuale. Indossare
uno schermo facciale o occhiali di protezione in grado di
trattenere i detriti e la polvere generati durante il lavoro.
Proteggere gli organi respiratori con un respiratore. Indossare
guanti protettivi.

3.7.Evitare di applicare una forza eccessiva all'utensile per
evitare di danneggiarlo o romperlo.

3.8. Tenere le parti del corpo lontane dal possibile contatto con
gli organi di lavoro dell'utensile per evitare possibili lesioni.

3.9.Prima di iniziare a forare con l'utensile elettrico, accertarsi
che sia in buone condizioni di funzionamento. Evitare |'avvio
involontario. Non tenere il dito sull'interruttore quando si
trasporta |'utensile. Controllare il circuito di messa a terra tra il
corpo dell'utensile e il contatto di terra della spina di
alimentazione al minimo. Non sovraccaricare I'utensile elettrico
durante la perforazione, lavorare entro i limiti di passaporto
consentiti dal produttore.

3.10. Non lavorare sotto la pioggia.
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3.11. Se l'utensile ha subito urti fisici, € stato deformato o si &

usurato durante l'uso, l'ulteriore utilizzo dell'utensile puo
provocare lesioni. Non utilizzare nuovamente |'utensile.

3.12.L'uso improprio dell'utensile puo provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo.

L'azienda non e responsabile per I'uso improprio dell'utensile,
per l'uso improprio dell'utensile o per l'uso di un utensile
danneggiato o usurato.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per l'uso:

Indossare guanti e occhiali protettivi per proteggere le mani e
gli occhi da eventuali lesioni.

Leggere attentamente tutte le avvertenze di pericolo riportate
sull'utensile.

4.1.Mantenere l'utensile elettrico perpendicolare alla
superficie e non spostarlo durante il funzionamento. Per
facilitare il lavoro, utilizzare un'impugnatura speciale, venduta
separatamente o fornita con alcuni trapani. Non inclinare la
punta del trapano. Il trapano o il cacciavite deve essere comodo
nelle mani e non deve scivolare. Il punto principale e che il
materiale della punta deve essere pil duro del materiale della
superficie da trattare, altrimenti non sara possibile praticare un
foro.

4.2.11 numero di giri al minuto & la velocita di rotazione della
punta. Deve essere scelto in base al tipo di punta e al materiale
della superficie. Naturalmente, maggiore € la durezza del
materiale e lo spessore della punta, minore deve essere la
velocita e viceversa.

4.3.Per ottenere prestazioni ottimali, € necessario eseguire
delle marcature prima di iniziare la perforazione.

4.4.Utilizzando un trapano o un avvitatore, praticare il foro alla
velocita appropriata.

4.5.Per installare o rimuovere la punta dall'elettroutensile,
occorre:

-Aprire le camme del mandrino, tenere I'anello e ruotare il
giunto in senso antiorario;

-Inserire la punta nel mandrino fino all'arresto;

-Per serrare il mandrino, tenere fermo I'anello e ruotare il
giunto in senso orario;

-Per rimuovere la punta, tenere I'anello e ruotare il giunto in
senso antiorario.

Utilizzare solo punte diamantate del materiale corretto.

Assicurarsi di utilizzare un elettroutensile di potenza sufficiente.
Si consiglia di utilizzare un elettroutensile con una potenza
minima di 650-900 W. L'utilizzo di un elettroutensile con una

potenza ridotta pud dare risultati insoddisfacenti e ridurre la
durata della carotatrice diamantata.

Non utilizzare la carotatrice a diamante in modalita di foratura
a percussione o in modalita di impatto dell'elettroutensile.

Non applicare una pressione eccessiva durante la foratura.
Non sono ammessi vibrazioni e urti durante il funzionamento.

Non lasciare che la punta si inclini o si inceppi durante la
foratura. Assicurarsi di rimuovere il materiale sciolto, in quanto
puo causare una riduzione delle prestazioni e della durata della
sega a tazza, nonché la deformazione del corpo.

Durante la foratura, il materiale e il nucleo diamantato possono
essere caldi.

5. Come si usa:

@ @

5.1.Prima di forare con la sega a tazza diamantata, praticare un
foro centrale con una profondita di Zmm - 4 mm nel materiale
utilizzando la punta centrale (inclusa) (Fig. 1).

5.2.Dopo aver praticato il foro centrale, fissare la punta centrale
alla corona (Fig. 2). Quindi fissare il sistema assemblato
all'elettroutensile.

5.3.Immergere la spugna di schiuma (inclusa nel kit) in acqua
(Fig. 3).

5.4. Inserire la spugna di schiuma imbevuta nella corona (Fig. 4).

5.5.Prima di iniziare a forare con la sega a tazza diamantata,
assicurarsi che I'elettroutensile sia impostato in modalita di
foratura! Non utilizzare la corona diamantata in modalita di
foratura a percussione o in modalita di impatto
dell'elettroutensile.

5.6. Inserire la punta di centraggio nel foro predisposto e forare
il pezzo da 3 a 5 mm con la corona diamantata per fissare la
corona (Fig. 5).

5.7.Quindi scollegare la punta centrale.

5.8.Continuare a forare il pezzo eseguendo un piccolo
movimento di rotazione attorno all'oci longitudinale (Fig. 6).

5.9.Al termine della foratura, rimuovere il materiale residuo
dalla corona diamantata e pulire I'utensile da sporco e polvere.

6. Manutenzione:
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E importante conservare le punte in un luogo fresco, asciutto e
ben ventilato, lontano da temperature e umidita. Non
permettere la formazione di condensa. In questo modo si
previene la ruggine e la corrosione e si prolunga la durata
dell'utensile. Le superfici metalliche dell'utensile devono essere
trattate con un agente anticorrosione. Questo ulteriore strato
di protezione ridurra notevolmente la probabilita di formazione
di ruggine. Dopo ogni utilizzo, pulire la punta con un panno
asciutto o umido per rimuovere polvere, sporco e residui di
materiale. Prima diiniziare il lavoro, ispezionare accuratamente
il prodotto (se necessario, pulirlo e lubrificarlo), prestando
attenzione a eventuali danni alle sue parti principali. Non
utilizzare |'utensile in caso di danni visivi.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1.Trasportare l'utensile in un imballaggio rigido individuale
per il trasporto che ne garantisca l'integrita.

7.2.Proteggere lo strumento da cadute e urti. Durante lo
stoccaggio e il trasporto, lo strumento deve essere protetto da
urti meccanici, umidita e contaminazione.

7.3.Quando si trasporta o si trasporta lo strumento con parti
taglienti, queste devono essere coperte.

7.4.Conservare il prodotto in un luogo asciutto e chiuso a chiave
per impedirne I'uso e il danneggiamento da parte di persone
non autorizzate, soprattutto bambini. Evitare lo stoccaggio in
condizioni di elevata umidita. Non permettere a persone che
non conoscono le norme di sicurezza di lavorare con il prodotto.

7.5.1l trasporto & consentito con tutti i tipi di trasporto che
garantiscano l'integrita del prodotto, in conformita alle norme
generali di trasporto.

7.6.Non appoggiare oggetti pesanti sul prodotto. Durante le
operazioni di carico e scarico e il trasporto, il prodotto non deve
essere sottoposto a urti e precipitazioni atmosferiche.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e I'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

Brocas de diamante S&R para baldosas 252.600.035 y
252.600.068

1. Objetivo:

La broca sacanucleos S&R es una herramienta de corte utilizada
en construccion e ingenieria para crear agujeros cilindricos en
diversos materiales mediante la extraccién de un cilindro sélido
o nucleo utilizando un taladro o maquinas perforadoras.

Las brocas estan disefiadas para la perforacion en himedo en
materiales como baldosas ceramicas, vidrio y marmol.

2. Parametros principales de la herramienta:

Las coronas de diamante son herramientas especializadas que
se utilizan para taladrar materiales duros. Tienen una serie de
parametros que hay que tener en cuenta a la hora de elegir la

adecuada para una tarea concreta. Parametros principales de
las brocas de diamante:

Diametro de la corona:

La gama de didametros puede variar en funcién del tipo de
orificios que se vayan a realizar.

Longitud (profundidad) de la corona:

Cuanto mayor sea la longitud, mas profundos seran los agujeros
que se puedan realizar.

Tipo de fijacion:

La sierra de corona puede equiparse con diferentes tipos de
fijacidén para su conexién a equipos de perforacion.

Material de la parte cortante:

El segmento de diamante puede estar hecho de diferentes tipos
de recubrimiento de diamante, lo que determina la calidad y la
vida util del trabajo. Los segmentos de diamante de alta calidad
garantizan una mayor vida Util de la sierra de corona.

Aplicacion:

Las brocas humedas se utilizan con un suministro de agua para
refrigeracién y reduccion de polvo, mientras que las brocas
secas suelen estar equipadas con sistemas de recogida de
polvo.
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3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

3.1. Inspeccione el lugar de trabajo, retire cualquier objeto que
interfiera en el trabajo.

3.2. No permita la presencia de personas no autorizadas
(especialmente nifios) durante el funcionamiento.

3.3.No esta destinada al uso por parte de nifios.
3.4.Utilice la herramienta Unicamente para los fines previstos.

3.5.Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.

3.6. Utilice equipo de proteccion personal. Llevar una pantalla
facial o gafas capaces de atrapar los residuos y el polvo
generados durante el trabajo. Proteger los drganos
respiratorios con un respirador. Llevar guantes de proteccion.

3.7.Evite aplicar una fuerza excesiva a la herramienta para
evitar dafios o roturas de la misma.

3.8.Mantenga las partes del cuerpo alejadas del posible
contacto con las partes de trabajo de la herramienta para evitar
posibles lesiones.

3.9.Antes de empezar a taladrar con la herramienta eléctrica,
asegurese de que esta en buen estado de funcionamiento. Evite
una puesta en marcha involuntaria. No mantenga el dedo sobre
el interruptor cuando transporte la herramienta. Compruebe el
circuito de puesta a tierra entre el cuerpo de la herramienta y
el contacto de puesta a tierra de la clavija de alimentacion al
ralenti. No sobrecargue la herramienta eléctrica durante el
taladrado, trabaje dentro de los limites permitidos por el
fabricante.

3.10.No trabaje bajo la lluvia.

3.11.Si la herramienta se ha golpeado, deformado o desgastado
fisicamente durante su uso, el uso posterior de la herramienta
puede provocar lesiones. No vuelva a utilizar la herramienta.

3.12.El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.

La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

Asegurese de llevar guantes y gafas protectoras para proteger
sus manos y ojos de posibles lesiones.

Lea atentamente todas las advertencias de peligro de esta
herramienta.

4.1.Mantenga la herramienta eléctrica perpendicular a la
superficie y no la mueva durante el trabajo. Para facilitar la
tarea, utilice un mango especial, que se vende por separado o
se suministra con algunos taladros. No incline la broca. El
taladro o el destornillador deben estar cdmodos en las manos y
no resbalar. El punto principal es que el material de la broca
debe ser mas duro que el material de la superficie a tratar, de
lo contrario no sera posible hacer un agujero.

4.2.El nimero de revoluciones por minuto es la velocidad a la
que gira la broca. Debe seleccionarse en funcién del tipo de
broca y del material de la superficie. Por supuesto, cuanto
mayor sea la dureza del material y el grosor de la broca, menor
debera ser la velocidad, y viceversa.

4.3.Para un rendimiento 6ptimo, es necesario hacer marcas
antes de empezar a taladrar.

4.4.Utilizando un taladro o un destornillador, taladre el agujero
a la velocidad adecuada.

4.5.Para instalar o retirar la broca de la herramienta eléctrica,
debe:

-Abrir las levas del portabrocas, sujetar el anillo y girar el
acoplamiento en sentido antihorario;

-Introducir la broca en el portabrocas hasta el tope;

-Para apretar el portabrocas, sujete firmemente el anillo y gire
el acoplamiento en el sentido de las agujas del reloj;

-Para retirar la broca, sujete el anillo y gire el acoplamiento en
sentido antihorario.

Utilice Unicamente brocas de diamante con el material
correcto.

Asegurese de utilizar una herramienta eléctrica con potencia
suficiente. Recomendamos utilizar una herramienta eléctrica
con una potencia minima de 650-900 W. El uso de una
herramienta eléctrica de baja potencia producird resultados de
perforacidn insatisfactorios y acortara la vida util del cortador
de nucleo de diamante.

No utilice el cortador sacantcleos de diamante en el modo de
perforacidon por percusidon ni en el modo de impacto de la
herramienta eléctrica.

No ejerza una presion excesiva durante la perforacion.

No se permiten vibraciones ni impactos durante el
funcionamiento.

No permita que la broca se incline o se atasque durante la
perforacidon. Asegurese de retirar el material suelto, ya que
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puede provocar una disminucién del rendimiento y de la vida
util de la sierra de corona, asi como la deformacion del cuerpo.

Durante la perforacidn, el material y el nicleo de diamante
pueden estar calientes.

5. Modo de uso:
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5.1.Antes de taladrar con la corona de diamante, taladre un
agujero central con una profundidad de Zmm - 4 mm en el
material utilizando la broca central (incluida) (Fig. 1).

5.2.Después de taladrar el agujero central, fije la broca central
a la corona (fig. 2). A continuacion, fije el sistema montado a la
herramienta eléctrica.

5.3.Remoje la esponja de espuma (incluida en el kit) en agua
(Fig. 3).

5.4.Introduzca la esponja de espuma empapada en la corona
(Fig. 4).

5.5.Antes de empezar a taladrar con la corona perforadora de
diamante, asegurese de que su herramienta eléctrica estd
ajustada en el modo de taladrado! No utilice la corona de
perforacién de diamante en el modo de perforaciéon por
percusion ni en el modo de impacto de la herramienta eléctrica.

5.6. Introduzca la broca de centraje en el orificio prefabricado y
taladre de 3 mm a 5 mm en la pieza de trabajo con la corona de
perforacién de diamante para fijar la corona de perforacion
(Fig. 5).

5.7.A continuacién, desconecte la broca central.

5.8.Continle taladrando en la pieza realizando un pequefio
movimiento de rotacién alrededor del oci longitudinal (Fig. 6).

5.9.Una vez finalizado el taladrado, retire los restos de material
de la corona de diamante y limpie la herramienta de suciedad y
polvo.

6. Mantenimiento:

Es importante almacenar las brocas en un lugar fresco, seco y
bien ventilado, lejos de la temperatura y la humedad. No
permita que se forme condensacion. Esto ayudard a evitar la
oxidaciéon y la corrosidon y prolongard la vida uatil de la
herramienta. Las superficies metdlicas de la herramienta deben
tratarse con un agente anticorrosion. Esta capa adicional de
proteccidon reducird significativamente la probabilidad de
formacién de 6xido. Después de cada uso, limpie la broca con

un pafio seco o humedo para eliminar el polvo, la suciedad y los
restos de material. Antes de empezar a trabajar, inspeccione el
producto a fondo (limpielo y lubriquelo si es necesario),
prestando atencidn a cualquier dafio en sus partes principales.
No utilice la herramienta en caso de dafios visuales.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1.Transporte la herramienta en un embalaje rigido individual
que garantice su integridad.

7.2.Proteja la herramienta de caidas e impactos. Durante el
almacenamiento y transporte, el instrumento debe estar
protegido de impactos mecanicos, humedad y contaminacion.

7.3.Al llevar o transportar la herramienta con partes afiladas,
estas deben estar cubiertas.

7.4.Almacene el producto en un lugar seco y cerrado con llave
para evitar su uso y dafio por personas no autorizadas,
especialmente nifos. Evite el almacenamiento en condiciones
de alta humedad. No permita que personas que no estén
familiarizadas con las normas de seguridad operativa trabajen
con él.

7.5. El transporte esta permitido por todo tipo de transporte
que garantice la integridad del producto, de acuerdo con las
normas generales de transporte.

7.6. No coloque objetos pesados sobre el producto. Durante las
operaciones de carga y descarga y el transporte, el producto no
debe estar expuesto a golpes ni a precipitaciones atmosféricas.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

S&R Diamant kernboor voor tegels 252.600.035 en
252.600.068

o rvmett
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1. Opdracht:

De S&R kernboor is een snijgereedschap dat wordt gebruikt in
de bouw en techniek om cilindrische gaten te maken in
verschillende materialen door een massieve cilinder of kern te
verwijderen met behulp van een boormachine of
boormachines.

De bits zijn ontworpen voor nat boren in materialen zoals
keramische tegels, glas en marmer.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:

Diamantboren zijn gespecialiseerde gereedschappen die
worden gebruikt voor het boren van harde materialen. Ze
hebben een aantal parameters waarmee rekening moet
worden gehouden bij het kiezen van het juiste gereedschap
voor een bepaalde taak. De belangrijkste parameters van
diamantboren:

Kroondiameter:

Het bereik van diameters kan variéren afhankelijk van het type
gaten dat gemaakt moet worden.

Lengte (diepte) van de kroon:

Hoe langer de lengte, hoe dieper de gaten die gemaakt kunnen
worden.

Type bevestiging:

De gatzaag kan worden uitgerust met verschillende soorten
bevestiging voor aansluiting op boorapparatuur.

Materiaal van het snijgedeelte:

Het diamantsegment kan worden gemaakt van verschillende
soorten diamantcoating, wat bepalend is voor de kwaliteit en
levensduur van het werk. Diamantsegmenten van hoge
kwaliteit zorgen voor een langere levensduur van de gatzaag.

Toepassing:

Natte boren worden gebruikt met een watertoevoer voor
koeling en stofvermindering, terwijl droge boren meestal zijn
uitgerust met stofopvangsystemen.

3.Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1. Inspecteer de werkplek, verwijder alle voorwerpen die het
werk hinderen.

3.2. Sta niet toe dat onbevoegden (vooral kinderen) aanwezig
zijn tijdens het gebruik.

3.3. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.4.Gebruik het apparaat alleen voor het beoogde doel.

3.5. Controleer het apparaat voor elk gebruik op spanen,
scheuren of slijtage.

3.6. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin en stof kan opvangen
dat  tijdens het werk ontstaat. Bescherm de
ademhalingsorganen met een adembhalingstoestel. Draag
beschermende handschoenen.

3.7.0efen geen overmatige kracht uit op het gereedschap om
schade of breuk van het gereedschap te voorkomen.

3.8.Houd lichaamsdelen uit de buurt van mogelijk contact met
de werkende delen van het gereedschap om mogelijk letsel te
voorkomen.

3.9.Controleer voordat u begint te boren met het elektrische
apparaat of het in goede staat verkeert. Voorkom onbedoeld
starten. Houd uw vinger niet op de schakelaar als u het
apparaat draagt. Controleer het aardingscircuit tussen de
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behuizing van het apparaat en het aardingscontact van de
stekker bij stationair draaien. Overbelast het elektrische
apparaat niet tijdens het boren, werk binnen de
paspoortlimieten die door de fabrikant zijn toegestaan.

3.10. Werk niet in de regen.

3.11.Als het gereedschap tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik van het gereedschap
letsel veroorzaken. Gebruik het apparaat niet opnieuw.

3.12.Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot letsel
aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen.

Het bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Draag beschermende handschoenen en een veiligheidsbril om
uw handen en ogen te beschermen tegen letsel.

Lees zorgvuldig alle waarschuwingen voor gevaren op dit
apparaat.

4.1.Houd het elektrische apparaat loodrecht op het oppervlak
en beweeg het niet tijdens het gebruik. Gebruik een speciale
handgreep om het werk te vergemakkelijken - deze is apart
verkrijgbaar of wordt bij sommige boren meegeleverd. Kantel
de boor niet. De boor of schroevendraaier moet comfortabel in
je handen liggen en mag niet wegglijden. Het belangrijkste punt
is dat het materiaal van de boor harder moet zijn dan het
materiaal van het te behandelen oppervlak, anders is het niet
mogelijk om een gat te maken.

4.2 Het aantal omwentelingen per minuut is de snelheid
waarmee de boor draait. Het moet gekozen worden op basis
van het type boor en het materiaal van het opperviak.
Natuurlijk, hoe groter de hardheid van het materiaal en de dikte
van de boor, hoe lager de snelheid moet zijn, en omgekeerd.

4.3Voor optimale prestaties is het noodzakelik om
markeringen aan te brengen voordat je begint te boren.

4.4.Boor met een boormachine of schroevendraaier het gat met
de juiste snelheid.

4.5.0m de boor te installeren of te verwijderen van het
elektrische gereedschap, moet u:

-de klauwnokken openen, de ring vasthouden en de koppeling
linksom draaien;

-de boor tot de aanslag in de boorhouder plaatsen;

-Om de boorhouder vast te draaien, houdt u de ring stevig vast
en draait u de koppeling rechtsom;

-Om de boor te verwijderen, houdt u de ring vast en draait u de
koppeling linksom.

Gebruik alleen diamantboren met het juiste materiaal.

Zorg ervoor dat u een elektrisch gereedschap met voldoende
vermogen gebruikt. We raden aan om een elektrisch
gereedschap van minimaal 650-900 W te gebruiken. Het
gebruik van een elektrisch gereedschap met een laag vermogen
leidt tot onbevredigende boorresultaten en verkort de
levensduur van de diamantboor.

Gebruik de diamantboorsnijder niet in de percussieboormodus
of in de slagmodus van het elektrische gereedschap.

Oefen geen overmatige druk uit tijdens het boren.
Trillingen en stoten zijn niet toegestaan tijdens het gebruik.

Zorg ervoor dat de boor tijdens het boren niet kantelt of
vastloopt. Zorg ervoor dat u los materiaal verwijdert, want dit
kan leiden tot verminderde prestaties en een langere
levensduur van de gatzaag en tot vervorming van de behuizing.

Tijdens het boren kunnen het materiaal en de diamantkern heet
zijn.

5. Hoe te gebruiken:

®

5.1.Voordat u gaat boren met de diamantgatzaag, boort u een
middengat met een diepte van Zmm - 4 mm in het materiaal
met behulp van de centreerboor (meegeleverd) (Fig. 1).

5.2.Bevestig na het boren van het middengat de centreerboor
op de kroon (Fig. 2). Bevestig vervolgens het geassembleerde
systeem aan het elektrische gereedschap.

5.3.Week de schuimrubberen spons (meegeleverd in de kit) in
water (Fig. 3).

5.4.Plaats de geweekte schuimrubberen spons in de kroon (Fig.
4).

5.5.Voordat u begint te boren met de diamantgatzaag, moet u
ervoor zorgen dat uw elektrisch gereedschap is ingesteld op de
boormodus! Gebruik de diamantboorfrees niet in de
slaghoormodus of in de slagmodus van het elektrische
gereedschap.

5.6. Steek de centreerboor in het voorgeboorde gat en boor
met de diamantboor 3 mm tot 5 mm in het werkstuk om de
boorkroon vast te zetten (afb. 5).
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5.7.Koppel vervolgens de centreerboor los.

5.8.Ga verder met boren in het werkstuk door een kleine
draaibeweging te maken rond de oci in de lengterichting (afb.
6).

5.9.Verwijder na het boren eventueel restmateriaal van de
diamantkroon en ontdoe het gereedschap van vuil en stof.

6. Onderhoud:

Het is belangrijk om de boren te bewaren op een koele, droge
en goed geventileerde plaats, uit de buurt van temperatuur en
vochtigheid. Laat geen condensvorming toe. Dit helpt roest en
corrosie voorkomen en verlengt de levensduur van het
gereedschap. De metalen oppervlakken van het gereedschap
moeten behandeld worden met een anticorrosiemiddel. Deze
extra beschermingslaag vermindert de kans op roestvorming
aanzienlijk. Veeg de boor na elk gebruik af met een droge of
vochtige doek om stof, vuil en materiaalresten te verwijderen.
Inspecteer het product grondig voordat u met het werk begint
(reinig en smeer indien nodig) en let daarbij op eventuele
schade aan de belangrijkste onderdelen. Gebruik het
gereedschap niet in geval van zichtbare schade.

7. Opslag en transport:

7.1.Vervoer het gereedschap in een individuele stevige
transportverpakking die de integriteit garandeert.

7.2.Bescherm het instrument tegen vallen en stoten. Tijdens
opslag en vervoer moet het instrument worden beschermd
tegen mechanische schokken, vocht en verontreiniging.

7.3.Wanneer het instrument met scherpe onderdelen wordt
vervoerd of vervoerd, moeten deze onderdelen worden
afgedekt.

7.4.Bewaar het product op een droge, afgesloten plaats om
gebruik en beschadiging door onbevoegden, vooral kinderen, te
voorkomen. Vermijd opslag in omstandigheden met een hoge
luchtvochtigheid. Laat er geen personen mee werken die niet
bekend zijn met de veiligheidsvoorschriften voor het gebruik.

7.5.Transport is toegestaan met alle soorten transport die de
integriteit van het product waarborgen, in overeenstemming
met de algemene transportregels.

7.6.Plaats geen zware voorwerpen op het product. Tijdens het
laden en lossen en het transport mag het product niet worden
blootgesteld aan schokken en atmosferische neerslag.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

S&R diamantkarnborr for kakel 252.600.035 och 252.600.068

1. Uppgift:

S&R-kdrnborren ar ett skarverktyg som anvands inom bygg- och
anlaggningsindustrin for att skapa cylindriska hal i olika material
genom att avldgsna en solid cylinder eller kirna med hjalp av en
borr eller borrmaskiner.

Borrkronorna ar avsedda for vatborrning i material som
keramiska plattor, glas och marmor.

2. Huvudparametrar fér verktyget:

Diamantborrkronor ar specialverktyg som anvands for borrning
i harda material. De har ett antal parametrar som man maste ta
hansyn till nar man valjer ratt verktyg for en viss uppgift. De
viktigaste parametrarna fér diamantborrkronor:

Kronans diameter:
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Diameterintervallet kan variera beroende pa vilken typ av hal
som ska goras.

Kronans langd (djup):
Ju langre langd, desto djupare hal kan man gora.
Typ av infastning:

Halsagen kan forses med olika typer av fasten fér anslutning till
borrutrustning.

Material i den skdrande delen:

Diamantsegmentet kan vara tillverkat av olika typer av
diamantbeldggning, vilket avgor arbetets kvalitet och livslangd.
Diamantsegment av hog kvalitet garanterar en langre livslangd
for halsagen.

Anvandning:

Vatborrkronor anvdands med vattenférsérjning for kylning och
dammreduktion, medan torrborrkronor vanligtvis ar utrustade
med dammuppsamlingssystem.

3. Sdkerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

3.1. Inspektera arbetsplatsen och avlagsna alla féremal som kan
stora arbetet.

3.2. L3t inte obehdriga personer (sarskilt inte barn) vara
narvarande under arbetet.

3.3. Verktyget ar inte avsett att anvandas av barn.
3.4. Anvand verktyget endast for avsett andamal.

3.5. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.6.Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand ansiktsskydd
eller skyddsglaségon som kan fanga upp skrap och damm som
bildas under arbetet. Skydda andningsorganen med ett
andningsskydd. Anvand skyddshandskar.

3.7. Undvik att anvdnda for stor kraft pa verktyget for att
undvika att det skadas eller gar sénder.

3.8. Hall kroppsdelar borta fran méjlig kontakt med verktygets
arbetsdelar for att undvika eventuella skador.

3.9. Innan du bdrjar borra med elverktyget ska du kontrollera
att det ar i gott skick. Undvik oavsiktlig start. Hall inte fingret pa
strombrytaren nar du bar verktyget. Kontrollera jordkretsen
mellan verktygskroppen och jordkontakten pa elkontakten vid

tomgéng. Overbelasta inte elverktyget vid borrning, utan arbeta
inom de passgranser som tillverkaren har angett.

3.10. Arbeta inte i regn.

3.11.0m verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan ytterligare anvandning av
verktyget leda till personskador. Anvand inte verktyget igen.

3.12.Felaktig anvéndning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen.

Foretaget dr inte ansvarigt for felaktig anvdandning av verktyget,
felaktig anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat
eller slitet verktyg.

Kom ihag att félja dessa sdkerhetsforeskrifter for att forhindra
skador och skapa en saker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget fér anvindning:

Anvand skyddshandskar och skyddsglasogon for att skydda
hander och 6gon fran skador.

Las noga igenom alla varningstexter pa verktyget.

4.1.Hall elverktyget vinkelratt mot underlaget och ror det inte
under arbetet. For att underldtta arbetet kan du anvdnda ett
specialhandtag - det séljs separat eller medfdljer vissa
borrmaskiner. Luta inte borrkronan. Borrmaskinen eller
skruvmejseln ska ligga bekvamt i handen och inte glida ur. Det
viktigaste ar att borrkronans material maste vara hardare an
materialet i den yta som ska behandlas, annars gar det inte att
gora ett hal.

4.2 Antalet varv per minut ar den hastighet med vilken
borrkronan roterar. Det bér viljas utifran typ av borrkrona och
ytmaterial. Naturligtvis, ju storre hardhet i materialet och
borrkronans tjocklek, desto lagre bor hastigheten vara och vice
versa.

4.3.For optimal prestanda ar det nddvandigt att gora
markeringar innan borrningen paborjas.

4.4.Anvand en borr eller skruvmejsel och borra halet med
lamplig hastighet.

4.5.F6r att kunna montera eller ta bort borrkronan fran
elverktyget maste du

-Oppna chuckens kammar, hélla i ringen och vrida kopplingen
moturs.

-Satta in borrkronan i chucken sa langt det gar.

-Spann chucken genom att halla fast ringen och vrida
kopplingen medurs.

-For att ta bort borrkronan, hall i ringen och vrid kopplingen
moturs.

Anvand endast diamantborrkronor med ratt material.
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Se till att du anvander ett elverktyg med tillracklig effekt. Vi
rekommenderar att du anvander ett elverktyg med minst 650-
900 W. Om du anvander ett elverktyg med lag effekt blir
borrresultatet otillfredsstdllande och diamantborrkronans
livslangd forkortas.

Anvand inte diamantborrkronan i slagborrningslaget eller i
elverktygets slaglage.

Anvand inte for hogt tryck under borrningen.
Vibrationer och stotar far inte forekomma under arbetet.

Latinte borrkronan luta eller fastna under borrningen. Var noga
med att avldgsna I6st material eftersom det kan leda till
forsamrad prestanda och livslangd for halsagen samt
deformation av kroppen.

Under borrningen kan materialet och diamantkarnan bli varma.

5. Hur man anvander:

O]

5.1.Innan du borrar med diamanthalsagen ska du borra ett
centrumhal med ett djup pa Zmm - 4 mm i materialet med hjalp
av centrumborret (medféljer) (fig. 1).

5.2. Nar du har borrat centrumhdlet ska du fasta
centrumborren pa kronan (fig. 2). Fast sedan det monterade
systemet pa elverktyget.

5.3. Blotlagg skumsvampen (medfoljer i satsen) i vatten (fig. 3).
5.4. For in den bléta skumsvampen i kronan (fig. 4).

5.5. Innan du borjar borra med diamanthalsagen maste du
kontrollera att ditt elverktyg ar instdllt pa borrningsldge!
Anvand inte diamantkarnsagen i slagborrningslage eller i
elverktygets slaglage.

5.6. For in centreringsborret i det forberedda halet och borra 3
mm till 5 mm in i arbetsstycket med diamantborrkronan for att
sakra borrkronan (bild 5).

5.7. Koppla sedan bort centrumborren.

5.8. Fortsatt borrningen i arbetsstycket genom att gora en liten
rotationsrorelse runt den langsgaende oci (Fig. 6).

5.9.Nér borrningen ar klar, avlagsna eventuellt kvarvarande
material fran diamantkronan och rengor verktyget fran smuts
och damm.

6. Underhall:

Det &r viktigt att forvara borrkronorna pa en sval, torr och val
ventilerad plats, skyddad fran temperatur och fukt. Lat inte
kondens bildas. Pa sa satt forhindras rost och korrosion och
verktygets livslangd forlangs. Verktygets metallytor bor
behandlas med ett korrosionsskyddsmedel. Detta extra
skyddslager minskar sannolikheten for rostbildning avsevart.
Torka av borrkronan efter varje anvandningstillfdlle med en torr
eller fuktig trasa for att avldgsna damm, smuts och
materialrester. Innan arbetet paborjas ska du inspektera
produkten noggrant (rengér och smorj vid behov) och vara
uppmarksam pa eventuella skador pa huvuddelarna. Anvénd
inte verktyget om det finns visuella skador.

7.Lagring och transport:

7.1.Transportera  verktyget i en individuell styv
transportforpackning som sakerstaller dess integritet.

7.2.Skydda instrumentet fran fall och st6tar. Under férvaring
och transport maste instrumentet skyddas mot mekanisk
paverkan, fukt och kontaminering.

7.3.Nar du bar eller transporterar ett verktyg med vassa delar
maste dessa delar tdckas over.

7.4.Forvara produkten pa en torr, last plats for att forhindra att
den anvands och skadas av obehdriga personer, sarskilt barn.
Undvik férvaring under férhallanden med hog luftfuktighet. Lat
inte personer som inte kdnner till sikerhetsbestammelserna
arbeta med produkten.

7.5.Transport ar tillaten med alla typer av transportmedel som
sakerstaller produktens integritet, i enlighet med de allmanna
transportreglerna.

7.6.Placera inte tunga foremal pa produkten. Under lastning,
lossning och transport far produkten inte utsattas for stotar
eller atmosfarisk nederbord.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess forpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.
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TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlar izleyin.

Fayans i¢in S&R Elmas ¢ekirdekli matkap uglari 252.600.035 ve
252.600.068

1. Gdev:

S&R karot matkabi, matkap veya delme makineleri kullanarak
kati bir silindiri veya c¢ekirdegi c¢ikararak gesitli malzemelerde
silindirik delikler olusturmak igin insaat ve mihendislikte
kullanilan bir kesme aletidir.

Uglar seramik, cam ve mermer gibi malzemelerde islak delme
icin tasarlanmistir.

2. Aletin ana parametreleri:

Elmas uglar, sert malzemeleri delmek igin kullanilan ozel
aletlerdir. Belirli bir gorev icin dogru olani segerken dikkate
alinmasi gereken bir dizi parametreye sahiptirler. Elmas uglarin
ana parametreleri:

Tag ¢api:
Cap arahgi, acilacak deliklerin tiiriine bagh olarak degisebilir.
Tacin uzunlugu (derinligi):

Uzunluk ne kadar uzun olursa, agilabilecek delikler de o kadar
derin olur.

Atagman tipi:

Delik agma testeresi, delme ekipmanina baglanti icin farkh
montaj tipleriyle donatilabilir.

Kesme pargasinin malzemesi:

Elmas segment, isin kalitesini ve 6mriini belirleyen farkli elmas
kaplama turlerinden yapilabilir. Yuksek kaliteli elmas
segmentler, delik testeresinin daha uzun 6murli olmasini
saglar.

Uygulama

Islak matkap uglari sogutma ve toz azaltma igin su kaynagi ile
kullanilirken, kuru matkap uglari genellikle toz toplama
sistemleri ile donatiimistir.

3. Aletle galisirken giivenlik 6nlemleri:

3.1.Calisma alanini  kontrol ediniz, c¢alismayr engelleyen
nesneleri kaldiriniz.

3.2. Gahsma sirasinda yetkisiz kisilerin (6zellikle gocuklarin)
bulunmasina izin vermeyiniz.

3.3.Cocuklar tarafindan kullaniimak lizere tasarlanmamistir.
3.4. Aleti sadece 6ngorilen amag igin kullaniniz.

3.5. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.6. Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Calisma sirasinda
olusan toz ve dokiintileri tutabilen bir ylz siperi veya gozliik
kullaniniz.  Solunum organlarini  bir solunum cihazi ile
koruyunuz. Koruyucu eldiven kullanin.

3.7.Aletin hasar gérmesini veya kirilmasini énlemek icin alete
asir gug uygulamaktan kaginin.

3.8. Olas! yaralanmalari dnlemek igin viicut pargalarini aletin
¢alisan pargalariyla olasi temastan uzak tutunuz.

3.9.Elektrikli el aleti ile delme islemine baslamadan 6nce, aletin
iyi calisir durumda oldugundan emin olunuz. istem disi
calistirmadan kagininiz. Aleti tasirken parmaginizi salter
lizerinde tutmayiniz. Alet govdesi ile elektrik fisinin topraklama
kontag arasindaki topraklama devresini bosta kontrol ediniz.
Delme islemi sirasinda elektrikli alete asiri yiklenmeyiniz,
Uretici tarafindan izin verilen pasaport sinirlari dahilinde
calisiniz.

3.10. Yagmur altinda ¢alismayiniz.

3.11.Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis, deforme
olmus veya asinmigsa, aletin tekrar kullanilmasi yaralanmalara
neden olabilir. Aleti tekrar kullanmayiniz.
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3.12.Aletin yanhs kullanimi ellerin, gozlerin, yliziin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir.

Sirket, aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan
veya hasarli ya da asinmig bir aletin kullanimindan sorumlu
degildir.

Yaralanmalari o6nlemek ve givenli bir g¢alisma ortami
olusturmak igin bu giivenlik dnlemlerine uymayi unutmayin.

4. Aletin kullanima hazirlanmasi:

Ellerinizi ve gozlerinizi yaralanmalardan korumak igin koruyucu
eldiven ve gozliik taktiginizdan emin olun.

Bu alet Gizerindeki tiim tehlike uyarilarini dikkatlice okuyun.

4.1.Elektrikli aleti ylUzeye dik tutunuz ve ¢alisma sirasinda
hareket ettirmeyiniz. Isinizi kolaylastirmak icin &zel bir tutamak
kullaniniz - ayri olarak satilir veya bazi matkaplarla birlikte
verilir. Matkap ucunu egmeyin. Matkap veya tornavida
ellerinizde rahat olmal ve kaymamalidir. Ana nokta, matkap
ucunun malzemesinin islenecek yiizeyin malzemesinden daha
sert olmasi gerektigidir, aksi takdirde bir delik agmak mimkin
olmayacaktir.

4.2.Dakikadaki devir sayisi, matkap ucunun dénme hizidir.
Matkap ucunun tipine ve ylizey malzemesine gore segilmelidir.
Tabii ki, malzemenin sertligi ve matkap ucunun kalinligi arttikca,
hiz daha disik olmalidir ve bunun tersi de gegerlidir.

4.3.0ptimum performans icin, delmeye baslamadan once
isaretleme yapmak gerekir.

4.4.Bir matkap veya tornavida kullanarak deligi uygun hizda
delin.

4.5.Matkap ucunu elektrikli el aletine takmak veya ¢ikarmak igin
sunlari yapmalisiniz:

-Ayna kamlarini aginiz, halkayi tutunuz ve kaplini saat yoniinin
tersine geviriniz;

-Matkap ucunu gidebildigi kadar mandren igine yerlestiriniz;

-Mandreni sikmak igin halkayi sikica tutunuz ve kaplini saat
yoénlinde geviriniz;

-Matkap ucunu gikarmak igin halkayl tutun ve kaplini saat
yonilinln tersine gevirin.

Sadece dogru malzemeye sahip elmas uglar kullaniniz.

Yeterli glicte bir elektrikli el aleti kullandiginizdan emin olun. En
az 650-900 W giicinde bir elektrikli el aleti kullanmanizi
Oneririz. Duglk guce sahip bir elektrikli el aletinin kullaniimasi,
tatmin edici olmayan delme sonuglarina neden olur ve elmas
karot makinesinin kullanim émrinu kisaltir.

Elmas karot makinesini darbeli delme modunda veya elektrikli
el aletinin darbe modunda kullanmayiniz.

Delme islemi sirasinda asiri basing uygulamayiniz.

Galisma sirasinda titresim ve darbelere izin verilmez.

Delme sirasinda matkap ucunun egilmesine veya sikismasina
izin vermeyiniz. Delik agma testeresinin performansinin ve
kullanim 6mrinin azalmasina ve gévdenin deforme olmasina
neden olabileceginden, gevsek malzemeyi gikardiginizdan emin
olun.

Delme sirasinda malzeme ve elmas gekirdek sicak olabilir.

5. Nasil kullanilir:

@

5.1.EImas delik testeresi ile delmeden 6nce, merkez matkap
ucunu (Urdnle birlikte verilir) kullanarak malzemede Zmm - 4
mm derinliginde bir merkez delik agin (Sekil 1).

5.2.0rta deligi deldikten sonra, orta matkabi tepeye takin (Sekil
2). Daha sonra monte edilmis sistemi elektrikli alete takin.

5.3.Kopuk siingeri (kite dahildir) suya batirin (Sekil 3).
5.4. Islatilmis kopUik slingeri tacin igine yerlestirin (Sekil 4).

5.5.EImas delik testeresi ile delmeye baslamadan &nce,
elektrikli aletinizin delme moduna ayarlandigindan emin olun!
Elmas karot bigagini darbeli delme modunda veya elektrikli el
aletinin darbe modunda kullanmayiniz.

5.6. Merkezleme matkabini &nceden hazirlanmis delige
yerlestiriniz ve elmas karot bigagl ile is pargasini 3 mm ila 5 mm
deliniz ve karot bigagini sabitleyiniz (Sek. 5).

5.7.Daha sonra merkez matkabin baglantisini kesin.

5.8.Uzunlamasina oci etrafinda kiglik bir donme hareketi
yaparak is pargasinda delmeye devam edin (Sekil 6).

5.9.Delme islemi tamamlandiginda, elmas tagtaki artik
malzemeleri temizleyiniz ve aleti kir ve tozdan arindiriniz.

6. Bakim:

Matkap uglarini sicaklik ve nemden uzak, serin, kuru ve iyi
havalandirilan bir yerde saklamak oOnemlidir. Yogusma
olusmasina izin vermeyin. Bu, pas ve korozyonu Onlemeye
yardimci olacak ve aletin kullanim dmrinl uzatacaktir. Aletin
metal ylzeyleri korozyon onleyici bir madde ile islenmelidir. Bu
ek koruma katmani, pas olusumu olasiigini 6nemli Olglide
azaltacaktir. Her kullanimdan sonra toz, kir ve malzeme
kalintilarini temizlemek i¢in matkap ucunu kuru veya nemli bir
bezle silin. Calismaya baslamadan 6énce Urlind iyice inceleyin
(gerekirse temizleyin ve yaglayin), ana parcalarinda herhangi bir
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hasar olup olmadigina dikkat edin. Gorsel hasar olmasi
durumunda aleti kullanmayin.

7. Depolama ve tagima:

7.1.Aleti, butlinlGguni saglayan ayri bir sert tasima ambalaji
icinde tasiyin.

7.2.Aleti dismelere ve darbelere karsi koruyunuz. Depolama ve
tasima sirasinda alet mekanik darbelerden, nemden ve
kirlenmeden korunmalidir.

7.3.Keskin pargalari olan aletin tasinmasi veya nakliyesi
sirasinda bu pargalar orttlmelidir.

7.4 Yetkisiz kisiler, 6zellikle cocuklar tarafindan kullaniimasini
ve hasar gérmesini 6nlemek igin Grind kuru ve kilitli bir yerde
saklayin. Yiksek nemli ortamlarda depolamaktan kagininiz.

Calisma glvenligi yonetmeliklerini bilmeyen kisilerin Urinle
calismasina izin vermeyin.

7.5.Genel tasima kurallarina uygun olarak, Griintin bitinlGgun
saglayan her turld tagima ile nakliyeye izin verilir.

7.6. Uriinin (zerine agir nesneler koymayin. Yiikleme ve
bosaltma islemleri ve nakliye sirasinda Griin darbelere ve
atmosferik yagislara maruz birakilmamalidir.

8. Bertaraf:

Uriinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj $rodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcja.

Wiertta rdzeniowe diamentowe S&R do ptytek 252.600.035 i
252.600.068

1. Zadanie:

Wiertto rdzeniowe S&R jest narzedziem tngcym uzywanym w
budownictwie i inzynierii do tworzenia cylindrycznych otworéw
w roznych materiatach poprzez usuwanie litego cylindra lub
rdzenia za pomocg wiertarki lub wiertarek.

Wiertta sg przeznaczone do wiercenia na mokro w materiatach
takich jak ptytki ceramiczne, szkto i marmur.

2. Gtéwne parametry narzedzia:

Wiertfa diamentowe to specjalistyczne narzedzia
wykorzystywane do wiercenia w twardych materiatach.
Posiadajg szereg parametréw, ktére nalezy wzigé pod uwage
przy wyborze odpowiedniego do konkretnego zadania. Gtéwne
parametry wiertet diamentowych:

Srednica korony:

Zakres s$rednic moze sie rdézni¢ w zaleznosci od rodzaju
wykonywanych otworéw.

Dtugosc (gtebokosé) korony:
Im wieksza dtugosé, tym gtebsze otwory mozna wykonad.
Rodzaj mocowania:

Otwornica moze by¢ wyposazona w rdzne rodzaje mocowania
do podtaczenia do sprzetu wiertniczego.

Materiat czesci tngce;j:

Segment diamentowy moze by¢ wykonany z réznych rodzajéw
powtoki diamentowej, co decyduje o jakosci i zywotnosci pracy.
Wysokiej jakosci segmenty diamentowe zapewniaja dtuisza
zywotnos¢ otwornicy.

Zastosowanie:

Wiertta mokre s3 uzywane z doptywem wody do chtodzenia i
redukcji pytu, podczas gdy wiertta suche sg zwykle wyposazone
w systemy zbierania pytu.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

D

3.1.Sprawdzi¢ miejsce pracy, usung¢ wszelkie przedmioty
przeszkadzajace w pracy.
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3.2. Nie dopuszczaé¢ do przebywania oséb nieupowaznionych
(zwtaszcza dzieci) podczas pracy.

3.3. Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.4. Uzywa¢ narzedzia wylgcznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.5. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod katem
wyszczerbien, peknieé lub zuzycia.

3.6. Stosowac srodki ochrony osobiste]. Nosi¢ ostone twarzy lub
okulary ochronne, ktére sg w stanie zatrzymywac odtamki i pyt
powstajgce podczas pracy. Chroni¢ narzady oddechowe za
pomoca respiratora. Nosi¢ rekawice ochronne.

3.7. Unika¢ przyktadania nadmiernej sity do narzedzia, aby
uniknac jego uszkodzenia lub ztamania.

3.8. Trzymac czesci ciata z dala od mozliwego kontaktu z
czesSciami roboczymi narzedzia, aby unikngc¢ obrazen.

3.9. Przed rozpoczeciem wiercenia elektronarzedziem nalezy
upewnic sieg, ze jest ono w dobrym stanie technicznym. Nalezy
unika¢ przypadkowego uruchomienia. Nie trzymaj palca na
przetaczniku podczas przenoszenia narzedzia. Sprawdz obwadd
uziemienia miedzy korpusem urzadzenia a stykiem uziemienia
wtyczki zasilania w stanie spoczynku. Nie przeciazaj
elektronarzedzia podczas wiercenia, pracuj w granicach
dopuszczalnych przez producenta.

3.10. Nie pracowac podczas deszczu.

3.11. Jedli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z narzedzia
moze spowodowac obrazenia. Nie uzywaj narzedzia ponownie.

3.12.Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowad
obrazenia rak, oczu, twarzy lub innych czesci ciata.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie
narzedzia, niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie
uszkodzonego lub zuzytego narzedzia.

Nalezy pamieta¢ o przestrzeganiu tych srodkéw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne $rodowisko
pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

Upewnij sie, ze nosisz rekawice i okulary ochronne, aby chroni¢
rece i oczy przed obrazeniami.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia o
zagrozeniach umieszczone na narzedziu.

4.1.Trzymaj elektronarzedzie prostopadle do powierzchni i nie
poruszaj nim podczas pracy. Aby utatwic prace, nalezy uzywac
specjalnego uchwytu - jest on sprzedawany oddzielnie lub
dostarczany z niektérymi wiertarkami. Nie przechylaj wiertarki.
Wiertarka lub $rubokret powinny wygodnie leze¢ w dtoniach i
nie slizgac¢ sie. Co najwazniejsze, materiat wiertta musi byc¢

twardszy niz materiat obrabianej powierzchni, w przeciwnym
razie wywiercenie otworu nie bedzie mozliwe.

4.2.liczba obrotéw na minute to predkosé, z jaka obraca sie
wiertto. Nalezy jg dobra¢ w oparciu o typ wiertta i materiat
powierzchni. Oczywiscie im wieksza twardos¢ materiatu i
grubos¢ wiertta, tym nizsza powinna by¢ predkos¢ i odwrotnie.

4.3.Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢, konieczne jest
wykonanie oznaczen przed wierceniem.

4.4.Uzywajgc wiertarki lub Srubokreta, wywieré¢ otwoér z
odpowiednig predkoscia.

4.5.Aby zatozy¢ lub zdjgé wiertto z elektronarzedzia:

-Otworzy¢ krzywki uchwytu, przytrzymaé pierscien i obrdcic¢
sprzegto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara;

-Wtozy¢ wiertto do uchwytu do oporu;

-Aby dokreci¢ uchwyt, nalezy mocno przytrzymac pierscien i
obrécic¢ sprzegto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara;

-Aby wyjaé wiertto, przytrzymaj pierscien i obré¢ sprzegto w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Nalezy uzywaé wytacznie wiertet diamentowych wykonanych z
odpowiedniego materiatu.

Upewnij sie, ze uzywasz elektronarzedzia o wystarczajgcej
mocy. Zalecamy stosowanie elektronarzedzia o mocy co
najmniej 650-900 W. Uzywanie elektronarzedzia o niskiej mocy
spowoduje niezadowalajagce wyniki wiercenia i skroci
zywotnos¢ diamentowej koronki wiertniczej.

Nie uzywaj diamentowej koronki wiertniczej w trybie wiercenia
udarowego lub w trybie udaru elektronarzedzia.

Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku podczas wiercenia.
Wibracje i uderzenia sg niedozwolone podczas pracy.

Nie wolno dopusci¢ do przechylenia lub zablokowania wiertta
podczas wiercenia. Nalezy pamieta¢ o usuwaniu luznego
materiatu, poniewaz moze to prowadzi¢ do zmniejszenia
wydajnosci i trwatosci pity otwornicy, a takze do deformacji
korpusu.

Podczas wiercenia materiat i diamentowy rdzern moga by¢
gorace.

5. Sposdb uzycia:

@ @
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5.1.Przed rozpoczeciem wiercenia otwornicg diamentowa
nalezy wywierci¢ w materiale otwor centralny o gtebokosci
Zmm - 4 mm za pomocg wiertta centralnego (w zestawie) (rys.
1).

5.2.Po wywierceniu otworu centralnego przymocuj wiertto
centralne do korony (rys. 2). Nastepnie podtacz zmontowany
system do elektronarzedzia.

5.3. Namoczy¢ gabke piankowa (dotgczong do zestawu) w
wodzie (rys. 3).

5.4. Wt6z namoczong gabke do korony (rys. 4).

5.5. Przed rozpoczeciem wiercenia za pomocg diamentowej pity
otworowej upewnij sie, ze elektronarzedzie jest ustawione w
trybie wiercenia! Nie uzywaj diamentowej koronki wiertniczej
w trybie wiercenia udarowego Ilub w trybie udaru
elektronarzedzia.

5.6. Wtdz wiertto centrujgce do przygotowanego wczesniej
otworu i wywieré 3 mm do 5 mm w obrabianym przedmiocie za
pomocg diamentowej koronki wiertniczej, aby zamocowacd
koronke (rys. 5).

5.7. Nastepnie odtgczy¢ wiertto centralne.

5.8. Kontynuuj wiercenie w obrabianym przedmiocie,
wykonujac niewielki ruch obrotowy wokoét oci podtuzne;j (rys. 6).

5.9. Po zakonczeniu wiercenia usung¢ resztki materiatu z
diamentowej korony i oczysci¢ narzedzie z brudu i pytu.

6. Konserwacja:

Wiertta nalezy przechowywac¢ w chtodnym, suchym i dobrze
wentylowanym miejscu, z dala od zrédet ciepta i wilgoci. Nie
nalezy dopuszczaé¢ do kondensacji pary wodnej. Pomoze to
zapobiec rdzewieniu i korozji oraz wydtuzy Zzywotnosé
narzedzia. Metalowe powierzchnie narzedzia powinny by¢
zabezpieczone $rodkiem antykorozyjnym. Ta dodatkowa
warstwa ochronna znacznie zmniejszy prawdopodobienstwo
powstawania rdzy. Po kazdym uzyciu nalezy przetrze¢ wiertarke
sucha lub wilgotng szmatka w celu usuniecia kurzu, brudu i
pozostatosci materiatu. Doktadnie sprawdz produkt przed
uzyciem (wyczy$¢ i nasmaruj w razie potrzeby), zwracajac
uwage na wszelkie uszkodzenia jego gtéwnych czesci. Nie
uzywac narzedzia w przypadku widocznych uszkodzen.

7. Przechowywanie i transport:

7.1.Narzedzie nalezy transportowa¢ w indywidualnym,
sztywnym opakowaniu transportowym zapewniajagcym jego
integralnosc.

7.2.Chronié¢ urzadzenie przed upadkami i uderzeniami. Podczas
przechowywania i transportu narzedzie musi byé chronione
przed uderzeniami mechanicznymi, wilgocia i
zanieczyszczeniem.

7.3.Podczas przenoszenia lub transportu narzedzia z ostrymi
czesciami, czesci te muszg by¢ zakryte.

7.4.Produkt nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknietym
miejscu, aby zapobiec jego uzyciu i uszkodzeniu przez osoby
nieupowaznione, zwtaszcza dzieci. Unika¢ przechowywania w
warunkach wysokiej wilgotnosci. Nie zezwala¢ na prace z
urzadzeniem osobom, ktdre nie sg zaznajomione z przepisami
bezpieczenstwa pracy.

7.5.Transport jest dozwolony wszystkimi rodzajami transportu,
ktére zapewniajg integralnos¢ produktu, zgodnie z ogdlnymi
zasadami transportu.

7.6.Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotdw na produkcie.
Podczas operacji zatadunku i roztadunku oraz transportu
produkt nie moze by¢ narazony na wstrzasy i opady
atmosferyczne.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiAyanbHOro 3axumcry.
DoTpumyinTech iHCTpYKUii.

AnNMmasHUX KOPOHOK pana namtkm S&R 252.600.035 i
252.600.068.

A

1. MpusHayeHHA:

KopoHkoBe cBepano S&R— ue piKyyui iHCTPYMEHT, AKUI
BMKOPUCTOBYETbCA B OYyAiBHUUTBI Ta TexHili ANA CTBOPEHHA
UMNIHOPUYHMX OTBOPIB Y PIi3HUX MaTepianax, LAAXOM
BMAANEHHA CyuinbHOro uuniHapa abo cepgeyHuKa 3a
[,0N0OMOroto Apuni abo cBepANNAbHUX YCTAaHOBOK.

KOpoHKM npu3HayeHi Ana MOKPOro cBepA/liHHA 3 TaKumu
MaTepifiaMu AK: KepamidyHa NanTka, CKNo, Mapmyp.

2. OCHOBHi NapameTpu iHCTPYMEHTY:

ANMasHi KOPOHKM — LUe cneuiani3oBaHi iHCTPYMEHTH, LWO
BMKOPUCTOBYIOTLCA AN CBEPA/IHHA TBEPAMX MaTepianis. BoHK
MaloTb HM3KY MapamMeTpis, AKi NOTPIOHO BpaxoByBaTH Mig, yac
BMOOPY A1A KOHKpeTHMX 3aBaaHb. OCHOBHI napameTpu
a/IMa3HMX KOPOHOK:

[iameTp KOpPOHKM:

[iana3oH giameTpis MorKe BapitoBaTUCA B 3a/1€KHO Bif, TOTO, AKi
OTBOPU NOTPIGHO 3p0bUTH.

JoBxnHa (rnbnHa) KOPOHKM:
Yum 6inblia f0BXKUHA, TUM IKUBLLT OTBOPU MOXKHA 3p06UTH.
Twn KpinneHHA:

KOPOHKM MOXKYTb MATU Pi3Hi BUAM KPiNAEHHA A8 NiAKAIOYEHHA
[0 CBEPANUIBbHOIO 061aHAHHSA.

Martepian pixy4oi 4yacTuHu:

ANIMasHWUIA CErMeHT MmodKe byTu 3pobnieHuit i3 pisHMX TUNiB
aNMas3HOro MOKPWUTTA, WO BM3HAYa€E AKICTb Ta TPUBANICTb
poboTn. BucokosaKiCHi anmasHi cermeHTH 3abesneyyoTb
LOBLININ TEPMIH C/TY>KOU KOPOHKM.

Mpu3HaveHHA:

KOpoHKM ana MOKporo cBepA/liHHA BWKOPWUCTOBYIOTbCA i3
noJavero BOAU ANA OXONOAKEHHSA | SMEeHLWEeHHA nNuay, Toai AK
018 CyXOro  CBepaiHHA  3a3BMYall  BUMKOPUCTOBYHOTb
NMUI0B/IOBAIOKOYI CUCTEMM.

3. 3axogu 6e3neku nig, yac poboTn 3 iIHCTpymeHTOM:

3.1.0rnAHbTe pobouye micue, npubepiTb npegmeTn, SAKi
3aBaKatoTb poboTi.

3.2.He f0ONyCKa€eTbCA 3HAXOAXKEHHA CTOPOHHIX ocib (ocobamBo
aiteit) nig vac pobotu.

3.3.He npu3HayeHO A1 BUKOPUCTAHHA AiTbMMU.
3.4.BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT Ti/IbKM 33 NPU3HAYEHHAM.

3.5.MNepen KOXKHUM BUKOPUCTAHHAM MepeBipTe iHCTPYMEHT Ha
HaABHICTb CKOJIiB, TPILWWH ab0 3HOLEHHS.

3.6.0pqravite  3acobu  iHAauBigyanbHoro  3axucty.  Cnig,
KOPUCTYBATUCA LLIMTKOM-MACKO abo 3aXMCHWMM OKyasapamu,
AKi 6yAyTb 30aTHI 3aTPUMYBATM CMITTA Ta MUA, LLLO YTBOPIOETLCA
nif 4YaCc BWKOHAHHA pPob6IT. OpraHn AWXaHHA NpPUKpUBaNTe
pecnipatopom. Po60TV NpoBOAUTM B 3aXUCHUX PYKaBULAX.

3.7.YHWKaiTe NpuKNafaHHA HagMiPHMX 3yCU/b A0 ICTPYMEHTY,
Wo6 YHUKHYTU MOLIKOAXKEHb 360 NONOMKM IHCTPYMEHTY.

3.8.TprmaiTe YacTUHU Tina Nojani Big, MOXKANBOIO KOHTAKTY 3
pPo6oYMMM YACTUHAMM IHCTPYMEHTA, OO YHUKHYTU MOKANBUX
TpaBm.

3.9.MNepen noyaTKOM CBepPAJiHHA E€NeKTPOIHCTPYMEHTOM,
HeobXxigHO BMEBHUTUCA B MOro CMAPaBHOCTI. YHMKanlTe
HEeHaBMMCHOrO 3anycky. He Tpumaiite naneub Ha BUMMKaYi Nig,
Yyac nepeHeceHHsA iIHCTPYMeHTY. Ha xonoctomy xoay nepesiputn
CMPaBHICTb KOJIA 3a3eMJIEHHA MiX KOPMYCOM iHCTPYMEHTY i
33a3eM/10BalbHUM KOHTaKTOM LWiTencenbHoi BWJIKW.
3ab60pOHEHO MepeHanpy»KyBaT eNeKTPOIHCTPYMEHT nig 4ac
NPOCBEPA/IOBaHHA, MNpaUioBaTM B MACMOPTHUX  MeKax
A0NYCTUMMUX BUPOOHMKOM.

3.10. He npoBoauT! poboTH Nig Yac aouly.
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3.11.AKWwo iHCTPYMEHT 3a3HaB ¢isnyHoro Bnauey, aebopmadii
abo 3HOCYy ni4 4aCc BMKOPWUCTAHHA, MoAaiblue KMoro
BMKOPUCTAHHA MOXe MPU3BECTU A0 TPaBM. TaKUM iIHCTPyMeHT
He MOYHa BUKOPMCTOBYBATU HaZani.

3.12.HenpaBuabHe  BUKOPWUCTAHHA iHCTPYMEHTY  MOXKe
npv3BecT” 40 TPaBM PyK, odyei, 06anyus abo iHWKMX YacTUH
Tina.

KomnaHia He Hece BigNOBIAaNbHOCTI 33 BWKOPWUCTAHHA
iHCTPYMEHTY 32  Henpu3HayYeHHAM, 3a  Henpasu/ibHe
BMKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTY a0 BUKOPUCTAHHSA NOWKOAKEHOTO
260 3HOLWEHOrO IHCTPYMEHTY.

Mam'aTaiiTe Npo AOTPMMAHHA UMX 3axoaiB 6Hesnekn pnn
3anobiraHHA TpaBMam i CTBOpeHHA 6e3neyHoro poboyoro
cepeposua.

4. NiaroToBKa iHCTPYMEHTY 4,0 BUKOPUCTAHHA:

O60B’A3KOBO BMKOPWCTOBYMTE 3aXMCHi PYKaBMLi Ta OKynapu
wob sBbeperTuca Bif TPaBMaTM3aLLii PyK Ta O4en.

YBa)XHO O3HaliomTecb 3 ycima nonepemXeHHAMMU Npo
Hebe3neKy LbOoro iHCTPYMEHTY.

4.1.ENeKTpOiHCTPYMEHT NOBMHEH po3TalwoByBaTmUCcA
nepneHAMKyAAPHO NOBEPXHI i He 3MilLyBaTUCA Nig Yyac poboTu.
o6 cnpoctMtM 3aBAaHHA, BWKOPUCTOBYMTE crewjianbHy
PYKOATKY - BOHa MNPOJAETbCA OKpPeMo abo NOCTaBNAETbCA B
KOMNAeKkTi 3 pgeAkumn  gpunamu. [lepekic csepgna He
ponyckaetbca. [Opuab abo WwypynoBepT MOBUHHI  3py4yHO
NexaTtun B pyKax, He BUC/M3aTU. [0NI0BHUIA MOMEHT - MaTepian
cBepa/sia nosuHeH 6yTn TBepaiwe maTtepiany obpobatosaHoi
NoBepXxHi, iHaKLwWwe 3pobuTn OTBIp He BUNAe.

4.2. KinbKicTb 06epTiB B XBUAWHY - L LWBWUAKICTb, 3 AKOO
obepTaetbca csepano. Bubupatu i notpibHo, Buxopsum 3
pisHOBMAY cBepana i maTepiany MNOBepxHi. 3a3Buuyai yYum
binble TBEpAiCTb MaTepiany i TOBLWMHA CBEPANA, TUM HUMXKYeE
NnoBMHHA BYTU WBUAKICTb, | HABNAKMK.

4.3. ina onTumanbHoi poboTK, Nepes NOYaTKOM CBEPAJIHHSA
HeobXifHO 3p06UTU PO3MITKY.

4.4. 3a ponomoroto gpuni abo wypynosepTa Tpeba cBepaAUTH
OTBip Ha BiANOBiAHMX 06epTax.

4.5. Ana Toro, wob BCTAaHOBUTM abo 3HATU CBepglo 3
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY HEeobXiaHO:

-Po3KpuitTe Kynayku naTpoHa, TpUMalTe Kinble, Ta KpyTiTh
My®bTY NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKMK.

-BcTasTe cBepAn0 B NaTPOH 40 ynopy.

-lLlo6 3aTarHyTM naTpoH MILHO TpMMaWTe Kinble i KpyTiTb
MydTy 3a rOAMHHUKOBOIO CTPINKOIO.

-0nsa BUOANeHHA cBepana TPUMaMTe Kinble Ta KpyTiTb mydTy
NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPINKW.

BUKOpUCTOBYITE anMasHi KOPOHKM TiIbKM 3 HaJEXHUM
maTepianom.

MepekoHaWTeCh WO BM BUKOPWUCTOBYETE E€/1IEKTPOIHCTPYMEHT
L0CTaTHbOI MOTYXKHOCTI. PeKomeHAYeTbCA BUKOPUCTOBYBATU
eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 MOTYXKHICTIO He MeHwe 650-900 Br.
BMKOPUCTAaHHA  €NEeKTPOIHCTPYMEHTY  HU3bKOI  NOTYXHOCTI
npusseAe A0 He3af0BiNIbHOrO pesynbTaTy CBEpANiIHHA Ta
CKOPOYeHHA TepPMiHy eKcnayaTtauii a/IMa3HOi KOPOHKK.

He BMKOpWCTOBYWTE anMasHy KOPOHKY B PeXMMi yAapHOro
cBepA/iHHA abo B yAapHOMY PeXUMI eN1eKTPOIHCTPYMeHTa.

He BUKOPUCTOBYITE HAaAMIPHMI TUCK Nif Yac CBEPANiIHHA.
Mig yac poboTM He AONYyCKaeTbCA Bibpauia Ta yaapw.

B npoueci cBepaniHHA He pgonyckakTe nepekocy abo
3aK/NIMHIOBAHHA KOPOHKU. O6O0B'A3KOBO BUAaNAnTe matepian
Wo BiANaB, TaK AK BiH MOXe NPM3BECTM A0 3HWKEHHA
NPOAYKTUBHOCTI Ta pecypcy KOPOHKM, a Takox pedopmauii
Kopnycy.

Mig yac cBepAniHHA MmaTepian i aiMaHa KOPOHKa MOXKYTb byTn
rapsaunmm.

5. BUKOpUCTaHHA:

@ — [~
i

5.1.NMepen cBepANiHHAM a/MAa3HOK KOPOHKOK HeobxigHo
NPOCBEPANUTU LEHTPYHOUMIA OTBIp rMMBMHOK0O 3MM - 4 MM B
MaTepiani 3a AOMNOMOrOH LIEHTPYIOYOro cBepana (BXoAWTb B
KomnnekT) (man.1).

5.2.Micna npoceBepA/ieHHs LLEeHTPYoYoro oTBOpY, NpUELHanTe
LUEeHTpyBa/fbHE CBEPANO A0 KOPOHKM (Man.2). Micha uboro
npueaHanTe 3ibpaHy cMcTemy A0 eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

5.3.3MouiTb NOponoHOBY rybKy (BkAtouYeHa o Habopy) y Boai
(man.3).

5.4.BcTaBTe 3MO4eHy NOPONOHOBY rybKy B KOPOHKY (Man. 4).

5.5.Mepen noyaTkom CBepANiHHA a/Ma3HOK KOPOHKO
nepeKkoHanTech, WO Ball €NeKTPOIHCTPYMEHT BCTaHOBNEHWI B
pexumi ceepaniHHAl He BUKOPUCTOBYIMTE aiMasHy KOPOHKY B
pexumi ygapHoro cBepgfiHHA abo B yaapHOMY pexumi
€/1eKTPOIiHCTPYMEHTa.

5.6.BcTaBTe LeHTpytoYe CBEpAO B 3aBYacCHO 3pobaeHuit oTeip
Ta 3acBepANiTbCA a/IMAa3HO KOPOHKOLO B poboumii maTepian Ha
3 Mm -5 Mm ans dikcauii KOpoHku (man. 5).
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5.7.MNicna uboro Big'egHalTe LEHTPYBabHE CBEPAJIO.

5.8.MpofoBxiTb CBEPANIHHA Y poboyomy maTepiani pobaaum
HeBeNMKuii obepTanbHUIA PyX HABKO10 NOB3A0BKHbOI OCi (Mann.
6).

5.9.Micna  3aKkiHYeHHA CcBepPANiHHA  BWAANITb  3a/IULIKK
maTepiany 3 a/iIMasHOi KOPOHKM, OYMCTITb IHCTPYMEHT Big 6pyay
Ta nuay.

6. Jornap;:

BaxnmBo 36epiratv cBepasia B NPOXOJIOAHOMY, CyXOomy Ta
nobpe BEHTUNLOBAHOMY  MicCLi ,HEe CXMJbHOMY 40 BM/AMBY
nepenaais Temnepatyp i Bosorn. He ponyckatv yTBOPEHHA
KOHZeHcaTy. Lle sJonomorke 3anobirtv nosBi ipKi Ta Koposii, a
TAKOX MOAOBXUTL TEPMIH CAyK6buM iHCTpymeHTy. MeTtanesi
NnoBepxHi IHCTPYMEHTY NOTPI6BHO 06pPOBUTU aHTUKOPO3iMHMM
3acobom. Lleli goaaTKoBMIM Wap 3axXWUCTy 3HAYHO 3MEHLIUTb
MMOBIpPHICTb YTBOPEHHA ipxKi. MicnA KOXHOro BUKOPWUCTAHHA
NnpoTpiTb CBEPANO Cyxol abo BOMOrOK raH4yipKolo, LWob
BMAANUTU NuA, BpyA Ta 3a/IMWKN maTepianis. Nepes noyaTkom
poboTu cnig peTenbHo orfAaHyTM BMpPI6 ( Npu HeobxigHoCTi
OYMUCTUTM | 3MacTUTW), 3BepTalouM yBary Ha HaABHICTb
NOWKOAXKEHb MOro OCHOBHWMX YacTWH. He BMKopucTOBYBaTU
{HCTPYMEHT Npw Bi3ya/ibHUX NOLIKOAMKEHHAX.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBaHHA:

7.1.TpaHcnopTyBaHHA IHCTPYMEHTY 3pivicHionTe B
iHOMBIAYaNbHIM  KOPCTKIA  TPaAHCNOPTHIA  ynakoBUi, WO
3abe3neyvye MOro LificHiCTb.

7.2. ObepiraiiTe iHCTPYMeHT Bi4 nagiHb i ypapis. Mig 4ac
36epiraHHA | TPaHCMOPTYBaHHA, IHCTPYMEHT Mmae b6yTu
3aXULWEHNN  Bi4 ~MeXaHiYHMX BMAMBIB, 3BOJIOXKEHHA i
33bpyaHeHHs.

7.3.Mip, yac nepeHeceHHs abo nepeBe3eHHA iHCTPYMEHTY 3
rOCTPMMM YaCTUHAMM, Lii YaCTUHW MOBUHHI BYTU 3aKPUTUMM.

7.4.36epiraTn BMpI6 B Cyxomy, 3aKpuTOoMy MicLi, LWo6
BMKJ/IOYUTU AOTO BUKOPUCTAHHSA Ta NOLIKOAKEHHA CTOPOHHIMM
ocobamun, 0cobanBo AiTbMU. YHUKalTe 36epiraHHA B yMOBax
BMCOKOI BosiorocTi. He go3sonaiiTe ocobam, He o6isHaHUM i3
NONIOYKEHHAMM LLLOA0 He3neKkn ekcnyaTaLlii, NpauoBaTh 3 HAM.

7.5.TpaHcnopTyBaHHA [OMNYCKaeTbCA ycima BUAAMMU
TpaHCMopTy, AKi 3abe3nevyoTb LiNiCHICTL BUPOBY, BiANOBIAHO
0,0 3aranbHUX NPaBuUa NepeBeseHb.

7.6.He knagitb Ha BMPI6 BaxKi npeameTn. Mig Yyac BaHTaXKHO-
PO3BaHTaXyBa/bHUX POBIT i TPaHCNOPTYBaHHA, BUPIO He Mae
333HaBaTU yAapiB Ta BNMBY aTmochepHuMX onaais.

8. Ytunisauis:

YTunisyiite BMpi6 i 1Oro ynakoBKy BiAMNOBIgHO A0
HaLioOHaNbHOro 3aKoHOAABCTBA abo MicLEBMX HOPMATUBHMX
aKTiB.
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