Werkzeuge und Zubehdr

EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

274.101.226- S&R interchangeable punch set.

A

274.201.251- S&R interchangeable punch set.

1. Assignment:

The punch is the part of the hole punch that comes into direct
contact with the material to create holes of the required shape
and size.

Thanks to the possibility of replacing the punch, the punch can
be used for different types of holes without the need to change
the entire equipment. This allows you to quickly adapt to new
tasks or materials.

The exchangeable punches ensure precise holes with smooth
edges, which is important for production processes and the
aesthetics of the final product.

Replacing the punches keeps the main tool in good working
order, as only the punches are subject to wear and tear and are
easier to replace.

Replacement punches for hole punches are used to create holes
in various materials, such as leather, plastic or paper, by
punching.

2. Main parameters of the tool:

274.101.226- S&R replacement punch set.

Material of the punch: high-quality, oil-hardened nickel-plated
tool steel.

They are intended for industrial and craft use.
Punch sizes: 2 mm, 2.5 mm, 3 mm, 3.5 mm, 4 mm, 4.5 mm.
274.201.251- S&R replacement punch set.

Punch material: high quality, oil-hardened nickel-plated tool
steel.

They are intended for industrial and craft use.

Punch dimensions: 5.7 x 3.8 mm, 4.6 x 3.0 mm, 6.3 x 3.5 mm,
7.3x4.3 mm, 7.8 x 3.0 mm, 6.0 x 3.0 mm (rectangle).

3. Safety precautions when working with the tool:

3.1.The workplace should be: ventilated, clean, well lit. Place
the necessary tools and materials neatly and correctly on the
table.

3.2.Do not allow unauthorised persons (especially children) to
be present during work.

3.3. Not intended for use by children.
3.4. Use the tool only for its intended purpose.
3.5. Before each use, check the tool for chips, cracks or wear.

3.6. Wear personal protective equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of blocking debris, dirt and dust
generated during operation. Wear protective gloves to protect
your hands.

3.7. Avoid applying excessive force to the tool to avoid damage
or breakage of the tool.

3.8. Keep parts of your body away from possible contact with
working parts of the tool to avoid possible injury.

3.9. If necessary, use a vice or clamp to secure the workpiece or
work element. Holding the workpiece with your hands does not
securely fix it.

3.10. Keep handles and gripping surfaces clean and free from oil
or grease. Slippery handles and gripping surfaces do not allow
for safe handling in unexpected situations.

3.11. Caution - the tool contains sharp parts. Store piercing and
cutting tools in a designated place.

3.12. Hold the tool firmly while working.
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3.13. If the tool has been physically impacted, deformed or
worn during use, further use may result in injury. Do not use the
tool again.

3.14. Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body. The company is not liable
for misuse of the tool, improper use of the tool or use of a
damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

Be sure to wear protective gloves to prevent injury to your
hands.

Before starting work, check the tool for damage and the
integrity of the complete set.

Wipe the handles with a dry cloth.

If corrosion has occurred during storage, treat it with special
anti-corrosion agents.

5. How to use:
To install the replacement punch on the hole punch, you must:

1. Before replacing the punch, make sure that the working area
around the punch is clean and free of any material or grease.

2. Carefully pull the old punch out of the holder. If it is jammed
or stuck, you can use a special pry tool or lightly tap it with a
rubber mallet to avoid damaging the mechanism.

3.Insert the new punch into the appropriate position on the
punch. It must match the exact shape and size of the hole.

4. Itis very important that the new punch is exactly aligned with
the die (the part of the tool that is underneath the punch and
holds the material). This will ensure an accurate punching
process and reduce the risk of damage to the punch or punch.

5. After installation, perform a test punch on a piece of material
to ensure that the punch is working properly and creating clean
holes.

Hole punchers are tongs on which a drum with pointed
cylindrical rods of different diameters is placed. By rotating the
drum, you select the blade of the required diameter and place
it over the area where you want to make a hole. By squeezing
the handles of the hole punch, the material is clamped between
the heel and the blade and a hole is cut.

Depending on the needs and design of the product, the hole
created can be sealed with special rings or rivets can be inserted
into the hole.

How to make a hole with a hole punch:

1. Carefully determine the location where you want to make the
hole and mark it with an awl or other tool. If necessary, use a

ruler to measure the distance from the edge of the workpiece
to the hole to be made.

2. Make sure that the material under the hole is scratch-proof
and has a solid surface. Use a wooden or plastic base under the
product when punching. Never work on the kitchen table, floor
or other household surfaces that can be damaged.

3.Squeeze the handles with the hole punch to punch a hole in
one stroke. Try to apply even pressure and position the punch
blades at right angles to get a clean and neat hole.

4. Once the hole is pierced, you can insert a rivet or snap ring to
secure it.

5. Make sure that the hole is smooth and free of tears at the
edges. If necessary, you can finish it by grinding.

Remember to be safe and careful when handling sharp
instruments.

6. Maintenance:

Before starting work, inspect the product carefully, paying
attention to any damage.

Do not use in case of visual damage. If corrosion has occurred,
treat with special anti-corrosion agents.

Clean the tool regularly after use with a dry cloth.
Avoid exposure to heat, direct moisture and sunlight.

The tool must be placed at the workplace in such a way as to
prevent it from rolling or falling.

7.Storage and transportation:

7.1. Transport the tool in individual rigid transport packaging
that ensures its integrity.

7.2. Protect the tool from drops and impacts. During storage
and transport, the instrument must be protected from
mechanical impact, moisture and contamination.

7.3. When carrying or transporting the tool with sharp parts,
these parts must be covered.

7.4. Store the product in a dry, locked place to prevent its use
and damage by unauthorised persons, especially children.
Avoid storage in high humidity conditions. Do not allow persons
who are not familiar with the operating safety regulations to
work with it.

7.5.Transportation is allowed by all types of transport that
ensure the integrity of the product, in accordance with the
general rules of transportation.

7.6. Do not place heavy objects on the product. During loading
and unloading operations and transportation, the product must
not be subjected to shocks and atmospheric precipitation.

8. Disposal:
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Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

274.101.226- S&R auswechselbarer Lochersatz.

A

274.201.251- S&R auswechselbarer Lochersatz.

1. Einsatzgebiet:

Der Stempel ist der Teil des Lochers, der in direkten Kontakt mit
dem Material kommt, um Locher der gewiinschten Form und
GroRe zu erzeugen.

Dank der Moglichkeit, den Stempel auszutauschen, kann der
Locher fur verschiedene Arten von Lochern verwendet werden,
ohne dass die gesamte Ausristung gewechselt werden muss.
So kénnen Sie sich schnell auf neue Aufgaben oder Materialien
einstellen.

Die austauschbaren Stempel gewahrleisten prazise Locher mit
glatten Kanten, was fir den Produktionsprozess und die
Asthetik des Endprodukts wichtig ist.

Durch den Austausch der Stempel bleibt das Hauptwerkzeug
funktionstlichtig, denn nur die Stempel unterliegen dem
Verschleil und sind leichter zu ersetzen.

Ersatzstempel flir Locher werden verwendet, um durch Stanzen
Locher in verschiedene Materialien wie Leder, Kunststoff oder
Papier zu stanzen.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:
274.101.226- S&R Ersatzlocher-Set.

Material des Lochers: hochwertiger, o6lgehéarteter und
vernickelter Werkzeugstahl.

Sie sind fur den industriellen und handwerklichen Gebrauch
bestimmt.

GréRen der Stempel: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 4,5
mm.

274.201.251- S&R Ersatzstempelsatz.

Material der Stempel: hochwertiger, Olgeharteter, vernickelter
Werkzeugstahl.

Sie sind fir den industriellen und handwerklichen Gebrauch
bestimmt.

Abmessungen des Stempels: 5,7 x 3,8 mm, 4,6 x 3,0 mm, 6,3 x
3,5mm, 7,3 x4,3mm, 7,8 x 3,0 mm, 6,0 x 3,0 mm (Rechteck).

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem
Werkzeug:

3.1. Der Arbeitsplatz sollte: bellftet, sauber und gut
beleuchtet sein. Legen Sie die bendtigten Werkzeuge und
Materialien ordentlich und korrekt auf den Tisch.

3.2. Unbefugte Personen (insbesondere Kinder) diirfen sich
wahrend der Arbeit nicht aufhalten.

3.3. Nicht fur die Benutzung durch Kinder bestimmt.

3.4. Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.5. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spéane, Risse oder VerschleiR.

3.6. Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist,
wahrend des Betriebs entstehenden Schutt, Schmutz und
Staub abzuhalten. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um lhre
Hande zu schitzen.

3.7. Wenden Sie keine GbermaRige Kraft auf das Werkzeug an,
um Beschadigungen oder Briiche des Werkzeugs zu
vermeiden.
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3.8. Halten Sie Teile Ihres Kérpers von einem moglichen
Kontakt mit den Arbeitsteilen des Werkzeugs fern, um
mogliche Verletzungen zu vermeiden.

3.9. Verwenden Sie gegebenenfalls einen Schraubstock oder
eine Klemme, um das Werkstlick oder Arbeitselement zu
sichern. Das Festhalten des Werkstiicks mit den Handen fuhrt
nicht zu einer sicheren Fixierung des Werkstlicks.

3.10. Halten Sie Griffe und Griffflichen sauber und frei von Ol
oder Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen lassen in
unerwarteten Situationen keine sichere Handhabung zu.

3.11. Vorsicht - das Werkzeug enthalt scharfe Teile. Bewahren
Sie Loch- und Schneidwerkzeuge an einem dafiir
vorgesehenen Ort auf.

3.12. Halten Sie das Werkzeug wahrend der Arbeit fest.

3.13. Wurde das Werkzeug wahrend des Gebrauchs
beschadigt, verformt oder abgenutzt, kann eine weitere
Verwendung zu Verletzungen fiihren. Verwenden Sie das
Werkzeug nicht mehr.

3.14. Unsachgemalle Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fihren. Das Unternehmen haftet nicht fiir den
Missbrauch des Werkzeugs, die unsachgemal3e Verwendung
des Werkzeugs oder die Verwendung eines beschadigten oder
abgenutzten Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Achten Sie darauf, Schutzhandschuhe zu tragen, um
Verletzungen an Ihren Handen zu vermeiden.

Uberpriifen Sie das Werkzeug vor Beginn der Arbeit auf
Beschadigungen und die Unversehrtheit des kompletten Satzes.

Wischen Sie die Griffe mit einem trockenen Tuch ab.

Falls wahrend der Lagerung Korrosion aufgetreten ist,
behandeln Sie sie mit speziellen Korrosionsschutzmitteln.

5. Verwendung:

Um den Ersatzstempel auf dem Locher zu installieren, missen
Sie:

1. Vergewissern Sie sich vor dem Auswechseln des Lochers, dass
der Arbeitsbereich um den Locher sauber und frei von Material
oder Fett ist.

2. Ziehen Sie den alten Stempel vorsichtig aus der Halterung.
Wenn er klemmt oder festsitzt, kdnnen Sie ein spezielles
Werkzeug verwenden oder leicht mit einem Gummihammer
darauf klopfen, um den Mechanismus nicht zu beschadigen.

3.Setzen Sie den neuen Stempel an der entsprechenden Stelle
des Stempels ein. Er muss genau mit der Form und GroRe des
Lochs Ubereinstimmen.

4. Es ist sehr wichtig, dass der neue Stempel genau auf die
Matrize ausgerichtet ist (der Teil des Werkzeugs, der sich unter
dem Stempel befindet und das Material hélt). Dadurch wird ein
genauer Stanzvorgang gewahrleistet und das Risiko einer
Beschadigung des Stempels oder der Matrize verringert.

5. FUhren Sie nach der Installation einen Probestanz an einem
Stick Material durch, um sicherzustellen, dass der Stempel
ordnungsgemaR funktioniert und saubere Locher erzeugt.

Locher sind Zangen, auf denen eine Trommel mit spitzen
zylindrischen Stdaben mit verschiedenen Durchmessern
angebracht ist. Durch Drehen der Trommel wahlt man die
Klinge des gewiinschten Durchmessers aus und setzt sie an der
Stelle an, an der man ein Loch machen modchte. Durch
Zusammendriicken der Griffe des Lochers wird das Material
zwischen dem Absatz und der Klinge eingeklemmt, und es wird
ein Loch geschnitten.

Je nach Bedarf und Design des Produkts kann das entstandene
Loch mit speziellen Ringen verschlossen werden oder es kdnnen
Nieten in das Loch eingesetzt werden.

So machen Sie ein Loch mit einem Locher:

1. Bestimmen Sie sorgfdltig die Stelle, an der Sie das Loch
anbringen wollen, und markieren Sie sie mit einer Ahle oder
einem anderen Werkzeug. Messen Sie gegebenenfalls mit
einem Lineal den Abstand von der Kante des Werkstlicks bis zu
der zu bohrenden Stelle.

2. Vergewissern Sie sich, dass das Material unter der Bohrung
kratzfest ist und eine feste Oberflache hat. Verwenden Sie beim
Stanzen eine Holz- oder Kunststoffunterlage unter dem
Produkt. Arbeiten Sie niemals auf dem Kichentisch, dem
FuBboden oder anderen Oberflichen im Haushalt, die
beschadigt werden kdnnen.

Driicken Sie die Griffe mit dem Locher zusammen, um ein Loch
in einem Zug zu stanzen. Versuchen Sie, gleichméaRigen Druck
auszuliben und die Stanzmesser im rechten Winkel zu
positionieren, um ein sauberes und ordentliches Loch zu
erhalten.

4. Sobald das Loch gestanzt ist, kénnen Sie eine Niete oder
einen Sprengring einsetzen, um es zu sichern.

5. Achten Sie darauf, dass das Loch glatt ist und an den Réndern
keine Risse aufweist. Falls erforderlich, konnen Sie es durch
Schleifen nachbearbeiten.

Denken Sie daran, dass Sie beim Umgang mit scharfen
Instrumenten sicher und vorsichtig sein missen.

6. Wartung:

Prifen Sie das Produkt vor Beginn der Arbeiten sorgfaltig und
achten Sie auf eventuelle Schaden.
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Bei sichtbaren Schaden nicht verwenden. Falls Korrosion
aufgetreten ist, mit speziellen Korrosionsschutzmitteln
behandeln.

Reinigen Sie das Werkzeug regelmdRig nach Gebrauch mit
einem trockenen Tuch.

Vermeiden Sie die Einwirkung von Hitze, direkter Feuchtigkeit
und Sonnenlicht.

Das Werkzeug muss am Arbeitsplatz so platziert werden, dass
es nicht wegrollen oder herunterfallen kann.

7. Lagerung und Transport:

7.1. Transportieren Sie das Werkzeug in einer individuellen,
festen Transportverpackung, die seine Unversehrtheit
gewahrleistet.

7.2. Schitzen Sie das Gerat vor Stiirzen und StéRen. Wahrend
der Lagerung und des Transports muss das Gerdt vor
mechanischen StoRen, Feuchtigkeit und Verschmutzung
geschitzt werden.

7.3. Wenn das Gerat mit scharfen Teilen getragen oder
transportiert wird, missen diese Teile abgedeckt werden.

7.4.Lagern Sie das Produkt an einem trockenen, verschlossenen
Ort, um die Benutzung und Beschddigung durch Unbefugte,
insbesondere Kinder, zu verhindern. Vermeiden Sie die
Lagerung bei hoher Luftfeuchtigkeit. Lassen Sie keine Personen
damit arbeiten, die nicht mit den
Betriebssicherheitsvorschriften vertraut sind.

7.5. Der Transport ist mit allen Transportmitteln zulassig, die die
Unversehrtheit des Produkts gewahrleisten, und zwar in
Ubereinstimmung mit den allgemeinen Transportvorschriften.

7.6. Keine schweren Gegenstdnde auf das Produkt stellen.
Wahrend der Be- und Entladevorgange und des Transports darf
das  Produkt keinen StéRen und atmospharischen
Niederschldagen ausgesetzt werden.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemaR den ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

274.101.226- Jeu de poingons interchangeables S&R.

A

274.201.251- Jeu de poingons interchangeables S&R.

1. Utilisation :

Le poingon est la partie du perforateur qui entre en contact
direct avec le matériau pour créer des trous de la forme et de
la taille requises.

Grace a la possibilité de remplacer le poingon, celui-ci peut étre
utilisé pour différents types de trous sans qu'il soit nécessaire
de changer I'ensemble de I'équipement. Cela vous permet de
vous adapter rapidement a de nouvelles taches ou a de
nouveaux matériaux.

Les poingons interchangeables garantissent des trous précis
avec des bords lisses, ce qui est important pour les processus
de production et I'esthétique du produit final.

Le remplacement des poingons permet de maintenir 'outil
principal en bon état de fonctionnement, car seuls les poingons
sont sujets a l'usure et sont donc plus faciles a remplacer.

Les poingons de remplacement pour les perforatrices sont
utilisés pour créer des trous dans divers matériaux, tels que le
cuir, le plastique ou le papier, par poingonnage.

2. Principaux parameétres de I'outil :
274.101.226- Set de poingons de remplacement S&R.

Matériau du poingon : acier a outils de haute qualité, nickelé et
trempé a 'huile.
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Ils sont destinés a un usage industriel et artisanal.

Taille des poingons : 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 4,5
mm.

274.201.251- Jeu de poingons de rechange S&R.

Matériau des poingons : acier a outils de haute qualité, nickelé
et trempé a I'huile.

IIs sont destinés a un usage industriel et artisanal.

Dimensions des poingons : 5,7 x 3,8 mm, 4,6 x 3,0 mm, 6,3 x 3,5
mm, 7,3 x4,3 mm, 7,8 x3,0 mm, 6,0 x 3,0 mm (rectangle).

3. Précautions de sécurité a prendre lors de I'utilisation de
I'outil :

3.1. Le lieu de travail doit étre : aéré, propre, bien éclairé. Placez
les outils et les matériaux nécessaires sur la table de maniére
ordonnée et correcte.

3.2.Ne pas permettre a des personnes non autorisées (en
particulier les enfants) d'étre présentes pendant le travail.

3.3. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.

3.4. Utiliser I'outil uniquement pour l'usage auquel il est
destiné.

3.5. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.6. Porter un équipement de protection individuelle. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de bloquer les débris, la
saleté et la poussiere générés pendant I'utilisation. Portez des
gants de protection pour protéger vos mains.

3.7. Evitez d'appliquer une force excessive sur l'outil afin
d'éviter de I'endommager ou de le casser.

3.8. Tenez les parties de votre corps a |'écart de tout contact
possible avec les pieces de travail de I'outil afin d'éviter tout
risque de blessure.

3.9. Si nécessaire, utilisez un étau ou une pince pour fixer la
piece ou I'élément de travail. Le fait de tenir la piéce avec les
mains ne permet pas de la fixer de maniére sdre.

3.10. Maintenez les poignées et les surfaces de préhension
propres et exemptes d'huile ou de graisse. Les poignées et les
surfaces de préhension glissantes ne permettent pas une
manipulation slre dans des situations inattendues.

3.11. Attention - I'outil contient des parties tranchantes. Rangez
les outils de percage et de coupe dans un endroit prévu a cet
effet.

3.12. Tenez fermement I'outil pendant le travail.

3.13. Si I'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure en cours d'utilisation, la poursuite de son utilisation peut
entrainer des blessures. Ne pas réutiliser I'outil.

3.14. Une mauvaise utilisation de l'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps. L'entreprise n'est pas responsable de la mauvaise
utilisation de I'outil, de I'utilisation incorrecte de I'outil ou de
|'utilisation d'un outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de I'outil en vue de son utilisation :

Veillez a porter des gants de protection pour éviter de vous
blesser les mains.

Avant de commencer a travailler, vérifiez que I'outil n'est pas
endommagé et que I'ensemble est intact.

Essuyez les poignées avec un chiffon sec.

Si la corrosion s'est produite pendant le stockage, traitez I'outil
avec des agents anticorrosion spéciaux.

5. Mode d'emploi :

Pour installer le poingon de remplacement sur la perforatrice,
vous devez :

1. Avant de remplacer le poingon, assurez-vous que la zone de
travail autour du poingon est propre et exempte de tout
matériau ou graisse.

2. Retirez avec précaution I'ancien poingon de son support. S'il
est bloqué ou coincé, vous pouvez utiliser un outil spécial ou le
frapper Iégérement avec un maillet en caoutchouc pour éviter
d'endommager le mécanisme.

3.insérez le nouveau poingon dans la position appropriée sur le
poingon. Il doit correspondre a la forme et a la taille exactes du
trou.

4. |l est trés important que le nouveau poingon soit exactement
aligné avec la matrice (la partie de I'outil qui se trouve sous le
poingon et qui maintient le matériau). Cela garantira un
processus de poingonnage précis et réduira le risque
d'endommager le poingon ou la matrice.

5. Apres l'installation, effectuez un essai de poingonnage sur un
morceau de matériau pour vous assurer que le poingon
fonctionne correctement et crée des trous nets.

Les perforateurs sont des pinces sur lesquelles est placé un
tambour contenant des tiges cylindriques pointues de
différents diameétres. En faisant tourner le tambour, vous
sélectionnez la lame du diamétre requis et la placez sur la zone
ou vous voulez faire un trou. En pressant les poignées du
perforateur, le matériau est coincé entre le talon et la lame et
un trou est découpé.

En fonction des besoins et de la conception du produit, le trou
créé peut étre scellé a 'aide d'anneaux spéciaux ou des rivets
peuvent étre insérés dans le trou.

Comment faire un trou avec un emporte-piéece :
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1. Déterminez soigneusement I'endroit ou vous voulez faire le
trou et marquez-le a I'aide d'un poingon ou d'un autre outil. Si
nécessaire, utilisez une regle pour mesurer la distance entre le
bord de la piece et le trou a réaliser.

2. Assurez-vous que le matériau sous le trou est résistant aux
rayures et que sa surface est solide. Utilisez une base en bois ou
en plastique sous le produit lors du poingonnage. Ne travaillez
jamais sur la table de cuisine, le sol ou d'autres surfaces
domestiques susceptibles d'étre endommagées.

3. serrez les poignées du perforateur pour percer un trou d'un
seul coup. Essayez d'appliquer une pression réguliere et de
positionner les lames du perforateur a angle droit pour obtenir
un trou propre et net.

4. Une fois le trou percé, vous pouvez insérer un rivet ou un
anneau d'arrét pour le fixer.

5. Veillez a ce que le trou soit lisse et sans déchirure sur les
bords. Si nécessaire, vous pouvez le finir en le pongant.

N'oubliez pas d'étre prudent et attentif lorsque vous manipulez
des instruments tranchants.

6. Entretien :

Avant de commencer le travail, inspectez soigneusement le
produit, en faisant attention aux dommages éventuels.

Ne pas utiliser en cas de dommages visuels. En cas de
corrosion, traiter avec des agents anticorrosion spéciaux.

Nettoyer régulierement I'outil apres utilisation avec un chiffon
sec.

Eviter I'exposition & la chaleur, 3 I'humidité directe et a la
lumiére du soleil.

L'outil doit étre placé sur le lieu de travail de maniere a éviter
qu'il ne roule ou ne tombe.

7. le stockage et le transport :

7.1. Transporter l'outil dans un emballage de transport
individuel rigide garantissant son intégrité.

7.2. Protéger I'outil contre les chutes et les chocs. Pendant le
stockage et le transport, l'instrument doit étre protégé des
chocs mécaniques, de I'numidité et de la contamination.

7.3. Lorsque I'outil est transporté avec des parties tranchantes,
celles-ci doivent étre couvertes.

7.4. Stocker le produit dans un endroit sec et fermé a clé afin
d'éviter qu'il ne soit utilisé et endommagé par des personnes
non autorisées, en particulier des enfants. Evitez de le stocker
dans des conditions d'humidité élevée. Ne pas permettre a des
personnes qui ne connaissent pas les régles de sécurité
d'utilisation de travailler avec le produit.

7.5. le transport est autorisé par tous les types de transport qui
garantissent l'intégrité du produit, conformément aux regles
générales de transport.

7.6. Ne pas placer d'objets lourds sur le produit. Pendant les
opérations de chargement et de déchargement et pendant le
transport, le produit ne doit pas étre soumis a des chocs et a
des précipitations atmosphériques.

8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
|égislation nationale ou aux réglementations locales.

IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

274.101.226- Set di punzoni intercambiabili S&R.

274.201.251- Set di punzoni intercambiabili S&R.
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1. Assegnazione:

Il punzone € la parte della punzonatrice che entra in contatto
diretto con il materiale per creare fori della forma e delle
dimensioni desiderate.

Grazie alla possibilita di sostituire il punzone, & possibile
utilizzarlo per diversi tipi di fori senza dover cambiare l'intera
attrezzatura. Cio consente di adattarsi rapidamente a nuovi
compiti o materiali.

| punzoni intercambiabili garantiscono fori precisi con bordi
lisci, importanti per i processi produttivi e per I'estetica del
prodotto finale.

La sostituzione dei punzoni mantiene I'utensile principale in
buone condizioni di funzionamento, poiché solo i punzoni sono
soggetti a usura e sono piu facili da sostituire.

| punzoni di ricambio per punzonatrici a tazza sono utilizzati per
creare fori in vari materiali, come pelle, plastica o carta,
mediante punzonatura.

2. Parametri principali dell'utensile:
274.101.226- Set di punzoni di ricambio S&R.

Materiale del punzone: acciaio per utensili di alta qualita,
temprato a olio e nichelato.

Sono destinati all'uso industriale e artigianale.

Dimensioni dei punzoni: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm,
4,5 mm.

274.201.251- Set di punzoni di ricambio S&R.

Materiale dei punzoni: acciaio per utensili di alta qualita,
temprato a olio e nichelato.

Sono destinati all'uso industriale e artigianale.

Dimensioni dei punzoni: 5,7 x 3,8 mm, 4,6 x 3,0 mm, 6,3 x 3,5
mm, 7,3 x4,3 mm, 7,8 x 3,0 mm, 6,0 x 3,0 mm (rettangolo).

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:

3.1.1l luogo di lavoro deve essere: ventilato, pulito, ben
illuminato. Posizionare gli strumenti e i materiali necessari in
modo ordinato e corretto sul tavolo.

3.2.Non permettere la presenza di persone non autorizzate
(soprattutto bambini) durante il lavoro.

3.3. Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.4. Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.5. Prima di ogni utilizzo, controllare che |'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.6. Indossare i dispositivi di protezione individuale. Indossare
uno schermo facciale o occhiali di protezione in grado di
bloccare i detriti, lo sporco e la polvere generati durante il

funzionamento. Indossare guanti protettivi per proteggere le
mani.

3.7. Evitare di applicare una forza eccessiva all'utensile per non
danneggiarlo o romperlo.

3.8. Tenere le parti del corpo lontane dal possibile contatto con
le parti operative dell'utensile per evitare possibili lesioni.

3.9. Se necessario, utilizzare una morsa o un morsetto per
fissare il pezzo o I'elemento di lavoro. Tenere il pezzo con le
mani non lo fissa in modo sicuro.

3.10. Mantenere le impugnature e le superfici di presa pulite e
prive di olio o grasso. Impugnature e superfici di presa scivolose
non consentono una manipolazione sicura in situazioni
impreviste.

3.11. Attenzione: |'utensile contiene parti taglienti. Conservare
gli utensili da taglio e da perforazione in un luogo apposito.

3.12. Tenere saldamente I'utensile durante il lavoro.

3.13. Se l'utensile é stato colpito, deformato o usurato durante
I'uso, I'ulteriore utilizzo pud provocare lesioni. Non utilizzare piu
I'utensile.

3.14. L'uso improprio dell'utensile puo provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo. L'azienda non
e responsabile per I'uso improprio dell'utensile, per I'uso
improprio dell'utensile o per l'uso di un utensile danneggiato o
usurato.

Ricordate di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare infortuni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per I'uso:

Prima di iniziare il lavoro, controllare che I'utensile non sia
danneggiato e che il set completo sia integro.

Pulire le impugnature con un panno asciutto.

Se si e verificata una corrosione durante lo stoccaggio, trattarla
con speciali agenti anticorrosione.

5. Come si usa:

Per installare il punzone di ricambio sulla perforatrice, &
necessario:

1. Prima di sostituire il punzone, assicurarsi che I'area di lavoro
intorno al punzone sia pulita e priva di materiale o grasso.

2. Estrarre con cautela il vecchio punzone dal supporto. Se e
incastrato o bloccato, e possibile utilizzare un attrezzo speciale
per fare leva o picchiettare leggermente con un martello di
gomma per evitare di danneggiare il meccanismo.

3. Inserire il nuovo punzone nella posizione appropriata sul
punzone. Deve corrispondere esattamente alla forma e alle
dimensioni del foro.
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4. E molto importante che il nuovo punzone sia esattamente
allineato con la matrice (la parte dell'utensile che si trova sotto
il punzone e trattiene il materiale). Cio garantira un processo di
punzonatura accurato e ridurra il rischio di danni al punzone o
alla matrice.

5. Dopo l'installazione, eseguire una punzonatura di prova su un
pezzo di materiale per assicurarsi che il punzone funzioni
correttamente e crei fori puliti.

Le bucatrici sono pinze su cui € posto un tamburo con aste
cilindriche appuntite di diverso diametro. Ruotando il tamburo,
si seleziona la lama del diametro desiderato e la si posiziona
sull'area in cui si vuole praticare un foro. Stringendo le maniglie
della punzonatrice, il materiale viene bloccato tra il tallone e la
lama e viene praticato un foro.

A seconda delle esigenze e del design del prodotto, il foro
creato puo essere sigillato con anelli speciali o possono essere
inseriti dei rivetti nel foro.

Come fare un foro con la punzonatrice:

1. Determinare con attenzione il punto in cui si vuole fare il foro
e segnarlo con un punteruolo o un altro strumento. Se
necessario, utilizzare un righello per misurare la distanza dal
bordo del pezzo al foro da praticare.

2. Assicurarsi che il materiale sotto il foro sia resistente ai graffi
e abbia una superficie solida. Durante la punzonatura, utilizzare
una base di legno o di plastica sotto il prodotto. Non lavorare
mai sul tavolo della cucina, sul pavimento o su altre superfici
domestiche che potrebbero danneggiarsi.

3.Stringere le maniglie con il punzone per fare un buco in un
colpo solo. Cercare di applicare una pressione uniforme e di
posizionare le lame del punzone ad angolo retto per ottenere
un foro pulito e ordinato.

4. Una volta praticato il foro, € possibile inserire un rivetto o un
anello elastico per fissarlo.

5. Assicurarsi che il foro sia liscio e privo di strappi sui bordi. Se
necessario, e possibile rifinirlo con una molatura.

Ricordate di essere sicuri e attenti quando maneggiate
strumenti affilati.

6. Manutenzione:

Prima diiniziare il lavoro, ispezionare attentamente il prodotto,
prestando attenzione ad eventuali danni.

Non utilizzare in caso di danni visivi. In caso di corrosione,
trattare con speciali agenti anticorrosione.

Pulire regolarmente I'utensile dopo I'uso con un panno asciutto.
Evitare |'esposizione a calore, umidita diretta e luce solare.

L'utensile deve essere collocato sul posto di lavoro in modo da
evitare che possa rotolare o cadere.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1. Trasportare |'utensile in un imballaggio rigido individuale
per il trasporto che ne garantisca l'integrita.

7.2. Proteggere lo strumento da cadute e urti. Durante lo
stoccaggio e il trasporto, lo strumento deve essere protetto da
urti meccanici, umidita e contaminazione.

7.3. Quando si trasporta o si trasporta lo strumento con parti
taglienti, queste devono essere coperte.

7.4. Conservare il prodotto in un luogo asciutto e chiuso a
chiave per impedirne l'uso e il danneggiamento da parte di
persone non autorizzate, soprattutto bambini. Evitare lo
stoccaggio in condizioni di elevata umidita. Non permettere a
persone che non conoscono le norme di sicurezza di lavorare
con il prodotto.

7.5.1l trasporto & consentito con tutti i tipi di trasporto che
garantiscano l'integrita del prodotto, in conformita alle norme
generali di trasporto.

7.6. Non appoggiare oggetti pesanti sul prodotto. Durante le
operazioni di carico e scarico e il trasporto, il prodotto non deve
essere sottoposto a urti e precipitazioni atmosferiche.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e I'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.
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ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

ADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

274.101.226- Juego de punzones intercambiables S&R.

A

274.201.251- Juego de punzones intercambiables S&R.

1. Objetivo:
El punzén es la parte de la perforadora que entra en contacto
directo con el material para crear agujeros de la formay tamafio
requeridos.

Gracias a la posibilidad de sustituir el punzén, éste puede
utilizarse para diferentes tipos de agujeros sin necesidad de
cambiar todo el equipo. Esto le permite adaptarse rapidamente
a nuevas tareas o materiales.

Los punzones intercambiables garantizan agujeros precisos con
bordes lisos, lo que es importante para los procesos de
produccién y la estética del producto final.

La sustitucion de los punzones mantiene la herramienta
principal en buen estado de funcionamiento, ya que sélo los
punzones estan sujetos a desgaste y son mas faciles de sustituir.

Los punzones de repuesto para perforadoras se utilizan para
crear agujeros en diversos materiales, como cuero, plastico o
papel, mediante punzonado.

2. Parametros principales de la herramienta:

274.101.226- Juego de punzones de repuesto S&R.

Material del punzdn: acero para herramientas de alta calidad,
templado al aceite y niquelado.

Estan destinados al uso industrial y artesanal.

Tamafios de punzén: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 4,5
mm.

274.201.251- Juego de punzones de recambio S&R.

Material de los punzones: acero para herramientas de alta
calidad, templado al aceite y niquelado.

Estan destinados al uso industrial y artesanal.

Dimensiones del punzén: 5,7 x 3,8 mm, 4,6 x 3,0 mm, 6,3 x 3,5
mm, 7,3 x4,3 mm, 7,8 x 3,0 mm, 6,0 x 3,0 mm (rectangulo).

3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

3.1.El lugar de trabajo debe estar: ventilado, limpio, bien
iluminado. Colocar las herramientas y materiales necesarios de
forma ordenada y correcta sobre la mesa.

3.2.No permitir la presencia de personas no autorizadas
(especialmente nifios) durante el trabajo.

3.3. No estd destinado al uso por parte de nifios.
3.4.Utilizar la herramienta sélo para el uso previsto.

3.5. Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.

3.6. Lleve equipo de proteccidn personal. Lleve una careta o
gafas que sean capaces de bloquear los residuos, la suciedad y
el polvo generados durante el funcionamiento. Utilice guantes
protectores para proteger sus manos.

3.7. Evite aplicar una fuerza excesiva sobre la herramienta para
evitar dafiarla o romperla.

3.8.Mantenga partes de su cuerpo alejadas del posible contacto
con las piezas de trabajo de la herramienta para evitar posibles
lesiones.

3.9.En caso necesario, utilice un tornillo de banco o una
mordaza para sujetar la pieza o el elemento de trabajo. Sujetar
la pieza de trabajo con las manos no la fija de forma segura.

3.10.Mantenga las empufiaduras y las superficies de agarre
limpias y sin aceite ni grasa. Los mangos y superficies de agarre
resbaladizos no permiten una manipulacién segura en
situaciones imprevistas.
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3.11.Precaucién: la herramienta contiene piezas afiladas.
Almacene las herramientas de perforacién y corte en un lugar
designado para ello.

3.12. Sujete firmemente la herramienta mientras trabaja.

3.13.Si la herramienta se ha golpeado, deformado o desgastado
fisicamente durante su uso, el uso posterior puede provocar
lesiones. No vuelva a utilizar la herramienta.

3.14.El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.
La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafiada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

Asegurese de llevar guantes de proteccion para evitar lesiones
en las manos.

Antes de empezar a trabajar, compruebe que la herramienta no
esté dafiada y la integridad del conjunto completo.

Limpie los mangos con un pafio seco.

Si se ha producido corrosién durante el almacenamiento,
tratela con agentes anticorrosion especiales.

5. Modo de uso:
Para instalar el punzén de repuesto en la perforadora, debe:

1. Antes de reemplazar el punzdn, asegurese de que el drea de
trabajo alrededor del punzén esté limpia y libre de cualquier
material o grasa.

2.Extraiga con cuidado el punzén viejo del soporte. Si estd
atascado o atascado, puede utilizar una herramienta de palanca
especial o golpearlo ligeramente con un mazo de goma para
evitar dafiar el mecanismo.

3.Inserte el nuevo punzén en la posicion adecuada del punzén.
Debe coincidir exactamente con la forma y el tamafio del
agujero.

4. Es muy importante que el nuevo punzén esté exactamente
alineado con la matriz (la parte de la herramienta que esta
debajo del punzdn y sujeta el material). Esto garantizara un
proceso de punzonado preciso y reducird el riesgo de dafiar el
punzon o la matriz.

5. Después de la instalacidn, realice un punzonado de prueba
en un trozo de material para asegurarse de que el punzén
funciona correctamente y crea agujeros limpios.

Las perforadoras son pinzas en las que se coloca un tambor con
varillas cilindricas puntiagudas de diferentes diametros.
Haciendo girar el tambor, se selecciona la cuchilla del diametro
deseado y se coloca sobre la zona en la que se desea hacer un

agujero. Apretando las asas de la perforadora, el material se
sujeta entre el taldn y la cuchilla y se corta un agujero.

Dependiendo de las necesidades y el disefio del producto, el
agujero creado se puede sellar con anillos especiales o se
pueden insertar remaches en el agujero.

Como hacer un agujero con una perforadora:

1. Determine cuidadosamente el lugar donde desea hacer el
agujero y marquelo con un punzdn u otra herramienta. Si es
necesario, utilice una regla para medir la distancia desde el
borde de la pieza de trabajo hasta el orificio a realizar.

2. Aseglrese de que el material situado bajo el orificio es
resistente a los arafiazos y tiene una superficie sélida. Utilice
una base de madera o plastico debajo del producto al perforar.
Nunca trabaje sobre la mesa de la cocina, el suelo u otras
superficies domésticas que puedan dafiarse.

3.Apriete las asas con la perforadora para hacer un agujero de
una sola vez. Intente aplicar una presion uniforme y colocar las
cuchillas del perforador en dngulo recto para conseguir un
agujero limpio y ordenado.

4. Una vez perforado el agujero, puede insertar un remache o
un anillo a presidn para fijarlo.

5. Asegurate de que el agujero quede liso y sin desgarros en los
bordes. Si es necesario, puedes acabarlo rectificando.

Recuerda que debes tener cuidado al manipular instrumentos
afilados.

6. Mantenimiento:

Antes de comenzar el trabajo, inspeccione cuidadosamente el
producto, prestando atencidn a cualquier dafio.

No lo utilice en caso de dafio visual. Si se ha producido
corrosion, tratelo con agentes anticorrosivos especiales.

Limpie la herramienta regularmente después de su uso con un
pafo seco.

Evite la exposicion al calor, la humedad directa y la luz solar.

La herramienta debe colocarse en el lugar de trabajo de manera
que se evite que ruede o caiga.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1. Transporte la herramienta en un embalaje rigido individual
que garantice su integridad.

7.2. Proteja la herramienta de caidas e impactos. Durante el
almacenamiento y transporte, el instrumento debe estar
protegido de impactos mecanicos, humedad y contaminacion.

7.3. Al llevar o transportar la herramienta con partes afiladas,
estas deben estar cubiertas.

7.4. Almacene el producto en un lugar seco y cerrado con llave
para evitar su uso y dafio por personas no autorizadas,
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especialmente nifios. Evite el almacenamiento en condiciones
de alta humedad. No permita que personas que no estén
familiarizadas con las normas de seguridad operativa trabajen
con él.

7.5. El transporte esta permitido por todo tipo de transporte
que garantice la integridad del producto, de acuerdo con las
normas generales de transporte.

7.6. No coloque objetos pesados sobre el producto. Durante las
operaciones de carga y descarga y el transporte, el producto no
debe estar expuesto a golpes ni a precipitaciones atmosféricas.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.

NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

274.101.226- S&R verwisselbare ponsset.

A

274.201.251- S&R verwisselbare ponsset.

1. Opdracht:

De pons is het deel van de perforator dat in direct contact komt

met het materiaal om gaten van de vereiste vorm en grootte te
maken.

Dankzij de mogelijkheid om de pons te vervangen, kan de pons
worden gebruikt voor verschillende soorten gaten zonder dat
de hele uitrusting moet worden vervangen. Hierdoor kun je je
snel aanpassen aan nieuwe taken of materialen.

De verwisselbare ponsen zorgen voor precieze gaten met
gladde randen, wat belangrijk is voor productieprocessen en de
esthetiek van het eindproduct.

Door de ponsen te vervangen, blijft het hoofdgereedschap in
goede staat, omdat alleen de ponsen aan slijtage onderhevig
zijn en gemakkelijker te vervangen zijn.

Vervangende ponsen voor perforators worden gebruikt om
gaten te maken in verschillende materialen, zoals leer, plastic
of papier, door middel van ponsen.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:
274.101.226- S&R vervangingspons set.

Materiaal van de pons: hoogwaardig, oliegehard vernikkeld
gereedschapsstaal.

Ze zijn bedoeld voor industrieel en ambachtelijk gebruik.
Ponsmaten: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 4,5 mm.
274.201.251- S&R vervangingsponsenset.

Materiaal pons: hoogwaardig, oliegehard vernikkeld
gereedschapsstaal.

Ze zijn bedoeld voor industrieel en ambachtelijk gebruik.

Afmetingen pons: 5,7 x 3,8 mm, 4,6 x 3,0 mm, 6,3 x3,5mm, 7,3
x 4,3 mm, 7,8 x 3,0 mm, 6,0 x 3,0 mm (rechthoek).

3. Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1. De werkplek moet geventileerd, schoon en goed verlicht
zijn. Plaats de benodigde gereedschappen en materialen netjes
en correct op de tafel.

3.2.Sta niet toe dat onbevoegden (vooral kinderen) aanwezig
zijn tijdens het werk.

3.3. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.4. Gebruik het gereedschap alleen voor het beoogde doel.

3.5. Controleer het gereedschap voor elk gebruik op spaanders,
barsten of slijtage.
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3.6. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin, vuil en stof
tegenhoudt dat tijdens het gebruik ontstaat. Draag
beschermende handschoenen om uw handen te beschermen.

3.7. Oefen geen overmatige kracht uit op het gereedschap om
schade of breuk van het gereedschap te voorkomen.

3.8. Houd lichaamsdelen uit de buurt van mogelijk contact met
de werkende delen van het apparaat om mogelijk letsel te
voorkomen.

3.9. Gebruik indien nodig een bankschroef of klem om het
werkstuk of werkelement vast te zetten. Als u het werkstuk met
uw handen vasthoudt, is het niet veilig bevestigd.

3.10. Houd handgrepen en greepvlakken schoon en vrij van olie
of vet. Gladde handgrepen en grijpvlakken maken veilig gebruik
in onverwachte situaties onmogelijk.

3.11.Voorzichtig - het gereedschap bevat scherpe onderdelen.
Bewaar prik- en snijgereedschap op een daarvoor bestemde
plaats.

3.12. Houd het gereedschap stevig vast tijdens het werk.

3.13.Als het gereedschap tijdens gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik letsel veroorzaken.
Gebruik het apparaat niet meer.

3.14.Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot letsel
aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen. Het bedrijf
is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Zorg ervoor dat u beschermende handschoenen draagt om
letsel aan uw handen te voorkomen.

Controleer het gereedschap op schade en de integriteit van de
volledige set voordat u begint met werken.

Veeg de handgrepen af met een droge doek.

Als er tijdens de opslag corrosie is opgetreden, behandel deze
dan met speciale anticorrosiemiddelen.

5. Hoe te gebruiken:

Om de vervangende pons op de perforator te installeren, moet
je:

1. Voordat je de pons vervangt, moet je ervoor zorgen dat het

werkgebied rond de pons schoon is en vrij van materiaal of vet.

2. Trek de oude stempel voorzichtig uit de houder. Als de
stempel vastzit of vastzit, kunt u een speciaal wrikgereedschap
gebruiken of er lichtjes op tikken met een rubberen hamer om
het mechanisme niet te beschadigen.

3.Plaats de nieuwe pons op de juiste positie op de pons. Hij
moet exact overeenkomen met de vorm en grootte van het gat.

4. Het is heel belangrijk dat de nieuwe pons precies is uitgelijnd
met de matrijs (het deel van het gereedschap dat onder de pons
zit en het materiaal vasthoudt). Dit zorgt voor een nauwkeurig
ponsproces en vermindert het risico op schade aan de pons of
stempel.

5. 5. Voer na de installatie een testpons uit op een stuk
materiaal om te controleren of de pons goed werkt en zuivere
gaten maakt.

Revolvertangen zijn tangen met een trommel waarop puntige
cilindrische staven van verschillende diameters zijn geplaatst.
Door de trommel te draaien, selecteert u het mes met de
gewenste diameter en plaatst u het boven het gebied waar u
een gat wilt maken. Door de handgrepen van de revolvertang in
te knijpen, wordt het materiaal tussen de hiel en het mes
geklemd en wordt er een gat geslagen.

Afhankelijk van de behoeften en het ontwerp van het product,
kan het gemaakte gat worden afgedicht met speciale ringen of
kunnen er klinknagels in het gat worden geplaatst.

Hoe maak je een gat met een revolvertang:

1.Bepaal zorgvuldig de plaats waar u het gat wilt maken en
markeer deze met een priem of een ander hulpmiddel. Gebruik
indien nodig een liniaal om de afstand van de rand van het
werkstuk tot het te maken gat te meten.

2.Zorg ervoor dat het materiaal onder het gat krasbestendig is
en een stevige ondergrond heeft. Gebruik een houten of plastic
ondergrond onder het product tijdens het ponsen. Werk nooit
op de keukentafel, vioer of andere oppervlakken in huis die
beschadigd kunnen raken.

3.Knijp in de handgrepen van de revolvertang om in één slag
een gat te slaan. Probeer gelijkmatige druk uit te oefenen en
positioneer de mesjes loodrecht om een schoon en net gat te
krijgen.

4.Zodra het gat is geponst, kunt u er een klinknagel of ring in
plaatsen om het vast te zetten.

5.Zorg ervoor dat het gat glad is en geen scheuren aan de
randen heeft. Indien nodig kunt u het afwerken door het glad
te schuren.

Onthoud dat u voorzichtig en veilig moet werken met scherpe
gereedschappen.

6. Onderhoud:

Inspecteer het product zorgvuldig en let op eventuele
beschadigingen voordat u met de werkzaamheden begint.

Niet gebruiken bij zichtbare schade. Als er corrosie is
opgetreden, behandel het dan met speciale
anticorrosiemiddelen.
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Reinig het gereedschap na gebruik regelmatig met een droge
doek.

Vermijd blootstelling aan hitte, direct vocht en zonlicht.

Het gereedschap moet zodanig op de werkplek worden
geplaatst dat het niet kan rollen of vallen.

7. Opslag en transport:

7.1. Vervoer het gereedschap in een individuele stevige
transportverpakking die de integriteit garandeert.

7.2. Bescherm het instrument tegen vallen en stoten. Tijdens
opslag en vervoer moet het instrument worden beschermd
tegen mechanische schokken, vocht en verontreiniging.

7.3. Wanneer het instrument met scherpe onderdelen wordt
vervoerd of vervoerd, moeten deze onderdelen worden
afgedekt.

7.4. Bewaar het product op een droge, afgesloten plaats om
gebruik en beschadiging door onbevoegden, vooral kinderen, te
voorkomen. Vermijd opslag in omstandigheden met een hoge

luchtvochtigheid. Laat er geen personen mee werken die niet
bekend zijn met de veiligheidsvoorschriften voor het gebruik.

7.5.Transport is toegestaan met alle soorten transport die de
integriteit van het product waarborgen, in overeenstemming
met de algemene transportregels.

7.6. Plaats geen zware voorwerpen op het product. Tijdens het
laden en lossen en het transport mag het product niet worden
blootgesteld aan schokken en atmosferische neerslag.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

274.101.226- S&R utbytbar halslagssats.

A

274.201.251- S&R utbytbar halslagssats.

¢
<

1. Uppgift:

Stansen &r den del av halslagaren som kommer i direkt kontakt
med materialet for att skapa hal med 6nskad form och storlek.

Tack vare maojligheten att byta ut stansen kan stansen anvdndas
for olika typer av hal utan att hela utrustningen behéver bytas
ut. Detta gor att du snabbt kan anpassa dig till nya uppgifter
eller material.

De utbytbara stansarna ger exakta hal med slata kanter, vilket
ar viktigt for produktionsprocesserna och slutproduktens
estetik.

Byte av stansar haller huvudverktyget i gott skick, eftersom
endast stansarna utsatts for slitage och ar lattare att byta ut.

Ersattningsstamplar for halslagare anvands for att skapa hal i
olika material, t.ex. lader, plast eller papper, genom stansning.

2. Huvudparametrar fér verktyget:
274.101.226- S&R ersattningsstanssats.

Stansens material: hogkvalitativt, oljehardat, nickelplaterat
verktygsstal.

De ar avsedda for industriell och hantverksmaéssig anvandning.
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Storlekar pa stansarna: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm,
4,5 mm.

274.201.251- S&R ersattningssats for stansar.
Material: hogkvalitativt, oljehadrdat, nickelplaterat verktygsstal.
De ar avsedda for industriell och hantverksmassig anvandning.

Stansens matt: 5,7 x 3,8 mm, 4,6 x 3,0 mm, 6,3 x 3,5 mm, 7,3 x
4,3 mm, 7,8 x3,0 mm, 6,0 x 3,0 mm (rektangel).

3. Sdkerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

3.1.Arbetsplatsen ska vara: ventilerad, ren och val upplyst.
Placera n6dvandiga verktyg och material prydligt och korrekt pa
bordet.

3.2.Lat inte obehoriga personer (sarskilt inte barn) vara
narvarande under arbetet.

3.3. Inte avsedd att anvandas av barn.
3.4. Anvand endast verktyget for dess avsedda dndamal.

3.5. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa flisor, sprickor eller slitage.

3.6.Anvand  personlig  skyddsutrustning.  Anvand ett
ansiktsskydd eller skyddsglaségon som kan blockera skrap,
smuts och damm som genereras under arbetet. Anvand
skyddshandskar for att skydda handerna.

3.7. Undvik att anvanda for stor kraft pa verktyget for att
undvika att det skadas eller gar sénder.

3.8. Hall kroppsdelar borta fran mojlig kontakt med verktygets
arbetsdelar for att undvika eventuella skador.

3.9. Anvand vid behov ett skruvstad eller en klamma for att
sakra arbetsstycket eller arbetselementet. Att halla i
arbetsstycket med hdanderna gor det inte sdkert fixerat.

3.10. Hall handtag och greppytor rena och fria fran olja eller
fett. Hala handtag och greppytor gor det inte mojligt att hantera
verktyget pa ett sakert sétt i ovantade situationer.

3.11. Forsiktighet - verktyget innehaller vassa delar. Forvara
genomborrande och skdrande verktyg pa en avsedd plats.

3.12. Hall verktyget stadigt under arbetet.

3.13. Om verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvdndning kan fortsatt anvandning leda till
skador. Anvand inte verktyget igen.

3.14. Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen. Foretaget
ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget, felaktig
anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat eller
slitet verktyg.

Kom ihag att folja dessa sdkerhetsforeskrifter for att forhindra
skador och skapa en sdker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:
Anvand skyddshandskar f6r att forhindra skador pa hinderna.

Innan arbetet paborjas ska du kontrollera att verktyget inte ar
skadat och att hela satsen ar hel.

Torka av handtagen med en torr trasa.

Om korrosion har uppstatt under férvaringen, behandla den
med speciella korrosionsskyddsmedel.

5. Hur man anvander:
For att installera ersattningsstansen pa halslagaren maste du:

1. Innan du byter ut stansen, se till att arbetsomradet runt
stansen ar rent och fritt fran material eller fett.

2. Dra forsiktigt ut den gamla stansen ur hallaren. Om den har
fastnat kan du anvdnda ett speciellt bandverktyg eller knacka
latt pa den med en gummiklubba fér att undvika att skada
mekanismen.

3. For in den nya stansen i ratt position pa stansen. Den maste
matcha halets exakta form och storlek.

4. Det ar mycket viktigt att den nya stansen ar exakt i linje med
matrisen (den del av verktyget som ligger under stansen och
haller materialet). Detta sakerstaller en exakt
stansningsprocess och minskar risken for skador pa stansen
eller matrisen.

5. Efter installationen ska du utféra en teststansning pa en bit
material for att sakerstdlla att stansen fungerar korrekt och
skapar rena hal.

Halslagare &r tdnger pa vilka en trumma med spetsiga
cylindriska stavar med olika diametrar ar placerad. Genom att
rotera trumman valjer du bladet med 6nskad diameter och
placerar det 6ver det omrade dér du vill gora ett hal. Genom att
klamma pa halslagarens handtag kldms materialet fast mellan
klacken och bladet och ett hal skars.

Beroende pa produktens behov och design kan det skapade
hélet tatas med speciella ringar eller nitar kan sattas in i halet.

Hur man gor ett hal med en halslagare:

1. Bestam noggrant platsen dar du vill géra halet och markera
den med en syl eller annat verktyg. Anvand vid behov en linjal
for att méata avstandet fran arbetsstyckets kant till halet som ska
goras.

2. Se till att materialet under halet ar reptaligt och har en fast
yta. Anvand ett tra- eller plastunderlag under produkten nar du
stansar. Arbeta aldrig pa koksbordet, golvet eller andra ytor i
hushallet som kan skadas.

3. Krama handtagen med halslagaren for att sla ett hal i ett slag.
Forsok att anvanda ett jamnt tryck och placera stansbladen i rat
vinkel for att fa ett rent och snyggt hal.
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4. Nar halet ar gjort kan du satta i en nit eller en snappring for
att sdkra det.

5. Se till att halet &r slatt och fritt fran revor i kanterna. Om det
behovs kan du avsluta det genom att slipa.

Tank pa att vara saker och forsiktig nar du hanterar vassa
instrument.

6. Underhall:

Innan arbetet paborjas ska produkten inspekteras noggrant och
eventuella skador ska uppmarksammas.

Anvand inte vid visuella skador. Om korrosion har uppstatt,
behandla med speciella korrosionsskyddsmedel.

Rengor verktyget regelbundet efter anvdandning med en torr
trasa.

Undvik exponering for varme, direkt fukt och solljus.

Verktyget maste placeras pa arbetsplatsen pa ett sadant satt att
det inte kan rulla eller falla.

7.Lagring och transport:

7.1. Transportera verktyget i en individuell styv
transportforpackning som sakerstaller dess integritet.

7.2. Skydda instrumentet fran fall och stotar. Under foérvaring
och transport maste instrumentet skyddas mot mekanisk
paverkan, fukt och kontaminering.

7.3. Nar du bar eller transporterar ett verktyg med vassa delar
maste dessa delar tackas over.

7.4. Forvara produkten pa en torr, |ast plats for att férhindra att
den anvands och skadas av obehoriga personer, sarskilt barn.
Undvik férvaring under férhallanden med hog luftfuktighet. Lat
inte personer som inte kdnner till sikerhetsbestammelserna
arbeta med produkten.

7.5. Transport ar tillaten med alla typer av transportmedel som
sakerstaller produktens integritet, i enlighet med de allmanna
transportreglerna.

7.6. Placera inte tunga féremal pa produkten. Under lastning,
lossning och transport far produkten inte utsattas for stotar
eller atmosfarisk nederbord.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess forpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.

TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlar izleyin.

274.101.226- S&R degistirilebilir zmba seti.

274.201.251- S&R degistirilebilir zmba seti.

1. Odev:

Zimba, gerekli sekil ve boyutta delikler olusturmak igin delgegin
malzeme ile dogrudan temas eden pargasidir.

Zimbanin degistirilebilmesi sayesinde, zimba tim ekipmani
degistirmeye gerek kalmadan farkli delik tdrleri igin
kullanilabilir. Bu, yeni gérevlere veya malzemelere hizla adapte
olmanizi saglar.
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Degistirilebilir zimbalar, Uretim siregleri ve nihai Grindn
estetigi icin onemli olan purlzsiz kenarlara sahip hassas
delikler saglar.

Sadece zimbalar aginma ve yipranmaya maruz kaldigindan ve
degistirilmesi daha kolay oldugundan, zimbalarin degistirilmesi
ana aletin iyi galisir durumda kalmasini saglar.

Delgegler icin yedek zimbalar, deri, plastik veya kagit gibi gesitli
malzemelerde delme yoluyla delikler olusturmak igin kullanilir.

2. Aletin ana parametreleri:
274.101.226- S&R yedek zimba seti.

Zimbanin malzemesi: ylksek kaliteli, yagda sertlestirilmis nikel
kapl takim geligi.

Endistriyel ve zanaat kullanimi igin tasarlanmistir.
Zimba boyutlari: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 4,5 mm.
274.201.251- S&R yedek zimba seti.

Zimba malzemesi: yiksek kaliteli, yagda sertlestirilmis nikel
kapl takim geligi.

Endustriyel ve zanaat kullanimi igin tasarlanmistir.

Zimba boyutlari: 5,7 x 3,8 mm, 4,6 x 3,0 mm, 6,3 x 3,5 mm, 7,3
x 4,3 mm, 7,8 x 3,0 mm, 6,0 x 3,0 mm (dikdortgen).

3. Aletle galisirken giivenlik 6nlemleri:

3.1.Calisma vyeri havalandiriimis, temiz ve iyi aydinlatiimis
olmalidir. Gerekli alet ve malzemeleri masanin lizerine diizgiin
ve dogru bir sekilde yerlestiriniz.

3.2.Calisma sirasinda yetkisiz kisilerin (6zellikle gocuklarin)
bulunmasina izin vermeyiniz.

3.3. Cocuklar tarafindan kullanilmak tzere tasarlanmamistir.
3.4. Aleti sadece amacina uygun olarak kullaniniz.

3.5. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.6.Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Calisma sirasinda
olusan kir, toz ve dokintileri engelleyebilecek bir yiiz siperi
veya gozllk kullaniniz. Ellerinizi korumak igin koruyucu eldiven
giyiniz.

3.7. Aletin hasar gérmesini veya kirilmasini 6nlemek igin alete
asiri glic uygulamaktan kagininiz.

3.8.0lasi yaralanmalari onlemek igin viicudunuzun bazi
kisimlarini aletin ¢alisan pargalari ile temastan uzak tutunuz.

3.9. Gerekirse is pargasini veya galisma elemanini sabitlemek
icin bir mengene veya kelepge kullaniniz. is pargasini ellerinizle
tutmaniz onu givenli bir sekilde sabitlemez.

3.10. Tutamaklari ve kavrama ylizeylerini temiz ve yagsiz veya
gressiz tutun. Kaygan tutamaklar ve kavrama vyizeyleri
beklenmedik durumlarda glvenli kullanima izin vermez.

3.11. Dikkat - Alet keskin pargalar igerir. Delici ve kesici aletleri
uygun bir yerde saklayiniz.

3.12. Galisma sirasinda aleti sikica tutunuz.

3.13.Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis, deforme
olmus veya asinmissa, tekrar kullanilmasi yaralanmalara neden
olabilir. Aleti tekrar kullanmayiniz.

3.14.Aletin yanhs kullanimi ellerin, goézlerin, ylUziin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir. Sirket,
aletin yanhs kullanimindan, uygunsuz kullanimindan veya
hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu degildir.

Yaralanmalari 6nlemek ve givenli bir ¢alisma ortami
olusturmak icin bu giivenlik dnlemlerine uymayi unutmayin.

4. Aletin kullanima hazirlanmasi:

Ellerinizin yaralanmasini 6nlemek igin koruyucu eldiven
giydiginizden emin olun.

Calismaya baslamadan o6nce alette hasar olup olmadigini ve
setin bltilnligini kontrol ediniz.

Tutamaklari kuru bir bezle silin.

Depolama sirasinda korozyon olusmussa, 6zel korozyon 6nleyici
maddelerle islem yapin.

5. Nasil kullanilir:
Yedek zimbayi delgeg lizerine takmak igin sunlari yapmalisiniz:

1. Zimbayi degistirmeden 6nce, zimbanin etrafindaki ¢alisma
alaninin temiz oldugundan ve herhangi bir malzeme veya yag
icermediginden emin olun.

2. Eski zimbayi tutucudan dikkatlice cekerek gikarin. Sikismis
veya sikismigsa, mekanizmaya zarar vermemek igin 6zel bir
kaldirma aleti kullanabilir veya lastik bir tokmakla hafifce
vurabilirsiniz.

3. Yeni zimbayl zimba lizerindeki uygun konuma yerlestirin.
Deligin tam sekli ve boyutuyla eslesmelidir.

4. Yeni zimbanin kalipla (aletin zimbanin altinda bulunan ve
malzemeyi tutan kismi) tam olarak hizalanmasi ¢ok 6nemlidir.
Bu, dogru bir zimbalama islemi saglayacak ve zimba veya
delginin hasar gérme riskini azaltacaktir.

5. Kurulumdan sonra, zimbanin diizgiin ¢alistigindan ve temiz
delikler olusturdugundan emin olmak igin bir parca malzeme
lizerinde bir test zimbasi gergeklestirin.

Delgecler, (zerinde farkh caplarda sivri silindirik gubuklar
bulunan bir tamburun yerlestirildigi masalardir. Tamburu
dondirerek gerekli captaki bigagl secer ve delik agmak
istediginiz alanin Gizerine yerlestirirsiniz. Delgec kollarini sikarak,
malzeme topuk ve bigak arasinda sikistirilir ve bir delik agilir.
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Urliniin ihtiyaglarina ve tasarimina bagh olarak, olusturulan
delik 0Ozel halkalarla kapatilabilir veya delige perginler
yerlestirilebilir.

Delgec ile delik nasil agilir:

1. Delik agmak istediginiz yeri dikkatlice belirleyin ve bir tig veya
baska bir aletle isaretleyin. Gerekirse, is pargasinin kenarindan
acllacak delige kadar olan mesafeyi 6lgmek igin bir cetvel
kullanin.

2. Deligin altindaki malzemenin gizilmeye karsi dayanikli
oldugundan ve saglam bir yiizeye sahip oldugundan emin olun.
Delme islemi sirasinda Grlndn altinda ahsap veya plastik bir
taban kullanin. Asla mutfak masasi, zemin veya hasar
gorebilecek diger ev ylzeyleri tizerinde galismayin.

3. Tek vurusta bir delik agmak igin tutamaklari delgeg ile sikin.
Temiz ve dizgiin bir delik elde etmek icin esit basing
uygulamaya ve zimba bigaklarini dik agilarda konumlandirmaya
calisin.

4. Delik delindikten sonra, sabitlemek igin bir pergin veya
segman yerlestirebilirsiniz.

5. Deligin puritzsiz oldugundan ve kenarlarinda vyirtik
bulunmadigindan  emin  olun.  Gerekirse  taslayarak
tamamlayabilirsiniz.

Keskin aletleri kullanirken glivenli ve dikkatli olmayi unutmayin.
6. Bakim:

Calismaya baslamadan dnce, herhangi bir hasara dikkat ederek
Gruna dikkatlice inceleyin.

Gorsel hasar durumunda kullanmayin. Korozyon olugmussa,
Ozel korozyon 6nleyici maddelerle islem yapin.

Aleti kullandiktan sonra kuru bir bezle diizenli olarak temizleyin.

Istya, dogrudan neme ve glines Isigina maruz kalmasini
onleyiniz.

Alet, calisma yerinde yuvarlanmasini veya diismesini dnleyecek
sekilde yerlestirilmelidir.

7. Depolama ve tasima:

7.1. Aleti, bUtlunlGginG saglayan ayri bir sert tasima ambalaji
icinde tasiyin.

7.2. Aleti diismelere ve darbelere karsi koruyunuz. Depolama ve
tasima sirasinda alet mekanik darbelerden, nemden ve
kirlenmeden korunmalidir.

7.3. Keskin pargalari olan aletin tasinmasi veya nakliyesi
sirasinda bu pargalar értilmelidir.

7.4. Yetkisiz kisiler, 6zellikle gocuklar tarafindan kullaniimasini
ve hasar gérmesini 6nlemek igin Grind kuru ve kilitli bir yerde
saklayin. Yiksek nemli ortamlarda depolamaktan kagininiz.
Calisma glvenligi yonetmeliklerini bilmeyen kisilerin Urtnle
calismasina izin vermeyin.

7.5.Genel tasima kurallarina uygun olarak, Griiniin btinligin
saglayan her tirli tasima ile nakliyeye izin verilir.

7.6. Urlinin Uzerine agir nesneler koymayin. Yikleme ve
bosaltma islemleri ve nakliye sirasinda driin darbelere ve
atmosferik yagislara maruz birakilmamahdir.

8. Bertaraf:

Uriinti ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.

PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj $rodki ochrony osobistej.
Postepuj zgodnie z instrukcjg.

274.201.251- Zestaw wymiennych dziurkaczy S&R.
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1. Zadanie:

Dziurkacz jest czescig otwornicy, ktéra wchodzi w bezposredni
kontakt z materiatem w celu utworzenia otworéw o
wymaganym ksztatcie i rozmiarze.

Dzieki mozliwosci wymiany stempla, dziurkacz moze by¢
uzywany do réznych rodzajow otworow bez koniecznosci
wymiany catego sprzetu. Pozwala to na szybkie dostosowanie
sie do nowych zadan lub materiatow.

Wymienne stemple zapewniajg precyzyjne otwory o gtadkich
krawedziach, co jest waine dla proceséow produkcyjnych i
estetyki produktu korncowego.

Wymiana stempli utrzymuje gtéwne narzedzie w dobrym stanie
technicznym, poniewaz tylko stemple podlegajg zuzyciu i s3
tatwiejsze do wymiany.

Wymienne stemple do dziurkaczy s3 uzywane do tworzenia
otworow w roznych materiatach, takich jak skéra, plastik lub
papier, poprzez dziurkowanie.

2. Gtéwne parametry narzedzia:
274.101.226- Zestaw wymiennych dziurkaczy S&R.

Materiat  dziurkacza: wysokiej jakosci niklowana stal
narzedziowa hartowana w oleju.

Przeznaczone do uzytku przemystowego i rzemieslniczego.

Rozmiary dziurkaczy: 2 mm, 2,5 mm, 3 mm, 3,5 mm, 4 mm, 4,5
mm.

274.201.251- Zestaw wymiennych dziurkaczy S&R.

Materiat dziurkacza: wysokiej jakosci, hartowana w oleju,
niklowana stal narzedziowa.

Przeznaczone do uzytku przemystowego i rzemiesIniczego.

Wymiary dziurkacza: 5,7 x 3,8 mm, 4,6 x 3,0 mm, 6,3 x 3,5 mm,
7,3x4,3mm, 7,8 x 3,0 mm, 6,0 x 3,0 mm (prostokat).

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

3.1. Miejsce pracy powinno by¢: wentylowane, czyste, dobrze
oswietlone. Niezbedne narzedzia i materiaty nalezy starannie i
prawidtowo umiesci¢ na stole.

3.2.Nie dopuszcza¢ do obecnosci osdéb nieupowaznionych
(zwtaszcza dzieci) podczas pracy.

3.3. Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.4. Uzywa¢ narzedzia wyltgcznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.5. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod katem
wyszczerbien, peknieé lub zuzycia.

3.6. Stosowac srodki ochrony osobistej. Nosi¢ ostone twarzy lub
okulary ochronne, ktére sg w stanie zablokowa¢ odtamki, brud

i pyt powstajgce podczas pracy. Nosi¢ rekawice ochronne w celu
ochrony rak.

3.7.Unika¢ stosowania nadmiernej sity w celu unikniecia
uszkodzenia lub ztamania narzedzia.

3.8.Trzymac czesci ciata z dala od mozliwego kontaktu z
czesSciami roboczymi narzedzia, aby unikna¢ obrazen.

3.9. W razie potrzeby uzyj imadta lub zacisku, aby zabezpieczy¢
obrabiany przedmiot Ilub element roboczy. Trzymanie
przedmiotu obrabianego rekami nie zapewnia jego
bezpiecznego zamocowania.

3.10.Utrzymuj uchwyty i powierzchnie chwytne w czystosci i
wolne od oleju lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie
chwytne nie pozwalajg na bezpieczng obstuge w
nieoczekiwanych sytuacjach.

3.11.Uwaga - narzedzie zawiera ostre czesci. Narzedzia do
przektuwania i ciecia nalezy przechowywa¢ w wyznaczonym
miejscu.

3.12.Podczas pracy nalezy mocno trzymac narzedzie.

3.13. Jesli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z niego
moze spowodowac obrazenia. Nie uzywaj narzedzia ponownie.

3.14.Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowacl
obrazenia rgk, oczu, twarzy lub innych czesci ciata. Firma nie
ponosi odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie narzedzia,
niewfasciwe uzycie narzedzia lub uzycie narzedzia
uszkodzonego lub zuzytego.

Nalezy pamietaé o przestrzeganiu tych srodkédw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne srodowisko
pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:
Nalezy nosi¢ rekawice ochronne, aby unikna¢ obrazenr dtoni.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ narzedzie pod
katem uszkodzen i integralnosci catego zestawu.

Przetrze¢ uchwyty suchg szmatka.

Jesdli podczas przechowywania doszto do korozji, nalezy
zastosowac specjalne Srodki antykorozyjne.

5. Sposéb uzycia:
Aby zainstalowaé wymienny dziurkacz na dziurkaczu, nalezy:

1. Przed wymiang stempla upewnic sie, ze obszar roboczy wokot
stempla jest czysty i wolny od jakichkolwiek materiatéw lub
smaru.

2. Ostroznie wyciggnij stary stempel z uchwytu. Jesli jest
zakleszczony lub zablokowany, mozna uzy¢ specjalnego
narzedzia do podwazania lub lekko stukngé¢ go gumowym
mtotkiem, aby unikna¢ uszkodzenia mechanizmu.
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3. Wtéz nowy stempel w odpowiednie miejsce na stemplu. Musi
on doktadnie pasowa¢ do ksztattu i rozmiaru otworu.

4. Bardzo wazine jest, aby nowy stempel byt doktadnie
wyréwnany z matrycg (czescig narzedzia, ktdéra znajduje sie pod
stemplem i przytrzymuje materiat). Zapewni to doktadny proces
wykrawania i zmniejszy ryzyko uszkodzenia stempla lub
matrycy.

5. Po instalacji wykonaj probne wykrawanie na kawatku
materiatu, aby upewni¢ sie, ze wykrojnik dziata prawidtowo i
tworzy czyste otwory.

Dziurkacze to szczypce, na ktorych umieszczony jest beben ze
spiczastymi cylindrycznymi pretami o rdéznych s$rednicach.
Obracajac beben, wybiera sie ostrze o wymaganej srednicy i
umieszcza je nad obszarem, w ktérym ma zosta¢ wykonany
otwér. Sciskajac uchwyty dziurkacza, materiat jest zaciskany
miedzy pietg a ostrzem i wycinany jest otwor.

W zaleznosci od potrzeb i projektu produktu, utworzony otwor
mozna uszczelnié specjalnymi pierscieniami lub wtozy¢ do niego
nity.

Jak wykonaé otwor za pomocg dziurkacza:

1. Ostroznie okresl miejsce, w ktérym chcesz wykona¢ otwor i
zaznacz je szydtem lub innym narzedziem. W razie potrzeby uzyj
linijki, aby zmierzy¢ odlegtos¢ od krawedzi przedmiotu
obrabianego do otworu, ktéry ma zosta¢ wykonany.

2. Upewnij sie, ze materiat pod otworem jest odporny na
zarysowania i ma solidng powierzchnie. Podczas wykrawania
nalezy uzywaé¢ drewnianej lub plastikowej podstawy pod
produktem. Nigdy nie pracuj na stole kuchennym, podtodze lub
innych  powierzchniach domowych, ktére moga ulec
uszkodzeniu.

3. Sciénij uchwyty dziurkacza, aby wykona¢ otwér za jednym
pociggnieciem. Staraj sie wywiera¢ réwnomierny nacisk i
ustawia¢ ostrza dziurkacza pod katem prostym, aby uzyskac
czysty i schludny otwér.

4. Po wykonaniu otworu mozna wtozy¢ nit lub pierscien
zatrzaskowy, aby go zabezpieczy¢.

5. Upewnij sie, ze otwor jest gtadki i wolny od rozdar¢ na
krawedziach. W razie potrzeby mozna go wykoniczy¢ przez
szlifowanie.

Pamietaj, aby zachowac bezpieczenstwo i ostroznos¢ podczas
pracy z ostrymi narzedziami.

6. Konserwacja:

Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ produkt,
zwracajac uwage na wszelkie uszkodzenia.

Nie uzywaé w przypadku uszkodzen wizualnych. Jesli wystgpita
korozja, nalezy zastosowac specjalne srodki antykorozyjne.

Narzedzie nalezy regularnie czysci¢ po uzyciu suchg szmatka.

Unika¢ ekspozycji na ciepto, bezposrednig wilgo¢ i swiatto
stoneczne.

Narzedzie nalezy umiesci¢ w miejscu pracy w taki sposéb, aby
zapobiec jego toczeniu sie lub upadkowi.

7. Przechowywanie i transport:

7.1. Narzedzie nalezy transportowa¢ w indywidualnym,
sztywnym opakowaniu transportowym zapewniajgcym jego
integralnosc.

7.2. Chroni¢ urzadzenie przed upadkami i uderzeniami. Podczas
przechowywania i transportu narzedzie musi by¢ chronione
przed uderzeniami mechanicznymi, wilgocia i
zanieczyszczeniem.

7.3. Podczas przenoszenia lub transportu narzedzia z ostrymi
czesciami, czesci te muszg by¢ zakryte.

7.4. Produkt nalezy przechowywaé w suchym, zamknietym
miejscu, aby zapobiec jego uzyciu i uszkodzeniu przez osoby
nieupowaznione, zwfaszcza dzieci. Unika¢ przechowywania w
warunkach wysokiej wilgotnosci. Nie zezwala¢ na prace z
urzadzeniem osobom, ktére nie sa zaznajomione z przepisami
bezpieczenstwa pracy.

7.5 Transport jest dozwolony wszystkimi rodzajami transportu,
ktére zapewniajg integralnos¢ produktu, zgodnie z ogdlnymi
zasadami transportu.

7.6. Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotéw na produkcie.
Podczas operacji zatadunku i roztadunku oraz transportu
produkt nie moze by¢ narazony na wstrzasy i opady
atmosferyczne.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.
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UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiAyanbHOro 3axumcry.
DoTpumyinTech iHCTpYKUii.

274.101.226- Habip 3miHHMX nyaHCcoHiB S&R.

W

274.201.251- Habip 3miHHMX nyaHcoHiB S&R.

1004
AN

1. Npu3sHayeHHA:

llyaHCOH € YacTMHOW AipKonpobusaya, wo 6e3nocepenHbo
CTMKAETbCA 3 MaTepiasiom, CTBOPIOOYM OTBOPU HeobXigHol
dopmu Ta posmipy.

3aBanKku MOXNMBOCTI 3aMiHun nyaHCcoHiB MOXKHa
BMKOPUCTOBYBATM Aipkonpobusay gna pisHWX TUNiB OTBOPIB,
6e3 HeobxigHOCTI 3mMiHM Bcboro obnagHaHHA. Lle gossonse
LBMAKO MPUCTOCYBATMCA A0 HOBUX 3aBAaHb abo maTepianis.

3MiHHi nyaHcoHM 3abe3nevytoTb TOYHI OTBOPWU 3 PiBHUMU
Kpasmu, WO € BaXAMBUM AnAa BUMPOBHMUMX npouecis Ta
€CTETUKM KiHL,eBOro NPOAYKTY.

3amiHa NyaHCOHIB L03BO/ISIE 36eperTv OCHOBHUM iIHCTPYMEHT Y
pob0oYoMy CTaHi, OCKiNIbKM TiNIbKM MYyaHCOHW NiANArAOTb 3HOCY i
ix nerwe 3amiHUTK.

3MiHHi NyaHCOHM anAa AipkonpobuBayis BUKOPUCTOBYIOTLCA ANS
CTBOPEHHA OTBOPIB Yy pPi3HMX MaTepianax, TakMX fK, LWKipa,
nAacTMK abo nanip, WAAXOM NPobUBaHHA.

2. OCHOBHi NapameTpu iHCTPYMEHTY:

274.101.226- Habip 3MiHHUX nyaHcoHiB S&R.

MaTepian NyaHCOHIB: BMCOKOfKICHa, 3arapToBaHa B Mmachi
HiKeNboBaHa iHCTPYMEHTa/IbHa CTaNb.

Mpu3sHayeHi ana NPOMMUCNOBOro Ta pemicHM4oro
BMKOPUCTAHHA.

Po3mipu nyaHcoHiB: 2mm , 2,5mMm , 3mm, 3,5mMm , 4mm, 4,5 mm.
274.201.251- Habip 3miHHWUX nyaHcoHiB S&R.

MaTepian nyaHCOHIB: BMCOKOSfIKiCHa, 3arapToBaHa B Mmachi
HiKeNIbOBaHa iHCTPYMEHTA/IbHA CTallb.

MpusHaueHi  ana npomucnosoro  Ta pemicH1yoro
BMKOPMUCTaHHS.

Po3mipu nyaHcoHis: 5,7 x 3,8mm , 4,6 x 3,0 mm , 6,3 x 3,5mMm ,
7,3x4,3mm, 7,8 x 3,0mm, 6,0 x 3,0 MM (NPAMOKYTHMK).

3. 3axoam 6e3neku nig yac pob6oTH 3 IHCTPyMeHTOM:

3.1. Poboue micue mae 6yTM: BEHTMAbOBaHe, 4yucTe, Jobpe
ocBiT/itoBaTUCA. OXaHO | NpaBUIbHO PO3KNagalkTe Ha cToni
NoTpPibHi IHCTPYMEHTH | HeObXiaHI maTepianu.

3.2.He f0oNyCcKa€eTbCA 3HAXOAKEHHA CTOPOHHIX ocib (ocobimBo
aitei) nig yac poboTu.

3.3. He npu3HayeHo oA BUKOPUCTAHHA AiTbMM.
3.4. BUKOPUCTOBYMNTE iIHCTPYMEHT TiZIbKM 3@ MPU3HAYEHHAM.

3.5. Nepea KOXKHMM BUKOPUCTAHHAM NepesipTe iIHCTPYMEHT Ha
HaABHICTb CKOJIiB, TPILWWH ab0 3HOLEHHS.

3.6. OpArate  3acobu iHAMBIAYanbHOTO 3axmcry.
BukopucToBYIMTEe 3aXMCHUI WKUTOK Ana 06amnyua abo okynsapwm,
L0 34aTHI 3aTPUMYBaTH YNaMKu, bpya Ta Nu, AKi yTBOPHOOTLCA
nif Yac poboTun. HagaraliTe 3axXMCHi pyKaBUYKM 418 3aXUCTY PYK.

3.7. YHUKaliTe NPUKNAJaHHA HAaAMIPHUX 00 iCTPYMEHTY, Wwob
YHUKHYTU NOLIKOAKEHD 260 MNONIOMKMN IHCTPYMEHTY.

3.8. TpMmaWTe YacTMHM TiNa NoAani Big, MOXKIMBOrO KOHTAKTY 3
poboYMMM  YACTUHAMM  IHCTPYMEHTOM, W06  YHUKHYTU
MOX/IMBUX TPABM.

3.9. Npu HeobxiAHOCTI 3akpinatoiiTe 3aroToBKy abo pobouunii
efleMeHT flelaTtamu, cTpybuuHaMu. YTpUMaHHA 3aroToBKW
pyKamu He QiKcye ii HagilHo.

3.10. TpumaiiTe PyKOATKM Ta MOBEPXHi 3axBaTy B YMCTOTi, He
[0NYyCKaloum NosBU Ha HUX oAii ab6o macTnna. CansbKi pyKoaTKK
" nosepxHi 3axsBaTy He 3abe3nevytoTb He3neyHoro KepyBaHHA
HMMM B HECNOAiIBAaHMX CUTyaLLiAX.
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3.11. O6eperKHO — IHCTPYMEHT MICTUTb TOCTPi YacCTUHW.
36epiraiiTe Kontodi Ta pPiXKydi iHCTPYMEHTM Yy BU3HAYEeHOMY
micu,.

3.12. Nig yac poboTN MiLHO TPUMANTE IHCTPYMEHT.

3.13. AKwWo iHCTPYyMeHT 3a3HaB ¢isnuHoro snauney, gepopmadii
abo 3Hocy nmig Yac BMKOPUCTaHHA, MoAasblue  HOro
BMKOPUCTaHHA MOKe MPU3BECTU A0 TPaBM. TakUIi iHCTPYMEHT
He MOXHa BUKOPMCTOBYBATU HaZani.

3.14. HenpaBuabHe BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY MOXe
npv3BecT” 40 TPaBM PyK, oyein, obanyus abo iHWKMX YaCTUH
Tina. KomnaHia He Hece BiANOBIAANbHOCTI 33 BUKOPUCTAHHA
{HCTPYMEHTY 33 HEenpu3HayeHHAM, 33  HenpaBW/bHe
BMKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTY abo BUKOPUCTAHHSA NOWKOAXKEHOrO
260 3HOLWEHOrO IHCTPYMEHTY.

Mam'ATaiiTe Npo AOTPUMAHHA LUMX 3axogie 6esnekn ans
3anobiraHHA TpaBmam i cTBOpeHHA 6e3neyHoro poboyoro
cepepoBuLa.

4. NiproToBKa iHCTPYMEHTY 10 BUKOPUCTAHHA:

0O608B’A3KOBO BMKOPWUCTOBYWTE 3aXMCHi PyKaBULi Ta OKynapu
wob sBbeperTtuca Big TpaBMaTM3aLii PyK Ta o4en.

Mepepn noyatkom poboTH, NepeBipTe IHCTPYMEHT Ha HaABHICTb
NOLWKOAMKEHb, Ta LiNiCHICTb KOMMEKTaLl.

PyKOATKM NpOTPIiTb CYXOI0 raHYipKoo.

AKWo B npoueci 36epiraHHA BMHWMKAA KOpo3ia, TO NoTpibHO
06pobUTH crewiaNbHUMK NPOTUKOPO3iINHUMM 3acobamu.

5. BUKopucraHHsa:

[nAa BCTaHOBNEHHA 3MIHHOrMO nNyaHCOHa Ha Aipkonpobusay
HeobxigHo:

1. Mepepn 3amiHOO NepekoHakTecs, Wo poboya 30Ha HABKONO
nyaHCOHa YncTa, 6e3 3anuLLKiB MaTepiany Un macTuna.

2. ObepexHO BUTAMHITb CTapMi1 NMYyaHCOH i3 Tpumaya. AKLWO BiH
3aTUCHYTMIN abo 3acTpAr, MOXHA BMKOPUCTATU cheuianbHUi
IHCTPYMEHT ANnA BUWAMaHHA abo nerki yaapy rymosum
MOJIOTKOM, LLIO6 HEe NOLWKOANUTU MeXaHi3M.

3.BcTaBTe HOBWMW MNyaHCOH Yy BignosigHe Mmicue Ha
BLipkonpobueadi. BiH mae TouHo BianoBigaTn dopmi i po3mipy
oTBOpY.

4. ly)ke BaXK/MBO, W06 HOBUI NyaHCOH BYB TOYHO BMPIBHAHUIA
3 MaTpuLelo (YacTUHOK iHCTPYMEHTY, WO 3HAXOAMUTbCA Mif,
nyaHCOHOM i yTpumye matepian). Lle 3abe3neunTb TOUHMI
Npo6buBHMI nNpouec i 3MEHWWUTb PU3MK  MOLUKOAMKEHHS
nyaHcoHa abo gipkonpobueaya.

5. Micns BCTaHOB/MIEHHA MpPOBeAiTb TeCcToBe NMPobMBaHHA Ha
LWIMaTKy maTtepiany, Wwob nepekoHaTUCs, WO NyaHCOH MpaLLoe
HaNeXHUM YNHOM | CTBOPIOE YMCTi OTBOPM.

OipkonpobuBaui npeacTaBnAloTb COOOK  KAilli, Ha AKKX
po3mileHo 6GapabaH 3 3aroCTPEHUMM  UMATHAPUYHUMM
CTPUNKHAMM,  pi3HOro  giametpy. MeTogom  obepTaHHsA
bapabaHy BM BubMpaeTe fie30, HeobxigHoro giameTpy, Ta
po3MmilLyeTe Aoro Hag, micuem, ae HeobxigHO 3pobuTn oOTBIp.
CTUCKaHHAM PYyYOK Aipkonpobusaya, maTepian 3aTUCKAETbCA
Mi¥X N'ATOIO Ta 1€30M i, TAKMM YMHOM, NPOPI3AETLCA OTBIp.

B 3anexHocTi Big noTpeb Ta gu3aiiHy BUMpoby, CTBOpeHuiA OTBIp
MoOXe 6yTW 3aBa/fibLOBaHWIA CneujiafibHUMKU Kinbuamu, abo B
OTBip BCTaBNEHi 3aKNemNKu.

AIK 3p06MTH OTBip 3 4ONOMOrOH AipKonpobuBaya:

1. PeTenbHO BM3HauyTe micue, Ae NoTpibHO 3pobuTM OTBIp, i
nosHauTe 1MoOro 3a AoNomoroo wWuna abo iH.. AKWOo NoTpibHO,
BMMIpAITe BiACTaHb Big Kpalo 06pobntoBanbHOI NOBEpxXHi 40
MmicuA, ge NoTpibHO 3pobuMTK OTBIP, 32 AOMNOMOTO NiHIAKN.

2. NepeKkoHanTecs, WO maTepian nig 0OTBOPOM 3axMLLEHUN Big,
noapAnMH Ta Mae nig cobolo TBepay MOBEPXHIO.
BukopuctoByiiTe pepes'aHy abo nnacTMKoBy OCHOBY nNif,
BMpobom, nig 4yac npobuBaHHA. Hikonn He npautoiite Ha
KYXOHHOMY CTOi, Nign03i abo iHWKNX No6YyTOBMUX NOBEPXHSAX, AKI
MOKYTb BYTU NOLWKOAMKEHI.

3. AipkonpobuBayem CTUCHITb PYyYKM, Wo6 NpobuTn oTeip 3a
oauH xig. [locTapaitecs pobuTnM piBHOMIPHMIA TUCK Ta
po3TalloByBaTK sie3a NPObIMHWMKA Mig NPAMUM KyTom, Wob
OTPMMATK YNCTUI Ta aKypaTHUI OTBIp.

4. Micna npobuBaHHA OTBOPY BU MOKETE BCTaBUTU 3aKNEnKy
abo Kinbue-dikcaTop, AN5 3aKPINNEHHS.

5. MNepeKoHalTeca, WO OTBip pPiBHWUI | 6e3 po3puMBiB Ha KpasX.
AKLWO NOTPiI6HO, BM MOKeTe 06pobuTH ioro waipyBaHHAM.

Mam'aTaiite npo 6e3neky Ta obepeHicTb nig yac pobotn 3
FOCTPUMM iHCTPYMEHTaMMK.

6. Oornaa:

Mepen noyaTKkom pobOTM cnif, pPeTenbHO OrAsHYTU BUPIO,
3BepTaloyM yBary Ha HasBHICTb NOLIKOAMKEHD.

He BMKOpMCTOBYBATM MpM Bi3yasibHUX MOLWKOAMKEHHAX. AKLLO
BMHWKNA KOPO3ia, TO HeobxigHO 06pobuTH cneuianbHUMM
NPOTUKOPO3iiHMMM 3acobamm.

PerynapHoO ouunLLyiTe iHCTPYMEHT nicaa poboTu 3a JONOMOror
CYXOi FraHy4ipKu.

HeobxiaHO yHWKaTK BnAmMBy Tenna, 6e3nocepeAHbOro BRIMBY
BOJIOTU Ta COHAYHOTO NPOMIHHA.

IHCTPYMEHT Ha poboyomy micLi HeobXigHO PO3MilllyBaTU Tak,
w06 3anobirtm 11oro ckoyyBaHH abo NagiHHo.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBAHHA:

7.1.TpaHcnopTyBaHHA iHCTpymeHTy 34icHIoONTe B
iHOMBIAYaNbHIA  PKOPCTKIA  TPAHCMOPTHIA  yMakoBUi, WO
3abe3neyye Moro uinicHicTb.
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7.2. Ob6epirainTe iHCTpyMeHT Bif4 nagiHb i yaapis. Mig vac
36epiraHHA | TPaAHCNOPTYBaHHA, IHCTPYMEHT Mmae byTu
3aXUWEHNN  BiZ ~MEeXaHiYHMX BMAUBIB, 3BOJIOXKEHHA i
3abpyaHeHHs.

7.3. Nig yac nepeHeceHHs abo nepeBe3eHHA IHCTPYMEHTY 3
rOCTPMMM HaCTUHAMM, Li YaCTUHM MOBUHHI BYTU 3aKPUTUMM.

7.4. 36epiraTv BMpPI6 B CyXxomy, 3aKpUTOMy Micli, LWo6
BMK/IOYMTU MOTO BUKOPUCTAHHSA Ta MOLIKOAMKEHHA CTOPOHHIMM
ocobamu, 0cobamMBO AiTbMU. YHUKAWNTe 36epiraHHA B yMOBax
BMCOKOI BonorocTi. He ao3sonsaite ocobam, He obi3HaHUM i3
NONOXKEHHAMM W40 6e3neku ekcnayaTalii, NpaLoBaTh 3 HUM.

7.5.TpaHcnopTyBaHHA L,0NYyCKaEeTbCA ycima BMOAMU
TpaHCNopTy, AKi 3abe3nevyroTb LiNicHICTb BUpOOY, BiANOBIAHO
0,0 3arasibHUX NPaBUA NepeBe3eHb.

7.6.He knagitb Ha BMpib BaxKi npegmeTu. Mig Yac BaHTaXKHoO-
pO3BaHTaXyBa/ibHUX POBIT i TpaHCNOPTyBaHHA, BUPIO He mae
333HaBaTU yAapiB Ta BNMBY aTmochepHMX onagis.

8. Ytunisauis:

YTunisyiite Bupi6 i MOro ymakoBKy BignoBiAHO A0
HaLiOHAaNbHOIO 3aKOHOAABCTBA abo MicLeBMX HOPMATUBHUX
aKTiB.
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