EN: USER MANUAL

WARNING! Use personal protective equipment.
Follow the instruction.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- S&R drills.

1. Assignment:

The drill bits are intended for making round holes in the
following materials: glass, ceramic tiles (soft to medium
hardness), ceramic, brick, marble.

They are suitable for use with the following tools: mains drills,
cordless drills and screwdrivers, other tools with a chuck
designed to hold and work with round shank drills.

2. Main parameters of the tool:

Drill bits for glass and ceramics have several important
characteristics that distinguish them from standard drill bits for
other materials:

-Tip shape. The tip of these drill bits has a special pointed shape,
often in the form of a spear or triangle, which allows for
efficient drilling in hard and brittle materials such as glass or
ceramics. This shape helps to avoid cracks and chips.

-Tip material. Drill bits for glass and ceramics have a tip made of
tungsten carbide (Tungsten Carbide). These materials can
withstand high loads and have increased wear resistance.

-Drill bit diameter. Glass and ceramic drill bits are usually
available in a wide range of diameters, from small (2-3 mm) to
large (20 mm and more), to suit different applications, such as
drilling small holes or large process holes.

-Wear resistance. Thanks to the use of high-quality carbide
materials, these drills can withstand prolonged loads without
losing their sharpness, which is important when working with
tough and brittle materials.

3. Safety precautions when working with the tool:

3.1. Inspect the workplace, remove any objects that interfere
with the work.

3.2. Do not allow unauthorised persons (especially children) to
be present during operation.

3.3.Not intended for use by children.
3.4. Use the tool only for its intended purpose.
3.5. Check the tool for chips, cracks or wear before each use.

3.6. Wear personal protective equipment. Wear a face shield or
goggles that are capable of trapping debris and dust generated

during work. Protect respiratory organs with a respirator. Wear
protective gloves.

3.7.Avoid applying excessive force to the tool to avoid damage
or breakage of the tool.

3.8. Keep body parts away from possible contact with the
working parts of the tool to avoid possible injury.

3.9.Before starting to drill with the power tool, make sure that
itis in good working order. Avoid unintentional start-up. Do not
keep your finger on the switch when carrying the tool. Check
the grounding circuit between the tool body and the grounding
contact of the power plug at idle. Do not overload the power
tool during drilling, work within the passport limits permitted
by the manufacturer.

3.10. Do not work in the rain.

3.11.1f the tool has been physically impacted, deformed or worn
during use, further use of the tool may result in injury. Do not
use the tool again.

3.12.Improper use of the tool may result in injury to hands,
eyes, face or other parts of the body.

The company is not liable for misuse of the tool, improper use
of the tool or use of a damaged or worn tool.

Remember to observe these safety precautions to prevent
injury and create a safe working environment.

4. Preparation of the tool for use:

Be sure to wear protective gloves and goggles to protect your
hands and eyes from injury.

Carefully read all danger warnings on this tool.

4.1.Keep the power tool perpendicular to the surface and do
not move during operation. To make the task easier, use a
special handle - it is sold separately or supplied with some drills.
Do not tilt the drill bit. The drill or screwdriver should be
comfortable in your hands and not slip out. The main point is
that the material of the drill bit must be harder than the
material of the surface to be treated, otherwise it will not be
possible to make a hole.

4.2.The number of revolutions per minute is the speed at which
the drill bit rotates. It should be selected based on the type of
drill bit and the surface material. Of course, the greater the
hardness of the material and the thickness of the drill bit, the
lower the speed should be, and vice versa.

4.3.For optimum performance, it is necessary to make markings
before starting drilling.
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4.4.Using a drill or screwdriver, drill the hole at the appropriate
speed.

4.5.In order to install or remove the drill bit from the power
tool, you must:

-Open the chuck cams, hold the ring and turn the coupling in an
anti-clockwise direction;

-Insert the drill bit into the chuck as far as it will go;

-To tighten the chuck, hold the ring firmly and turn the coupling
clockwise;

-To remove the drill bit, hold the ring and turn the coupling in
an anti-clockwise direction.

5. How to use:

Drilling instructions.

When drilling tiles, it is recommended to drill when the tiles are
already laid and the tile adhesive has set and dried well. Then
drilling is carried out according to the following algorithm:

1. Mark the drilling area with a pencil or marker. Ideally, do not
place the mark closer than 15 mm to the edge of the tile.

2. To minimise drill bit slippage, place masking tape crosswise
in the centre of the future hole.

3. Switch off the drill's impact mode and set the drill to low
speed.

4. Insert a drill bit that matches the diameter of the future hole.
The hole in the tile should be approximately 2 mm wider than
the diameter of the dowel.

5. Start drilling at a right angle, slowly increasing the drilling
speed.

6. After the drill bit has penetrated the tile layer, replace it with
another drill bit that is suitable for the wall material. The
diameter of the new drill bit should be smaller than the first
one, which will help to keep the glaze intact.

7. Place the required fastener in the dowel screwed into the
wall.

When drilling through unlaid tiles or other work material, follow
the above recommendations, making sure to securely fix the
work material to prevent it from moving during the work.

Cooling.

Cooling the drill bit with water increases the drill bit's longer
cutting life and minimises the risk of cracking.

1. On the horizontal working surface, a plasticine ring encloses
the drilling area to prevent water from escaping.

2. When working on a vertical surface, the drilling area shall be
regularly moistened with water. For example, use foam rubber
soaked in water.

3. Allow the drill bit to cool down every few minutes. Do not
allow the tool to overheat and especially not to produce smoke.

Precautions.

1. When drilling tiles, the rule ‘The harder the material, the
lower the speed’ applies.

2. Before drilling, switch off the drill's percussion mode and set
the drill to the lowest speed.

3. The drilling itself should be carried out at low drill bit rotation
speeds, usually from 200 to 800 rpm.

4. The optimum speed is selected empirically and depends on
the type of drill bit, its diameter, thickness and composition of
the material to be drilled.

5. Do not press the drill too hard during drilling, but even a slight
pressure will lead to a delay in the process. Do not allow the
drill bit and tile to overheat, as this may damage the tile. Water
is used to cool the drilling site. The drill bit is immersed in cold
water and then wiped dry. Cooling significantly increases the
service life of the tool.

6. Do not change the direction of rotation of the drill bit during
drilling.

7. The drilling site shall not be located near the edge of the tile.

8. When working with tiles, small fragments of material can fly
around. Therefore, do not forget about safety precautions:
drilling tiles should be carried out with protective goggles and
gloves.

6. Maintenance:

It is important to store the drill bits in a cool, dry and well-
ventilated place, away from temperature and humidity. Do not
allow condensation to form. This will help prevent rust and
corrosion and extend the service life of the tool. The metal
surfaces of the tool should be treated with an anti-corrosion
agent. This additional layer of protection will significantly
reduce the likelihood of rust formation. After each use, wipe the
drill bit with a dry or damp cloth to remove dust, dirt and
material residue. Before starting work, inspect the product
thoroughly (clean and lubricate if necessary), paying attention
to any damage to its main parts. Do not use the tool in case of
visual damage.

7.Storage and transportation:

7.1.Transport the tool in individual rigid transport packaging
that ensures its integrity.

7.2.Protect the tool from drops and impacts. During storage and
transport, the instrument must be protected from mechanical
impact, moisture and contamination.

7.3.When carrying or transporting the tool with sharp parts,
these parts must be covered.
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7.4.Store the product in a dry, locked place to prevent its use
and damage by unauthorised persons, especially children.
Avoid storage in high humidity conditions. Do not allow persons
who are not familiar with the operating safety regulations to
work with it.

7.5.Transportation is allowed by all types of transport that
ensure the integrity of the product, in accordance with the
general rules of transportation.

7.6.Do not place heavy objects on the product. During loading
and unloading operations and transportation, the product must
not be subjected to shocks and atmospheric precipitation.

8. Disposal:

Dispose of the product and its packaging in accordance with
national legislation or in accordance with local regulations.

DE: GEBRAUCHSANWEISUNG

ACHTUNG! Personliche Schutzausriistung verwenden.
Anweisungen befolgen.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- S&R Bohrer.

1. Einsatzgebiet:

Die Bohrer sind fir die Herstellung von runden Lochern in
folgenden Materialien bestimmt: Glas, Keramikfliesen (weiche
bis mittlere Harte), Keramik, Ziegel, Marmor.

Sie sind fur die Verwendung mit folgenden Werkzeugen
geeignet: Netzbohrmaschinen, Akku-Bohrmaschinen und -
Schrauber, andere Werkzeuge mit einem Bohrfutter, das fur die
Aufnahme und Bearbeitung von Rundschaftbohrern ausgelegt
ist.

2. Die wichtigsten Parameter des Werkzeugs:

Bohrer fiir Glas und Keramik weisen einige wichtige Merkmale
auf, die sie von Standardbohrern fiir andere Materialien
unterscheiden:

-Spitzenform. Die Spitze dieser Bohrer hat eine spezielle spitze
Form, oft in Form eines Speers oder Dreiecks, die ein effizientes
Bohren in harten und sproden Materialien wie Glas oder
Keramik ermoglicht. Diese Form hilft, Risse und Spane zu
vermeiden.

-Spitzenmaterial. Bohrer fiir Glas und Keramik haben eine
Spitze aus Wolframkarbid (Tungsten Carbide). Diese
Materialien halten hohen Belastungen stand und haben eine
erhohte Verschleilfestigkeit.

-Bohrerdurchmesser. Glas- und Keramikbohrer sind in der Regel
in einer breiten Palette von Durchmessern erhaltlich, von klein
(2-3 mm) bis groR (20 mm und mehr), um verschiedenen
Anwendungen gerecht zu werden, z. B. dem Bohren kleiner
Lécher oder groRer Prozesslocher.

-VerschleiRfestigkeit. Dank der Verwendung hochwertiger
Hartmetallwerkstoffe halten diese Bohrer auch langeren

Belastungen stand, ohne ihre Scharfe zu verlieren, was bei der
Bearbeitung von zdhen und sproden Materialien wichtig ist.

3. Sicherheitsvorkehrungen bei der Arbeit mit dem Werkzeug:

3.1.Uberpriifen Sie den Arbeitsplatz, entfernen Sie alle
Gegenstande, die die Arbeit behindern.

3.2. Unbefugte Personen (insbesondere Kinder) dirfen sich
wahrend der Arbeit nicht aufhalten.

3.3. Nicht fur die Benutzung durch Kinder bestimmt.

3.4. Verwenden Sie das Werkzeug nur fiir den vorgesehenen
Zweck.

3.5. Uberpriifen Sie das Werkzeug vor jedem Gebrauch auf
Spane, Risse oder VerschleiR.

3.6. Tragen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen Sie
einen Gesichtsschutz oder eine Schutzbrille, die in der Lage ist,
die bei der Arbeit entstehenden Ablagerungen und Stdaube
aufzufangen. Schiitzen Sie die Atmungsorgane mit einer
Atemschutzmaske. Schutzhandschuhe tragen.

3.7. Vermeiden Sie UbermafRige Krafteinwirkung auf das
Werkzeug, um Beschadigungen oder Bruch des Werkzeugs zu
vermeiden.

3.8. Halten Sie Koérperteile von einem moglichen Kontakt mit
den Arbeitsteilen des Werkzeugs fern, um mogliche
Verletzungen zu vermeiden.

3.9. Bevor Sie mit dem Elektrowerkzeug bohren, vergewissern
Sie sich, dass es in einwandfreiem Zustand ist. Vermeiden Sie
ein unbeabsichtigtes Einschalten. Halten Sie lhren Finger nicht
auf dem Schalter, wenn Sie das Gerét tragen. Uberpriifen Sie
den Erdungskreislauf zwischen dem Werkzeugkoérper und dem
Erdungskontakt des Netzsteckers im Leerlauf. Uberlasten Sie
das Elektrowerkzeug beim Bohren nicht, arbeiten Sie innerhalb
der vom Hersteller zugelassenen Passgrenzen.

3.10. Arbeiten Sie nicht im Regen.
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3.11. Wurde das Werkzeug wahrend des Gebrauchs beschadigt,
verformt oder abgenutzt, kann die weitere Verwendung des
Werkzeugs zu Verletzungen flhren. Verwenden Sie das
Werkzeug nicht mehr.

3.12.Die unsachgemaRe Verwendung des Werkzeugs kann zu
Verletzungen an Handen, Augen, Gesicht oder anderen
Korperteilen fihren.

Das Unternehmen haftet nicht fur den Missbrauch des
Werkzeugs, die unsachgemaRe Verwendung des Werkzeugs
oder die Verwendung eines beschadigten oder abgenutzten
Werkzeugs.

Denken Sie daran, diese Sicherheitsvorkehrungen zu beachten,
um Verletzungen zu vermeiden und eine sichere
Arbeitsumgebung zu schaffen.

4. Vorbereitung des Werkzeugs fiir den Gebrauch:

Tragen Sie unbedingt Schutzhandschuhe und eine Schutzbrille,
um lhre Hande und Augen vor Verletzungen zu schitzen.

Lesen Sie alle Gefahrenhinweise auf diesem Werkzeug
sorgfaltig durch.

4.1. Halten Sie das Elektrowerkzeug senkrecht zur Oberflache
und bewegen Sie es wahrend des Betriebs nicht. Um die Arbeit
zu erleichtern, verwenden Sie einen speziellen Griff — dieser ist
separat erhdltlich oder wird mit einigen Bohrern mitgeliefert.
Neigen Sie den Bohrer nicht. Der Bohrer oder Schraubendreher
sollte gut in der Hand liegen und nicht aus der Hand rutschen.
Das Wichtigste ist, dass das Material des Bohrers harter sein
muss als das Material der zu bearbeitenden Oberflache, da
sonst kein Loch gebohrt werden kann.

4.2.Die Anzahl der Umdrehungen pro Minute ist die
Geschwindigkeit, mit der sich der Bohrer dreht. Sie sollte je
nach Art des Bohrers und des Oberflaichenmaterials ausgewahlt
werden. Je harter das Material und je dicker der Bohrer, desto
niedriger sollte natirlich die Geschwindigkeit sein und
umgekehrt.

4.3.Fir eine optimale Leistung ist es notwendig, vor Beginn des
Bohrens Markierungen anzubringen.

4.4.Bohren Sie das Loch mit einem Bohrer oder
Schraubenzieher mit der entsprechenden Geschwindigkeit.

4.5.Um den Bohrer in das Elektrowerkzeug einzusetzen oder
daraus zu entfernen, miissen Sie:

- die Spannbacken 6ffnen, den Ring festhalten und die Kupplung
gegen den Uhrzeigersinn drehen;

- den Bohrer bis zum Anschlag in die Spannzange einfiihren;

- Um die Spannzange festzuziehen, halten Sie den Ring fest und
drehen Sie die Kupplung im Uhrzeigersinn;

- Um den Bohrer zu entfernen, halten Sie den Ring fest und
drehen Sie die Kupplung gegen den Uhrzeigersinn.

5. Verwendung:

Hinweise zum Bohren.

Beim Bohren von Fliesen empfiehlt es sich, erst zu bohren,
wenn die Fliesen bereits verlegt sind und der Fliesenkleber gut
ausgehartet und getrocknet ist. Dann wird nach folgendem
Algorithmus gebohrt:

1. Markieren Sie den Bohrbereich mit einem Bleistift oder
Marker. Idealerweise sollte die Markierung nicht naher als 15
mm an der Fliesenkante liegen.

2. Um das Abrutschen des Bohrers zu minimieren, legen Sie in
der Mitte des kinftigen Lochs kreuzweise Klebeband aus.

3. Schalten Sie den Schlagmodus der Bohrmaschine aus und
stellen Sie die Bohrmaschine auf niedrige Drehzahl.

4. Setzen Sie einen Bohrer ein, der dem Durchmesser des
kiinftigen Lochs entspricht. Das Loch in der Fliese sollte etwa 2
mm breiter sein als der Durchmesser des Diibels.

5. Beginnen Sie im rechten Winkel zu bohren und erhéhen Sie
langsam die Bohrgeschwindigkeit.

6. Nachdem der Bohrer die Fliesenschicht durchdrungen hat,
ersetzen Sie ihn durch einen anderen, fir das Wandmaterial
geeigneten Bohrer. Der Durchmesser des neuen Bohrers sollte
kleiner sein als der des ersten, damit die Glasur intakt bleibt.

7. Setzen Sie das gewiinschte Befestigungsmittel in den in die
Wand geschraubten Diibel ein.

Beim Bohren durch nicht verlegte Fliesen oder anderes
Arbeitsmaterial folgen Sie den oben genannten Empfehlungen
und achten Sie darauf, das Arbeitsmaterial sicher zu befestigen,
damit es sich wahrend der Arbeit nicht bewegt.

Kihlen.

Die Kihlung des Bohrers mit Wasser erhoht die Lebensdauer
des Bohrers und minimiert das Risiko von Rissen.

1. Auf der horizontalen Arbeitsflaiche umschlieft ein Knetring
den Bohrbereich, damit kein Wasser austreten kann.

2. Bei Arbeiten auf einer vertikalen Flache muss der
Bohrbereich regelmaRig mit Wasser befeuchtet werden.
Verwenden Sie z. B. in Wasser getrdanktes Moosgummi.

3. Lassen Sie den Bohrer alle paar Minuten abkiihlen. Achten Sie
darauf, dass das Werkzeug nicht Gberhitzt und insbesondere
keinen Rauch erzeugt.

VorsichtsmaBnahmen.

1. Beim Bohren von Fliesen gilt die Regel ,Je héarter das
Material, desto niedriger die Drehzahl“.

2. Schalten Sie vor dem Bohren den Schlagbohrmodus der
Bohrmaschine aus und stellen Sie die niedrigste Drehzahl ein.
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3. Das Bohren selbst sollte mit niedrigen Bohrerdrehzahlen
erfolgen, in der Regel zwischen 200 und 800 U/min.

4. Die optimale Drehzahl wird empirisch ermittelt und hangt
von der Art des Bohrers, seinem Durchmesser, der Dicke und
der Zusammensetzung des zu bohrenden Materials ab.

5. Uben Sie wihrend des Bohrens keinen zu starken Druck auf
den Bohrer aus, aber schon ein geringer Druck fuhrt zu einer
Verzogerung des Vorgangs. Achten Sie darauf, dass der Bohrer
und die Fliese nicht Gberhitzt werden, da dies zu Schaden an der
Fliese flhren kann. Zur Kihlung der Bohrstelle wird Wasser
verwendet. Der Bohrer wird in kaltes Wasser getaucht und
anschlieBend trocken gewischt. Die Kihlung erhoht die
Lebensdauer des Werkzeugs erheblich.

6. Andern Sie wihrend des Bohrens nicht die Drehrichtung der
Bohrkrone.

7. Die Bohrstelle darf sich nicht in der Nahe der Fliesenkante
befinden.

8. Bei der Arbeit mit Fliesen konnen kleine Materialfragmente
herumfliegen. Vergessen Sie daher nicht die
Sicherheitsvorkehrungen: Bohrarbeiten an Fliesen werden mit
Schutzbrille und Handschuhen durchgefiihrt.

6. Wartung:

Es ist wichtig, die Bohrer an einem kihlen, trockenen und gut
belifteten Ort aufzubewahren, fern von Temperatur und
Feuchtigkeit. Lassen Sie keine Kondensation zu. Dies hilft, Rost
und Korrosion zu verhindern und die Lebensdauer des
Werkzeugs zu verldangern. Die Metalloberflaichen des
Werkzeugs sollten mit einem Korrosionsschutzmittel behandelt
werden. Diese zusatzliche Schutzschicht verringert die
Wabhrscheinlichkeit von Rostbildung erheblich. Wischen Sie den
Bohrer nach jedem Gebrauch mit einem trockenen oder
feuchten Tuch ab, um Staub, Schmutz und Materialreste zu
entfernen. Uberpriifen Sie das Produkt vor Arbeitsbeginn

grundlich (ggf. reinigen und schmieren) und achten Sie dabei
auf Schaden an den Hauptteilen. Verwenden Sie das Werkzeug
nicht, wenn es sichtbare Schaden aufweist.

7. Lagerung und Transport:

7.1.Transportieren Sie das Werkzeug in einer individuellen,
festen Transportverpackung, die seine Unversehrtheit
gewadbhrleistet.

7.2.Schiitzen Sie das Geréat vor Stilirzen und St6Ren. Wahrend
der Lagerung und des Transports muss das Gerdt vor
mechanischen StoRen, Feuchtigkeit und Verschmutzung
geschiitzt werden.

7.3.Wenn das Gerdt mit scharfen Teilen getragen oder
transportiert wird, missen diese Teile abgedeckt werden.

7.4.Lagern Sie das Produkt an einem trockenen, verschlossenen
Ort, um die Benutzung und Beschadigung durch Unbefugte,
insbesondere Kinder, zu verhindern. Vermeiden Sie die
Lagerung bei hoher Luftfeuchtigkeit. Lassen Sie keine Personen
damit arbeiten, die nicht mit den
Betriebssicherheitsvorschriften vertraut sind.

7.5.Der Transport ist mit allen Transportmitteln zulassig, die die
Unversehrtheit des Produkts gewahrleisten, und zwar in
Ubereinstimmung mit den allgemeinen Transportvorschriften.

7.6.Keine schweren Gegenstiande auf das Produkt stellen.
Wahrend der Be- und Entladevorgange und des Transports darf
das Produkt keinen StéRen und atmospharischen
Niederschldgen ausgesetzt werden.

8. Entsorgen:

Entsorgen Sie das Produkt und seine Verpackung in
Ubereinstimmung mit der nationalen Gesetzgebung oder
gemal den ortlichen Vorschriften.

FR: MANUEL DE L'UTILISATEUR

ATTENTION ! Utilisez un équipement de protection individuelle.
Suivez les instructions.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- Exercices S&R.

1. Utilisation :

Les forets sont destinés a réaliser des trous ronds dans les
matériaux suivants : verre, carreaux de céramique (dureté
douce a moyenne), céramique, brique, marbre.

Ils peuvent étre utilisés avec les outils suivants : perceuses sur
secteur, perceuses et visseuses sans fil, autres outils munis d'un
mandrin congu pour recevoir et travailler avec des forets a
queue ronde.

2. Principaux parametres de I'outil :

Les méches pour le verre et la céramique présentent plusieurs
caractéristiques importantes qui les distinguent des méches
standard pour d'autres matériaux :

-Forme de la pointe. La pointe de ces forets a une forme
spéciale, souvent en forme de lance ou de triangle, qui permet
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un percage efficace dans les matériaux durs et cassants tels que
le verre ou la céramique. Cette forme permet d'éviter les
fissures et les éclats.

-Matériau de I'embout. Les meéches pour le verre et la
céramique ont une pointe en carbure de tungsténe (Tungsten
Carbide). Ces matériaux peuvent supporter des charges élevées
et ont une résistance accrue a l'usure.

-Diameétre du foret. Les meches pour le verre et la céramique
sont généralement disponibles dans une large gamme de
diametres, du plus petit (2-3 mm) au plus grand (20 mm et plus),
pour s'adapter a différentes applications, telles que le pergage
de petits trous ou de grands trous de traitement.

-Résistance a l'usure. Grace a l'utilisation de matériaux en
carbure de haute qualité, ces forets peuvent supporter des
charges prolongées sans perdre leur tranchant, ce qui est
important lorsque l'on travaille avec des matériaux durs et
fragiles.

3. Précautions de sécurité a prendre lors de I'utilisation de
I'outil :

3.1. Inspecter le lieu de travail, enlever tous les objets qui
génent le travail.

3.2. Ne pas permettre a des personnes non autorisées (en
particulier des enfants) d'étre présentes pendant |'utilisation de
I'outil.

3.3. L'outil n'est pas destiné a étre utilisé par des enfants.

3.4. Utiliser I'outil uniqguement pour l'usage auquel il est
destiné.

3.5. Avant chaque utilisation, vérifiez que I'outil n'est pas
ébréché, fissuré ou usé.

3.6. Porter un équipement de protection individuelle. Portez un
écran facial ou des lunettes capables de retenir les débris et les
poussieres générés pendant le travail. Protéger les organes
respiratoires a l'aide d'un appareil respiratoire. Porter des gants
de protection.

3.7. Bviter d'appliquer une force excessive sur l'outil afin
d'éviter de I'endommager ou de le casser.

3.8 Gardez les parties du corps a |'écart de tout contact possible
avec les pieces de travail de I'outil afin d'éviter tout risque de
blessure.

3.9. Avant de commencer a percer avec l'outil électrique,
assurez-vous qu'il est en bon état de marche. Evitez toute mise
en marche involontaire. Ne gardez pas le doigt sur
I'interrupteur lorsque vous portez I'outil. Vérifier le circuit de
mise a la terre entre le corps de I'outil et le contact de mise a la
terre de la fiche d'alimentation au repos. Ne surchargez pas
I'outil électrique pendant le forage, travaillez dans les limites du
passeport autorisé par le fabricant.

3.10. Ne pas travailler sous la pluie.

3.11. Si l'outil a subi un choc physique, une déformation ou une
usure pendant I'utilisation, la poursuite de l'utilisation de I'outil
peut entrainer des blessures. Ne pas réutiliser I'outil.

3.12.Une mauvaise utilisation de I'outil peut entrainer des
blessures aux mains, aux yeux, au visage ou a d'autres parties
du corps.

L'entreprise n'est pas responsable de la mauvaise utilisation de
I'outil, de l'utilisation incorrecte de I'outil ou de I'utilisation d'un
outil endommagé ou usé.

N'oubliez pas de respecter ces mesures de sécurité afin d'éviter
les blessures et de créer un environnement de travail sdr.

4. Préparation de I'outil en vue de son utilisation :

Veillez a porter des gants et des lunettes de protection pour
protéger vos mains et vos yeux.

Lisez attentivement tous les avertissements de danger figurant
sur cet outil.

4.1.Maintenez |'outil électrique perpendiculaire a la surface et
ne le déplacez pas pendant I'utilisation. Pour faciliter la tache,
utilisez une poignée spéciale - elle est vendue séparément ou
fournie avec certaines perceuses. Ne pas incliner la meche. La
perceuse ou le tournevis doit étre confortable dans les mains et
ne pas glisser. L'essentiel est que le matériau de la méche soit
plus dur que le matériau de la surface a traiter, sinon il ne sera
pas possible de faire un trou.

4.2.Le nombre de tours par minute est la vitesse a laquelle le
foret tourne. Il doit étre choisi en fonction du type de foret et
du matériau de la surface. Bien entendu, plus la dureté du
matériau et I'épaisseur du trépan sont importantes, plus la
vitesse doit étre faible, et inversement.

4.3.Pour une performance optimale, il est nécessaire de faire
des marquages avant de commencer a percer.

4.4.A |'aide d'une perceuse ou d'un tournevis, percer le trou a
la vitesse appropriée.

4.5.Pour installer ou retirer le foret de I'outil électrique, vous
devez :

-Ouvrir les cames du mandrin, tenir la bague et tourner
I'accouplement dans le sens inverse des aiguilles d'une montre;

-Insérer la méche dans le mandrin jusqu'a la butée;

-Pour serrer le mandrin, tenez fermement I'anneau et tournez
le raccord dans le sens des aiguilles d'une montre;

-Pour retirer la meéche, tenez I'anneau et tournez le raccord
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

5. Mode d'emploi :

Instructions de percage.

Lors du percage de carreaux, il est recommandé de percer
lorsque les carreaux sont déja posés et que la colle a carreaux a
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bien pris et séché. Le pergage s'effectue ensuite selon
|'algorithme suivant :

1. Marquez la zone de pergage a l'aide d'un crayon ou d'un
marqueur. ldéalement, le repere ne doit pas étre placé a moins
de 15 mm du bord du carreau.

2. Pour minimiser le glissement de la meche, placer un ruban de
masquage en croix au centre du futur trou.

3. Désactivez le mode choc de la perceuse et réglez la perceuse
a faible vitesse.

4. Insérez une méche dont le diametre correspond a celui du
futur trou. Le trou dans la tuile doit étre environ 2 mm plus large
que le diametre de la cheville.

5. Commencez a percer a angle droit, en augmentant lentement
la vitesse de percgage.

6. Une fois que la meche a pénétré la couche de carrelage,
remplacez-la par une autre meche adaptée au matériau du mur.
Le diamétre de la nouvelle meche doit étre inférieur a celui de
la premiere, ce qui permettra de conserver I'émail intact.

7. Placez la fixation requise dans la cheville vissée dans le mur.

Lorsque vous percez des carreaux non vernis ou d'autres
matériaux, suivez les recommandations ci-dessus, en veillant a
fixer solidement les matériaux pour éviter qu'ils ne bougent
pendant les travaux.

Refroidissement.

Le refroidissement du foret avec de |'eau augmente la durée de
vie du foret et minimise le risque de fissuration.

1. Sur la surface de travail horizontale, un anneau de plasticine
entoure la zone de forage pour empécher I'eau de s'échapper.

2. Lorsque I'on travaille sur une surface verticale, la zone de
forage doit étre régulierement humidifiée avec de I'eau. Par
exemple, utiliser du caoutchouc mousse imbibé d'eau.

3. Laissez le foret refroidir toutes les quelques minutes. Ne pas
laisser I'outil surchauffer et surtout ne pas produire de fumée.

Précautions.

1. Lors du pergage de carreaux, la régle « Plus le matériau est
dur, plus la vitesse est faible » s'applique.

2. Avant de percer, désactivez le mode percussion de la
perceuse et réglez la perceuse a la vitesse la plus basse.

3. Le forage proprement dit doit étre effectué a des vitesses de
rotation du trépan faibles, généralement de 200 a 800 tr/min.

4. La vitesse optimale est choisie de maniere empirique et
dépend du type de foret, de son diametre, de I'épaisseur et de
la composition du matériau a percer.

5. Ne pas appuyer trop fort sur le foret pendant le percage, mais
méme une légére pression entrainera un retard dans le

processus. Ne pas laisser le foret et le carreau surchauffer, car
cela pourrait endommager le carreau. L'eau est utilisée pour
refroidir le site de forage. Le trépan est immergé dans |'eau
froide, puis essuyé. Le refroidissement augmente
considérablement la durée de vie de I'outil.

6. Ne pas changer le sens de rotation du trépan pendant le
forage.

7. Le site de forage ne doit pas étre situé prés du bord de la
tuile.

8. Lorsque I'on travaille avec des carreaux, de petits fragments
de matériau peuvent voler. N'oubliez donc pas les mesures de
sécurité : les travaux de forage sur les tuiles sont effectués avec
des lunettes et des gants de protection.

6. Entretien :

Il est important de stocker les forets dans un endroit frais, sec
et bien ventilé, a I'abri de la température et de I'humidité. Ne
laissez pas la condensation se former. Cela permet d'éviter la
rouille et la corrosion et de prolonger la durée de vie de I'outil.
Les surfaces métalliques de I'outil doivent étre traitées avec un
agent anticorrosion. Cette couche de protection
supplémentaire réduira considérablement la probabilité de
formation de rouille. Aprés chaque utilisation, essuyez le foret
avec un chiffon sec ou humide pour éliminer la poussiére, la
saleté et les résidus de matériaux. Avant de commencer a
travailler, inspectez soigneusement le produit (nettoyez-le et
lubrifiez-le si nécessaire), en faisant attention aux dommages
éventuels de ses parties principales. Ne pas utiliser I'outil en cas
de dommages visuels.

7. le stockage et le transport :

7.1.Transporter l'outil dans un emballage de transport
individuel rigide garantissant son intégrité.

7.2.Protéger I'outil contre les chutes et les chocs. Pendant le
stockage et le transport, l'instrument doit étre protégé des
chocs mécaniques, de I'numidité et de la contamination.

7.3.Lorsque I'outil est transporté avec des parties tranchantes,
celles-ci doivent étre couvertes.

7.4.Stocker le produit dans un endroit sec et fermé a clé afin
d'éviter qu'il ne soit utilisé et endommagé par des personnes
non autorisées, en particulier des enfants. Evitez de le stocker
dans des conditions d'humidité élevée. Ne pas permettre a des
personnes qui ne connaissent pas les régles de sécurité
d'utilisation de travailler avec le produit.

7.5.le transport est autorisé par tous les types de transport qui
garantissent l'intégrité du produit, conformément aux regles
générales de transport.

7.6.Ne pas placer d'objets lourds sur le produit. Pendant les
opérations de chargement et de déchargement et pendant le
transport, le produit ne doit pas étre soumis a des chocs et a
des précipitations atmosphériques.
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8. Mise au rebut:

Eliminer le produit et son emballage conformément a la
|égislation nationale ou aux réglementations locales.

IT: MANUALE D'USO

ATTENZIONE! Utilizzare dispositivi di protezione individuale.
Seguire le istruzioni.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- Esercitazioni S&R.

1. Assegnazione:

Le punte sono destinate alla realizzazione di fori rotondi nei
seguenti materiali: vetro, piastrelle di ceramica (morbide o di
media durezza), ceramica, mattoni, marmo.

Sono adatte all'uso con i seguenti utensili: trapani a colonna,
trapani e avvitatori a batteria, altri utensili con mandrino
progettato per contenere e lavorare con punte a gambo tondo.

2. Parametri principali dell'utensile:

Le punte per vetro e ceramica hanno alcune caratteristiche
importanti che le distinguono dalle punte standard per altri
materiali:

-La forma della punta. La punta di queste punte ha una speciale
forma appuntita, spesso a forma di lancia o di triangolo, che
consente di forare efficacemente materiali duri e fragili come il
vetro o la ceramica. Questa forma aiuta a evitare crepe e
scheggiature.

-Materiale della punta. Le punte per vetro e ceramica hanno
una punta in carburo di tungsteno (Tungsten Carbide). Questi
materiali possono sopportare carichi elevati e hanno una
maggiore resistenza all'usura.

-Diametro della punta. Le punte per vetro e ceramica sono
solitamente disponibili in un'ampia gamma di diametri, da
piccoli (2-3 mm) a grandi (20 mm e oltre), per adattarsi a diverse
applicazioni, come la realizzazione di piccoli fori o di grandi fori
di processo.

-Resistenza all'usura. Grazie all'uso di materialiin carburo di alta
qualita, queste punte possono sopportare carichi prolungati
senza perdere l'affilatura, il che & importante quando si lavora
con materiali duri e fragili.

3. Precauzioni di sicurezza per il lavoro con l'utensile:

3.1.Ispezionare il luogo di lavoro, rimuovere eventuali oggetti
che interferiscono con il lavoro.

3.2. Evitare la presenza di persone non autorizzate (in
particolare bambini) durante il funzionamento.

3.3. Non e destinato all'uso da parte dei bambini.
3.4. Utilizzare I'utensile solo per lo scopo previsto.

3.5. Prima di ogni utilizzo, controllare che I'utensile non sia
scheggiato, incrinato o usurato.

3.6. Indossare i dispositivi di protezione individuale. Indossare
uno schermo facciale o occhiali di protezione in grado di
trattenere i detriti e la polvere generati durante il lavoro.
Proteggere gli organi respiratori con un respiratore. Indossare
guanti protettivi.

3.7.Evitare di applicare una forza eccessiva all'utensile per
evitare di danneggiarlo o romperlo.

3.8. Tenere le parti del corpo lontane dal possibile contatto con
gli organi di lavoro dell'utensile per evitare possibili lesioni.

3.9.Prima di iniziare a forare con |'utensile elettrico, accertarsi
che sia in buone condizioni di funzionamento. Evitare I'avvio
involontario. Non tenere il dito sull'interruttore quando si
trasporta |'utensile. Controllare il circuito di messa a terra tra il
corpo dell'utensile e il contatto di terra della spina di
alimentazione al minimo. Non sovraccaricare |'utensile elettrico
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durante la perforazione, lavorare entro i limiti di passaporto
consentiti dal produttore.

3.10. Non lavorare sotto la pioggia.

3.11. Se l'utensile ha subito urti fisici, € stato deformato o si &

usurato durante l'uso, l'ulteriore utilizzo dell'utensile puo
provocare lesioni. Non utilizzare nuovamente |'utensile.

3.12.L'uso improprio dell'utensile puo provocare lesioni alle
mani, agli occhi, al viso o ad altre parti del corpo.

L'azienda non é responsabile per I'uso improprio dell'utensile,
per l'uso improprio dell'utensile o per I'uso di un utensile
danneggiato o usurato.

Ricordare di osservare queste precauzioni di sicurezza per
evitare lesioni e creare un ambiente di lavoro sicuro.

4. Preparazione dell'utensile per l'uso:

Indossare guanti e occhiali protettivi per proteggere le mani e
gli occhi da eventuali lesioni.

Leggere attentamente tutte le avvertenze di pericolo riportate
sull'utensile.

4.1.Mantenere l'utensile elettrico perpendicolare alla
superficie e non spostarlo durante il funzionamento. Per
facilitare il lavoro, utilizzare un'impugnatura speciale, venduta
separatamente o fornita con alcuni trapani. Non inclinare la
punta del trapano. Il trapano o il cacciavite deve essere comodo
nelle mani e non deve scivolare. Il punto principale e che il
materiale della punta deve essere pil duro del materiale della
superficie da trattare, altrimenti non sara possibile praticare un
foro.

4.2.1l numero di giri al minuto e la velocita di rotazione della
punta. Deve essere scelto in base al tipo di punta e al materiale
della superficie. Naturalmente, maggiore e la durezza del
materiale e lo spessore della punta, minore deve essere la
velocita e viceversa.

4.3.Per ottenere prestazioni ottimali, & necessario eseguire
delle marcature prima di iniziare la perforazione.

4.4.Utilizzando un trapano o un avvitatore, praticare il foro alla
velocita appropriata.

4.5.Per installare o rimuovere la punta dall'elettroutensile,
occorre:

-Aprire le camme del mandrino, tenere I'anello e ruotare il
giunto in senso antiorario;

-Inserire la punta nel mandrino fino all'arresto;

-Per serrare il mandrino, tenere fermo I'anello e ruotare il
giunto in senso orario;

-Per rimuovere la punta, tenere I'anello e ruotare il giunto in
senso antiorario.

5. Come si usa:

Istruzioni per la foratura.

Quando si forano le piastrelle, si consiglia di forare quando le
piastrelle sono gia state posate e I'adesivo per piastrelle si & ben
fissato e asciugato. Quindi si procede alla foratura secondo il
seguente algoritmo:

1. Segnare |'area di foratura con una matita o un pennarello.
L'ideale sarebbe non posizionare il segno a meno di 15 mm dal
bordo della piastrella.

2. Per ridurre al minimo lo slittamento della punta del trapano,
posizionare il nastro adesivo trasversalmente al centro del
futuro foro.

3. Disattivare la modalita d'urto del trapano e impostarlo a
bassa velocita.

4. Inserire una punta che corrisponda al diametro del futuro
foro. Il foro nella piastrella deve essere pil largo di circa 2 mm
rispetto al diametro del tassello.

5. Iniziare a forare ad angolo retto, aumentando lentamente la
velocita di foratura.

6. Dopo che la punta & penetrata nello strato di piastrelle,
sostituirla con un'altra punta adatta al materiale della parete. Il
diametro della nuova punta deve essere inferiore a quello della
prima, in modo da mantenere intatto lo smalto.

7. Inserire il dispositivo di fissaggio richiesto nel tassello avvitato
alla parete.

Quando si fora attraverso piastrelle o altri materiali di lavoro
non ancora asciutti, seguire le raccomandazioni di cui sopra,
assicurandosi di fissare saldamente il materiale di lavoro per
evitare che si muova durante il lavoro.

Raffreddamento.

Raffreddare la punta del trapano con acqua aumenta la durata
di taglio della punta e riduce al minimo il rischio di crepe.

1. Sulla superficie di lavoro orizzontale, un anello di plastilina
racchiude l'area di perforazione per impedire la fuoriuscita
dell'acqua.

2. Quando si lavora su una superficie verticale, l'area di
perforazione deve essere regolarmente inumidita con acqua.
Ad esempio, utilizzare gommapiuma imbevuta d'acqua.

3. Lasciare raffreddare la punta del trapano ogni pochi minuti.
Non lasciare che l'utensile si surriscaldi e soprattutto non
produrre fumo.

Precauzioni.

1. Quando si forano le piastrelle, vale la regola “Piu duro e il
materiale, minore ¢ la velocita”.

2. Prima di forare, disattivare la modalita di percussione del
trapano e impostare la velocita pilu bassa.
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3. La foratura vera e propria deve essere eseguita a basse
velocita di rotazione della punta, di solito da 200 a 800 giri/min.

4. La velocita ottimale viene scelta empiricamente e dipende dal
tipo di punta, dal diametro, dallo spessore e dalla composizione
del materiale da forare.

5. Non esercitare una pressione eccessiva sul trapano durante
la foratura, ma anche una leggera pressione puo causare un
ritardo nel processo. Non lasciare che la punta e la piastrella si
surriscaldino per non danneggiare la piastrella. Per raffreddare
il sito di perforazione si usa I'acqua. La punta viene immersa in
acqua fredda e poi asciugata. Il raffreddamento aumenta
notevolmente la durata dell'utensile.

6. Non cambiare il senso di rotazione della punta durante la
foratura.

7. Il sito di perforazione non deve essere situato vicino al bordo
della piastrella.

8. Quando si lavora con le piastrelle, possono volare piccoli
frammenti di materiale. Pertanto, non dimenticate le
precauzioni di sicurezza: i lavori di foratura sulle piastrelle
vanno eseguiti con occhiali e guanti protettivi.

6. Manutenzione:

E importante conservare le punte in un luogo fresco, asciutto e
ben ventilato, lontano da temperature e umidita. Non
permettere la formazione di condensa. In questo modo si
previene la ruggine e la corrosione e si prolunga la durata
dell'utensile. Le superfici metalliche dell'utensile devono essere
trattate con un agente anticorrosione. Questo ulteriore strato
di protezione ridurra notevolmente la probabilita di formazione
di ruggine. Dopo ogni utilizzo, pulire la punta con un panno

asciutto o umido per rimuovere polvere, sporco e residui di
materiale. Prima diiniziare il lavoro, ispezionare accuratamente
il prodotto (se necessario, pulirlo e lubrificarlo), prestando
attenzione a eventuali danni alle sue parti principali. Non
utilizzare l'utensile in caso di danni visivi.

7. Stoccaggio e trasporto:

7.1.Trasportare |'utensile in un imballaggio rigido individuale
per il trasporto che ne garantisca l'integrita.

7.2.Proteggere lo strumento da cadute e urti. Durante lo
stoccaggio e il trasporto, lo strumento deve essere protetto da
urti meccanici, umidita e contaminazione.

7.3.Quando si trasporta o si trasporta lo strumento con parti
taglienti, queste devono essere coperte.

7.4.Conservare il prodotto in un luogo asciutto e chiuso a chiave
per impedirne l'uso e il danneggiamento da parte di persone
non autorizzate, soprattutto bambini. Evitare lo stoccaggio in
condizioni di elevata umidita. Non permettere a persone che
non conoscono le norme di sicurezza di lavorare con il prodotto.

7.5.1l trasporto & consentito con tutti i tipi di trasporto che
garantiscano l'integrita del prodotto, in conformita alle norme
generali di trasporto.

7.6.Non appoggiare oggetti pesanti sul prodotto. Durante le
operazioni di carico e scarico e il trasporto, il prodotto non deve
essere sottoposto a urti e precipitazioni atmosferiche.

8. Smaltimento:

Smaltire il prodotto e l'imballaggio in conformita alla
legislazione nazionale o alle normative locali.

ES: MANUAL DE INSTRUCCIONES

® O

ADVERTENCIA! Utilice equipo de proteccion personal.
Siga las instrucciones.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- Simulacros S&R.

1. Objetivo:

Las brocas estan destinadas a realizar agujeros redondos en los
siguientes materiales: vidrio, baldosas cerdmicas (dureza
blanda a media), ceramica, ladrillo, marmol.

Son adecuadas para su uso con las siguientes herramientas:
taladros de red, taladros y atornilladores inalambricos, otras
herramientas con portabrocas disefiado para sujetar y trabajar
con brocas de vastago redondo.

2. Parametros principales de la herramienta:

Las brocas para vidrio y cerdmica tienen varias caracteristicas
importantes que las distinguen de las brocas estandar para
otros materiales:

-Forma de la punta. La punta de estas brocas tiene una forma
puntiaguda especial, a menudo en forma de lanza o tridangulo,
que permite taladrar eficazmente en materiales duros y
quebradizos como el vidrio o la cerdmica. Esta forma ayuda a
evitar grietas y astillas.

-Material de la punta. Las brocas para vidrio y ceramica tienen
una punta de carburo de tungsteno (carburo de wolframio).
Estos materiales soportan grandes cargas y tienen una mayor
resistencia al desgaste.
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-Didmetro de la broca. Las brocas para vidrio y ceramica suelen
estar disponibles en una amplia gama de diametros, desde
pequefios (2-3 mm) hasta grandes (20 mm y mas), para
adaptarse a diferentes aplicaciones, como la perforacién de
orificios pequefios o grandes orificios de proceso.

-Resistencia al desgaste. Gracias al uso de materiales de carburo
de alta calidad, estas brocas pueden soportar cargas
prolongadas sin perder su filo, lo que es importante cuando se
trabaja con materiales duros y quebradizos.

3. Precauciones de seguridad al trabajar con la herramienta:

3.1. Inspeccione el lugar de trabajo, retire cualquier objeto que
interfiera en el trabajo.

3.2. No permita la presencia de personas no autorizadas
(especialmente nifios) durante el funcionamiento.

3.3.No esta destinada al uso por parte de nifios.
3.4.Utilice la herramienta Unicamente para los fines previstos.

3.5.Antes de cada uso, compruebe que la herramienta no esté
desconchada, agrietada o desgastada.

3.6. Utilice equipo de proteccidn personal. Llevar una pantalla
facial o gafas capaces de atrapar los residuos y el polvo
generados durante el trabajo. Proteger los odrganos
respiratorios con un respirador. Llevar guantes de proteccion.

3.7.Evite aplicar una fuerza excesiva a la herramienta para
evitar dafios o roturas de la misma.

3.8.Mantenga las partes del cuerpo alejadas del posible
contacto con las partes de trabajo de la herramienta para evitar
posibles lesiones.

3.9.Antes de empezar a taladrar con la herramienta eléctrica,
asegurese de que esta en buen estado de funcionamiento. Evite
una puesta en marcha involuntaria. No mantenga el dedo sobre
el interruptor cuando transporte la herramienta. Compruebe el
circuito de puesta a tierra entre el cuerpo de la herramienta y
el contacto de puesta a tierra de la clavija de alimentacién al
ralenti. No sobrecargue la herramienta eléctrica durante el
taladrado, trabaje dentro de los limites permitidos por el
fabricante.

3.10.No trabaje bajo la lluvia.

3.11.Si la herramienta se ha golpeado, deformado o desgastado
fisicamente durante su uso, el uso posterior de la herramienta
puede provocar lesiones. No vuelva a utilizar la herramienta.

3.12.El uso inadecuado de la herramienta puede provocar
lesiones en las manos, los ojos, la cara u otras partes del cuerpo.

La empresa no se hace responsable del mal uso de la
herramienta, del uso inadecuado de la herramienta o del uso
de una herramienta dafiada o desgastada.

Recuerde observar estas precauciones de seguridad para evitar
lesiones y crear un entorno de trabajo seguro.

4. Preparacion de la herramienta para su uso:

Asegurese de llevar guantes y gafas protectoras para proteger
sus manos y ojos de posibles lesiones.

Lea atentamente todas las advertencias de peligro de esta
herramienta.

4.1.Mantenga la herramienta eléctrica perpendicular a la
superficie y no la mueva durante el trabajo. Para facilitar la
tarea, utilice un mango especial, que se vende por separado o
se suministra con algunos taladros. No incline la broca. El
taladro o el destornillador deben estar cdmodos en las manos y
no resbalar. El punto principal es que el material de la broca
debe ser mas duro que el material de la superficie a tratar, de
lo contrario no sera posible hacer un agujero.

4.2.El nimero de revoluciones por minuto es la velocidad a la
que gira la broca. Debe seleccionarse en funcion del tipo de
broca y del material de la superficie. Por supuesto, cuanto
mayor sea la dureza del material y el grosor de la broca, menor
debera ser la velocidad, y viceversa.

4.3.Para un rendimiento optimo, es necesario hacer marcas
antes de empezar a taladrar.

4.4.Utilizando un taladro o un destornillador, taladre el agujero
a la velocidad adecuada.

4.5.Para instalar o retirar la broca de la herramienta eléctrica,
debe:

-Abrir las levas del portabrocas, sujetar el anillo y girar el
acoplamiento en sentido antihorario;

-Introducir la broca en el portabrocas hasta el tope;

-Para apretar el portabrocas, sujete firmemente el anillo y gire
el acoplamiento en el sentido de las agujas del reloj;

-Para retirar la broca, sujete el anillo y gire el acoplamiento en
sentido antihorario.

5. Modo de uso:

Instrucciones de taladrado.

Al taladrar azulejos, se recomienda taladrar cuando los azulejos
ya estén colocados y el adhesivo de azulejos haya fraguado y
secado bien. A continuacidn, la perforacidon se realiza de
acuerdo con el siguiente algoritmo:

1. Marque la zona de perforacidn con un lapiz o rotulador. Lo
ideal es no colocar la marca a menos de 15 mm del borde de la
baldosa.

2. Para minimizar el deslizamiento de la broca, coloque cinta
adhesiva en cruz en el centro del futuro orificio.

3. Desconecte el modo de impacto del taladro y péongalo a baja
velocidad.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

4. Inserte una broca que se ajuste al didmetro del futuro orificio.
El agujero en el azulejo debe ser aproximadamente 2 mm mas
ancho que el diametro de la espiga.

5.Comience a taladrar en dngulo recto, aumentando
lentamente la velocidad de taladrado.

6.Después de que la broca haya penetrado en la capa de
azulejos, sustitiyala por otra broca adecuada para el material
de la pared. El didmetro de la nueva broca debe ser menor que
el de la primera, lo que ayudara a mantener intacto el esmalte.

7. Coloque la fijacién necesaria en la espiga atornillada a la
pared.

Al taladrar a través de azulejos sin esmaltar u otro material de
trabajo, siga las recomendaciones anteriores, asegurandose de
fijar bien el material de trabajo para evitar que se mueva
durante el trabajo.

Enfriamiento.

Enfriar la broca con agua aumenta la vida util de corte de la
broca y minimiza el riesgo de agrietamiento.

1. En la superficie de trabajo horizontal, un anillo de plastilina
encierra la zona de perforacidn para evitar la salida de agua.

2.Cuando se trabaje en una superficie vertical, la zona de
perforacion se humedecera regularmente con agua. Por
ejemplo, utilice gomaespuma empapada en agua.

3. Deje que la broca se enfrie cada pocos minutos. No deje que
la herramienta se sobrecaliente y, sobre todo, no produzca
humo.

Precauciones.

1. Al taladrar azulejos, se aplica la regla «Cuanto mas duro sea
el material, menor sera la velocidad».

2. Antes de taladrar, desconecte el modo de percusion del
taladro y ajustelo a la velocidad mas baja.

3. La perforacién propiamente dicha debe realizarse a bajas
velocidades de rotacion de la broca, normalmente de 200 a 800
rpm.

4. La velocidad éptima se selecciona empiricamente y depende
del tipo de broca, su didmetro, grosor y composicion del
material a perforar.

5.No presione la broca con demasiada fuerza durante el
taladrado, pero incluso una ligera presidn provocara un retraso
en el proceso. 6. No permita que la broca y la baldosa se
sobrecalienten, ya que esto podria dafiar la baldosa. Se utiliza
agua para enfriar la zona de perforacion. La broca se sumerge
en agua fria y luego se seca con un pafio. El enfriamiento
aumenta considerablemente la vida util de la herramienta.

6. No cambie el sentido de giro de la broca durante la
perforacion.

7. El'lugar de perforacion no debe situarse cerca del borde de la
baldosa.

8. Al trabajar con baldosas, pueden volar pequefios fragmentos
de material. Por lo tanto, no olvide las precauciones de
seguridad: los trabajos de perforacion en azulejos se realizan
con gafas y guantes de proteccion.

6. Mantenimiento:

Es importante almacenar las brocas en un lugar fresco, seco y
bien ventilado, lejos de la temperatura y la humedad. No
permita que se forme condensacion. Esto ayudara a evitar la
oxidacién y la corrosidon y prolongara la vida util de la
herramienta. Las superficies metalicas de la herramienta deben
tratarse con un agente anticorrosidn. Esta capa adicional de
proteccion reducird significativamente la probabilidad de
formacion de éxido. Después de cada uso, limpie la broca con
un pafio seco o hiumedo para eliminar el polvo, la suciedad y los
restos de material. Antes de empezar a trabajar, inspeccione el
producto a fondo (limpielo y lubriquelo si es necesario),
prestando atencidn a cualquier dafio en sus partes principales.
No utilice la herramienta en caso de dafios visuales.

7. Almacenamiento y transporte:

7.1.Transporte la herramienta en un embalaje rigido individual
gue garantice su integridad.

7.2.Proteja la herramienta de caidas e impactos. Durante el
almacenamiento y transporte, el instrumento debe estar
protegido de impactos mecanicos, humedad y contaminacion.

7.3.Al llevar o transportar la herramienta con partes afiladas,
estas deben estar cubiertas.

7.4.Almacene el producto en un lugar seco y cerrado con llave
para evitar su uso y dafio por personas no autorizadas,
especialmente nifos. Evite el almacenamiento en condiciones
de alta humedad. No permita que personas que no estén
familiarizadas con las normas de seguridad operativa trabajen
con él.

7.5. El transporte estad permitido por todo tipo de transporte
que garantice la integridad del producto, de acuerdo con las
normas generales de transporte.

7.6. No coloque objetos pesados sobre el producto. Durante las
operaciones de carga y descarga y el transporte, el producto no
debe estar expuesto a golpes ni a precipitaciones atmosféricas.

8. Eliminacion:

Elimine el producto y su embalaje de acuerdo con la legislacion
nacional o de acuerdo con las reglamentaciones locales.
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NL: GEBRUIKERSHANDLEIDING

WAARSCHUWING! Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen.
Volg de instructies.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- S&R boren.

1. Opdracht:

De boren zijn bedoeld voor het maken van ronde gaten in de
volgende materialen: glas, keramische tegels (zachte tot
gemiddelde hardheid), keramiek, baksteen, marmer.

Ze zijn geschikt voor gebruik met de volgende gereedschappen:
netboormachines, accuboormachines en schroevendraaiers,
andere gereedschappen met een boorhouder die is ontworpen
voor het vasthouden van en werken met boren met ronde
schacht.

2. Belangrijkste parameters van het gereedschap:

Boren voor glas en keramiek hebben een aantal belangrijke
kenmerken die hen onderscheiden van standaardboren voor
andere materialen:

-puntvorm. De punt van deze boren heeft een speciale spitse
vorm, vaak in de vorm van een speer of driehoek, waardoor er
efficiént geboord kan worden in harde en broze materialen
zoals glas of keramiek. Deze vorm helpt scheuren en spanen
voorkomen.

-Materiaal van de punt. Boren voor glas en keramiek hebben
een punt gemaakt van wolfraamcarbide (Tungsten Carbide).
Deze materialen zijn bestand tegen hoge belastingen en
hebben een verhoogde slijtvastheid.

-Boordiameter. Boren voor glas en keramiek zijn meestal
verkrijgbaar in een groot aantal diameters, van klein (2-3 mm)
tot groot (20 mm en meer), voor verschillende toepassingen,
zoals het boren van kleine gaten of grote procesgaten.

-Slijtvastheid. Dankzij het gebruik van hardmetalen materialen
van hoge kwaliteit zijn deze boren bestand tegen langdurige
belasting zonder hun scherpte te verliezen, wat belangrijk is bij
het werken met taaie en broze materialen.

3.Veiligheidsmaatregelen bij het werken met het
gereedschap:

3.1. Inspecteer de werkplek, verwijder alle voorwerpen die het
werk hinderen.

3.2. Sta niet toe dat onbevoegden (vooral kinderen) aanwezig
zijn tijdens het gebruik.

3.3. Niet bedoeld voor gebruik door kinderen.
3.4.Gebruik het apparaat alleen voor het beoogde doel.

3.5. Controleer het apparaat voor elk gebruik op spanen,
scheuren of slijtage.

3.6. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag een
gelaatsscherm of veiligheidsbril die puin en stof kan opvangen
dat  tijdens het werk ontstaat. Bescherm  de
ademhalingsorganen met een adembhalingstoestel. Draag
beschermende handschoenen.

3.7.0efen geen overmatige kracht uit op het gereedschap om
schade of breuk van het gereedschap te voorkomen.

3.8.Houd lichaamsdelen uit de buurt van mogelijk contact met
de werkende delen van het gereedschap om mogelijk letsel te
voorkomen.

3.9.Controleer voordat u begint te boren met het elektrische
apparaat of het in goede staat verkeert. Voorkom onbedoeld
starten. Houd uw vinger niet op de schakelaar als u het
apparaat draagt. Controleer het aardingscircuit tussen de
behuizing van het apparaat en het aardingscontact van de
stekker bij stationair draaien. Overbelast het elektrische
apparaat niet tijdens het boren, werk binnen de
paspoortlimieten die door de fabrikant zijn toegestaan.

3.10. Werk niet in de regen.

3.11.Als het gereedschap tijdens het gebruik fysiek is geraakt,
vervormd of versleten, kan verder gebruik van het gereedschap
letsel veroorzaken. Gebruik het apparaat niet opnieuw.

3.12.Verkeerd gebruik van het gereedschap kan leiden tot letsel
aan handen, ogen, gezicht of andere lichaamsdelen.

Het bedrijf is niet aansprakelijk voor verkeerd gebruik van het
gereedschap, onjuist gebruik van het gereedschap of gebruik
van een beschadigd of versleten gereedschap.

Denk eraan deze veiligheidsmaatregelen in acht te nemen om
letsel te voorkomen en een veilige werkomgeving te creéren.

4. Voorbereiding van het gereedschap voor gebruik:

Draag beschermende handschoenen en een veiligheidsbril om
uw handen en ogen te beschermen tegen letsel.

Lees zorgvuldig alle waarschuwingen voor gevaren op dit
apparaat.
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4.1.Houd het elektrische apparaat loodrecht op het oppervlak
en beweeg het niet tijdens het gebruik. Gebruik een speciale
handgreep om het werk te vergemakkelijken - deze is apart
verkrijgbaar of wordt bij sommige boren meegeleverd. Kantel
de boor niet. De boor of schroevendraaier moet comfortabel in
je handen liggen en mag niet wegglijden. Het belangrijkste punt
is dat het materiaal van de boor harder moet zijn dan het
materiaal van het te behandelen oppervlak, anders is het niet
mogelijk om een gat te maken.

4.2.Het aantal omwentelingen per minuut is de snelheid
waarmee de boor draait. Het moet gekozen worden op basis
van het type boor en het materiaal van het oppervlak.
Natuurlijk, hoe groter de hardheid van het materiaal en de dikte
van de boor, hoe lager de snelheid moet zijn, en omgekeerd.

4.3Voor optimale prestaties is het noodzakelik om
markeringen aan te brengen voordat je begint te boren.

4.4.Boor met een boormachine of schroevendraaier het gat met
de juiste snelheid.

4.5.0m de boor te installeren of te verwijderen van het
elektrische gereedschap, moet u:

-de klauwnokken openen, de ring vasthouden en de koppeling
linksom draaien;

-de boor tot de aanslag in de boorhouder plaatsen;

-Om de boorhouder vast te draaien, houdt u de ring stevig vast
en draait u de koppeling rechtsom;

-Om de boor te verwijderen, houdt u de ring vast en draait u de
koppeling linksom.

5. Hoe te gebruiken:
Boorinstructies.

Bij het boren van tegels wordt aanbevolen om te boren
wanneer de tegels al gelegd zijn en de tegellijm goed uitgehard
en gedroogd is. Vervolgens wordt er geboord volgens het
volgende algoritme:

1. Markeer het boorgebied met een potlood of stift. Plaats de
markering bij voorkeur niet dichter dan 15 mm bij de rand van
de tegel.

2. Plaats afplakband kruislings in het midden van het
toekomstige gat om te voorkomen dat de boor gaat glijden.

3. Schakel de klopmodus van de boormachine uit en zet de
boormachine op lage snelheid.

4. Plaats een boor die overeenkomt met de diameter van het
toekomstige gat. Het gat in de tegel moet ongeveer 2 mm
breder zijn dan de diameter van de plug.

5. Begin te boren in een rechte hoek en verhoog langzaam de
boorsnelheid.

6. Nadat de boor door de tegellaag is gedrongen, vervangt u de
boor door een andere boor die geschikt is voor het
wandmateriaal. De diameter van de nieuwe boor moet kleiner
zijn dan de eerste, zodat het glazuur intact blijft.

7. Plaats de vereiste bevestiging in de plug die in de muur is
geschroefd.

Volg de bovenstaande aanbevelingen op bij het boren door
ongebruikte tegels of ander werkmateriaal, en zorg ervoor dat
het werkmateriaal stevig wordt vastgezet om te voorkomen dat
het tijdens het werk verschuift.

Koelen.

Het koelen van de boor met water verlengt de levensduur van
de boor en minimaliseert het risico op barsten.

1. Op het horizontale werkvlak omsluit een plastic ring het
boorgebied om te voorkomen dat water ontsnapt.

2.Bij het werken op een verticaal oppervlak moet het
boorgebied regelmatig bevochtigd worden met water. Gebruik
bijvoorbeeld schuimrubber gedrenkt in water.

3. Laat de boor om de paar minuten afkoelen. Laat het
gereedschap niet oververhitten en vooral geen rook
produceren.

Voorzorgsmaatregelen.

1. Bij het boren van tegels geldt de regel “Hoe harder het
materiaal, hoe lager de snelheid”.

2. Schakel voor het boren de percussiemodus van de boor uit
en stel de boor in op de laagste snelheid.

3.Het boren =zelf moet worden uitgevoerd met lage
boorrotatiesnelheden, meestal van 200 tot 800 tpm.

4. De optimale snelheid wordt empirisch gekozen en hangt af
van het type boor, de diameter, de dikte en de samenstelling
van het te boren materiaal.

5. Druk niet te hard op de boor tijdens het boren, maar zelfs een
lichte druk zal leiden tot een vertraging van het proces. Laat de
boor en de tegel niet oververhitten, want dit kan de tegel
beschadigen. Er wordt water gebruikt om de boorplek te
koelen. De boor wordt ondergedompeld in koud water en
vervolgens drooggewreven. Koelen verlengt de levensduur van
het gereedschap aanzienlijk.

6. Verander de draairichting van de boor niet tijdens het boren.

7. De boorplaats mag zich niet in de buurt van de rand van de
tegel bevinden.

8. Bij het werken met tegels kunnen kleine stukjes materiaal
rondvliegen. Vergeet daarom de veiligheidsmaatregelen niet:
boorwerkzaamheden op tegels worden uitgevoerd met een
veiligheidsbril en handschoenen.

6. Onderhoud:
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Het is belangrijk om de boren te bewaren op een koele, droge
en goed geventileerde plaats, uit de buurt van temperatuur en
vochtigheid. Laat geen condensvorming toe. Dit helpt roest en
corrosie voorkomen en verlengt de levensduur van het
gereedschap. De metalen oppervlakken van het gereedschap
moeten behandeld worden met een anticorrosiemiddel. Deze
extra beschermingslaag vermindert de kans op roestvorming
aanzienlijk. Veeg de boor na elk gebruik af met een droge of
vochtige doek om stof, vuil en materiaalresten te verwijderen.
Inspecteer het product grondig voordat u met het werk begint
(reinig en smeer indien nodig) en let daarbij op eventuele
schade aan de belangrijkste onderdelen. Gebruik het
gereedschap niet in geval van zichtbare schade.

7. Opslag en transport:

7.1.Vervoer het gereedschap in een individuele stevige
transportverpakking die de integriteit garandeert.

7.2.Bescherm het instrument tegen vallen en stoten. Tijdens
opslag en vervoer moet het instrument worden beschermd
tegen mechanische schokken, vocht en verontreiniging.

7.3.Wanneer het instrument met scherpe onderdelen wordt
vervoerd of vervoerd, moeten deze onderdelen worden
afgedekt.

7.4.Bewaar het product op een droge, afgesloten plaats om
gebruik en beschadiging door onbevoegden, vooral kinderen, te
voorkomen. Vermijd opslag in omstandigheden met een hoge
luchtvochtigheid. Laat er geen personen mee werken die niet
bekend zijn met de veiligheidsvoorschriften voor het gebruik.

7.5.Transport is toegestaan met alle soorten transport die de
integriteit van het product waarborgen, in overeenstemming
met de algemene transportregels.

7.6.Plaats geen zware voorwerpen op het product. Tijdens het
laden en lossen en het transport mag het product niet worden
blootgesteld aan schokken en atmosferische neerslag.

8. Verwijdering:

Gooi het product en de verpakking weg volgens de nationale
wetgeving of volgens de plaatselijke voorschriften.

SE: ANVANDARMANUAL

VARNING! Anvand personlig skyddsutrustning.
Folj instruktionerna.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- S&R-6vningar.

1. Uppgift:

Borrkronorna &r avsedda for att goéra runda hal i foljande
material: glas, keramiska plattor (mjuk till medelhard), keramik,
tegel, marmor.

De ar lampliga for anvandning med foljande verktyg: natdrivna
borrmaskiner, sladdlésa borrmaskiner och skruvdragare, andra
verktyg med en chuck som ar utformad for att halla och arbeta
med borr med runt skaft.

2. Huvudparametrar for verktyget:

Borrkronor for glas och keramik har flera viktiga egenskaper
som skiljer dem fran standardborrkronor for andra material:

-Spetsens form. Spetsen pa dessa borr har en speciell spetsig
form, ofta i form av ett spjut eller en triangel, vilket mojliggor

effektiv borrning i harda och spréda material som glas eller
keramik. Denna form hjalper till att undvika sprickor och flisor.

-Spetsmaterial. Borrkronor for glas och keramik har en spets
tillverkad av volframkarbid (Tungsten Carbide). Dessa material
tal héga belastningar och har 6kad slitstyrka.

-Borrkronans diameter. Borrkronor for glas och keramik finns
vanligtvis i manga olika diametrar, fran sma (2-3 mm) till stora
(20 mm och mer), for att passa olika tillampningar, t.ex.
borrning av sma hal eller stora processhal.

-Vartalighet. Tack vare anvandningen av hogkvalitativa
hardmetallmaterial tal dessa borrar langvarig belastning utan
att forlora sin skarpa, vilket ar viktigt nar man arbetar med tuffa
och spréda material.

3. Sdkerhetsforeskrifter vid arbete med verktyget:

3.1. Inspektera arbetsplatsen och avlagsna alla féremal som kan
stora arbetet.

3.2. Lat inte obehoriga personer (sarskilt inte barn) vara
narvarande under arbetet.
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3.3. Verktyget ar inte avsett att anvandas av barn.
3.4. Anvand verktyget endast for avsett andamal.

3.5. Kontrollera verktyget fore varje anvandningstillfdlle med
avseende pa span, sprickor eller slitage.

3.6.Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand ansiktsskydd
eller skyddsglaségon som kan fanga upp skrap och damm som
bildas under arbetet. Skydda andningsorganen med ett
andningsskydd. Anvand skyddshandskar.

3.7. Undvik att anvanda for stor kraft pa verktyget for att
undvika att det skadas eller gar sénder.

3.8. Hall kroppsdelar borta fran mojlig kontakt med verktygets
arbetsdelar for att undvika eventuella skador.

3.9. Innan du borjar borra med elverktyget ska du kontrollera
att det ar i gott skick. Undvik oavsiktlig start. Hall inte fingret pa
strombrytaren nar du bar verktyget. Kontrollera jordkretsen
mellan verktygskroppen och jordkontakten pa elkontakten vid
tomgang. Overbelasta inte elverktyget vid borrning, utan arbeta
inom de passgranser som tillverkaren har angett.

3.10. Arbeta inte i regn.

3.11.0m verktyget har utsatts for fysisk paverkan, deformerats
eller slitits under anvandning kan ytterligare anvandning av
verktyget leda till personskador. Anvand inte verktyget igen.

3.12.Felaktig anvandning av verktyget kan leda till skador pa
hander, 6gon, ansikte eller andra delar av kroppen.

Foretaget ar inte ansvarigt for felaktig anvandning av verktyget,
felaktig anvandning av verktyget eller anvandning av ett skadat
eller slitet verktyg.

Kom ihag att folja dessa sakerhetsforeskrifter for att forhindra
skador och skapa en sdker arbetsmiljo.

4. Forberedelse av verktyget for anvandning:

Anvand skyddshandskar och skyddsglasogon for att skydda
hander och 6gon fran skador.

Las noga igenom alla varningstexter pa verktyget.

4.1.Hall elverktyget vinkelratt mot underlaget och ror det inte
under arbetet. For att underlatta arbetet kan du anvanda ett
specialhandtag - det sdljs separat eller medfoljer vissa
borrmaskiner. Luta inte borrkronan. Borrmaskinen eller
skruvmejseln ska ligga bekvamt i handen och inte glida ur. Det
viktigaste ar att borrkronans material maste vara hardare an
materialet i den yta som ska behandlas, annars gar det inte att
gobra ett hal.

4.2 Antalet varv per minut ar den hastighet med vilken
borrkronan roterar. Det bor véljas utifran typ av borrkrona och
ytmaterial. Naturligtvis, ju stérre hardhet i materialet och
borrkronans tjocklek, desto ldagre bor hastigheten vara och vice
versa.

4.3.For optimal prestanda ar det noédvandigt att gora
markeringar innan borrningen paborijas.

4.4.Anvand en borr eller skruvmejsel och borra halet med
lamplig hastighet.

4.5.For att kunna montera eller ta bort borrkronan fran
elverktyget maste du

-Oppna chuckens kammar, hélla i ringen och vrida kopplingen
moturs.

-Satta in borrkronan i chucken sa langt det gar.

-Spann chucken genom att halla fast ringen och vrida
kopplingen medurs.

-For att ta bort borrkronan, hall i ringen och vrid kopplingen
moturs.

5. Hur man anvander:

Borrningsinstruktioner.

Vid borrning av kakel rekommenderas att borra nar
kakelplattorna redan ar lagda och kakellimmet har hardat och
torkat val. Darefter utfors borrningen enligt féljande algoritm:

1. Markera borromradet med en blyertspenna eller markor.
Placera helst inte markeringen ndrmare an 15 mm fran
kakelplattans kant.

2.F6r att minimera att borrkronan glider, placera
maskeringstejp korsvis i mitten av det framtida halet.

3. Stdng av borrmaskinens slagldge och stall in borrmaskinen pa
lag hastighet.

4. Satt i en borrkrona som har samma diameter som det
framtida halet. Halet i kaklet ska vara ca 2 mm bredare an
pluggens diameter.

5. Bérja borra i rat vinkel och 6ka langsamt borrhastigheten.

6. Nar borrkronan har trangt igenom kakelskiktet byter du ut
den mot en annan borrkrona som ar lamplig for vaggmaterialet.
Diametern pa det nya borret bor vara mindre dn det forsta,
vilket hjélper till att halla glasyren intakt.

7. Placera onskat fastelement i pluggen som skruvats in i
vaggen.

Vid borrning genom olagda plattor eller annat arbetsmaterial,
folj ovanstdende rekommendationer och se till att fixera
arbetsmaterialet ordentligt for att forhindra att det ror sig
under arbetet.

Kylning.

Genom att kyla borrkronan med vatten Okar borrkronans
livslangd och risken for sprickbildning minimeras.

1. P& den horisontella arbetsytan omsluter en plastring
borromradet for att férhindra att vatten rinner ut.
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2. Vid arbete pa en vertikal yta ska borromradet regelbundet
fuktas med vatten. Anvand till exempel skumgummi som
blotlaggs i vatten.

3. Lat borrkronan svalna med nagra minuters mellanrum. Lat
inte verktyget bli 6verhettat och sarskilt inte utveckla rok.

Forsiktighetsatgarder.

1. Vid borrning av kakel géller regeln ”Ju hardare material, desto
lagre hastighet”.

2. Stang av borrmaskinens slagldge och stéll in borrmaskinen pa
lagsta hastighet fore borrning.

3. Sjalva borrningen bor utféras med laga rotationshastigheter
pa borrkronan, vanligtvis mellan 200 och 800 varv/min.

4. Det optimala varvtalet viljs empiriskt och beror pa
borrkronans  typ, dess diameter, tjockleken och
sammansattningen pa det material som ska borras.

5. Tryck inte for hart pa borren under borrningen, men dven ett
latt tryck leder till en férdrojning av processen. Lat inte
borrkronan och plattan bli 6verhettade, eftersom det kan skada
plattan. Vatten anvands for att kyla borrplatsen. Borrkronan
sanks ned i kallt vatten och torkas sedan torr. Kylning okar
verktygets livslangd avsevart.

6. Andra inte borrkronans rotationsriktning under borrningen.
7. Borrplatsen far inte ligga nédra kanten pa plattan.

8. Vid arbete med kakelplattor kan sma materialfragment flyga
omkring. GIém darfor inte bort sdkerhetsatgarderna: borrning i
kakel utfors med skyddsglaségon och skyddshandskar.

6. Underhall:

Det &r viktigt att férvara borrkronorna pa en sval, torr och val
ventilerad plats, skyddad fran temperatur och fukt. Lat inte

kondens bildas. Pa sa satt forhindras rost och korrosion och
verktygets livslangd forlangs. Verktygets metallytor bor
behandlas med ett korrosionsskyddsmedel. Detta extra
skyddslager minskar sannolikheten for rostbildning avsevart.
Torka av borrkronan efter varje anvandningstillfalle med en torr
eller fuktig trasa for att avlagsna damm, smuts och
materialrester. Innan arbetet pabodrjas ska du inspektera
produkten noggrant (rengor och smorj vid behov) och vara
uppmarksam pa eventuella skador pa huvuddelarna. Anvand
inte verktyget om det finns visuella skador.

7.Lagring och transport:

7.1.Transportera  verktyget i en individuell  styv
transportforpackning som sakerstaller dess integritet.

7.2.Skydda instrumentet fran fall och stotar. Under férvaring
och transport maste instrumentet skyddas mot mekanisk
paverkan, fukt och kontaminering.

7.3.Nar du bér eller transporterar ett verktyg med vassa delar
maste dessa delar tackas over.

7.4.Forvara produkten pa en torr, last plats for att forhindra att
den anvands och skadas av obehoriga personer, sarskilt barn.
Undvik férvaring under férhallanden med hog luftfuktighet. Lat
inte personer som inte kdnner till sakerhetsbestammelserna
arbeta med produkten.

7.5.Transport ar tillaten med alla typer av transportmedel som
sakerstaller produktens integritet, i enlighet med de allmanna
transportreglerna.

7.6.Placera inte tunga féremal pa produkten. Under lastning,
lossning och transport far produkten inte utsattas for stotar
eller atmosfarisk nederbord.

8. Avfallshantering:

Kassera produkten och dess forpackning i enlighet med
nationell lagstiftning eller i enlighet med lokala bestammelser.

TR: KULLANIM KILAVUZU

UYARI! Kisisel koruyucu ekipman kullanin.
Talimatlar izleyin.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- S&R tatbikatlari.

1. Odev:

Matkap uglari asagidaki malzemelerde yuvarlak delikler agmak
icin tasarlanmistir: cam, seramik karolar (yumusak ila orta
sertlikte), seramikler, tugla, mermer.

Asagidaki aletlerle kullanim igin uygundurlar: sebeke
matkaplari, akili matkaplar ve tornavidalar, yuvarlak safth
matkaplari tutmak ve bunlarla ¢alhismak icin tasarlanmis bir
aynaya sahip diger aletler.

2. Aletin ana parametreleri:

Cam ve seramik i¢in matkap uglari, onlari diger malzemeler igin
standart matkap uglarindan ayiran birkag 6nemli Gzellige
sahiptir:

S&R Industriewerkzeuge GmbH
Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

-Ug sekli. Bu matkap uglarinin ucu, genellikle mizrak veya ligcgen
seklinde 6zel bir sivri sekle sahiptir ve bu da cam veya seramik
gibi sert ve kirilgan malzemelerde verimli delme islemine olanak
tanir. Bu sekil, ¢atlak ve talaslarin dnlenmesine yardimci olur.

-U¢ malzemesi. Cam ve seramik icin matkap uglari tungsten
karbirden (Tungsten Karblr) yapilmis bir uca sahiptir. Bu
malzemeler yiksek yiklere dayanabilir ve asinma direncini
artinr.

-Matkap ucu ¢api. Cam ve seramik matkap uglari, kiiglik delikler
veya buyuk islem delikleri delmek gibi farkli uygulamalara
uyacak sekilde genellikle kiigiikten (2-3 mm) biyiige (20 mm ve
Uzeri) kadar genis bir ¢ap araliginda mevcuttur.

-Asinma direnci. Yiiksek kaliteli karblr malzemelerin kullanimi
sayesinde bu matkaplar keskinliklerini kaybetmeden uzun sireli
yiklere dayanabilir, bu da sert ve kirilgan malzemelerle
calisirken 6nemlidir.

3. Aletle galisirken giivenlik 6nlemleri:

3.1.Cahisma alanini  kontrol ediniz, c¢alismayr engelleyen
nesneleri kaldiriniz.

3.2. Galisma sirasinda yetkisiz kisilerin (6zellikle gocuklarin)
bulunmasina izin vermeyiniz.

3.3.Cocuklar tarafindan kullanilmak tzere tasarlanmamistir.
3.4. Aleti sadece 6ngorilen amag igin kullaniniz.

3.5. Her kullanimdan 6nce alette talas, ¢atlak veya asinma olup
olmadigini kontrol ediniz.

3.6. Kisisel koruyucu donanim kullaniniz. Galisma sirasinda
olusan toz ve dokintileri tutabilen bir yiz siperi veya gozlik
kullaniniz.  Solunum organlarini  bir solunum cihazi ile
koruyunuz. Koruyucu eldiven kullanin.

3.7.Aletin hasar gormesini veya kirilmasini énlemek icin alete
asir glic uygulamaktan kaginin.

3.8. Olasi yaralanmalari 6nlemek igin viicut pargalarini aletin
calisan parcalariyla olasi temastan uzak tutunuz.

3.9.Elektrikli el aleti ile delme islemine baslamadan 6nce, aletin
iyi caligir durumda oldugundan emin olunuz. istem disi
galistirmadan kagininiz. Aleti tasirken parmaginizi salter
Gzerinde tutmayiniz. Alet gévdesi ile elektrik fisinin topraklama
kontagi arasindaki topraklama devresini bosta kontrol ediniz.
Delme islemi sirasinda elektrikli alete asiri ylklenmeyiniz,
Uretici tarafindan izin verilen pasaport sinirlari dahilinde
¢alisiniz.

3.10. Yagmur altinda galismayiniz.

3.11.Alet kullanim sirasinda fiziksel olarak darbe almis, deforme
olmus veya asinmigsa, aletin tekrar kullaniimasi yaralanmalara
neden olabilir. Aleti tekrar kullanmayiniz.

3.12.Aletin yanhs kullanimi ellerin, gozlerin, yizin veya
vicudun diger kisimlarinin yaralanmasina neden olabilir.

Sirket, aletin yanlis kullanimindan, uygunsuz kullanimindan
veya hasarli ya da asinmis bir aletin kullanimindan sorumlu
degildir.

Yaralanmalari 6nlemek ve glvenli bir ¢alisma ortami
olusturmak igin bu glivenlik 6nlemlerine uymayi unutmayin.

4. Aletin kullanima hazirlanmasi:

Ellerinizi ve gozlerinizi yaralanmalardan korumak igin koruyucu
eldiven ve gozlik taktiginizdan emin olun.

Bu alet lizerindeki tiim tehlike uyarilarini dikkatlice okuyun.

4.1.Elektrikli aleti ylzeye dik tutunuz ve ¢alisma sirasinda
hareket ettirmeyiniz. Isinizi kolaylastirmak igin 6zel bir tutamak
kullaniniz - ayri olarak satilir veya bazi matkaplarla birlikte
verilir. Matkap ucunu egmeyin. Matkap veya tornavida
ellerinizde rahat olmali ve kaymamalidir. Ana nokta, matkap
ucunun malzemesinin iglenecek yiizeyin malzemesinden daha
sert olmasi gerektigidir, aksi takdirde bir delik agmak mimkin
olmayacaktir.

4.2.Dakikadaki devir sayisi, matkap ucunun dénme hizidir.
Matkap ucunun tipine ve ylizey malzemesine gore segilmelidir.
Tabii ki, malzemenin sertligi ve matkap ucunun kalinligi arttikca,
hiz daha disuk olmalidir ve bunun tersi de gegerlidir.

4.3.0ptimum performans i¢in, delmeye baslamadan once
isaretleme yapmak gerekir.

4.4.Bir matkap veya tornavida kullanarak deligi uygun hizda
delin.

4.5.Matkap ucunu elektrikli el aletine takmak veya ¢ikarmak igin
sunlari yapmalisiniz:

-Ayna kamlarini aginiz, halkayi tutunuz ve kaplini saat yoniinin
tersine geviriniz;

-Matkap ucunu gidebildigi kadar mandren igine yerlestiriniz;

-Mandreni sikmak igin halkay! sikica tutunuz ve kaplini saat
yoniinde geviriniz;

-Matkap ucunu g¢ikarmak igin halkayr tutun ve kaplini saat
yonuniin tersine gevirin.

5. Nasil kullanilir:
Delme talimatlari.

Fayanslari delerken, fayanslar dosendikten ve fayans
yapistiricisi iyice kuruduktan sonra delme isleminin yapilmasi
onerilir. Daha sonra delme islemi asagidaki algoritmaya gore
gerceklestirilir:

1. Delme alanini bir kalem veya keceli kalemle isaretleyin. ideal
olarak, isareti karonun kenarina 15 mm'den daha vyakin
yerlestirmeyin.

2. Matkap ucunun kaymasini en aza indirmek igin, agilacak
deligin ortasina gaprazlamasina maskeleme bandi yerlestirin.
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3. Matkabin darbe modunu kapatin ve matkabi disik hiza
ayarlayin.

4. Agilacak deligin ¢apina uygun bir matkap ucu yerlestirin.
Karodaki delik, dibelin ¢apindan yaklasik 2 mm daha genis
olmalidir.

5. Delme hizini yavasca artirarak dik aglyla delmeye baslayin.

6. Matkap ucu fayans katmanina niifuz ettikten sonra, duvar
malzemesine uygun baska bir matkap ucuyla degistirin. Yeni
matkap ucunun gapi ilkinden daha kiiglik olmalidir, bu da sirin
bozulmadan kalmasina yardimci olacaktir.

7. Gerekli baglanti elemanini duvara vidalanmis dibele
yerlestirin.

islenmemis fayanslari veya diger is malzemelerini delerken,
yukaridaki tavsiyelere uyun ve c¢alisma sirasinda hareket
etmesini onlemek igin is malzemesini guvenli bir sekilde
sabitlediginizden emin olun.

Sogutma.

Matkap ucunun su ile sogutulmasi, matkap ucunun daha uzun
kesme omriine sahip olmasini saglar ve ¢atlama riskini en aza
indirir.

1. Yatay calisma yilizeyinde, suyun kagmasini onlemek igin
delme alanini bir hamuru halka gevreler.

2. Dikey bir ylzey tGzerinde ¢alisirken, delme alani dizenli olarak
su ile nemlendirilmelidir. Ornegin, suyla islatilmis képiik kauguk
kullanin.

3. Matkap ucunun birka¢ dakikada bir sogumasini bekleyin.
Aletin asiri 1sinmasina ve Ozellikle duman ¢ikarmasina izin
vermeyin.

Onlemler.

1. Fayanslari delerken, “Malzeme ne kadar sert olursa, hiz o
kadar distik olur” kurali gegerlidir.

2. Delme isleminden &nce matkabin perkiisyon modunu
kapatiniz ve matkabi en disik hiza ayarlayiniz.

3. Delme islemi, genellikle 200 ila 800 rpm gibi disik matkap
ucu donus hizlarinda gergeklestirilmelidir.

4. Optimum hiz deneysel olarak segilir ve matkap ucunun tipine,
¢apina, kalinligina ve delinecek malzemenin bilesimine baghdir.

5. Delme sirasinda matkaba ¢ok sert bastirmayin, ancak hafif bir
baski bile islemde gecikmeye neden olacaktir. Karoya zarar
verebileceginden matkap ucunun ve karonun asiri 1sinmasina
izin vermeyin. Delme alanini sogutmak igin su kullanilir. Matkap
ucu soguk suya daldirilir ve ardindan silinerek kurulanir.
Sogutma, aletin kullanim 6mriint énemli élglide artirir.

6. Delme islemi sirasinda matkap ucunun doénls yonUni
degistirmeyin.

7. Delme yeri karonun kenarina yakin olmamalidir.

8. Fayanslarla calisirken, kiigik malzeme pargalan etrafa
ugusabilir. Bu nedenle, glivenlik 6nlemlerini unutmayin: karolar
lizerinde delme galismalari koruyucu gozliikler ve eldivenlerle
gergeklestirilir.

6. Bakim:

Matkap uglarini sicaklik ve nemden uzak, serin, kuru ve iyi
havalandirilan bir yerde saklamak o6nemlidir. Yogusma
olusmasina izin vermeyin. Bu, pas ve korozyonu oOnlemeye
yardimci olacak ve aletin kullanim émriini uzatacaktir. Aletin
metal ylzeyleri korozyon onleyici bir madde ile islenmelidir. Bu
ek koruma katmani, pas olusumu olasiigini 6nemli Olglide
azaltacaktir. Her kullanimdan sonra toz, kir ve malzeme
kalintilarini temizlemek i¢in matkap ucunu kuru veya nemli bir
bezle silin. Calismaya baslamadan 6nce UriinQ iyice inceleyin
(gerekirse temizleyin ve yaglayin), ana pargalarinda herhangi bir
hasar olup olmadigina dikkat edin. Gorsel hasar olmasi
durumunda aleti kullanmayin.

7. Depolama ve tasima:

7.1.Aleti, butlinligunu saglayan ayri bir sert tasima ambalaj
icinde tasiyin.

7.2.Aleti digsmelere ve darbelere karsi koruyunuz. Depolama ve
tasima sirasinda alet mekanik darbelerden, nemden ve
kirlenmeden korunmalidir.

7.3.Keskin parcalari olan aletin tasinmasi veya nakliyesi
sirasinda bu pargalar értilmelidir.

7.4 Yetkisiz kisiler, 6zellikle ¢cocuklar tarafindan kullaniimasini
ve hasar gérmesini 6nlemek igin Grlni kuru ve kilitli bir yerde
saklayin. Yiksek nemli ortamlarda depolamaktan kagininiz.
Calisma guvenligi yonetmeliklerini bilmeyen kisilerin Griinle
¢alismasina izin vermeyin.

7.5.Genel tagima kurallarina uygun olarak, Griiniin bitlnligini
saglayan her tirld tasima ile nakliyeye izin verilir.

7.6. Uriinin (zerine agir nesneler koymayin. Yiikleme ve
bosaltma islemleri ve nakliye sirasinda (rin darbelere ve
atmosferik yagislara maruz birakilmamahdir.

8. Bertaraf:

Uriinii ve ambalajini ulusal mevzuata veya yerel diizenlemelere
uygun sekilde bertaraf edin.
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PL: INSTRUKCJA OBStUGI

OSTRZEZENIE! Stosuj srodki ochrony osobiste;j.
Postepuj zgodnie z instrukcja.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- Cwiczenia S&R.

1. Zadanie:

Wiertta przeznaczone sg do wykonywania okragtych otwordéw
w nastepujacych materiatach: szkto, ptytki ceramiczne (miekkie
do sredniej twardosci), ceramika, cegta, marmur.

Nadaja sie do uzytku z nastepujacymi narzedziami: wiertarkami
sieciowymi, wiertarkami akumulatorowymi i wkretarkami,
innymi narzedziami z uchwytem przeznaczonym do mocowania
i pracy z wierttami z chwytem okragtym.

2. Gtéwne parametry narzedzia:

Wiertta do szkta i ceramiki majg kilka istotnych cech, ktére
odrozniajg je od standardowych wiertet do innych materiatow:

-Ksztatt koncdédwki. Korncéwka tych wiertet ma specjalny
spiczasty ksztatt, czesto w formie wtdczni lub trojkata, co
pozwala na wydajne wiercenie w twardych i kruchych
materiatach, takich jak szkto lub ceramika. Ksztatt ten pomaga
uniknac pekniec i wyszczerbien.

-Materiat koficéwki. Wiertta do szkta i ceramiki majg koricéwke
wykonang z weglika wolframu (Tungsten Carbide). Materiaty te
moga wytrzymac duze obcigzenia i majg zwiekszong odpornos¢
na zuzycie.

-Srednica wiertta. Wiertta do szkla i ceramiki sg zwykle
dostepne w szerokim zakresie $rednic, od matych (2-3 mm) do
duzych (20 mm i wiecej), w celu dopasowania do réznych
zastosowan, takich jak wiercenie matych otworéw lub duzych
otwordéw technologicznych.

-Odpornos¢ na zuzycie. Dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci
materiatébw  weglikowych, wiertta te mogg wytrzymac
dtugotrwate obcigzenia bez utraty ostrosci, co jest waine
podczas pracy z twardymi i kruchymi materiatami.

3. Srodki ostroznosci podczas pracy z narzedziem:

3.1.Sprawdzi¢ miejsce pracy, usungé wszelkie przedmioty
przeszkadzajace w pracy.

3.2. Nie dopuszcza¢ do przebywania oséb nieupowaznionych
(zwtaszcza dzieci) podczas pracy.

3.3. Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci.

3.4. Uzywa¢ narzedzia wylgcznie zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.5. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzie pod katem
wyszczerbien, peknieé lub zuzycia.

3.6. Stosowac srodki ochrony osobistej. Nosi¢ ostone twarzy lub
okulary ochronne, ktére sg w stanie zatrzymywac odtamki i pyt
powstajgce podczas pracy. Chroni¢ narzady oddechowe za
pomoca respiratora. Nosi¢ rekawice ochronne.

3.7. Unika¢ przyktadania nadmiernej sity do narzedzia, aby
unikngac jego uszkodzenia lub ztamania.

3.8. Trzymac czesci ciata z dala od mozliwego kontaktu z
czeSciami roboczymi narzedzia, aby unikng¢ obrazen.

3.9. Przed rozpoczeciem wiercenia elektronarzedziem nalezy
upewnic sie, ze jest ono w dobrym stanie technicznym. Nalezy
unika¢ przypadkowego uruchomienia. Nie trzymaj palca na
przetaczniku podczas przenoszenia narzedzia. Sprawdz obwdd
uziemienia miedzy korpusem urzadzenia a stykiem uziemienia
wtyczki zasilania w stanie spoczynku. Nie przeciazaj
elektronarzedzia podczas wiercenia, pracuj w granicach
dopuszczalnych przez producenta.

3.10. Nie pracowac podczas deszczu.

3.11. Jedli narzedzie zostato fizycznie uderzone, zdeformowane
lub zuzyte podczas uzytkowania, dalsze korzystanie z narzedzia
moze spowodowac obrazenia. Nie uzywaj narzedzia ponownie.

3.12.Niewtasciwe uzycie narzedzia moze spowodowacl
obrazenia rak, oczu, twarzy lub innych czesci ciata.

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za niewfasciwe uzycie
narzedzia, niewtasciwe uzycie narzedzia lub uzycie
uszkodzonego lub zuzytego narzedzia.

Nalezy pamietaé¢ o przestrzeganiu tych srodkéw ostroznosci,
aby zapobiec obrazeniom i stworzy¢ bezpieczne Srodowisko
pracy.

4. Przygotowanie narzedzia do uzycia:

Upewnij sie, ze nosisz rekawice i okulary ochronne, aby chroni¢
rece i oczy przed obrazeniami.

Nalezy uwaznie przeczytaé wszystkie ostrzezenia o
zagrozeniach umieszczone na narzedziu.

4.1.Trzymaj elektronarzedzie prostopadle do powierzchni i nie
poruszaj nim podczas pracy. Aby utatwi¢ prace, nalezy uzywac
specjalnego uchwytu - jest on sprzedawany oddzielnie lub
dostarczany z niektérymi wiertarkami. Nie przechylaj wiertarki.
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Wiertarka lub srubokret powinny wygodnie leze¢ w dtoniach i
nie Slizga¢ sie. Co najwazniejsze, materiat wiertta musi by¢
twardszy niz materiat obrabianej powierzchni, w przeciwnym
razie wywiercenie otworu nie bedzie mozliwe.

4.2.Liczba obrotdw na minute to predkos¢, z jaka obraca sie
wiertto. Nalezy jg dobra¢ w oparciu o typ wiertta i materiat
powierzchni. Oczywiscie im wieksza twardo$s¢ materiatu i
grubos¢ wiertta, tym nizsza powinna by¢ predkos¢ i odwrotnie.

4.3.Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢, konieczne jest
wykonanie oznaczen przed wierceniem.

4.4.Uzywajac wiertarki lub Srubokreta, wywier¢ otwor z
odpowiednig predkoscia.

4.5.Aby zatozy¢ lub zdjaé wiertto z elektronarzedzia:

-Otworzy¢ krzywki uchwytu, przytrzymaé pierscien i obrocic¢
sprzegto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara;

-Wtozy¢ wiertto do uchwytu do oporu;

-Aby dokreci¢ uchwyt, nalezy mocno przytrzymac pierscien i
obrécié¢ sprzegto zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara;

-Aby wyjac wiertto, przytrzymaj pierscien i obré¢ sprzegto w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

5. Sposdéb uzycia:

Wskazowki dotyczgce wiercenia.

Podczas wiercenia w ptytkach zaleca sie wiercenie, gdy ptytki s
juz utozone, a klej do ptytek dobrze zwigzat i wyschnat.
Nastepnie wiercenie odbywa sie zgodnie z nastepujacym
algorytmem:

1. Zaznaczy¢ obszar wiercenia otéwkiem lub markerem.
Najlepiej nie umieszczadé znacznika blizej niz 15 mm od krawedzi
ptytki.

2. Aby zminimalizowac poslizg wiertta, umies¢ tasme maskujaca
poprzecznie na srodku przysztego otworu.

3. Wytacz tryb udarowy wiertarki i ustaw niska predkosc
obrotowa.

4. Wt6z wiertto o srednicy odpowiadajgcej srednicy przysztego
otworu. Otwor w ptytce powinien by¢ o okoto 2 mm szerszy niz
Srednica kotka.

5. Rozpoczgé wiercenie pod katem prostym, powoli zwiekszajgc
predkos¢ wiercenia.

6. Po przebiciu sie wiertta przez warstwe ptytki, wymien je na
inne wiertto odpowiednie do materiatu, z ktérego wykonana
jest éciana. Srednica nowego wiertta powinna byé mniejsza niz
pierwszego, co pomoze utrzymaé glazure w nienaruszonym
stanie.

7. Umies¢ wymagany tgcznik w kotku wkreconym w Sciane.

W przypadku wiercenia w glazurze lub innym materiale
roboczym nalezy postepowal zgodnie z powyzszymi
zaleceniami, pamietajac o solidnym zamocowaniu materiatu
roboczego, aby zapobiec jego przemieszczaniu sie podczas

pracy.
Chtodzenie.

Chtodzenie wiertta wodg wydtuza jego zywotnos¢ i minimalizuje
ryzyko pekniec.

1. Na poziomej powierzchni roboczej nalezy umiesci¢ pierscien
z plasteliny otaczajacy obszar wiercenia, aby zapobiec
wydostawaniu sie wody.

2. Podczas pracy na pionowej powierzchni, obszar wiercenia
powinien by¢ regularnie zwilzany woda. Mozna na przyktad
uzy¢ gumy piankowej nasgczonej woda.

3. Co kilka minut nalezy odczekaé, az wiertto ostygnie. Nie
wolno dopusci¢ do przegrzania narzedzia, a w szczegdlnosci do
wydzielania dymu.

Srodki ostroznosci.

1. Podczas wiercenia w ptytkach obowigzuje zasada ,Im
twardszy materiat, tym mniejsza predkos¢”.

2. Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy wytaczy¢ tryb udarowy
wiertarki i ustawi¢ najnizszg predkosc obrotowa.

3. Samo wiercenie powinno odbywacé sie przy niskich
predkosciach obrotowych wiertta, zwykle od 200 do 800
obr/min.

4. Optymalna predkos¢ obrotowa jest dobierana empirycznie i
zalezy od rodzaju wiertta, jego $rednicy, grubosci i sktadu
wierconego materiatu.

5. Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ wiertta podczas wiercenia,
ale nawet niewielki nacisk spowoduje opdznienie procesu. Nie
wolno dopusci¢ do przegrzania wiertfa i ptytki, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenie ptytki. Do chtodzenia miejsca
wiercenia uzywana jest woda. Wiertfo jest zanurzane w zimnej
wodzie, a nastepnie wycierane do sucha. Chtodzenie znacznie
wydtuza zywotnosc¢ narzedzia.

6. Nie nalezy zmieniaé¢ kierunku obrotéw wiertta podczas
wiercenia.

7. Miejsce wiercenia nie powinno znajdowac sie w poblizu
krawedzi ptytki.

8. Podczas pracy z ptytkami mate fragmenty materiatu moga
lata¢ dookota. Dlatego nie nalezy zapomina¢ o s$rodkach
ostroznosci: wiercenie w ptytkach nalezy wykonywa¢ w
okularach i rekawicach ochronnych.

6. Konserwacja:

Wiertta nalezy przechowywa¢ w chtodnym, suchym i dobrze
wentylowanym miejscu, z dala od Zrédet ciepta i wilgoci. Nie
nalezy dopuszcza¢ do kondensacji pary wodnej. Pomoze to
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zapobiec rdzewieniu i korozji oraz wydtuzy Zzywotnosé
narzedzia. Metalowe powierzchnie narzedzia powinny by¢
zabezpieczone Srodkiem antykorozyjnym. Ta dodatkowa
warstwa ochronna znacznie zmniejszy prawdopodobienstwo
powstawania rdzy. Po kazdym uzyciu nalezy przetrze¢ wiertarke
suchg lub wilgotng szmatka w celu usuniecia kurzu, brudu i
pozostatosci materiatu. Doktadnie sprawdz produkt przed
uzyciem (wyczys¢ i nasmaruj w razie potrzeby), zwracajgc
uwage na wszelkie uszkodzenia jego gtéwnych czesci. Nie
uzywac narzedzia w przypadku widocznych uszkodzen.

7. Przechowywanie i transport:

7.1.Narzedzie nalezy transportowa¢ w indywidualnym,
sztywnym opakowaniu transportowym zapewniajgcym jego
integralnosc.

7.2.Chronié¢ urzadzenie przed upadkami i uderzeniami. Podczas
przechowywania i transportu narzedzie musi by¢ chronione
przed uderzeniami mechanicznymi, wilgocia i
zanieczyszczeniem.

7.3.Podczas przenoszenia lub transportu narzedzia z ostrymi
czesciami, czesci te muszg by¢ zakryte.

7.4.Produkt nalezy przechowywa¢ w suchym, zamknietym
miejscu, aby zapobiec jego uzyciu i uszkodzeniu przez osoby
nieupowaznione, zwtaszcza dzieci. Unika¢ przechowywania w
warunkach wysokiej wilgotnosci. Nie zezwala¢ na prace z
urzadzeniem osobom, ktdre nie sg zaznajomione z przepisami
bezpieczenstwa pracy.

7.5.Transport jest dozwolony wszystkimi rodzajami transportu,
ktére zapewniajg integralnos¢ produktu, zgodnie z ogdlnymi
zasadami transportu.

7.6.Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotdw na produkcie.
Podczas operacji zatadunku i roztadunku oraz transportu
produkt nie moze by¢ narazony na wstrzasy i opady
atmosferyczne.

8. Utylizacja:

Produkt i jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
przepisami krajowymi lub lokalnymi.

UA: IHCTPYKUIA KOPUCTYBAYA

YBATA! BukopucroByBaTt 3acobm iHgMBiayanbHOro 3axumcry.
DoTpumyinTech iHCTPYKUii.

217.610.030, 217.630.040, 217.630.050, 217.680.060,
217.680.080, 217.800.100, 217.870.120, 217.870.140,
217.870.160, 218.100.060, 218.115.080, 218.120.010,
218.120.012, 217.000.003, 217.001.003, 217.001.004,
217.000.005, 217.000.006- Ceepana S&R.

1. Npu3sHayeHHa:

Ceepana NpusHayveHi A1a CTBOPEHHA KPYI/IMX OTBOPIB Yy TaKMX
meTepianax: CKo, KepamiyHa NAnTKa (Big m’akoi fo cepeaHbOi
TBEPAOCTi), Kepamika, Lerna, mapmyp.

MNigxopATb  ONA  BUKOPWUCTAHHA 3  TaKMM  iHCTPYMEHTOM:
MepeXKeBi APWAi, aKyMyIATOPHI ApWAi Ta LWYPYNnoBepTH, iHLWi
IHCTPYMEHTM 3 MaTPOHOM, npu3HavYeHUM pana odikcauii Ta
pob60TH 3i CBEPAIAMMU 3 KPYITIMM XBOCTOBUKOM.

2. OCHOBHi NnapameTpu iHCTPYMEHTY:

CBepgna NO CKAY Ta Kepamiui MaloTb AeKiNbKa BaXKAMBUX
XapaKTepuUCTUK, AKI BiAPI3HAIOTb IX Bif, CTaHAAPTHUX cBepaen
ONA iHWWUX maTepianis:

-Gopma HaKOHeYHWKA. HaKOHeYHMK Takux cBepaen Mae
cneujanbHy 3aroctpeHy ¢opmy, Yacto y Burasagi cnuca abo
TPUKYTHUKA, LLO A03BONAE ePpeKTUBHO NPOCBEPAOBATU TBEPA]
M namki maTtepianu, Taki AK ckno abo Kepamika. Lla dopma
[,0NOMarae YHUKaT TpiwuH abo BigKonis.

-Martepian HakoHeuyHuKa. CBepana ANA CKNa Ta Kepamiku
MaloTb HaKOHEYHMWK i3 TBEpAOCNNaBHUX MaTepianiB (Kapbig,
Bosibdpamy). LLi maTepiann BUTPUMYIOTb BUCOKI HaBAHTaXKEHHA
Ta MatoTb NifBULLEHY 3HOCOCTIMKICTb.

-OiameTp cBepaen. CBepana no ckAy Ta Kepamiui 3a3suyai
BMMYCKAIOTbCA B LUMPOKOMY Aiana3oHi AiameTpiB — Bif, TOHKUX
(2-3 mm) po Benukux (20 mm i 6inble), wWob BignosigaTn
Pi3HMM 3aBAAHHAM, HaNpuKAag, CBEPANIHHIO HEBENNKUX
0TBOpIB a0 BE/IMKUX TEXHONOTYHMX OTBOPIB.

-CTilKicTb A0 3HOWYBaHHA.  3aBAAKM  BUKOPWUCTAHHIO
BMCOKOAKICHUX TBEpPAOCMNAaBHUX MaTepianis, Taki csepana
[obpe BUTPUMYIOTb TpMBaNi HaBaHTaxKeHHA 6e3 BTpaTu
FOCTPOTH, LLO € BAXKAMBUM NPU PO6OTI 3 MILLHUMM | KPUXKUMM
maTepianamm.

3. 3axoau 6e3neku nig yac poboTH 3 iIHCTpymeHTOM:

3.1.0rnAHbTe pobouye micue, npubepiTb npegmeTH, SAKi
3aBaKkatoTb poboTi.

3.2.He fonNycKaeTbCcA 3HAXOAKEHHA CTOPOHHIX ocib (ocobamso
niten) nig yac poboTu.

3.3.He npu3HaveHO ANA BUKOPUCTAHHA AiTbMMU.
3.4.BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT TiIbKM 3@ NMPU3HAYEHHAM.
3.5.Mepepn KOXHUM BUKOPUCTAHHAM MepeBipTe iHCTPYMEHT Ha

HaABHICTb CKONIB, TPILLMH abO 3HOLEHHA.
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3.6.0pqrante  3acobu  iHamBigyanbHoro  3axucty. Cnig,
KOPWCTYBATMCA LMTKOM-MACKOI abo 3aXMCHUMW OKyNsapamMm,
AKI 6yAyTb 30aTHI 3aTPUMYBATU CMITTA Ta MU, LLLO YTBOPHOETLCA
nig 4Yac BMKOHAHHA pob6IT. OpraHn AMXaHHA NPUKpUBaNTe
pecnipatopom. PO60TH NPOBOANUTH B 3aXUCHUX PYKaBULAX.

3.7.YHuKalTe NpuKNafaHHA HAAMIPHUX 3YCUb [0 ICTPYMEHTY,
Wo6 YHUKHYTU NOLWKOAMKEHb 260 NONOMKM IHCTPYMEHTY.

3.8.TpumaiiTe YacTUHU Tina noAani Bif, MOXANBOTO KOHTAKTY 3
pPo6oUYMMM YACTUHAMM IHCTPYMEHTA, WO6 YHUKHYTU MOXKANBKX
TpaBMm.

3.9.NMepen noyaTkoM CBepA/iHHA  €/1IeKTPOIHCTPYMEHTOM,
HeobXifHO BMEBHUTMCA B MOro CNpaBHOCTI. YHUKalTe
HEeHaBMMCHOrO 3anycky. He Tpumaiite naneupb Ha BUMMKaYi nig
Yyac nepeHeceHHs iIHCTPYMeHTY. Ha xonoctomy xoay nepesiputu
CMpPaBHICTb KONA 3a3eMIeHHA MiX KOPMYCOM iHCTPYMEHTY i
333eMJI0Ba/IbHUM KOHTaKTOM LITencenbHoi BUJIKU.
3ab0pOHEHO MepeHanpy»KyBaTU eNeKTPOIHCTPYMEHT nig, yac
NpocBepA/iloBaHHA, MNpauloBatM B MACMOPTHUX  Me¥Kax
[0NYCTUMWUX BUPOBHMKOM.

3.10. He npoBoauTM po60TK Nig Yac goLuy.

3.11.AKWwo iHCTPYMEHT 3a3HaB ¢isnyHoro enauey, gedopmadii
abo 3HOCy ni4 4Yac BMKOPWUCTaHHA, Mojanblie Moro
BMKOPUCTAHHA MOXe MPU3BECTU A0 TPaBM. TaKMi iHCTPyMeHT
He MOKHa BUKOPUCTOBYBATU Hadani.

3.12.HenpasuabHe  BUKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTY  MOXKe
npv3BecT” 40 TPaBM PyK, oyel, 06anyus abo iHWMX YacTUH
Tina.

KomnaHia He Hece BignNOBIAANbHOCTI 3@ BWKOPWUCTAHHA
{HCTPYMEHTY 33 HEenpu3HayeHHAM, 33  HenpaBW/bHe
BMKOPUCTAHHA iHCTPYMEHTY abo BUKOPUCTAHHA NOWKOAKEHOTO
ab0 3HOLWEHOrO IHCTPYMEHTY.

Mam'ATanTe nNpo [OTPMMaHHA UuuMx 3axogis 6esneku ana
3anobiraHHA TpaBmam i CcTBOpeHHA 6e3neyHoro poboyoro
cepefoBuLa.

4. NiaroToBKa iHCTPYMEHTY 4,0 BUKOPUCTAHHA:

O60B’A3KOBO BMKOPUCTOBYMTE 3aXMCHi PyKaBuULi Ta OKynapu
o6 Bbepertnca Big TpaBMaTM3aL,i pyK Ta oyei.

YBa)KHO O3HaliomTecb 3 ycima nonepegsKeHHsMU Npo
HebesneKy Lboro iHCTPYMEHTY.

4.1.ENeKTpoiHCTPYMEHT NOBWUHEH po3TalloByBaTUCA
nepneHaMKyNApHO NOBEPXHi i He 3MilLyBaTUCA Nig Yyac poboTu.
o6 cnpoctMtm 3aBAaHHA, BWKOPWUCTOBYMTE CreLjianbHy
PYKOATKY - BOHa MPOAAETbCA OKpeMo abo NOCTaBNAETbCA B
KOMNAeKkTi 3 pgeAkumn  gpunamu. [lepekic csepgna He
gonyckaetbca. [puab abo WypynoBepT MOBUHHI 3py4yHO
NeXkaTu B pyKax, He BUCAM3aTU. TONIOBHUI MOMEHT - maTepian
cBepgna noBuHeH ByTu TBepaiwe maTepiany obpobatoBaHOI
noBepxHi, iHaKwWwe 3pobuTn oTBIp He BUIAE.

4.2. KinbKicTb 06epTiB B XBUJIMHY - Le LWBUAKICTb, 3 SKOM
obepTaeTbca ceepasio. Bubupatu ii noTpibHo, BUXOAAYM 3
pi3HOBMAY cBepgna i maTepiany nosepxHi. 3asBuyait ymm
binblie TBEpAiCTb maTepiany i TOBWUHA CBEPAA, TUM HUMKYE
NOBMHHA BYTU LWBUAKICTb, | HABNAKMU.

4.3. Ina onTumanbHoi poboTu, nepes NOYaTKOM CBEPAAIHHA
HeobxigHO 3p0bUTN PO3MITKY.

4.4. 3a ponomoroto apuni abo wypynosepTa Tpeba cBEPANUTH
OTBip Ha BiANOBIAHWNX 0bepTax.

4.5. Ona Toro, wob6 BCcTaHOBUTM abo 3HATU cBepgio 3
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY HEObXiAHO BUKOHATU HACTYMHI Aii:

-Po3KpuiiTe Kynayku naTpoHa, TpUmaiTe Kinble, Ta KpyTiTb
MybTY NPOTU FOANHHUKOBOI CTPINIKK.

-BcTaBTe cBepA/i0 B MATPOH 40 yrnopy.

-lLlo6 3aTArHyTM NaTPOH MIUHO TpMMaWTe Kinbue i KpyTiTb
MydTy 32 FOAUHHUKOBOIO CTPINKOIO.

-0nAa BuAaneHHs ceepana TpUManTe Kinble Ta KpyTitb MydTy
NPOTU FOANHHUKOBOI CTPI/IKMN.

5. BUKOpUCTaHHA:

BKasiBKM 040 CBEPANiHHA.

Mig 4yac cBepaNiHHA KaxenbHOi MNJNTKM pPEKOMEHAYETbCA
BMKOHYBATW CBEPAJIiHHA, KONM Kaxenb Y¥Ke MNOKMaAeHUi, a
NAMTKOBUI Knen pobpe cxonusca i BUcox. [ani ceepaniHHA
NpPoBOAMTLCA 32 TAKUM aNrOPUTMOM:

1. Mo3sHauTe onisuem abo mapkepom 06nacTb cBepA/iHHA. B
ineani He ctaBUTM MITKY BaMKYe, HiXK Ha 15 mm go Kpato
Kepamiku.

2. lns miHimi3auii KoB3aHHA CBepA/a HaKkenTe XpecT-HaBxpecT
no LeHTPY MalbyTHbOro OTBOPY MansipHUIA CKOTY.

3. BMMKHiITb yAapHUI pexum y Apuai Ta BCTAHOBITb Mani
obepTu.

4. BcTaBTe B Apwuab CBEPAJO, WO NiAXOAUTb 3a AiamMeTpom
ManbyTHboro otsopy. OTBip y Kax/ii mae 6yt wupwmm 3a
AiameTp grobens npubaAM3HO Ha 2 MM.

5. MNouuHaliTe cBepAAVUTM Nif NPAMMM KYyTOM, MOBIIbHO
36iNblUYOYM WBUAKICTb CBEPANIHHA.

6. Micna NpoxoAKeHHsA CBepA/IOM NAUTKOBOTO LWapy HeobXigHO
3aMiHUTM MOTO Ha iHLWe cBepas1o, AKe NigxoauTb ANA maTtepiany
CTiHW. [iameTp HOBOro cBepgia Mae byt MeHWUMm 3a neplue,
WO AacTb 3Mory 36epertv rnasyp winoto.

7.Y BKpy4YeHWUi y cTiHy Atobenb cTaBAaTb NOTPiOHE KpinneHHsA.

Mpw cBepANiHHI He yKNageHoi Kaxe/lbHoi NANTKU abo iHworo
pobouyoro Mmatepiany, A[OTPUMYMTECL 3a3HAYEHUX BULLE
peKkomeHAaLil, nonepeaHbo HaAiHO 3adikcyBaBLUM pobounit
maTepian, Wwob YHUKHYTK ii pyxy nig vac poboTtu.

S&R Industriewerkzeuge GmbH

Industriestr. 51, 79194 Gundelfingen, Germany
info@sr-werkzeuge.com, www.sr-werkzeuge.de



mailto:info@sr-werkzeuge.com

Werkzeuge und Zubehdr

OxonoaKeHHs.

OX0N0AKEeHHs cBepAfia BoAOK 36inbliye TpuBaniwy pixyvy
3[4aTHICTb cBepA/iia Ta MIiHIMiI3ye MMOBIPHICTb BUHUKHEHHA
TPILLMH.

1. Ha ropusoTTanbHiit pobodit MNoBepxHi NaacTUAiHOBUM
KinbLieM OoropoaytoTb obnactb CBepANiHHA, WO He [acTb
3MOry BOAj BUATU 32 MEXI.

2. Mpy BMKOHaHHI pobIT Ha BepTUKabHI noBepxHi obiacTb
CBEpA/iHHA  perynapHoO 3mMouyloTb  BoAow. Hanpuknag,
NOpPOJIOHOM, 3MOYEHUM Y BOA,.

3. KOXKHi Kifibka XBUIWH cBepAany AatoTb octuratu. Meperpisy
iHCTPYMEHTY | TUM Binblue NOABM AMMY AONYCKATU HE MOXKHA.

3anobixkHi 3axoaum.

1. Nig yac ceeppiHHA Kaxno gie npasuno «llo TBepaiwmni
maTepian, TO HUXKYa WBULKICTbY.

2. lepen onepauielo CBepANiHHA BiAKAOYaOTL Yy Apwuni
YOAPHUI PEXUM i CTaBNATb HalMeHLWi 06epTu.

3. Came cBepaNiHHA Ma€ NPOBOAUTUCA Ha MANUX LUBUAKOCTAX
obepTaHHA cBEpANa, AK Npasuno, sig 200 ao 800 o6/xs..

4. ONTMManbHa WBUAKICTb NigBUPAETLCA AOCNIAHUM WAAXOM i
3aNEXUTb Big TUNY CBepAa, MOro AiameTpa, TOBLLMHM i CKnaay
npocBepANtOBAHOIO maTepiany.

5. CU/IbHO TUCHYTM Ha APWUAb Nif Yac CBEPANIHHA HE MOXHa, ane
i cnabke HaTUCKaHHA Npu3Beae A0 3aTAryBaHHA npouecy. He
MOXHa [JO0MnycKaTW neperpis ceepasa i MAUTKMU, WO MOXKe
NPU3BECTU A0 NOLKOAMKEHHA NANTKU. 1A OXON0AXKEHHA micua
CcBepaNiHHA BUKOpUCTOBYHOTb Boay. CBepano onyckawTb Y
XONOAHY BOAY, NiCNA YOro BUTMpPalOTb Hacyxo. OxonoaKeHHA
iCTOTHO BN/MBAE Ha 36iNblEHHA TepMiHY POBOTU OCHALLEHHS.

6. HenpunyctMmo 3miHOBaTU HanpsaMok obepTaHHs ceepana B
MOMEHT CBEpPANiHHA.

7. Micue cBepafiiHHA He NOBMHHO po3TawosyBaTUca Nobausy
KPOMKM MAUTKH.

8. Niag yac poboTM 3 Kaxnem MOXKYTb PO3niTaTUCA ApPiOHI
OCKOJIKM MaTepiany. Tomy He cnig 3abyBatM npo 3axoau
6e3nekun: poboTn 3i cBEPANIHHA Kax/lo BeAyTbCs B 3aXUCHMUX
OKy/Ifipax i pyKaBUYKax.

6. Jornap:

BaxnmBo 36epiratv cBepasa B MNPOXOJIOAHOMY, CyXOMy Ta
pobpe BEHTUNLOBAHOMY  MicCLi ,HE CXMJbHOMY 40 BMAMBY
nepenaais TemnepaTyp i Bonorn. He ponyckaTu yTBOpeEHHA
KOHZeHcaTy. Lle fonomorke 3anobirtu noasi ipKi Ta Koposii, a
TAKOX MOAOBXWUTL TEPMIH CAyKbu iHCTpymeHTy. MeTanesi
NoBepxHi iHCTPYMEHTY MOTPIOBHO 06POBUTU AaHTUKOPO3iHUM
3acobom. Lleit goaaTKoBMI Wap 3axXWUCTy 3HAYHO 3MEHLUUTb
MMOBIPHICTb YTBOPEHHA ip»Ki. MicNA KOXKHOro BUMKOPWUCTAHHA
npoTpiTb CBEPANO Ccyxolo abo BOMOrOK raH4yipKol, LWob
BMAANUTU NWUA, BpyA Ta 3a/MILKKM maTepianis. Nepes noYyaTkom

poboTn cnig petenbHo orasHyTM BMpi6 ( Npu HeobxigaHocTi
OYUCTUTM | 3MacTUTK), 3BepTalouM yBary Ha HasBHICTb
NOLIKOAXEHb MOro OCHOBHWMX YacTWH. He BMKOpucTOBYBaTH
{HCTPYMEHT Mpu Bi3yaNbHUX NOLIKOAMKEHHAX.

7. 36epiraHHA Ta TPAHCNOPTYBAHHA:

7.1.TpaHcnopTyBaHHA iHCTpymMeHTy 3ilicHIONTE B
iHOMBIAYaNbHIA  PKOPCTKIA  TPAHCMOPTHIA  yMmakoBLi, WO
3abe3neyye Moro ujinicHicTb.

7.2. ObepiraiiTe iHCTpPyMeHT Bi4 nNagiHb i ygapis. Mig 4ac
36epiraHHA | TPAHCNOPTYBAHHSA, IHCTPYMEHT Mae b6yTu
3aXUWEHNN  Bif, ~MEXaHiYHUX BMAMBIB, 3BOJIOXKEHHA i
3abpygHeHHS.

7.3.Mig yac nepeHeceHHa abo nepeBe3eHHA HCTPYMEHTY 3
FOCTPMMM YaCTUHAMM, Li YHaCTUHU NOBUHHI 6YTU 3aKPUTUMM.

7.4.36epiratn BUPiI6 B Cyxomy, 3aKpuTOMy Micli, LwWob
BUKIOYMTM MOFO BUKOPUCTAHHA Ta NOLIKOAMKEHHA CTOPOHHIMM
ocobamu, ocobnnso AiTbMu. YHUKanTe 36epiraHHA B yMOBax
BMUCOKOI BoJsiorocTi. He po3sonsiite ocobam, He 06i3HaHMM i3
NONOXKEHHAMM LWoA0 6e3neKn ekcnayaTalii, NpaLoBaTh 3 HUM.

7.5.TpaHcnopTyBaHHA LOMNYCKaETbCA ycima eI
TpaHCnopTy, AKi 3a6e3neyytoTb LificHICTb BUpOBY, BiANOBIAHO
[0 3arajbHUX NPaBua NnepeBeseHb.

7.6.He knagitb Ha BUPi6 Baxki npeameTw. Mig yac BaHTaXKHO-
pO3BaHTaXKyBaNbHWX POBIT i TpaHCNOPTYBaHHA, BUPIO He mae
3a3HaBaTW yAapiB Ta BNANBY aTMOCHEPHUX ONaAiB.

8. YTunisauin:

YTunisyite Bupi6 i MOro ymakoBKy BiANOBiAHO A0
HaLiOHAaNbHOroO 3aKoHOAABCTBA abo MicLeBMX HOPMATUBHUX
aKTiB.
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