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NORMAQUICK - ASSEMBLY MARKING
Customer part-No.: -
Trademark: -
Manufacturer code: NORMA-RSS
NORMA date code: XXYY
Material code molding part: >PA66-GF30<

MASSSTAB/ SCALE 1.1

606961 |19.08.08

- B 1 |Toleranz war/tolerance was =£0.2 ibb/MP Bauer
- A 1 |Materialschnitt zgf. 602839 |13.12.04 |Schwabauer|Bauer
Te‘\F‘DEzzfm Anz. Aenderung Aend.Nr. | Datum | Bearb. Gepr.
part | owe 1QTY. DESCRIPTION CHANGE-NO.| DATE DRAWN | CHECKED
Allgemeintoleranz: Form- und Lagetoleranz: |Abmass fuer W inkel: Gewicht / WEIGHT: Volumen: Pruefkennzeichnung:
hnet .
GENERAL TOLERANCE: |FORM AND POS. TOL.: |DEVIATION FOR ANGLE: e gewonen | VOLUME: TEST MARKING:
DIN 16901-130 DIN [SO 2768 ° - - 141 [m3
Projektions-Methode 1 |Material: PA66-GF30 PART NAME:
Ist ANGLE PROJECTION .
Material-No.: - - 0
DIN 150 12830 Oberflaeche: black D O u D L e S D ‘ g O T N W 2 O N O
G@ SURF. GuAL.: DIN 1S 1302 NORMAQUICK PS3
NORMA-Patentnummer: |Massstab: Datum/DATE |Name/NAME N
PATENT NUMBER: S[Aéa Bearb./ORAWM 14 .12.00 Imago-Gr  |Benennung:
1 Gepr./CHECKED) Bahner °
B " Joppelsfutzen NwW 20-0
Bandlaenge: Schutzvermerk nach 1S0 16016 beachten NORMAQUICK P33
LENGTH OF BAND: CONSIDER AFTER PROTECTION B
NOTICE 1S0 16016 Kunde/ CUSTOMER: DIN A | SHEET: SHEETS
INE- 311 |1
- s |70 , 0. TNDEX
— A:lvg\gp Zeichnungs-Nr./ORAW ING-NO.: et X TYPE
: NORMA Germany GmbH
ENQUIRY-No.. Postfach 149 @ 634671 Maintal 0702 8005 020 OO OB @
99900047288 © COPYRIGHT BY NORMA Group SUB.F.: E 3230 SUB.FROM: -
CAD-SYSTEM Pro/Engineer DRAW ING-NAME: 07028005020_Q MODEL-NAME: 07028005020 MODEL-TYP: PART
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