Welche Multifix-GroR3e ist auf meiner Maschine verbaut?

Bestimmung der korrekten GréRe fiir Nachbestellungen

Bitte die 3 Parameter messen und dann mit der dann folgenden Tabelle vergleichen:

Grofe (AXA/Mutifix) 00/Aa 1/A 15/E 22/B 33/C 44/D1 55/D2
Gesamthohe Gh  (mm) 37 54 66 75 105 122 135
Stichmap Aufnahme S [mm) 34 56,5 70 84,5 12,7 135 162
Dmr. des Zentralkorpers (mm) 32 61 75 90 120 140 175

1. Gesamthohe Stahlhalterkopf

2. StichmaB ,S“ in den Werkzeughaltern (Locher die auf den Grundkopf aufgeschoben werden)

3. Durchmesser des gezahnten Zentralkorpers




