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Hinweis
Diese Maschine ist nur flr den gewerblichen Einsatz bestimmit.

Stetigforderer fallen unter den Anwendungsbereich der Richtlinie
2006/42/EG - die Maschinenrichtlinie und die Beschaffenheitsanfor-
derungen des Anhangs | der Richtlinie werden durch uns konstruktiv
berucksichtigt.

Der Verwender darf den Forderer erstmals nur in Betrieb nehmen,
wenn seine Ubereinstimmung mit den Bestimmungen dieser Richtli-
nie nachgewiesen ist.

Die hier vorliegende Betriebsanleitung enthélt grundlegende Hinwei-
se, die bei Aufstellung, Betrieb und Wartung zu beachten sind.

Die Betriebsanleitung ist vom Verwenderunternehmen und seinem
weisungsbefugten Personal um Anweisungen aufgrund bestehender
nationaler Vorschriften zur Unfallverhtitung und zum Umweltschutz
ZuU erganzen.

Diese Betriebsanleitung enthalt weiterhin wichtige Hinweise, die Ma-
schine sicher, sachgeman und wirtschatftlich zu betreiben. lhre Be-
achtung hilft, Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfall-
zeiten zu vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer
zu erh6hen.

Der Inhalt und die technischen Angaben dirfen weder teilweise noch
vollstandig vervielfaltigt oder anderen mitgeteilt werden.

Das Urheberrecht an dieser Betriebsanleitung verbleibt beim Herstel-
ler und ist rechtlich geschitzt.
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Warnhinweis

Fordergerate

Fordergerate sind im Normalfall Teilgerate verketteter An-
lagen.

Diese Anlagen oder Anlagenteile haben oOfter einen auto-
matischen Anlauf und/oder werden von einer Stelle aus
gestartet, von der aus die Aggregate nicht gesehen wer-
den kénnen.

Je nach Verriegelungsauslegung kdnnen zudem die Aggregate in-
termittierend betrieben werden.

Ein Beispiel hierflr ist, wenn ein Forderaggregat automatisch startet
nachdem eine Voll- oder Leermeldung erfolgt ist.

Ein stillstehendes Forderaggregat ist deswegen nicht als sicherer
Zustand anzusehen.

Deswegen ist es ein MUSS, immer den Antrieb mit einem allpolig
trennenden Schalter auRer Betrieb zu setzen wenn an dem Forderer
gearbeitet wird.

Dieser Schalter muss abgeschlossen werden und nur derjenige, der
fur den Eingriff in die Maschine verantwortlich ist, sollte im Besitz der
Schlussel sein.
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1 Angaben zum Hersteller

Dieser Spiralférderer wurde von der Firma

hergestellt.

Steiner GmbH & Co. KG

Rudolf-Diesel-Straf3e 23

D-84375 Kirchdorf a. Inn
Telefon: + 49 (0) / 8571 94 00 20
Telefax: + 49 (0) / 8571 97 29 59

E-mail: info@steiner-spiralen.de

Sollten Sie Fragen die Maschine betreffend haben, wenden Sie sich
bitte an unseren Kundendienst, der lhnen gerne zur Verfiigung steht.

2 Grundlagen

Diese Maschine wird unter Beachtung der Festlegungen und Hinwei-
se folgender wesentlicher Richtlinien, Normen und Unfallverhiitungs-
vorschriften konstruiert.

Bezeichnung

Titel

2006 /42 / EG

Maschinenrichtlinie

2006 /95/EG

Niederspannungsrichtlinie

2004 /108/EG

EMV Richtlinie

EN ISO 12 100:2003

Sicherheit von Maschinen: Teil 1 und 2
Grundbegriffe, Technische Leitsatze und Spezifikationen

EN ISO 14 121-1:2007

Leitsatze zur Risikobeurteilung

EN ISO 13 857:2008

Sicherheitsabstande —
Erreichen von Gefahrdungsbereichen...

EN 60 204 T. 1 (VDE 0113)

Elektrische Ausriistung von Industriemaschinen

Die Beachtung weiterer Richtlinien, Normen und Unfallverhiitungs-
vorschriften ist vom Errichter dem jeweiligen Falle anzugleichen.
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2.1  Risikobeurteilung

Anhand der Auflistung der mdglichen Gefahrdungen, wie sie in der
EN 12 100 Teil 1 und 2 und EN 14 121-1 aufgefuhrt sind, wurde eine
Risikobeurteilung vorgenommen.

Die Ergebnisse dieser Betrachtung sind in die Auswahl und Ausle-
gung der Schutzmafinahmen und - hinweise eingeflossen.

3 Technische Daten
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Pos. |Bezeichnung

Pos. |Bezeichnung

1 H-PVC Rohr

7 Einzelaufnahmetrichter

2 H-PVC Kupplung

8 Rohrausschnitt

3 Absaugungs-Antriebseinheit DN 50

9 Kunststoffdeckel

4 Rohrschelle

10 Spirale HP30i

5 ABM-Getriebemotor mit Antriebswelle

11 Montageset

6 Antriebswelle = Spiralenadapter
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3.1

3.2

3.3

Kurzbeschreibung

Larm

Achsenlose Spiralférderer werden Gberwiegend zur Férderung von
staubférmigen, feinkérnigen und grobkérnigen Schittgttern benutzt.

Vielfach wird der Férderer auch als Zubringer- oder Zwischenférderer
in komplexen Anlagen eingesetzt.

Der A-bewertete aquivalente Dauerschallpegel ist < 70 dB(A), ge-
messen 1 m vom Antriebsende (im gefillten Zustand der Forderlei-
tung).

Je nach Fordergut kann dieser Wert Giberschritten werden.

Hierzu kdnnen Herstellerseits jedoch keine generellen Angaben ge-
macht werden, sondern dies ergibt sich aus dem Einzelfall.

Gefahrenstellen

Sie mussen den Raum (Pelletlager) wo die Aufnahmetrichter instal-
liert sind, vor unbefugten Zutritt sichern.Die VDI-Richtlinie VDI 3464
Ist einzuhalten.

Personen die in den Aufnahmetrichter greifen,
kénnen sich schwere Verletzungen zufitigen.

Bei Spiralférderern besteht Einzugsgefahr fur
Korperteile oder fir den gesamten Korper, je
nach Grol3e der Schnecke.

Die AuRenkanten der Schneckenwindungen ergeben mit den Wan-
dungen gefahrliche Scherstellen.

Rohranschlisse

Bei den Rohrverbindungen oder Offnungen ist insbesondere zu be-
achten, dass der Abstand von eventuellen Kontroll6ff-

nungen im Rohr zu Gefahrenstellen, wie Schnecken-
gewinde oder fremdbetatigten Schiebern und Absperr-
vorrichtungen, mindestens 850 mm betragt.
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4 Bestimmungsgemale Verwendung

4.1 Produkte

Fur die Férderung von Holzpellets [0 6-10 mm mit einer Lange von
maximal 45 mm, Schittgewicht 600kg/m3 bestimmt.

Produkte mit der Pellet-Qualitat:
ENplus-Al, ENplus-A2, EN-B, DINPIlus, DIN 51731
Industrieware, ONORM 7135

4.2  Forderaufgabe

Achsenlose Spiralforderer werden fur die waagrechte, schwach ge-
neigte bis senkrechte Forderung von Schittgitern verwendet.

Bei Schragfoérderung ist mit geminderter Forderleistung und héherem
spezifischem Energiebedarf zu rechnen.

4.3 Antrieb

Der Antrieb erfolgt mit Getriebemotor.

Fur die Kraftibertragung konnen folgende Varianten eingesetzt wer-
den:

* Flachgetriebe direkt an die Forderspirale geflanscht

» Stirnradgetriebemotor direkt an die Forderspirale geflanscht

5 Hinweise fUr die Installation

5.1  Verpackung und Transport

Unsere Produkte werden in der Regel unverpackt versendet, wenn
keine anders lautenden Vereinbarungen getroffen wurden.

Beim Empfang ist auf etwaige Transportschaden zu tberprifen.

Sollten Transportschaden festgestellt werden, ist dies sofort beim
Transportunternehmen zu melden und im Frachtbrief zu vermerken.

5.2  Einlagerung

Bei langerer Einlagerung bis zur Montage, wie folgt behandein:

* Lagerung im Freien vermeiden.
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» Trocken lagern.

» Alle Teile zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen ab-

decken.
* Welle und Bohrung mit Konservierungsfett schitzen.

» Sonstige, nicht lackierte Teile mit Konservierungsfett schitzen.

53 Antriebsmotor

Beigelegte Hersteller-Betriebsanleitung beachten.

5.4  Transport zum Aufstellungsort

6 Montage

Gewichtsangaben: Siehe Maschinenschild.

Beim Entladen, Aufhdngen und Aufstellen der Maschine, muss das
Heben mit unbeschadigten Aufhangeseilen erfolgen.

Der Winkel der Seile muss weniger als 60° sein, da sonst zu hohe
Seilkrafte auftreten kbnnen.

Keinesfalls darf der Forderer an den Ringschrauben vom Motor oder
Getriebe aufgehéngt werden.

Diese Aufhdngepunkte sind nur fir den Transport von Motor
und/oder Getriebe im Herstellerwerk allein vorgesehen.

Kippgefahr!

Waéhrend des gesamten Transportvorgangs muss sichergestellt wer-
den, dass der Schneckenforderer gegen Umkippen gesichert ist.
Hier besteht ein Risiko flr Bein- oder Ful3schaden.

Verpackte Zubehorteile in der Verpackung mdglichst nahe an den
Aufstellungsort heran transportieren und bis zur Verwendung in der
Verpackung belassen.

6.1  Grundsatzliches zur Montage

Beginnen Sie erst mit der Montage, wenn Sie sich von der Einbausi-
tuation und der Streckenfuhrung ein Bild gemacht haben. Das Per-
sonal fur die Montage muss die entsprechende Qualifikation fur diese
Arbeiten aufweisen. Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die
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Uberwachung des Personals miissen durch den Errichter genau ge-
regelt sein.

6.2 Montageablauf

Der Montageablauf gliedert sich in folgende Schritte:

1.Einmessen der Forderanlage/Ablangen Rohre und B6  gen

Anhand des Montageplan wird die Lage der Spirale im Bunker fi-
xiert. Gegebenenfalls erforderlichen Wanddurchbruch herstellen.
Durch loses zusammenstecken der Rohre und Bogen wird der
Forderweg zum Absaugpunkt/Antrieb vordefiniert.

Anhand der Ortlichen Gegebenheiten und des Montageplan wer-
den die Rohre und Bdgen entsprechend ein gekirzt und die Bo-
gen angepasst. Das Rohr muss bis Bunkerende gefiihrt werden!
Die Antriebseinheit muss beim Ablangen der Rohre und Bdgen
berucksichtigt werden!

2. Einmessen und Ausschneiden der Aussparungen fur die
Einzelaufnahmetrichter

Nachdem die Rohrleitung in den Bunker eingepasst wurde, und
die Rohrleitung von Ende Bunker bis Absaugpunkt/Antrieb fuhrt
kann mit dem Einmessen der Einzelaufnahmetrichter begonnen
werden.
Die Trichterabstande sind entsprechend dem Montageplan begin-
nend vom Bunkerende auf das Rohr entlang der aufgedruckten
Linie ( siehe Bild 1) zu Ubertragen.
Anschliel3end wird die Ausschneidschablone mittig auf die Markie-
rung entlang der Linie aufgetragen ( Bild 2) und mittels Trenn-
scheibe oder Stichsage die Aussparungen ausgeschnitten.

DIE AUSSPARUNGEN MUSSEN IN EINER FLUCHT SEIN !
(siehe Anleitung Montageset Einzelaufnahmetrichter)

Bild 1 ]
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3. Montage der Einzelaufnahmetrichter auf die Rohre

Nachdem die Aussparungen im Rohr hergestellt worden sind wer-
den die Rohre wieder am Boden aufgelegt.

ACHTUNG am Bunkerende muss auf das Rohr der Enddeckel
montiert werden ( Bild 3)

Jetzt werden die Befestigungsschellen aus dem Montageset auf
das Rohr aufgeschoben und links und rechts von den Aussparun-
gen positioniert.

Die Einzelaufnahmetrichter werden nach der Reihe auf die Aus-
sparungen gestellt und mit den Befestigungsschellen am Rohr lo-
se fixiert.

Forderrichtung der Einzelaufnahmetrichter beachten der
Richtungspfeil muss IMMER Richtung Absaugpunkt zeig en

Nach dem fixieren Foérderrohr soweit drehen bis die Aussparung
an der Anschlagkante des Einzelaufnahmetrichters (siehe Bild 8)
anstenht.
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Jetzt die Befestigungsschellen fest anziehen und nochmals kurze
Kontrolle ob die Aussparung noch immer an der Anschlagkante
ansteht.

Vormontierte Einheiten auf der fixierten Forderlinie ausrichten,
Forderrohre und Bdogen mit den Rohrschellen untereinander in den
Muffen verschrauben und mit den im Montageset mitgelieferten
Dubeln und Schrauben am Boden befestigen. (Nur bei Betonahn-
lichen Untergriinden, ansonsten sind entsprechende Schrauben
zu wahlen!)

4. Befestigen der Antriebseinheit

Je nach Rohrlange ist eine Muffe vorhanden oder wird mittels
Doppelmuffe (Teil Nr.: 3) hergestellt. Auf diese Muffe wird die An-
triebseinheit aufgesetzt und so ausgerichtet, dass die Absaugstut-
zen waagrecht ausgerichtet sind. Die Antriebseinheit mit der
Rohrschelle befestigen und fixieren.

5.Ablangen der Spirale - SPIRALE NICHT KNICKEN!

Zuerst muss die Lange der Spirale bestimmt werden. Sie messen
die Lange vom Motorflansch bis incl. 20 cm hinter den letzten Ein-
zelaufnahmetrichter - siehe Bild 3
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Bild 3

Jetzt rollen Sie die Spirale vorsichtig aus (Achtung Verletzungsge-

fahr!) und Ubertragen die Lange auf die Spirale. Mit einer Eisensa-

ge, Winkelschleifer oder Bolzenzange kdnnen Sie die Spirale leicht
ab langen. Sie schieben die Spirale Uber die Antriebseinheit in die

Forderleitung und lassen die Spirale noch soweit aus der Antriebs-
einheit ragen damit Sie die Antriebswelle mit der Motorwelle an der
Spirale befestigen kdnnen.

VORSICHT beim Abrollen der Spirale!
Eine durch Unachtsamkeit verbogene (geknickte) Spir  ale, scheuert binnen kur-
zer Zeit die Forderrohre durch.

6. Montage des Motors

Die Motorwelle in die Hohlwelle des Motors einschieben (Montage
It. Explosionszeichnung Motor) und mit der Sicherungsschraube an
der Hohlwelle sichern. Motor mit Spirale auf den Motorflansch der
Antriebseinheit aufsetzen und mit den mitgelieferten Schrauben
montieren.

Nach dem befestigen des Motors unbedingt kontrollieren ob die
Spirale 20 cm Uber den letzten Einzelaufnahmetrichter siehe Bild 3
reicht.

7. Komplettierung der Anlage

Forderanlage entsprechend Erfordernis Schallentkoppelt befesti-
gen. Falls Notwendig Sensor montieren. Aussparungen durch
Wande Schallentkoppelt und nach den Erforderlichen Brandschutz-
bestimmungen verschliel3en.
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6.3

6.4

6.5

6.6

8. Einbauen der Schragwande
Wenn Schragwande eingebaut werden ist die Systemskizze
~Schrdgwande Steiner” einzuhalten.

Elektroanschluss

Durch eine Elektrofachkraft kann nun der elektrische Anschluss des
Motors erfolgen.

Siehe hierzu auch Abschnitt 7 der Betriebsanleitung.

Inwieweit das Getriebe mit einer Entliftungsschraube versehen wer-
den muss, ist der beigefligten Dokumentation des Motorenherstellers
zu entnehmen.

Probelauf

Vor dem Probelauf ist die korrekte Einstellung des Motorschutzes zu
Uberprifen.

Die zulassigen Werte sind dem Motorenschild oder der beigefligten
Dokumentation der Motorenhersteller zu entnehmen.

Beim Probelauf ist zunachst auf die korrekte Drehrichtung zu achten.
Siehe hierzu auch Abschnitt 8 der Betriebsanleitung.

Inbetriebnahme

Nach erfolgreichem Probelauf kann der Normalbetrieb aufgenommen
werden.

Den Bunker bis ca. 10 cm Uber die Forderanlage mit Pellet auffillen
(Sackware) Anlage in Betrieb nehmen unter Einhaltung aller nachfol-
gender Punkte und Kotrollieren dass die Anlage gleichmallig fordert.
Vor,-und Nachlaufzeiten am Kessel einstellen.

Kontrollluken/-stutzen

Werden in den Zulaufen, Aspirationsanschliissen oder
Auslaufen Kontrollluken oder Stutzen installiert, ist ein
Abstand zu beweglichen Teilen (z.B. Schneckengewinde

oder Auslaufschieber)
von mindestens 850 mm einzuhalten.

7 Elektrischer Anschluss

Vor Beginn der Arbeiten an aktiven Teilen elektrischer Anlagen und
Betriebsmittel muss der spannungsfreie Zustand hergestellt und fur
die gesamte Dauer der Arbeiten sichergestellt werden.
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Bei dem Anschluss von elektrischen Betriebsmitteln muss die Instal-
lation durch Elektrofachleute erfolgen.

Die Kabelverlegung muss nach den drtlichen Bestimmungen erfol-
gen.

Die Anlagenkomponenten sind in den Potentialausgleich mit einzu-
binden.

7.1  Thermische Absicherung der Antriebsmotore

Unsere Motore sind mit einem Thermofihler ausgestattet. Weitere
Ubliche Bezeichnungen (Thermodffner, Klixon, Bimetalloffner, TW)
Der Thermofuhler ist ein gekapselter Miniaturbimetallschalter, tbli-
cherweise als Offner ausgefiihrt. Er muss so in die Steuerung einge-
bunden werden, dass er bei Erreichen der Schalttemperatur den Mo-
tor stoppt und ein automatisches Wiederanlaufen ausgeschlossen
ist. Erst nach wesentlicher Temperaturabsenkung schliel3t der Tem-
peraturwéchter seine Kontakte wieder.

I Achtung der Motor beginnt eventuell automatisch
wieder zu drehen!

Ist der Motor mit Kaltleiter versehen, muss dieser angeschlossen und
in die Verriegelung eingebunden werden, um so Schaden durch
Uberhitzung entgegenzuwirken.

Die Ausfihrung der Antriebe im Bezug auf thermische Absicherung
kann Kundenspezifisch variieren und ist der Motorbeschreibung zu
entnehmen,

7.2  Sicherheitsgrundregeln

Das Herstellen des spannungsfreien Zustandes vor Beginn der Ar-
beiten und die Sicherstellung, dass dies an der Arbeitsstelle fur die
Dauer der Arbeiten gewahrleistet ist, kann am sichersten unter Be-
achtung der nachfolgenden funf Sicherheitsregeln erreicht werden.

Deren Anwendung muss der Regelfall bei Installation, Reparatur und
Servicearbeiten sein:

1. Freischalten
2. Gegen Wiedereinschalten sichern
3. Spannungsfreiheit feststellen

4. Erden und KurzschlielRen
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7.3

7.4

7.5

8

5. Ggf. benachbarte, unter Spannung stehende Teile ab-
decken oder abschranken

Motoranschluss

Der Motor ist gemal} der beigefiigten Betriebsanleitung des Moto-
renherstellers anzuschliel3en.

Insbesondere wird auf die hierin beschriebenen Forderungen an die
Einstellung der Motorschutzschalter hingewiesen.

Desweiteren ist auf die korrekte Belegung des Klemmbrettes zu ach-
ten.

Inwieweit das Getriebe mit einer Entliiftungsschraube zu versehen ist
ergibt sich aus der Betriebsanleitung des Motorenherstellers.

Arbeitsschalter

Der Antriebsmotor sollte mit einem allpolig trennenden und ab-
schlieBbaren Schalter versehen werden.

Der Schalter sollte in unmittelbarer Nahe des Motors platziert sein
und mit einer eindeutigen und leicht verstandlichen Kennzeichnung,
die auf Funktion und Zuordnung hinweist, versehen werden.

Andere Varianten, z.B. ein abschlie3barer allpoliger Trennschalter in
dem Fodrderer zugehdrigen Schaltschrank, kénnen, wenn sach- und
fachgerecht ausgefihrt, die gleiche Sicherheit bieten.

Not-Aus

Es ist vom Betreiber/Benutzer anhand der Betriebsbedingungen zu
Uberprufen, inwieweit der Férderer mit einer oder mehreren Notbe-
fehlseinrichtungen auszurtsten ist, durch die unmittelbar drohende
oder eintretende gefahrliche Situationen vermieden werden kénnen.

Weitere Hinweise - siehe EN ISO 13 849-1 und EN ISO 13 850.

Inbetriebnahme

8.1

Kontrollen vor Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme missen unbedingt die folgenden Kontrollen
durchgeftihrt werden:
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Kontrollieren, dass sich im Forderer und den Rohren keine
Fremdkorper befinden.

Funktion und Vollstéandigkeit der Sicherheits- und Schutz-
vorrichtungen prufen.

Kontrollieren, ob die Netzspannung korrekt ist.

Motorschitze kontrollieren und so einstellen, dass sie mit den
Werten des Motorschilds und der Elektro-Schaltplane tberein-
stimmen.

Motorschiitze (Thermoausléser) auf Funktion prifen.

Am Getriebemotor Ol oder Fettfiillung kontrollieren, ggf. Entliif-
tungsschraube in Getriebeteil einschrauben.

Alle Deckel und Kontroll6ffnungen fest verschliel3en.
Die Forderrichtung/Drehrichtung vor dem Probelauf prifen.
Die Drehrichtung und die Drehzahl des Motors kontrollieren.

NOT-AUS Schalter, Niveauschalter und Uberfiillschalter auf Funk-
tion prifen.

8.2  Probelauf Forderspiralen

Fordergerat immer im leeren Zustand starten.

Den Foérderer nur kurz leer laufen lassen, da starke Schwingungen
und ein hoher Larmpegel entstehen kdnnen.

Waéhrend dieser Zeit folgende Kontrollen durchfihren:
Kontrolle auf Gerausche wie Quietschen und Schaben.

Drehrichtung kontrollieren

9 Sicherheitshinweise flr Wartungs- und Inspektion sarbeiten

9.1 Allgemein

Der verantwortliche Betreiber hat daftir zu sorgen, dass alle War-
tungs-, Inspektions- und Montagearbeiten von autorisiertem und qua-
lifiziertem Fachpersonal ausgefihrt werden, das sich durch einge-
hendes Studium dieser Betriebsanleitung ausreichend informiert hat.
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Grundsatzlich sind Arbeiten an der Maschine nur im Stillstand und
mit abgeschlossenem allpolig trennendem Schalter durchzufihren.

In der Regel mussen hier auch die vor- und nachgeschalteten Ma-
schinen abgeschaltet werden.

Druckluftbetriebene Anlagenteile, wie z.B. elektropneumatische
Schieber, missen drucklos gemacht werden.

9.2  Sicherheitsgrundregeln

Das Herstellen des spannungsfreien Zustandes vor Beginn der Ar-
beiten und die Sicherstellung, dass dies an der Arbeitsstelle

fur die Dauer der Arbeiten gewahrleistet ist, kann am si-

chersten unter Beachtung der nachfolgenden flnf Sicher-
heitsregeln erreicht werden.

Deren Anwendung muss der Regelfall bei Installation, Reparatur und
Servicearbeiten sein:

1. Freischalten

2. Gegen Wiedereinschalten sichern
3. Spannungsfreiheit feststellen

4. Erden und Kurzschliel3en

5. Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken
oder abschranken

9.3  Fordergerate allgemein

Fordergerate sind im Normalfall Teilgerate verketteter Anlagen.

Diese Anlagen oder Anlagenteile haben ofter einen automatischen
Anlauf und/oder werden von einer Stelle aus gestartet, von der aus
die Aggregate nicht gesehen werden kdnnen.

Je nach Verriegelungsauslegung konnen zudem die Aggregate in-
termittierend betrieben werden.

Ein Beispiel hierflr ist, wenn ein Forderaggregat automatisch startet
nachdem eine Voll- oder Leermeldung erfolgt ist.

Ein stillstehendes Forderaggregat ist deswegen nicht als sicherer
Zustand anzusehen.

Immer abschalten und abschliel3en!
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Deswegen ist es ein MUSS, immer den Antrieb mit einem allpolig
trennenden Schalter aulRer Betrieb zu setzen, wenn an dem Forderer
gearbeitet wird.

Dieser Schalter muss abgeschlossen werden und nur derjenige, der
fur den Eingriff in die Maschine verantwortlich ist, sollte im Besitz der
Schlissel sein.

10 Stérungsbeseitigung

Stérungen bei Stetigforderern sind meistens auf Fremdkorper oder
Verstopfungen zurickzufuhren.

Bei der Stérungsbeseitigung immer die gleichen Sicherheitsvor-
kehrungen wie bei Wartungs- und Inspektionsarbeiten einhalten.

Deswegen ist es ein MUSS, immer den Antrieb mit einem allpolig
trennenden Schalter auRer Betrieb zu setzen.

Dieser Schlisselschalter muss abgeschlossen werden und nur der-
jenige, der fur den Eingriff in die Maschine verantwortlich ist, sollte im
Besitz der Schlussel sein.

Versuchen Sie nie, an der laufenden Maschine durch Einfihren von
Staben/Stocken 0.4. Stérungen zu beseitigen.

Hier besteht eine Gefahr durch Schlag- oder Klemmvorgange. Wei-
terhin kann es hierdurch zur Beschadigung der Forderer kommen.

Versuchen Sie nie durch wiederholte Startversuche die Beseitigung
eines festgeklemmten Fremdteils oder einer Verstopfung zu erzwin-
gen. Eine Beschadigung des Forderers oder ggf. des Motors kann
die Folge sein.

Um eine festgefahrene Spirale wieder in Gang zu bringen, darf die
Drehrichtung nicht geéndert werden, die Spirale wird sofort beschéa-
digt.

10.1 Verstopfungen

Ist es zu einer Stoérung wegen Verstopfung des Auslaufes gekom-
men, kann es, je nach Produkt, zu Pfropfenbildung im Auslauftrichter
kommen.

Vergewissern Sie sich deswegen, dass der Aus- ggf. Einlauf nach
einer derartigen Storung frei ist, bevor die Anlage wieder gestartet
wird.
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Auf keinem Fall Férderrichtung (Motordrehrichtung) andern! Die
Spirale darf nicht gegen die Férderrichtung betrieb en werden!

Nachdem es zu einer Verstopfung im Ein- oder Auslaufbereich ge-
kommen ist, sollte méglichst die Ursache gefunden werden.

Ggf. Vollmelder im Auslaufbereich installieren, bzw. Gberprtfen.

Drehrichtung der Spirale nicht &ndern.

10.2 Fremdkorper

Nachdem ein Fremdkdorper entfernt wurde, sollte mdglichst die Her-
kunft dieses Teils festgestellt werden. Gegebenenfalls sind die vor-
geschalteten Anlagenteile auf Mangel oder Schaden zu untersuchen.

11 Wartungs-, Schmier- und Inspektionsintervalle

11.1 Aligemein

Ein Wartungsplan ist zusatzlich auf Seite 24 zusammengestellt.

Der Antriebsmotor ist in regelmafidigen Abstdnden auf Staubablage-
rungen zu tberprifen.

Betragen die Staubablagerungen mehr als 1 mm ist der Motor zu rei-
nigen, da sonst die erforderliche Kiihlung des Motors beeintrachtigt
wird.

Die zeitlichen Abstédnde der Reinigungen sind im praktischen Betrieb
zu ermitteln, da diese vom Fdrdergut und der Betriebsart entschei-
dend abhangen.

11.2 Tagliche Kontrolle

Auf unruhigen Lauf oder Fremdgerausche achten.

Ein Leerlaufen der Spiralférderer ist zu vermeiden, da dies zu erhdh-
tem Verschleil? fuhrt.

Kontrollieren Sie, dass alle vorgesehenen Schutzvorrichtungen voll-
standig und einwandfrei sind.

Werden Mangel an den Schutzvorrichtungen festgestellt, sind diese
unverzuglich zu beseitigen.
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11.3 Wadchentliche Kontrolle

Je nach Betriebsweise und Fordergut missen die unter ,Monatlich”
aufgefiihrten Malinahmen vorgezogen werden.

11.4 Monatliche Kontrolle

Kupplungsantriebe auf berhdhte Abriebserscheinungen tberprifen.

Endlager nachschmieren.

11.5 Jahrlich

Endlager Uberprifen.

Vor der Wiederinbetriebnahme sind zuséatzlich die im Abschnitt 8
(siehe Seite 18) aufgefuihrten Punkte zu beachten.

12 Schmierung/Schmiermittel

Objekt Empfohlene Schmiermit- Sonstiges
tel

Getriebemotor Siehe die im Anhang bei- Bei mechanischen Regelge-
gefugte Anleitung des trieben werden haufig vom
Motor- und Getriebeher- Hersteller Sonderschmiermit-
stellers tel zwingend vorgeschrieben.

13 Reparaturarbeiten

13.1 Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilherstellung

Umbau oder Veranderungen der Maschine sind nur nach Absprache
mit dem Hersteller zul&ssig.

Die Konformitatserklarung verliert Ihre Gultigkeit bei eigenméchtigem
Umbau.

Originalersatzteile und vom Hersteller autorisiertes Zubehoér dienen
der Sicherheit. Die Verwendung anderer Teile hebt die Haftung fur
die daraus entstehenden Folgen auf.
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13.2 Schweil3en, Schneiden und verwandte Verfahren

Produkt- oder abriebsbedingt kdnnen Produkte im Bereich des Auf-
stellungorts des Forderers vorhanden sein, die eine Brand- oder Ex-
plosionsgefahr darstellen.

Andere Produkte kdnnen bei unzuldssiger Aufwarmung giftige oder
brennbare Gase entwickeln.

Auch durch Bohren oder Sagen bei hohen Schnittgeschwindigkeiten
kann es zu Temperaturentwicklungen kommen, die ein Brand- oder
Explosionsereignis auslosen kdonnen.

Der Verwender muss deswegen bei derartigen Arbeiten Betriebs-
anweisungen erstellen, die die tatsachlich aktuellen Verhéltnisse im
Betrieb berlcksichtigen.

Dabei sind die Verhaltensregeln fur Hei3arbeiten, wie im Kapitel 2.26
der BGR 500 festgehalten, zu beachten

14 Vorubergehende Stilllegung

Nach dem Stillsetzen Aggregat entleeren und evtl. spilen.

Wellenabdichtung ggf. entfernen. Nicht behandelte Teile (z.B. die
Welle) gegen Korrosion schitzen.

15 Entsorgung der Maschine

Nachdem die Maschine ausgedient hat und entsorgt werden soll, ist
zunachst auf die zu diesem Zeitpunkt geltenden Entsorgungs-
vorschriften zu achten.

Da die Maschine uberwiegend aus Eisen und Kunststoff besteht,
sind unter Einhaltung von folgenden Hinweisen keine umwelt-
relevanten Risiken zu erwarten.

15.1 Motoren und Getriebe

Anweisungen der Motoren-/Getriebehersteller befolgen.

Es wird darauf hingewiesen, dass Ole und Fette, wenn unsachge-
malfd behandelt, Schaden an Umwelt oder Personen verursachen
kdénnen.
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Deswegen sind die zum Verschrottungszeitpunkt geltenden Entsor-

gungsvorschriften zu beachten.

15.2 Forderer

Elektrokomponenten wie Grenzschalter, Voll- und Leermelder entfer-
nen, ggf. als Elektronikschrott entsorgen.

Lager von Schmierstoffen reinigen.

Kunststoffteile entfernen (auch in der Kupplung).

Entsorgung der restlichen Metallteile Uber Altmetallverwertung.

16 Wartungsplan

Wartungsplan

ca. 50 Be-
triebs-stun-
den nach
Inbetrieb-
nahme

Alle 50

Betriebs-
stunden
wochent-
lich

Alle 500

Betriebs-
stunden

Alle 2.000

Betriebs-
stunden

Lebens -
dauer-
schmierung

Keine OI-
wechsel

Flr ausreichende
Kihlung des Mo-
tors sorgen. Dazu
Kihlrippen des Mo-
tors reinigen.

[x]

Getriebe auf Un-
dichtigkeiten pru-
fen.

Verschleild der
Rohre prifen.

Lager prufen

Getriebemotor pri-
fen

Olfullung im Getrie-
be erneuern

Schraubverbindun-
gen prufen und ge-
gebenenfalls nach-
ziehen
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17 Schutzrechte

Die Steiner GmbH & Co. KG, vertreten durch den Geschaftsfuhrer, Herrn Georg
Steiner, hat den im Lieferumfang erfassten Einlauftrichter fur die Spiralférderanlage
erfunden und Patentamtlich schiitzen lassen, die Vertragsparteien sind sich einig,
dass alle Rechte bei der Firma Steiner GmbH & Co. KG verbleiben.

Der Verwender verpflichtet sich, den Einlauftrichter in seiner Bauart nicht zu veréan-
dern, herzustellen und/oder zu vertreiben bzw. herzustellen und/oder vertreiben zu
lassen. Samtliche Rechte am Liefergegenstand stehen der Firma Steiner zu.
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