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1 IDENTYFIKATOR PRODUKTU

11 Zostosowania: Idealny do malowania pojazddw uzytkowych | maszyn. Ponadto jego trvatodc daje preewage pray
naktadoniu podktaddw, lakierdw bazowych, Zywic | innych ciazkich moateriatdw,

1.2 Szczegoty dotyczgoe dostawey karty charakterystykiFirma: Benbow.pl Powet Konopa Sp. k. - ul. Blerutowska 57-59
3B, 51-317 Wroctaw, Polska. Mumer kentaktowy w noghych wypadkach: +48 784 994 532, Email: infe@benbow.de

2. DOSTEPHE WARIANTY:

Classic HVLP z dyszg 1.4 lub 1,8 lub 2,0 lub 2.5 lub 3,0 mm

Classic HVLP z dyszami 1.4 + 1,8 + 2,5 mm

Classic HVLF 1.4 + 1,8 + 2,5 + Filtr do farby 190 p 50 szt. + 25 kubkdw 680 ml

3. INSTRUKCJE UZY TKOWANIA

» Migdy nie uiywaj czesci handlowych ani innych czesdci zamiast oryginalnych czesci zamiennych.

» Migdy nie zanurzaj catego pistoletu w 2odnym rozpuszczalniku ani roztworze czyszczgoym, takim jok rozcienczalnik,
na dtuze) niz 1 minute:
W przeciwnym razie mode to zaszkodzié smarom, uszczelki wewnetrzne mogg sie zdeformowad, co prowadzi do
wyciekaw, nawet jesli w pistolecie nie uzyto 2adnych gumowych elermentdw, tokich jok pierscien uszczelniajgey.
Podczas wymiany dyszy lub ighty ptynowe) wymieri obie czesci jednoczesnie:
» Ubyvwanie zukytych czedci moze powodowod wycieki phyndw. Wymien rdwniez w tym czasie uszczelnienie ighy.
Dokrec dysze ptynowg momentam cbrotowym 18~-20Mm (160~1801kin). Nie dokreca) zbyt mocno.
Aby zapobiec uszkodzeniu dyszy lub ighy ptynowej, zawsze pociggnij 2a spust | przytrzymaj podezos dokrecania lub
odkrecania dyszy ptynoweaj, albo usun pokretto reguloc)i ptynu, aby zmniejszye nocisk spredyny no kotnierz ighy.
» Kubek growitacyjny jest wykonany ze specjalnych materiotéw antystatycznych, ale nodal waine jest, aby unikad
generowania todunkdw elektrostatycznych.
Kubka nie naledy czyscic ani wycierad suchg szmatkg lub papieram. Modno wytworzye todunek elektrostatyczny,
ktory w przypadku roztadowanio na uziemiony obiekt moze stworzye iskre zapalng | spowodowad zapton opardw
rozpuszezalnika.
Jedli wymagane jest czyszozenie reczne wstrefie zagrozenia, udywa| tylko wilgotnej szmatki lub Sciereczek
antystatycznych.
Do rutynowego czyszezenia/konserwac) nie demontu) kadne| innej czesci nik nosadka powiatrzna, dysza i igha z
pistaletu.
« W przeciwnyrm razie uszezelki | pokunkl wewnetrzne mogg ulec deformacji, co prowadzi do wyclekdw.

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH
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Technologia Atomizaciji
Model
Zakres dysz

Wazdr

Zalecane
Cisnienie wlotowe powietrza

Zuzycie powietrza

Wiot powietrza
Kubek
Waga (tylko pistolet)

Materiot korpusu

Materiat nasadki powietrznej
Materiat dyszy/nakretki ptynowe|
Matariat ighy

HVLP
094 HVLP

PISTOLET LAKIERNICZY

1,&mim + 1,8mm + 2 Smm

200mrm
7.87in

2,0 bar

29 psi

300 I/min

10.6 cfm
G/NPT 1/4"
600 mi plastik
700 g

Stal

Stal
Stal
Stal
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OSTRZEZENIE
Uiywaj czystego powletrza przefiltrowanego przez osuszocz powietrza i filtr powietrza.

W przeciwnym rdzie aniecEysicrone powietrze moke spowodowad niepowodsenie w malowaniu.

Przy pierwszym uiyciu pistoletu po zokupie wyreguluj zestaw uszczelnienia igty ptynowaj.

Ze wzgledu na unikolny design tego pistoletu bez gumowych uszczelek o-ring, normolne jest, ke uszezelnienie igty mode byé nleco zbyt mocno
dokrgcone lub luzne po diukszym okresie nieutywania,

Aby to noprawic, delikatnie dokrec gniozdo uszczelnienia ptynu, o nastepnie poluzuj, jesli zestow igly ptynowej nie wraca ptynnie, i wyreguluj, aby
zestow Igly ptynowe] poruszat sig ptynnie.

Podczas plerwszege ukycia pistoletu po zakupie zaleca sig usunigeie oleju antykorozyjnego wewnglrz poprzez reczne wyczyszezenie kanatow plyndw
poprzez rozpylenie rozcienczolniko oroz doktodne wyczyszczenie nasadki powietrznej, dyszy, glowicy rozpylajgce] i ighy za pomocq szezotki i
rozclefczalnika.

W przeciwnym razie pozostotodci oleju ochronnege mogg powodowad niepowedzenia w malowaniu, takie jak “rybie oczka",

Myjko moze nie byc w stonie cotkowicie wyczyscic pistoletu.

Mecno preymocu| wok lub pojemnik do plstoletu lakierniczego.

W przeciwnym razie odigezenie wyia lub upadek pojemnika mode spowodowad obratenia ciala.

Uzywaj weia powietrznego o minimalnej srednicy wewneatrznej ¥ mm.

W zaleinoicl od diugodcl weka mode byd wymagany waqz o wigksze] drednicy wewngtrzne].

Podtacz wak powietrzny do krécca powietrznego i dokreé go moeno.

Podigcz wgz ptynowy lub pojemnik do krééea pltynowego i dokrec go
MCno.,

PROCESS CHART

Przeptucz kanat przeptywu ptynu w pistolecie kempatybilnym
rozpuszczalnikiem.

Wtz filtr do wlotu ptynu w korpusie pistoletu. Upewnij sig, ze korpus
filtra jest weisniety catkowicie, aby nie wystawat poza wktadke kubka,

Przymocuj kubek grawitacyjny do wlotu ptynu, wlej farbe do pojemnika,
przetestu) natrysk i dostosyj iloéé ptynu oraz szerokoséé wzoru.

Jesli wykorniczenie jest zbyt suche, zmniejsz przeplyw powietrza,
redukujgc cisnienie wlotowe powietrza.

Jesli wykonczenie jest zbyt mokre, zmniejsz przeplyw ptynu, obracajge
pokretto regulacji ptynu zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara.

Jesli atomizacja jest zbyt gruba, zwieksz cisnienie wlotowe powietrza.
Jesli jest zbyt drobna, zmnigjsz ciénienie wlotowe,




J BENBOW

PROCESS CHART

PISTOLET LAKIERNICZY

Zalecane cisnienie wlotowe powietrza wynosi 2,5 bara/36 psi dla
MP. Nie uzywaj wyZszego ciSnienia niz to, ktore jest niezbedne do
rozpylania aplikowanego materiatu. Nadmierne cisnienie
spowoduje dodatkowe rozpylenie | zmniejszy efektywnosé
transferu.

Zalecana lepkose farby roni sie w zaleiznosci od whasciwosci
farby i warunkéw malowania. Zalecana wartosé to 18+2 sek./
kubek DIN&,

Utrzymuj wydajnos¢ przeptywu ptynu na jak najmniejszym
poziomie, o ile nie utrudnia te pracy. Doprowadzi to do lepszego
wykoriczenia dzieki atomizacji.

Ustaw odlegtosé natrysku od pistoletu do obrabianego
elementu w zakresie 150-200 mm (&6-8 cali).

Pistolet powinien byé trzymany w taki sposob, aby byt zawsze
prostopadty do powierzchni obrabianego elementu. Nastepnie
pistolet powinien poruszac sie w linii prostej i poziomej.
kukowate ruchy lub przechylanie mogq skutkowaé
nierownomiernym pokryciem.
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1. PRODUCT IDENTIFIER

11 Relevant usas: Ideal for painting commercial vehicles and machinery. Additionally, its durability gives it an advantage
inapplying primers, bose coats, resins, and other heowy materials.

1.2 Detdgils of the supplier of the safety data sheet Company: Benbow. pl Pawet Konopa Sp. K. - 2t Bierutowska 57-59 3B
81-317 Wroctaw, Polond. Emergency Contact Number: +48 T84 996 532, Email: info@benbow.de

2. AVAILABLE VARIANTS:

Classic HVLP with 1,4 or 1,8 or 2,0 or 2,5 or 3,0 mm nozzle

Classic HVLP with 1,4 + 1,8 + 2.5 mm nozzle

Classic HVLF 1.4 + 1,8 + 2,5 + Paint strainer 190p 50 pes. + 26 cups 580 ml

TECHNICAL DATA SHEET

3. DIRECTIONS FOR USE
» Maver use commercial or other parts insteod of original spore parts.
» Maver immerse the whole gun into any solvent or cleaning solution such as thinner for over 1 minute:
» |f not, it may be detrimental to the lubricants, and the seals inside may be out of shape and lead to leakge, even
there’s no any
» rubber parts used inside the gun, such as a-ring.
When replacing the fluid nozzle or fluid needle, reploce both ot the same time:
Using worn parts can cause fluid leakoge. Also, replace the needle packing at this time.
Torgue the fluid nozzle to 18-20Mm (160~1801b.in). Do not over tighten.
To prevent damage to fluid nozzle or fluid needle, be sure to either pull the tirgger and hold while tightening or
loosening the fluid nozzle, or remaove fluid adjusting knob to relieve spring pressure against needle collar.
The gravity cup is made from special anti-static materials, but it is still improtant to avoid generating static charges.
The cup must not be claned or rubbed with a dry cloth or paper. It is possible to generate o static charge by rubbing
witch, if discharged to an earthed cbject could create an incendive spark and cause solvent vapours to ignite.
Only use a dampened cloth or antistatic wipes if manual cleaning is required within o hazardous area.
For routine clean/maintenance, do not dismount any other part than air cap, nozzle and needle from the gun.
If not, the seals & packings inside may foce a risk of being out of shape and lead to leakage.
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CIASS|C
IPAINT GUN

Atomization Technology  HVLP

E Model 094 HVLP

% Mozzle Range 14mm+ 1,8mm+ 2,5mm

w Pattern 200mm

I“_I 787in

< Recommended 2,0 bar

i Ajr Inlet Pressure 29 psi

I Air Consumption 300 I/min

9 10.6 cfm

§ Air Inlet G/NPT 1/4"

Q Cup &00ml plastic

= Weight (gun only) 700g
Material Body Steal
Material Air Cap Steel
Material Mozzle/Fluid Tip  Steel
Material Neadle Steel
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CAUTION
Use clean air filtered through air dryer and air filter.

I not, dirty gir ean cause painting failure.

When you use this gun for the first time after purchosing, adjust fluid needle pocking set.

Due to this gun's unique no rubber o-ring design, it is normal that the needle packing may be a little bit overtight or loose after a peried of not using it
To fix it, please just slowly tighten fluid pocking seat and loosen a bit when fluid needle set does not return smoothly, and adjust so that fluid needle
set smoothly moves.

If you use this gun for the first time after purchosing, to remove rust preventive oil inaide, it Is suggested to manually clean the fluid possoges by
spraying thinner and carefully clean gir cap, nozzle, spray head and needle with brush and thinner.

If not, remaining preventive oil can couse painting foilure such as fish eyes.

Washing machine may not be able to get the gun cleaned completely.

Firmly fix hose or container te spray gun.

If not, disconnection of hose ond drop of container can couse bodily injury.

Use an alr hose with minimum $mm inner dlameter.

Depending on hose length, larger 1.0, hose may be required.

Connect an air hose to air nipple tightly.

Connect a fluid hose or a container to fluid nipple tightly.

PROCESS CHART

Flush the gun fluid passage with a compatible selvent.

Insert the filter into the fluid inlet of gunbody. Make sure the body of the
filter is pushed fully so the body of the filter does not protrude from the
cup insert.

Attach the Gravity Cup to the fluid inlet, pour paint into container, test
spray and adjust fluid output as well as pattern width.

If the finish is too dry, reduce airflow by reducing air inlet pressure. If
finish is too wet, reduce fluid flow by turning fluid adjusting knob
clockwise,

If atomization is too coarse, increase inlet air pressure. If too fine,
reduce inlet pressure.
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The recommended air inlet pressure is 2.5bar/36psi for MP. Do
not use more pressure than is necessary to atomise the material
being applied. Excess pressure will create additional overspray
and reduce transfer efficiency.

Recommended paint viscosity differs according to paint
property and painting conditions, 1842 sec./ DIN& cup is
recommendable.

Keep fluid output as small as possible to the extent that the job
will not be hindered. It will lead to better finishing with the
atomization.

PROCESS CHART

Set the spray distance from the gun to the work piece within the
range of 150-200mm (&-8in).

The gun should be held so that it is perpendicular to the surface
of the work piece at all times.Then, the gun should move ina
straight and horizontal line, Arcing or tilting may result in uneven
coating.
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1. PRODUKTIDENTIFIKATOR

11 Relevante Anwendungen: Ideal fir dos Lackieren von Nutzfohrzeugen und Moschinen. Dank seiner Langlebigheit
eignet er sich zudem hervorragend fir das Auftrogen von Grundierungen, Basislacken, Harzen und anderen schweren
Materialien,

1.2 Angaben zum Lisferanten des SicherheitsdatenblattsFirma: Benbow.pl Powet Konopa Sp. k. - st Bierutowsko 57-59 3B,
51-317 Wroctaw, Polen. Notrufnummer: 448 784 996 532, E-Mail: info@benbow.de

2. VERFUGBARE VARIANTEN:

Classic HVLP mit 1,4 oder 1.8 oder 2,0 oder 2,5 oder 3,0 mm Diise
Classic HVLP mit 1,4 + 1,8 + 2,6 mm Diise

Classic HVLP 1,4 + 1,8 + 2,5 + Farbsieb 190 p B0 Stiick + 26 Becher 680 ml

3. GEBRAUCHSANWEISUNG

= Verwenden Sie ousschlielich Originolersatzteile. Hondelsibliche oder andere Teile dirfen keinesfolls eingesetzt
weerdern.

+ Touchen Sie die gesamte Pistole nigmals ldnger als 1 Minute in gin Lésungsmittel oder eine Reinigungsldsung wies
Verdinner:

+ Andernfalls kdnnten Schmierstoffe beschadigt werden, und die Dichtungen im Inneren kinnen sich verformen, was zu
Undichtigkeiten fuhrt - selbst wenn keine Gummiteile wie O-Ringe verwendet werden.

+ Ersetzen Sie bei einem Austousch der Flissigkeitsdise oder der Flissigkeitsnodel stets beide Teile gleichzeitig:

+ Abgenutzie Teile kénnen zu Flissigkeitsleckagen fihren. Touschen Sie in einem solchen Foll cuch die Nadelpackung
s,

+ Ziehen Sie die Flissigkeitsdise mit einem Drehmoment von 18-20 Nm {160-180 lkin} an. Ziehen Sie sie nicht zu fest
an, um Beschadigungen zu vermeiden.

+ UUm Schaden on der Flussigkeitscise oder der Flissigkeitsnodel zu verhindern, ziehen Sie den Abzug und halten Sie ihn
gedrickt, wahrend Sie die Flissigkeitsdise anziehen oder lGsen. Alternativ konnen Sie den Fldssigkeitsreglerknopf
entfernen, um den Federdruck ouf den Nodelkragen zu verringern.

# Der Schwerkroftbecher besteht ous speziellen antistotizchen Matericlien. Dennoch ist es wichtig, elektrostatische
Aufledungen zu vermeiden:

= Verwenden Sie kein trockenes Tuch cder Papier zum Reinigen oder Abreiben des Bechers, da dies eine statische
Aufledung verursachen kinnte. Eine solche Auflodung kann beim Entloden ouf ein geerdetes Objekt einen Funken
erzeugen und Losemittelddmpfe entzinden.

# |n explosionsgefahrdeten Bereichen sollte zur monuellen Reinigung ousschlieflich ein ongefeuchtetes Tuch oder gin
antistatisches Tuch verwendet werden.

« Fir die routinemdBige Reinigung oder Wartung dirfen nur die Luftkoppe, die Dise und die Nadel von der Pistole
entfernt werden:

= Andernfalls konnten Dichtungen und Packungen im Inneren beschadigt oder verformt werden, was ebenfalls zu
Undichtigkeiten fihren kann.

TECHNISCHES DATENBLATT
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TECHNISCHES DATENBLATT

Zerstaubungstechnologie
Modell

Disenspektrum

Sprihbild

Ermnpfohlen
Lufteingangsdruck

Luftverbrauch

Lufteinlass
Becher
Gawicht (nur Pistole)

Materiglgehdusea

Material Luftkoppe
Material DUse/Flissigkeitsspitze
Material Nadel

HVLP

094 HVLP

1.4mm + 1.8mm + 2,5mm
200mm

787 in

2.0 bar

29 psi

300 I/min

10.6 cfm

G/NPT 1/4"

&00 mil Kunststoff
700 g

Stahl

Stahl
Stahl
Stahl
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PROCESS CHART

QOGODOS

VORSICHT

Verwenden Sie saubere Luft, die durch einen Lufttrockner und Luftfilter gefiltert wurde.

Andernfalls kann verschmutzte Luft zu Lackierfehlern fihren.

Passen Sie beim ersten Gebrauch dieser Pistole noch dem Kauf den Nadelpockungssatz an.

Aufgrund des einzigartigen Designs dieser Pistole ohne Gummi-O-Ring ist es normal, doss die Nodelpackung nach langerer Nichtbenutzung etwas zu
fest angezogen oder locker ist.

Um dies zu beheben, ziehen Sie den Flussigkeitssitz longsam an und ldsen Sie ihn etwas, wenn der Nodelpockungssatz nicht reibungslos zuriickkehrt.
Stellen Sle sicher, dass sich der Nadelpockungssotz relbungslos bewegt.

Wenn Sie diese Pistole zum ersten Mal nach dem Kauf werwenden, wird empfohlen, das Rostschutzol im Inneren zu entfernen, indem Sie die
Flussigkeitskanale manuwell mit Verdiinner reinigen und die Luftkappe, Dilse, Spruhkopf und Nodel sorgfiltig mit einer Burste und Verdiinner reinigen.
Andarnfalls kénnen verblelbende Rostachutzale Locklerfehler wie Flschougen verursachen.

Eine Waschmaschine kann die Pistole méglicherwetse nicht vollstandig reinigen.

Befestigen Sie den Schlouch oder Behdlter fest an der Spritzpistole.

Andernfalls kann sich der Schlauch l8sen eder der Behdlter herunterfallen, was zu Kerperverletzungen filhren kann.

Verwenden Sie einen Luftschlauch mit einem Mindestinnendurchmesser ven % mm,

Ja pach Schlouchlange kann ein Schlouch mit groBarem Innendurchmesser erforderlich sein.

Verbinden Sie den Luftschlauch sicher mit dem Luftanschluss und stellen Sie
sicher, dass die Verbindung fest sitzt, um Luftlecks zu vermeiden.

SchlieBen Sie den Fliissigkeitsschlauch oder den Behalter sicher am
Flissigkeitsanschluss an und achten Sie darauf, dass die Verbindung dicht ist, um
Leckagen zu vermeiden,

Spilen Sie den Flussigkeitskanal der Pistole grindlich mit einem geeigneten
Lésungsmittel, um Ricksténde zu entfernen und eine einwandfreie Funktion
sicherzustellen.

Setzen Sie den Filter in den Flissigkeitseinlass des Pistolengehdauses ein. Achten
Sie darauf, dass der Filter vollsténdig eingedrickt ist, sodass er nicht aus dem
Bechereinsatz herausragt.

Befestigen Sie den Schwerkraftbehdélter am Flissigkeitseinlass, flllen Sie die
Farbe in den Behdalter, testen Sie die Sprihfunktion und passen Sie den
FlissigkeitsausstoB sowie die Musterbreite entsprechend an.

Wenn das Finish zu trocken ist: Reduzieren Sie den Luftstrom, indem Sie den
Luftdruck am Einlass verringern.

Wenn das Finish zu nass ist: Reduzieren Sie den Flussigkeitsfluss, indem Sie den
Reglerknopf fir die Flissigkeit im Uhrzeigersinn drehen.

Wenn die Zerstdubung zu grob ist: Erhéhen Sie den Luftdruck am Einlass.
Wenn die Zerstéubung zu fein ist: Verringern Sie den Einlassdruck.
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Der empfohlene Luftdruck am Einlass betrégt 2,5 bar/3é psi far
MP. Verwenden Sie nicht mehr Druck als notwendig, um das
aufzutragende Material zu zerstéuben. Ubermé&Biger Druck fiihrt
zu zusdtzlichem Overspray und verringert die
Ubertragungseffizienz.

Die empfohlene ViskositGt der Farbe variiert je nach
Eigenschaften der Farbe und den Lackierbedingungen.
Empfohlen wird 18+2 Sek./DIN4-Becher.

Halten Sie den FlissigkeitsausstoB so niedrig wie moglich, chne
die Arbeitsqualitét zu beeintréichtigen. Dies verbessert die
Zerstdubung und sorgt fir eine gleichmaBigere Oberfliche.

PROCESS CHART

Stellen Sie den Sprihabstand von der Pistole zum Werkstiick auf
einen Bereich von 150-200 mm (6-8 Zoll) ein.

Halten Sie die Pistole stets senkrecht zur Oberflache des
Werkstlicks und flihren Sie sie in einer geraden, horizontalen
Linie. Vermeiden Sie Bogenschlage oder Kippen, da dies zu einer
ungleichméBigen Beschichtung filhren kann.
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1. IDENTIFICATEUR DU PRODUIT

11 Usages pertinents : Idéal pour la peinture de vahicules utilitaires et de mochines. De plus, sa durakilité [ui confére un
avantage pour l'opplication d'oppréts, de couches de bose, de résines et d'autres matérous lourds.

1.2 Détails du fourniszeur de la fiche de donnédes de sécuritéEntreprise : Benbow.pl Pawet Konopa Sp. K. - rue Bierutowska
87-5% 3B, 51-317 Wroctaw, Pologne. Numéro d urgence : +48 784 996 532, Emall : info@benbow.de

2. VARIANTES DISPONIBLES :

Classic HVLP avec buse de 1,4 ou 1,8 ou 2,0 ou 2,5 ou 3,0 mm

Classic HVLP avec buses de 1.4+ 1.8+ 2,5 mm

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,5 + Filtre é peinture 190 g 50 piéces + 25 gobelets 680 ml

FICHE TECHNIQUE

3. INSTRUCTIONS D'UTILISATION

« Mutilizez jomais de piéces commerciales ou autres a lo ploce des piéces de rechange d'origine.

» Ma plongez jamaois le pistolet entier dons un salvant ow une solution de nettoyage, comme un diluant, pendant plus
d'une minute :
Sinon, cela pourrait nuire aux lubrifiants, déformer les joints internes et entrainer des fuites, méme si aucun éldment
en cooutchouc, comme un joint torique, n'est utilisé a lintérieur du pistolet.
Lors du remplacement de la buse ou de l'aiguille de fluide, remplacez les deux en méme temps :
L'utilisation de pidces usées peut provoguer des fuites de liquide. Remplocez également le joint de l'oiguille 4 ce
momert-1é.
Serrez lo buse de fluide avec un couple de 18-20Mm (140~180lb.n). Me serrez pas trop fort.
Pour éviter d'endommager la buse ou l'aiguille de fluide, assurez-vous de tirer sur la gdchette et de la maintenir
enfoncée pendant que vous serrez ou desserrez la buse de fluide, ou retirez le bouton de réglage du fluide pour
soulager lo pression du ressort contre le collier de l'aiguille.
Le godet gravitationnel est fabriqué a partir de matérioux spécioux antistatiques, mais il est toujours important
d'éviter de générer des charges édlectrostatiques.
Le godet ne doit pas étre nettoyé ou frotté avec un chiffon sec ou du papier. Frotter pourrait générer une charge
élactrostatique qui, si elle se décharge sur un objet mis 4 la terre, pourrait créer une étincalle incendiaire et
enflammer les vapeurs de salvant.
Utilisez uniguement un chiffen humide ou des lingettes antistatiques si un nettoyage manueel est requis dans une
zone dangerause.
Pour le nettoyage/entretien de routine, ne démontez aucune autre pidce que la coiffe d'air, la buse et I'aiguille du
pistolet,
Sinon, les joints et garnitures internes risquent de se déformer et de provoguer des fuites,
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Technologie D'atomisation HVLP
hModéle 094 HVLP
wi Ploge de buses 1.4mm +1,8mm + 2,5mm
= Motif 200mm
g 787 in
= .
T Recommandé 2.0 bar
o) Pression d'entrée d'air 29 psi
ﬂ Consommation d'air 300 |fmin
w 10.6 efm
2= ; :
O Entrée d'air G/MPT 1/4"
TS Tasse &00 mi plastique
Poids {pistolet uniquameant) oo g
Materiou du corps Acier
Matériou de lo téte d'air Acier
Matériou de la buse/embout dea fluide Acier
Matériau de l'aiguille Acier



JFBENBOW PISTOLET A PEINTURE
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ATTENTION
Utilisez de |'air propre filtré a travers un sécheur et un filtre a air.

Sinon, l'air sdle peut provoguer des échecs de peinture.

Lorsque vous utilisez ce pistolet pour la premiére fois aprés l'achat, ajustez le jeu d’embaolloge de I'oiguille de fluide.

En raison de la conception unique de ce pistolet sans joint torigue en cooutchoue, | est normal que I'emballoge de Uaiguille soit un peu trop serré ou
léche aprés une période de non-utilisation,

Pour résoudre ce probléme, serrez lentement le siege d'embolloge de fluide et desserrez léagerement si le jeu d'aiguille de fluide ne revient pos en
doucewur. Ajustez pour que la jeu d'aiguille de fluide se déploce en douceur.

Lors de la premiere utilisation de ce pistolet aprés 'achat, pour éliminer U'huile préventive contre la rouille 4 Uintérieur, il est conseillé de nettoyer
manuellement les possoges de fluide en pulvérisant du diluant et de nettoyer soigneusement lo cosquette d'air, lo buse, la téte de pulvérisation et
l'alguille oves une brosse et du diluant.

Sinon, l'huile préventive restonte peut provoquer des échecs de peinture tels que des yeux de poisson.

Une mochine a lover peut ne pas étre en mesure de nettoyer complétement le pistolet.

Fixez fermement le tuyou ou le réciplent ou pistolet de pulvérisation

Sinon, la déconnexion du tuyau ou la chute du récipient peut causer des blessures corporelles.

Utilisez un tuyau d'air avec un diamétre intérieur minimum de ¥ mm.

En fonction de la lengueur du tuyau, un tuyou de diamétre intérieur plus grand peut étre nécessaire.

Connectez un tuyau d'air & l'embout d'air et serrez-le fermement,

Connectez un tuyou de fluide ou un récipient a l'embout de fluide et
serrez-le fermement.

PROCESS CHART

Rincez le passage du fluide de la pistolet avec un solvant compatible.

Insérez le filtre dans l'entrée de fluide du corps du pistolet. Assurez-vous
que le corps du filtre est entiérement enfoncé afin qu'il ne dépasse pas
de l'insert du godet.

Fixez le godet & gravité a l'entrée de fluide, versez la peinture dans le
récipient, testez la pulvérisation et ajustez le débit de fluide ainsi que la
largeur du motif.

Si la finition est trop séche, réduisez le débit d'air en diminuant la
pression d'entrée d'air,

Si la finition est trop humide, réduisez le débit de fluide en tournant le
bouton de réglage du fluide dans le sens des aiguilles d'une montre.

Si l'atomisation est trop grossiére, augmentez la pression d'entrée d'air.
Si elle est trop fine, réduisez la pression d'entrée.
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PROCESS CHART

PISTOLET A PEINTURE

La pression d'entrée d'air recommandée est de 2,5 bars/3é psi
pour MP. N'utilisez pas plus de pression que nécessaire pour
atomiser le matériau applique. Une pression excessive
entrainera un surpulvérisation supplémentaire et réduira
l'efficacité de transfert.

La viscosite de la peinture recommandee varie en fonction des
propriétés de la peinture et des conditions de peinture. 1842
sec./gobelet DIN4 est recommandeé.

Maintenez le débit de liquide aussi faible que possible tant que
cela ne géne pas le travail. Cela conduira a une meilleure finition
grace é 'atomisation.

Réglez la distance de pulvérisation entre le pistolet et la piéce &
travailler dans la plage de 150-200 mm (6-8 pouces).

Le pistolet doit étre tenu de maniére a rester perpendiculaire d
la surface de la piéce a tout moment. Ensuite, le pistolet doit se
deplacer en ligne droite et horizontale. Un mouvement en arc ou
une inclinaison peuvent entrainer un revétement irrégulier.
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i PISTOLAA
SPRUZZO
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@OO0™

1. IDENTIFICATORE DEL PRODOTTO

1.1 Usi rilevanti: Ideale per verniciore veicoli commerciali @ macchinari. Inoltre, lo suo durota roppresenta un vantaggio
nall'applicazione di primer, stroti di bose, resine @ oltri moteriali pasanti.

1.2 Dettagli del fornitore della scheda di sicurezzaAzienda: Benbow.pl Powet Konopa Sp. k. - via Blerutowska 57-59 3B,
81-317 Wroctaw, Polonia. Numero di emergenza: +48 784 996 532, Email: info@benbow.de

2. VARIANTI DISPONIBILI:

Classic HVLP conugellodal4 018020025 0 3,0 mm

Classic HVLP con ugelli da 1.4 + 1.8 + 2.5 mm

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,5 + Filtro per vernice 190 p 50 pezzi+ 26 bicchieri 680 ml

SCHEDA TECNICA

3. ISTRUZIONI PER L'USO

» Mon utilizzare mai parti commerciali o altre parti al posto dei ricambd originali.

« Mon immergere mai lintera pistola in un solvente o scluzione detergente, come diluente, per pid di 1 minuta:

» Altrimenti, potrebbe donneggiare | lubrificanti e le guarnizioni interne potrebbero deformarsi, causando perdite,

anche se all'interno della pistola non scno presenti parti in gomma, come gli a-ring.

» Quando =i sostituisce Pugello del fluide o logo, sostituirli entrambi contemporaneamente:
L'utilizzo di paorti usurate pud cousare perdite di fluido. Inoltre, sostituire in guesta fose anche la guarnizione dell'ago.
Serrare l'ugello del fluido con una coppia di 18~20Mm (160-1800k.0n). Non serrare eccessivameanta.
Per evitare danni all'ugello o allago del fluido, tirare il grilletto e tenerlo premuto durante il serraggico o lallentomento
dellugello, oppure rimuovere la manopola di regolazione del fluido per ridurre la pressione della molla sul collare
dellago.
» Lo tazza a gravitd é realizzato con materioli speciali antistatici. ma @ comungue importante evitare 1o generaziona di

cariche elettrostatiche,

« Lo tazza non deve essera pulita o strofinata con un panno asciutto o con carta. Strofinore potrebbe generare una
carica elettrostatica che, se scaricata su un oggetto messo a terra, potrebbe creare una scintilla e incendiare i
wvapori del solvente.
Usare solo un panno umido o salviette antistatiche se @ necessaria una pulizia manuale in una zona pericolosa.
« Per la pulizia/manutenziona ordinaria, non smontare altre parti oltre alla cuffia dellaria, l'ugells & lage dalla pistola.
Altrimenti, le guarnizioni e gli imballaggi interni potrebbero deformarsi, causando perdite.
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Tecnologia Di Atomizzazione
Modello
Gamma di ugell

Schema

Consigliato
Pressione d'ingresso dell'aria

Consumao d'aria

Ingresso dell'aria
Tazza
Paso (solo pistola)

Materiole del corpo

hateriale della testina d'aria
Materiale dell'ugello/punta fluida

Materiale dell'ogo

PISTOLA A SPRUZZO

HVLP

094 HVLP

1, &mm + 1,8mm + 2 5mm
200rmim

7.87in

2,0 bar

29 psi

300 l/min

10.6 cfm
G/NPT 1/4"

&00 ml plostica
700 g

Accidio

Acciaio
Accidio

Accigio
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ATTENZIONE

Utilizzare aria pulita filtrato ottraverso un essiccatore e un filtro per ario

In ease eontrario, I'arid spercd pub causdre problemi di verniciatura,

Guando si utilizza questa pistola per la prima velto dopo l'ocquisto, regolare il set di guornizioni dell’'ago del fluido.

A causa del design unice di questa pistola senza guarnizioni in gomma o-ring, & normale che le guarnizionl dell'ago slano leggermente troppo strette o
allentate dopo un periodo di inutilizzo.

Per risolvere, stringere lantaments il supporto delle guarnizioni del fluido e allentare leggermente se I'ago del fluide non ritorna in modo fluido.
Regolare affinché || movimento sla scorrevole.

Al primo utilizzo di questa pistola dopo l'acquisto, per rimuovere l'olio protettivo antiruggine oll'interno, si consiglia di pulire manualmente i| canali del
fluido spruzzondo diluente e pulire occuratomente lo testing d'aria, 'ugello, lo testing di spruzzo e 'ogo con uno spazzolo e diluante.

In easo contrario, |'ollo protettivo residus pud cousare problemi di vernlelatura, come difett] “a occhio di pesce”.

Una macchina per il lavaggio potrebbe non essere in grado di pulire completaomente la pistola.

Fissore soldomenta il tubo o il contenitore alla pistolo o spruzzo.

In easo contrario, la disconnessione del tubo o lo caduta del contenitore pud causare leslonl personall,

Utilizzare un tubo d'aria con un diometro interno minimeo di  mm,

A seconda della lunghezza del tuba, potrebbe essere necessario un tubo con diametro interno maggiore.

Collegare il tubo dell'aria al raccordo dell'aria e stringerlo saldamente,

Collegare un tubo per il fluide o un contenitore al raccordo del fluido e
stringerlo saldamente.

PROCESS CHART

Sciacquare il passaggio del fluido della pistola con un solvente
compatibile.

Inserire il filtre nell'ingresso del fluide del corpo della pistola.
Assicurarsi che il corpe del filtro sia completamente spinte in modo che
non sporga dall'inserto della tazza.

Collega il bicchiere a gravita all'ingresso del fluide, versa la vernice nel
contenitore, prova lo spruzzo e regola il flusso del fluido & la larghezza
del motivo,

Se la finitura & troppo secca, riduci il flusso d'aria diminuendo la
pressione di ingresso dell'aria.

Se la finitura & troppo umida, riduci il flusse di fluide rustande la
manopola di regolazione del fluido in senso orario.

Se I'atomizzazione & troppo grossolana, aumenta la pressione dell'aria in
ingresso. Se é troppo fine, riduci la pressione in ingresso.
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PISTOLA A SPRUZZO

La pressione dell'aria in ingresso consigliata & di 2,5 bar/36 psi
per MP. Non utilizzare una pressione maggiore di quella
necessaria per nebulizzare il materiale applicato. Una pressione
eccessiva genererd uno spruzzo eccessivo aggiuntivo e ridurra
l'efficienza di trasferimento.

La viscosita consigliata della vernice varia in base alle proprieta
della vernice e alle condizioni di verniciatura. Si consiglia 1842
sec./tazza DING,

Mantieni l'uscita del fluido il pil piccola possibile, purché non
ostacoli il lavero. Questo portera a una finitura migliore grazie
all'atomizzazione,

Imposta la distanza di spruzzatura daolla pistola al pezzo in
lavorazione entro un intervallo di 150-200 mm (6-8 pollici).

La pistola deve essere tenuta in modo che sia sempre
perpendicolare alla superficie del pezzo. Successivamente, la
pistola deve muoversi in linea retta e orizzontale, Movimenti ad
arco o inclinazioni possono provocare un rivestimento irregolare.
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o« PISTOLA DE
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1. IDENTIFICADOR DEL PRODUCTO

1.1 Usos relevantes: Ideal pora pintar vehiculos comerciales vy magquinaria. Ademds, su durabilidad le da una ventajo al
aplicar imprimocionas, capas basea, resinas y otros materiales pesados.

I

HOJA DE DATOS TECNICOS

1.2 Detalles del proveedor de o ficha de daotos de seguridad Empresa: Benbow pl Powet Konopa Sp. k. - calle
Bierutowska 57-5% 38, 51-317 Wroctaw, Polonia. Mumero de contacto de emergencia: +48 T84 994 532, Email:
infombenbow.de

2. VARIANTES DISPONIBLES:

Classic HVLF con boquilla de 1,4 0180 20 0 2,5 0 3,0 mm

Classic HVLF con boquillas de 1,4+ 1,8 + 2,5 mm

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,5 + Filtro de pintura 190 p 50 unidades + 25 vasos 680 mil

3. INSTRUCCIONES DE USO
» Munco utilice piezos comerciales u otras piezas en lugar de las plezas de repuesto originales.
« Munca sumerja toda la pistola en un disolvente o solucidn de limpieza, como un diluyente, durante mas de 1 minuto:
» De lo contrario, podrio dafiar los lubricantes v los sellos internos podrion deformarse y provocar fugas, incluso sino

s utilizan piezos de goma dentro de la pistolo, como juntas taricos.

Al reamplazar Lo boguilla del fluido o lo agujo, reempldcelos ambos al mismo tiempo:

El uso de piezas desgastodaos puede cousar fugas de liguido. Ademas, reemploce el empaguetoado de la agujo en

este momento.

Ajuste la boguilla del fluide con un par de 18~20Mm (140-1801b.in). Mo apriete en exceso.

» Para evitor dafios a la boquilla o aguja del fluide, aseglrese de presionar el gatille y mantenerlo presionodo mientras
aprieta o aflojo la boguilla del fluido, o retire el botdn de ajuste del fluido para aliviar lo presicn del resorte contra el
collar de lo aguja.

» Lo taza de gravedad estd hecha de materiales especioles antiestdticos, pero aln es importante evitar la generacian

de cargas estdticas.

La toza no debe limpiarse ni frotarse con un pafio seco o papel. Al frotar, se puede generar und carga estatica que,

sl se descarga en un objeto conectado a tierra, padria crear una chispa inflamable e incendiar los vapores del

disolvente.

Utilice Unicamente un pafio himedao o toallitas antiestdticas si se reguiere limpieza manual en una zona peligrosa.

« Para la limpieza/mantenimients de ruting, no desmonte ninguna otra parte gue no sea Lo tapa de aire, la boguilla v la
aguja de la pistola.

» De lo contrario, los sellos y empagues internos podrian deformarse v provocar fugas.
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HOJA DE DATOS TECNICOS

CLASSI

Tecnologia De Atomizacion
Modelo
Rango de boguillas

Patron

Recomendado
Presion de entrada de aire

Consumao de aire

Entrada de aire
Copa
Peso (solo pistolal

Material del cuarpo

Material de la tapa de dgire
Material de la boguilla/punta de fluido

Material de la aguja

PISTOLA DE PULVERIZACION

HVLP

094 HVLP
14mm + 1,8mm + 2,5mm
200mm

787in

2.0 bar

29 psi

300 I/min

10.6 cfm
G/MPT 1/4"

500 ml plastico
Jo0g

Acero

Acero
Acero
Acero
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PRECAUCION

Use aire limpio filtrado a trovés de un secador y un filtre de aire.

D lo contrario, el dire sucio puede causar fallos en la pintura,

Cuondo utilice esto pistola por primero vez después de lo compra, ajuste el conjunte de empoagquetodura de la ogujo de fluido.

Debido ol disefo dnico de eata pistolo sin juntos téricas de goma, es normaol que la empoquetadura de la agujo esté un poco demasiodo apretoda o
floja despues de un periodo de inoctividad.

Para solucionorlo, apriete lentamente el asiento de empoguetodura de fluido y ofloje un poco si el conjunto de ogujo de fluido no regresa suovemente.
Ajuste para que el conjunto de aguja de flulde se mueva suovemente.

Cuando utilice esta pistola por primera vez después de la compra, para eliminar el aceite preventivo de oxido interne, se sugiere limpiar manualmente
los conductos de fluido pulverizaondo disolvente y limpior cuidodosomente lo topa de aire, lo bkoquilla, lo cabeza de pulverizacion y lo ogujo conun
cepllle y disolvents.

D le contrario, el aceite preventivo restante puede cousar fallos en la pintura, come "ojos de pescade”.

Es posible que uno magquina de lovoedo no pueda limpior completomente la pistola.

Flje firmemente la manguera o el reciplente a lo pistola de pulverizacién.

D le contrario, lo desconexién de la manguera o la caida del recipients pueden causar lesiones corporales.

Utilice una manguera de aire con un didmetro interior minimo de 9 mm.

Dependlendo de la longitud de la monguera, puede ser necesarka una manguera de mayor diametro interior.

Conecte una manguera de aire a la boquilla de aire y ajustela
firmemente.

Conecte una manguera de fluido o un recipiente a la boquilla de fluido vy
ajustela firmemente.

Enjuague el conducto de fluide de la pistola con un solvente
compatible.

Inserte el filtro en la entrada de fluido del cuerpo de la pistola.
Asegulrese de que el cuerpo del filtro esté completamente insertade
para gue no sobresalga del inserto de la copa.

Fést gravitationskoppen pd vatskeinloppet, hall farg | behdllaren, testa
sprutningen och justera vatskeflédet samt monsterbredden.

Om ytan ar for torr, minska luftflodet genom att sdnka
luftinleppstrycket.

Om ytan &r fér vat, minska vatskeflédet genom att vrida
vatskejusteringsratten medurs.

Om atomiseringen ér fér grov, 6ka luftinloppstrycket. Om den ar for fin,
minska inloppstrycket.
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La presion de entrada de aire recomendada es de 2,5 bar/36 psi
para MP. No utilice mas presion de la necesaria para atomizar el
material que se esta aplicando. La presion excesiva generard un
exceso de pulverizacion adicional y reducira la eficiencia de

transferencia.

La viscosidad recomendada de la pintura varia segun las
propiedades de la pintura y las condiciones de pintado. Se
recomienda 18£2 seg./copa DIN&,

Mantenga la salida de fluido lo mas baja posible, siempre que no
obstaculice el trabajo. Esto conducira a un mejor acabade
gracias a la atomizacion,

Establezca la distancia de pulverizacion desde la pistola hasta la
pieza de trabajo dentro del rango de 150-200 mm (6-8
pulgadas).

La pistola debe mantenerse de manera que sea perpendicular a
la superficie de la pieza de trabajo en todo momento. Luego, la
pistola debe moverse en linea recta y horizontal. Hacer un arco
o inclinarla puede resultar en un recubrimiento desigual.
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= CLASSIC
SPRUTPISTOL
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1. PRODUKTIDENTIFIERARE

1.1 Relevanta anvandningar: Perfekt for malning av kemmersiella fordon och maoskiner. Dess hillbarhet ger dessutom en
férdel vid applicering av primers, baslack, hortser och andrg tunga material.

1.2 Uppgifter om leverantéren av sdkerhetsdotablodet Foretag: Benbow.pl Powet Konopa Sp. k. - st Bierutowska 57-59
3B, 51-317 Wroctow, Polen. Madkontaktnummer: +48 784 994 532, E-post: info@banbow.de

2. TILLGANGLIGA VARIANTER:

Classic HVLP med 1,4 eller 1,8 eller 2,0 eller 2,5 eller 3,0 mm munstycke
Classic HVLF med 1,4 + 1,8 + 2,5 mm munstycke

Classic HVLP 1,4 + 1,8 + 2,5 + Fargfilter 190 p 50 st. + 25 keppar 680 ml

TEKNISKT DATABLAD

3. ANVISNINGAR FOR ANVANDNING
» Anvand aldrig kemmersiello eller andra delar istéllet for originalreservdelar.
» Sank aldrig ned hela pistolen | ndgot losningsmedel eller rengdringsldzning, som till exempel thinner, | mer én 1 minut:
» Annars kan detta skada smiérjmedlen och tdtningarna inuti kan defarmeras och orsaka lGckoge, dven om det inte
finng ndgra gummidelar som o-ringar inuti pistolen.
Mar du byter vitskespets eller vitskendl, byt ut bdda samtidigt:
Att anvinda slitna delar kan orsaka vatskeldckage. Byt dven ut ndltdtningen vid detta tillfalle.
Dra at vatskespetsen med ett vridmoment pd 18~-20Mm (160-18010.in). Dra inte dt fér mycket.
For att forhindra skador pd vitskespetsen eller vatskendlen, hall in ovtryckoren medan du drar dt eller lossar
witskespetsen, aller ta bort justerknappen fér att minska fiddertrycket mot ndlkragen.
Gravitationskoppen ar tillverkad av speciello antistatisko material, men det ar fortfaronde viktigt att undvika att
generera statisk laddning.
Koppen far inte rengdras eller torkas med en torr troso eller popper. Att gnuggao kan skopa en statisk loddning som,
om den urladdas till ett jordod objekt, kan skapa en anténdande gnista och orsaka att Gsningsmedelsdngor
anténds.
Anviand endast en fuktod trosa eller antistatiska torkdukar om manuell rengéring krdvs inom ett farligt omrdde.
Fér rutinrengdring och underhdll ska du inte demontera ndgra andra delar dn luftkdpan, spetsen och ndlen fran
pistalen.
Annars kan tatningar och packningar deformeras och orsaka lackage.
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Atomiseringsteknik
Madell
Munstyckesomrade

Sprutmdnster

Rekommenderat
Luftinloppstryck
Luftférbrukning

Luftinlopp

Kopp

Wikt {(endost pistol)
Materialkropp

Material luftkdpo
Material munstycke/vatsketopp

Material ndl

HVLP
094 HVLP

1,4mm + 1,8mm + 2,8mm

200mm
TB7in

2.0 bar

29 psi

300 If/min
10.6 cfm
G/NPT 1/4*
&00 ml plast
00 g

Stal

stal
Stal
stal

SPRUTPISTOL
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VARNING

Anvéand ren luft filtrerad genom en lufttork ach ett luftfilter.

O inte kan smutsig luft orsaka problem med malningen.

Vid férsta anvindningen av denna pistol efter kip, justera packningen for witskenalen.

P grund av pistolens unika design uton gummitdtningar ar det normolt att pockningen fér nalen kon vara nagot far hért dtdragen eller l8a efter en tid
av inaktivitet.

Far att dtgirda detto, dro férsiktigt ot votskepackningen och lossa nogot om vatskendalen inte atergar smidigt. Justera sa att ndlen ror sig smidigt.
MNér du anvinder denna pistol fér férsta géngen efter kép, fér att ta bort rostskyddsoljan inuti, féresléa att mon manuellt rengbr vitskepassagerna
genom att spraya thinner och noggrant rengdra luftkdpan, munstycket, spruthuvudet och ndlen med en borste och thinner.

O imbe kan kvarvaronde skyddsoljo orsoko malproblem sasom “fisGgon®.

En twattmaskin kanske inte kon rengara pistolen helt.

Fast slangen eller behdlloren ordentligt pa sprutpistolen.

Om imte kan slongens lossning eller behollarens foll orsoka kroppsskodor.

Anwdnd en luftslang med minst 9 mm innerdiameter.

Beroende pa slangens langd kan en slang med storme innerdiometer krdvas.

Anslut en luftslang till luftnippeln och dra at ordentligt.

Anslut en vatskeslang eller en behallare till vatskenippeln och dra at
ordentligt.

PROCESS CHART

Spola pistolens vatskekanal med ett kompatibelt lésningsmedel.

Satt in filtret | vatskeinloppet pd pistolens kropp. Se till att filtret &r helt
inskjutet sa att det inte sticker ut fran koppinsatsen.

Fast gravitationskoppen pd vatskeinloppet, hall farg i behdllaren, testa
sprutningen och justera vatskeflodet samt moénsterbredden.

Om ytan ar fér torr, minska luftflodet genom att sdnka
luftinloppstrycket.

Om ytan ar for vat, minska vatskeflodet genom att vrida
viitskejusteringsratten medurs.

Om atomiseringen ar for grov, 6ka luftinloppstrycket. Om den ar for fin,
minska inloppstrycket.
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Det rekommenderade lufttrycket vid inloppet ar 2,5 bar/36 psi
fér MP. Anvand inte mer tryck én vad som behdvs for att
atomisera det applicerade materialet. Overdrivet tryck skapar
extro dverspray och minskar dverforingseffektiviteten.

Rekommenderad fargviskositet varierar beroende pa fargens
egenskaper och mdlningens férhdllanden. Rekommenderat
virde dr 18+2 sek./DIN4-kopp.

Hall vatskeutflodet sd lagt som majligt, sé lénge det inte hindrar
arbetet. Detta leder till en bdttre finish med atomiseringen.

Stall in sprutavstandet fran pistolen till arbetsstycket inom
intervallet 150-200 mm (6-8 tum).

Pistolen ska hallas sa att den alltid ar vinkelrat mot
arbetsstyckets yta. Darefter ska pistolen réra sig i en rak och
horisontell linje. Bojda rorelser eller lutning kan resultera i ojamn
beléggning.
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TECHNICKY LIST

STRIKACI
PISTOLE
CLASSIC

@OO0™

1. IDENTIFIKATOR PRODUKTU

1.1 Relevantni pouZiti: Idedlni pro lakovdni uZitkowych vozidel a strojl. Jeho odolnost novic poskytuje vwhodu pfi aplikaci
rakladowych ndtérd, podklodowych vratay, pryskyfic o daldich tézkych materidli.

1.2 Podrobnosti o dodavateli bezpednostniha listu Spoleénost: Benbow.pl Pawet Konopa Sp. K. - ul. Bierutowska 57-5% 38,
51-317 Wroctaw, Polsko. Nouzové telefonni &islo: +48 T84 994 532, Email: info@benbow.de

2. DOSTUPNE VARLANTY:

Classic HVLP s tryskou 1,4 nebo 1,8 nebo 2,0 nebo 2,5 nebo 3,0 mm
Classic HVLFP s tryskami 1.4 + 1,8 + 2,5 mm

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,6 + Filtr na barvu 190 p 50 ks + 25 kelimkd 680 ml

3. POKYNY K POUZITI
» Mikdy nepouiivejte komeréni neta jing dily misto arigindlnich ndhradnich dila.
» Mikdy neponofujte celou pistol do Zddného rozpouitédla nebo Eisticiho roztoku, napfiklad fedidla, no vice nei 1
minutu:
« W opadném pfipodé by mohlo dojit k poskozeni maziv, tésnéni uvnitf se miie deformovat a zpdsobit dniky, | kdy
uvnitf pistole nejsou pouZity 2adné gumowve &dsti, nopfiklad tésnéni o-krouZkem.
Pfi wyméné trysky nebo jehly na kapalinu wwméfite obé &dsti soutasné:
» Pouiivani opotfebovanych Edsti mize zpdsobit dnik kapaliny. V této fazi také vwwmédite tésnéni jehly.
Utahnéte trysku na kapalinu momentem 18~20Nm (160-1801D.0n). Nepfetahujte.
Ay nedoilo k poskozeni trysky nebo jehly na kapalinu, pfi utahovdni nebo weelfovani trysky vidy drite stisknutou
spoudt, nebo odstrafte regulaéni knoflik kapaling, abyste uvolnili tlak proZing na limec jehly.
Gravitaéni nddobka je wwrobeno ze specidlnich antistatickych materiald, ale je stale dileZité vwhnout se generovani
statického ndboje.
« Madobku nesmite gistit nebo tfit suchym hadfikem nebo papirem. Tienim mide vzniknout staticky ndboj, ktery by pfi
wyboji do uzermnéného pledmétu mohl wivofit jiskru o zplsobit zopdleni par rozpouitédla.
W pfipodé potfeby ruéniho Eisténi v nebezpedné oblasti pouivejte pouze vihky hodfik nebo antistatické ubrousky
+ Pro béiné gifténifidribu nerozebirejte 2ddnou jinou édst nei vzduchovou hlavici, trysku a jehlu z pistole.
Jdinak miie dojit k deformaci tdznéni a baleni uvnitf, cof povede k Anikam.
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Technologie Atomizace
Madel

Rozsah trysek

HVLP
094 HVLP

1.4mm + 1,8mm + 2,5mm

STRIKACI PISTOLE

- Wzor 200mm

E 7.87in

=

oG Loporudens 2,0 bar

= Vatupni tlak vzduchu 29 psi

9 Spotreba vzduchu 300 Lfmin

z

10.6 cfm

u

QO Vstup vzduchu G/NPT 1/4"

- Kelimek 600 ml plast
Hmotnost {pouze pistole) 7004g
Material téla Oecel
Material vzduchove Sepicky Ocel

Material trysky/kapalinove Spicky Ocel
Material jehly Ocel
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PROCESS CHART

UPOZORNENI

Pouiivejte Eisty vezduch filtrovany pies suiéku a filtr veduehu.

Jinak mibZe $pinavy veduch zplsobit selhdni lakovdnd,

Pi prvmim pouiditi této pistole po zokoupeni nostovte sodu tésnéni jehly kapaliny.

Vzhledem k jedineénému designu této pistole bez gumového téanéni o-kroutkem je normalni, Ze téanéni jehly miie byt po deliim nepougivani mirné
prilis utazens nebo uvolning,

Cheete-li to opravit, pomalu utghnéte sadlo tésnéni kapaliny a lehce povolte, pokud se soda jehly kopaliny nevraci hladce. Nastovte tak, aby se sada
Jehly kapaliny pohybowala plynule.

Pfi prynim poutiti této pistole po zakoupeni se doporutuje ruéné vycistit prichody kapaliny nastfikanim Fedidla a peélive vycistit vzduchevou hlavu,
trysku, hlovu rozprofovaée a jehlu pomoci stétce o fedidla.

Jinak zbyvajici ochranny ole] miie zpbsobit selhdni lakevdani, joko |seu “rybi o&l”.

Myci stroj nemusi byt schopen pistoli zcela wycistit.

Pevné pripevnéte hodici nebo nadobu k stfikoci pistoli.

Jinak mize odpojeni hadice nebo pdd nddoby zplhsobit zranéni.

Poutivejte vzduchovou hadici s minimalnim wnitfnim primérem % mm,

V mavislosti no délee hadice midze byt nutna hadice s vétsim vnitimim pramérem.

Pripojte vzduchovou hadici k natrubku pevng.

Pfipojte hadici na kapalinu nebo nadobu k natrubku pevné.

Proplachnéte kanal pritoku kapaliny v pistoli kompatibilnim
rozpoustédlem.

VloEte filtr do vstupu kapaliny v téle pistole. Ujistéte se, Ze télo filtru je
plné zasunuto, aby nevyénivalo z viezky kelimku.

Pripevnéte gravitaéni kelimek k vstupu kapaliny, nalijte barvu do nadoby,
vyzkousejte stfikani a upravte pratok kapaliny i 5ifku vzoru.

Pokud je povrch pfilis suchy, snizte pritok vzduchu snizenim vstupniho
tlaku vzduchu.

Pokud je povrch pfilis mokry, snizte pritok kapaliny otogenim
regulaénihe knofliku kapaliny ve sméru hedinovyeh rugiéek.

Pokud je atomizace pfilis hrubd, zvyste vstupni tlak vzduchu. Pokud je
prilis jemng, snizte vstupni tlok.




J BENBOW

(074

PROCESS CHART
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Doporuceny vstupni tlak vzduchu je 2,5 baru/36 psi pro MP.
Nepouzivejte vétsi tlak, nez je nutné k rozpraseni nanaseného
materialu. Nadmeérny tlak zplsobi dalsi prestfik a snizi efektivitu
prenosu.

Doporucend viskozita barvy se lisi podle viostnosti barvy a
podminek lakovani. Doporucuje se 1812 sek./DIN& kelimek.

Udrzujte vystup kapaliny co nejmensi, pokud to nebude prekazet
praci. Povede to k lepSimu dokonéeni diky atomizaci.

Nastavte vzdalenost stfikani od pistole k pracovnimu kusu v
rozmezi 150-200 mm (&-8 palca).

Pistole by méla byt drzena tak, aby byla vidy kolma k povrchu
obrobku. Poté by se pistole méla pohybovat v pfimé a vodorovné
linii. Klenuty pohyb nebo naklanéni mohou vést k
nerovnomérnému povlaku.
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TECHNISCH GEGEVENSBLAD

LASSIC

1. PRODUCTIDENTIFICATIE

11 Relevante toepassingen: ideaal voor het schilderen van bedrijfsvoertuigen en machines. Bovendien biedt de
duurzaamheid een voordeel bij het conbrengen van primers, grondlagen, harsen en andere 2ware materialen.

1.2 Gagevens van de leverancier van het veiligheidsinformatieblod Bedrijf: Benbow.pl Pawet Konopa Sp. ke - st
Biorutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polen. Noodtelafoonnummer: +48 T84 994 532, Email: info@benbow.de

2. BESCHIKBARE VARIANTEMN:

Classic HVLP met 1.4 of 1.8 of 2,0 of 2,5 of 3.0 mm sproeikop

Classic HVLF met 1,4 + 1,8 + 2,5 mm sproeikop

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,5 + Verfzeef 190 p 50 stuks + 25 bekers 680 ml

3. GEBRUIKSAANWIIZING

Gaebruik nooit commerciéle of andere onderdelen in ploats van originele reserveonderdelan.

» Dompel het hele pistoo! nooit langer dan 1 minuut onder in een oplosmiddel of reinigingsoplossing, zools verdunner:

» Anders kunnen de smeermiddelen beschodigd raken, de afdichtingen binnenin kunnen vervormen en lekkages

warcorzaken, zelfs als er geen rubberen onderdelen, zoals o-ringen, in het pistool worden gebruikt.

Bij het vervangen van de vioeistofmondstuk of vioeistofnoald, vervang beide tegelijkertijd:

Hat gabruik van versleten onderdelen kan lekkage van vioeistof veroorzaken. Vervang op dat moment ook de

noaldpakking.

Droai de viceistofmondstuk aan met een koppel van 18~-20Nm (1460-18010.n). Draai niet te strok aan.

O schade oon de viosistofmondstuk of vioeistofnoald te voorkomen, trek de trekker over en houd deze vast tijdens

het condraaien of losdragien van de viceistofmondstuk, of verwijder de vioeistofafstelknop om de veerdruk op de

noaldkroag te verminderan.

Da rwoartekrachtbeker is gemoakt van speciale antistatische materialen, moar het is nog steeds belangrijk om het

genereran van statische alektriciteit te vermijden.

+ De beker mag niet worden gereinigd of gewreven met een droge doek of papier. Door wrijving kan een statische
loding ontstoon die, indien ontladen noar een geoard object, een vonk kan vercorzaken an oplosmiddeldampen kan
antsteken.

« Gabruik alleen een vochtige doek of antistatische doekjes als handmatige reiniging vereist is in een gevaarlijk gebied.

« Demonteer voor routinematig reinigen/onderhoud geen andere onderdelen dan de luchtkap, het mondstuk en de
naald van het pistool.

« Anders kunnen de afdichtingen en pakkingen binnenin vervormen en lekkages veroorzaken.
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(] Vernevelingstechnologie HVLP
ﬁ Model 094 HVLP
E Sprosikopbersik Lomm + 1,8mm + 2,5mm
= Patroon 200mm
w
-3 787 in
w
0} Aanbevolen 2.0 bar
w Luchtingangsdruk 29 psi
o Luchtverbruik 300 lfmin
1
10.6 cfm
O
w Luchtingang G/NPT 1/4"
= Beker 600 ml kunststof
3 Gewicht (alleen pistool) 700 g
w Materigal behuizing Staal
l_
Materioal luchtkap Staal
Materiaol sproeikop,/vioeistoftip Stoal
Materiaal naald Stoal
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Gebruik schone lucht die ks gefilterd via een luchtdroger en luchtfilter,

Als dit niet gebeirt, kan vuile lucht leiden tot schilderfouten.

5tal bij het eerste gebruik van dit pistool no conkoop de pakking von de viceistofnoold af.

Vanwege het unieke ontwerp van dit pistool zonder rubberen o-ring Is het normoal dat de pakking von de noald na een periode van nlet-gebruik kets te
strok of los kan zitten.

Cm dit te verhelpen, drooi de viceistofpokking langzoom aon en mook deze iets los ols de viceistofnoold niet soepel terugkeert. Stel of zodat de
vioeistofnoald scepel beweegt.

Bij het eerste gebruik van dit pistool na aankeop wordt aanbevolen om roestwerende olie in het binnenwerk te verwijderen door de viceistofkanalen
handmatig te reinigen met verdunner en de luchtkap, het mondstuk, de sproeikop en de noold zorgvuldig schoon te mokan met een borstel en
verdunner.

Als dit niet gebeurt, kan resterende roestwerende olie schilderfouten veroorzaken, zoals visogen,

Een wosmaochine is mogelijk niet in stoot het pistool volladig schoon te maken.

Bevestig de slang of container stevig oan het spuitpistool.

Als dit niet gebeurt, kan het losraken van de slang of het vallen van de container lichamelijk letsel vercorzaken.

Gebruik een luchtslong met een minimale binnendiameter van ¥ mm.

Afhankelijk van de slanglengte kan een slang met een grotere binnendiometer nodig zijn.

Sluit een luchtslang stevig aon op de luchtnippel.

Pfipojte hadici na kapalinu nebo nadobu k natrubku pevné.

PROCESS CHART

Spoel het vloeistofkanaal van het pistool door met een compatibel oplosmiddel.

Plaats het filter in de vloeistofinlaat van het pistocllichaam. Zorg ervoor dat het
filterlichaam volledig is ingedrukt, zedat het niet uitsteekt boven de inzet van de beker.

Bevestig de zwaartekrachtbeker oan de vloeistofinlaat, giet verf in de container, test de spuit
en pas de vlioeistofuitvoer en de patroonbreedte aan.

Als de afwerking te droog is, verminder de luchtstroom door de luchtingangsdruk te verlagen.
Als de afwerking te nat is, verminder de vlioeistofstroom door de viloeistofregelknop met de
klok mee te draaien,

Als de verneveling te grof is, verhoog de luchtingangsdruk. Als deze te fijn is, verlaag de
luchtingangsdruk.
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De aanbevolen luchtdruk bij de inlaat is 2,5 bar/36 psi voor MP.
Gebruik niet meer druk dan nodig is om het aan te brengen
materiaal te vernevelen. Overmatige druk zal extra overspray
veroorzaken en de overdrachtsefficiéntie verminderen.

Aanbevolen verfviscositeit verschilt afhankelijk van de
eigenschap van de verf en de schilderomstandigheden.
Aanbevolen is 1822 sec./DIN4-beker,

Houd de vloeistofuitvoer zo klein mogelijk, zolang dit het werk
niet belemmert. Dit zal leiden tot een betere afwerking door de
verneveling.

Stel de sproei-afstand van het pistool tot het werkstuk in op een
bereik van 150-200 mm (6-8 inch).

Het pistool moet zo worden gehouden dat het te allen tijde
loodrecht op het opperviak van het werkstuk staat. Vervolgens
moet het pistool in een rechte en horizontale lijn bewegen.
Boogbewegingen of kanteling kunnen resulteren in een ongelijke
coating.
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CECHY [/ ZALETY

« Antyrozpuszezalnikowy, zopobiegajgoy
wyciekom i antystatyczny

« Precyzyjny stosunek mieszanio

« Materiat o wysokie] przgjrzystosci

« Wysoko trwatosc

« batwe do uktodanio w stosy | rozdziglanio
« Maskie dno zapewnicjgce stobilne
mieszanie

« totwe przechowywanie nadmiary farby

BENBOW.DE

DOSTEPNE ROZMIARY

#1370 ml, 25/50,/100 kubkow i 3/6/12
poknnwek

« 580 ml, 25/50100/300 kubkow i
0734612 poknywek

« 385 mil, 25/50/100 kubkow i 3/&/12
poknnnwek

DAME TECHNICZNE

» Skale pomiarowe uncji | mililitrdw
» Materiat; polipropylen
» Wyprodukewano w Chinoch
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O
< 1. IDENTYFIKATOR PRODUKTU
=2
£ KUBKI DO MIESZANIA FARB
O
[T
=z 11 Zastosowanie: Zopewniajq precyzyjne proporcje mieszania forb, lakierow
—_— bezbarwnych, utwardzaczy i rozcienczalnikow, Dzieki zoptymaolizowanemu stosunkowi
w wysokosci do szerokosci, jest to najdoktadnigjszy system na rynku w pordwnaniu do
= inmych morek.
N
9 1.2 Szczegoty dostowey karty charakterystyki: Firma: Benbow.pl Powet Konopo Sp. k. ul.
e Bierutowska 57-5% 3B, 51-317 Wroctow, Polsko Numer kontaktowy w naglych wypodkach:
T +48 784 996 532 Email: info@benbow.de
O
w 2. DOSTEPNE ROZMIARY
-
Mumer Czesci Rozmiar  Kubki Pokrywki  Skalo
418, 447 448 385 ml 25, 50, 100 3612 11-H
419, 444, 450 &80 mil 25, 50,100 36,12 11-H#
407, 408, 409, 510 480 ml 25,50,100,300 O 11-F1
H17, 445 444 1370 ml 25, 50,100 306,12 11-

3. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

« Material: Polipropylen

+ Skaole pomiarcwe: w uncjach i mililitrach

« Kolor: Przezroczysty

« Pojemnosc: 385 mil /&80 ml /1370 mil

+ Opokowanie: 25-300 kubkow i 0-12 pokrywek

4. KONSTRUKCJA PRODUKTU

Nazwa CASE Proporcja
Polypropylens  9003-07-0 100%
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5. SPOSOB UZYCIA
« Zopewniajg precyzyjne proporcje mieszania farb, lokierdw bezbarwnych, utwordzoczy
i rozcienczalnikow. Dzieki zoptymalizowanemu stosunkowi wysokoscl do szerokosci,
jest to nojdoktadnisjszy system na rynku w porownaniu do innych marek,
» Urywaone w zostosowanioch przemystowych, takich jok mieszanie farb, pigmentow i
iywic epoksydowych,
&. OKRES PRZYDATNOSC|
Mie dotyczy
7. WEASCIWOSCI EKSPLOATACYINE
Mie dotyozy

8. PRZECHOWYWANIE

o Przechowywod w suchym i dobrze wentylowanym migjscu w temperaturze od 0 do
30°C i wilgotnoici weglednej 30-60%

9, RAPORT Z TESTOW

Mie dotyczy

TECHNICZNE INFORMACJE
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PRZYGOTOWAMNIE POWIERZCHNMI | DOBOR KOLORU

= Uiy] wysokie] jokosci polerk], aby usungd nisdoskonatoscl | praygotowads
pawierzehnie do dopasowanio keloru

« W przypodku zoawansowang] technologii spektrometru rozwai dodatkowy krok
palerowanla dla optymalnych rezultatdw.

= Wekazdwhke: Tworzenie spersanalizowana) biblioteki kelordw made usprawnid
preyszte procasy. Unyven) travabych metalowych kart natryskowych do stalego
adnlesienia kalordw,

MIESZAMIE LAKIERU BAZOWEGO

* Uzyj wydajnego systemu preygotowania farb, ktary eliminuje potrzebe uzywanio
dadatkawych kubkdnw do mieszania. Systerny 2 whudowanymi filtrami skraca|g czas
preygotowanio,

= Wybierz odpowiedni rozmiar kubka do potrzeb noprawy, aby zminimalizowos odpady
rriciteriolowe.

= Preefiltruj boze o pomocn adpowiednich sit, dostosavonych do rodzaju Tarby
(wodorozcienczalne] lub rozpuszczalnilkows]).

CIYSZCZEMIE WSTEPNE

» Stabilnie zamocuj panel karoserii na solidnym stojaku, aby
ubartwid obsbuge.

= Qczysc poned 2o pamocg wysokia) jokosci Sciereczki, aby
usungs kurz | zanieczyszorenia przed natozeniem bazy.

- MAKEADAMIE LAKIERL BAZOWEGO

Qdttuie powierzchnig 20 pomocg edpowiedniego Srodka, 2godnie 2 instrukejomi

producenta.

» Doktadnie wyczyss powierzchnie zo pomacq dciereczki przed natoizeniem lakieru
bazowego.

» MNaktodaj baze zgodnie 2 wytycznymi producenta tarb dla najlepszych rezultat e

= Po natrysku odigez w2 powietrza, odwrac pistolet natryskowy | nocigni] spust, aby

awracic nadmier forby do kublko

MIESZAMIE LAKIERU BEZBARWMNEGO

= Wyhierz adpowiedni rozmiarn kubka do mieszania na podstowie rozmicng noprawy, aby
fopobisc nodmisrmamu mieszaniu,

» Przefiltruj lokier bezborawny zo pomocg odpowiadnich sit, dostesowanych do aysteamu
fark

» Nowaoczesne technologie lokierdw bazbarwnych wymagajg mieszania na dgdania ze
wzgledu no ograniczong Iywotnose. Przygoty) tylko tyle, ile potrzebujesz, aby
ziminimalizewad odpody

"'"!i HAKEADAMIE LAKIERL BEZBARWNEGOD

= Postepy 2gadnie 2 zaleceniami producenta dotyezgeymi nakbodania lakiery
bezbarwnego, aby uzyskod najlepsze wykonczenis.

s Uiy wydajnych systemdw przygotowanio farb, aby zredukowad czas cryszezenia i
Zuyein rogpuszezalnikiw

» Wekazowkn: Zowsza konsultuj sie z kartami charaktarystyki materiate (MSDS5)
przestrzeqa) lokalnyeh przepisgdw dotyczgeych bezpiecanego obchodzenio sig
utylizaci materiakiw,
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FEATURES / ADVANTAGES AVAILABLE SIZES

« Anti-solvent, anti-leakoge, ond anti-stotic « 1370 ml, 25/50100 Cups & 3/6/12 Lids

* Precise mixing ratio # 580 ml, 25/60/100/300 Cups & 0/3/4/12
+ High transparency material Lidls

« High durability = 385 mil, 25/50/100 Cups & 3/4/12 Lids

« Easy to stock and split

« Flat bottom for stable mixing
« Eosy to store excess point TECHMICAL SPECIFICATIONS

« Qunce & Millilitre meosuring scales
« Material: Polypropylene
= Mode in Ching

APPLICATION f USE

Precise ratio m autorT aint, clear coat, ators, and

thinners. ol i tricl applications such as mixing paints,
pi
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EXPERT PAINT MIXING CUPS

-
wi
w
T 1. PRODUCT IDENTIFIER
o
.:: EXPERT PAINT MIXING CUPS
[
1: 11 Relevant uses: For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activotors, ond
(m] thinners, is designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the
- most soourate system on the market in comparison to other brands
<
QO 1.2 Details of the supplier of the sofety doto sheet Company: Benbow,pl Powet Konopo
E Sp. k. - st. Bierutowska 57-59 3B. 51-317 Wroctow, Polond. Emergency Contact Mumber:
T +48 784 994 532, Email: info@benbow.de
O
w 2. AVAILABLE SIZES
-
Part Number Size Cups Lids
&18, 447 448 385 mi 25, 50,100 3, 06,12
419, 444, 450 &80 ml 25, 50,100 3, 6,12
07 408, 409, 410 &80 mil 25,50, 100, 300 O
417, 445, 4446 1370 ml 25, 50,100 3.6,12

3. TECHNICAL SPECIFICATION:

+ Material: Polypropylene

+« Cunce & Milliliter meosuring scoles
« Color: Transparent

« Copocity: 385ml/680ml1370ml

* Pockoge: 25-300 Cups and 0-12 Lids

4. PRODUCT CONSTRUCTION

Narme CASE Percentage
Polypropylene  9003-07-0 100%

1:1- 71
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5. DIRECTIONS FOR USE
« For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activators, and thinners, is
designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the most
accurate system on the market in comparison to other brands
+ Used inindustrial opplications such as mixing paints, pigments, and epoxy resins
&. SHELF LIFE
Mot Applicoble
7. PERFORMAMCE PROPERTIES
Mot Applicable
8. STORAGE.
« Store in o dry and well-ventiloted area between 0 - 30°C and 30 - 60% relative humidity

9. TEST REPORT

Mot Applicoble

TECHNICAL DATA SHEET



J BENBOW

PAINT APPLICATION PROCESS

EXPERT PAINT MIXING CUPS

SURFACE PREPARATION AND COLOUR MATCHING

= Use a high-quality polish to remove surface imperfections and prepare the surfoce
fesr ealour matehing

» For advancad spectromater technology, consider an additional polishing step for
aptimal results.

= Tip: Creating a personalised colour library ean streamline future precesses. Use
durable meatal sproy cards for consistant colour refarencing.

MIXING THE BASE COAT

» Usa an efficient paint preporation system that eliminates the need for additional mixing
cupa. Systama with integrated filters raduce prepanation tirme

= Salect the right cup size for your repair needs to minimise matarial wosta,

= Strain the basecoat using appropriate strainers bosed on the type of paint (water-bosed
af solwent-boged).

PRE-CLEANING

= hiount the body panel securely on o stable stand to
ensure easy handling.

= Wipe the ponel clean with a high-quolity tock cloth to
remove dust and debris before applying the basecoat.

BASE COAT APPLICATION

= Degreose the surfoce with o suitable product, fellowing the manufacturers instructions

o Clean the surtace thorowghly with o tock cloth before applying the base coat.

= Apply the base coat following the paint manufocturer's guidelines for the beat results.

= After spraying, disconnect the air ling, invert the spray gun, and pull the trigger ta return
wxcess paint to the cup.

MIXING THE CLEAR COAT

= Select the approprate mixing cug size based on the size of the repair to prevent
avarmixing.

« Stroin the clear coat using appropriate stroinera, matched to the type of point systam.

= Muodern clear coot technologies reguire mixing on demand due ta limited paot life. Prepare
anly what you nead to minimise waste.

CLEAR COAT APPLICATION

= Fallowy the manufacturers recammendations for clear coot application 1o achieve the
best finish.

» Uzea efficient paint preparation systems to reduce cleaning efforts and solvent use.

= Tip: Always consult the Material Safety Data Sheats (MSDE) and adhere ta lecal
ragulations for safe handling and disposal of matarials.
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MERKMALE [ VORTEILE

+ |osemittelbestandig, ouslaufsicher und
antistatisch

* Prazises Mischverhaltnis

= Hochtransparentes Material

= Hohe Haltbarkeit

+ Einfoch stopelbar und trennbar

+ Flacher Boden fur stabiles Mischen

+ Einfoche Lagerung von dberschissiger
Farbe

ANWENDUNG / GEBRAUCH
von Autclocken, Klarlock

wendet in industriellen Anw

, Figmenten und Epo

BENBOW.DE

VERFUGBARE GROSSEN

« 1370 ml, 25/50/100 Becher und 3/6/12
Deckel

« 580 ml, 25/50/100/300 Becher und
0/3/6/12 Deckel

= 385 ml, 25/50/100 Becher und 3/4/12
Deckel

TECHNISCHE DATEN
= Messskalen in Unzen und Millilitern

= Materiol: Polypropylen
= Hergestellt in Chino

toren und

rendungen wie dem




JYBENBOW FARBMISCHBECHER
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m 1. PRODUKTIDENTIFIKATOR
=
E FARBMISCHBECHER
< o e
0 11 Relevante Verwendung: Sorgt fir prazise Mischverhaltnisse von Farbe, Klarlock,
o Aktivatoren und Verdiunnern. Mit dem optimierten Hohen-Breiten-Verhaltnis ist es das
wl genauaste System auf dem Markt im Vergleich zu anderen bMarken
L
Q 1.2 Angaben zum Lieferanten des Sicherheitadotenblatts: Firma: Benbow pl Powet Konopa
[7)] Sp. k. - st. Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctow, Polen. Notfallkontokt: +48 784 994 532,
E Email: info@bkenbow.de
U 2. VERFUGBARE GROSSEN
E Teilenummer Grolie Becher Deckel Skala
418, 447, 448 385 mi 25, 50,100 3612  111-*#
19 444 K50 &B0D mil 25, 50,100 30612 11-71
07 408, 409, 410 &80 mil 25,50,100, 300 O 11-71
417, 445, 4446 1370 ml 25, 50,100 3612 11-M1

3. TECHNISCHE SPEZIFIKATION

+ Material: Polypropylen

* Messskalen: Unzen & Milliliter

« Farbe: Transparent

« Kopozitat: 386 ml/ 680 ml /1370 ml

« Verpackung: 25-300 Becher und 0-12 Deckel

4. PRODUKTKONSTRUKTION

Mame CASE Prozentsatz
Polypropylene  9003-07-0 100%
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DE

TECHNISCHES DATENBLATT

5. GEERAUCHSANWEISUNG
« Sorgt flr prozise Mischverhdltnisse von Farbe, Klarlock, aktivatoren und Verdinnern.
Wit dem optimierten Hohen-Breiten-Verhaltnis ist es dos genaueste System auf dem
harkt im Vergleich zu anderen Marken,
« Verwendet in industriellen Anwendungen wie dem Mischen von Farben, Pigmenten und
Epoxidharzen,
& HALTBARKEIT
Micht anwendbar
7. LEISTUNGSEIGENSCHAFTEN
Micht anwendbar

8. LAGERUNG

« An einem trockenen und gut belifteten Ort zwischen 0 - 30°C und 30 - 0% relativer
Luftfeuchtighkeit lagern

9. TEST REPORT

Micht anwendbar

FARBMISCHBECHER




JY BENBOW FARBMISCHBECHER

OBERFLACHENVORBEREITUNG UND FARBABGLEICH

= Verwandan Sie sine hochwertige Politur, um Oberflachenfehler zu antfarnen und
die Oberflache flr den Farbabgleich vorzuberaiten.

= Fir fortschrittliche Spektrametertechnologie sallten Sie einen zusatzlichan
Polierschritt in Betracht zishan, um optimale Ergebnisse zu erziekan.

= Tipp: Eine personalisierte Farbbiblicthek kann zuklnftige Prozesse optimleren,
Verveendan Sie longlebige Metallsprihkarten (i eire konsistente Farbreferenz

MISCHEN DES BASISLACKS

= Verwendan Sie ein effizientes Forbvorbereftungssystem, das zusatzliche Mischbecher
Uberflisslg mocht. Syateme mit Integriarten Flltern verkirzen die Vorbereitungselt.

= Wihlan Sie die richtige Bechergrobe fir Ihre Reparatur, um kotariaharschwendung zu
minimigren.

= Filtarn Sle den Baglaleck mit geslgneten Sleben, abhdnglg von der Art der Farbes
Cwossarbasiort oder lGsemittalbasient).

VORREINIGUNG

= Befestigen Sie das Karossarieteil sicher auf einem stabilen
Stander, um eine einfache Hondhabung zu gewahrigisten,

» Reinigen Sie das Teil mit einem hochwertigen Staubtuch,
um Staub und Schmutz wor dem Auftragen des Basislacks
7u entfernan,

AUFTRAGEN DES BASISLACKS

Entfetten Sie die Obertldche mit einem gesigneten Produkt gemall den Anweisungen des
Herstellars.

Reinigen Sie die Oberfloche grindlich mit einem Stoubtuch, bevar Sie den Bosislack
auftragen.

Tragen Sie den Basislock gemal den Richtlinien des Lockherstellers fir beste Ergebnisse
auf

Wach dem Spriben trenmen Sie die Luttleitung, drehen Sie die Spritzpistale um und dricken
Sie den Abzug, um dberschissige Farbs in den Becher zurdchkzuflhran.

FARBANWENDUNGSPROZESS

MISCHEN DES KLARLACKS

= Wahlen Sie die richtige BechergriBe bosierend auf der Grale der Reparatus, um
Ubermischen zu vermaiden.

= Filtern Sie den Klarlock mit geeigneten Sieben, die zum Locksyatem passen.

= Meoderne Klalacktechnelogien erfordern ein Mischen auf Abruf sufgrund der begrenzten
Toptzeit. Bersitan Sie nur 5o viel var, wia Sie bandtigen, um Abtall zu minimisren.

AUFTRAGEN DES KLARLACKS

= Befolgen Sie die Empfehlungen des Herstellars flr das Auftragen des Klarlacks, um das
besta Finish zu erzisltan.

= Verwendean Sie effiziente Farbvorbereitungesystemsa, um den Reinigungsoufwand und
den Lasungsmittelverbravch zu redugieren

» Tipp: Konsultieren Sie immer die Sicherheitsdatanbldtter (MS0E) und halten Sie sich an
die lekolen Viorschriften fir die sichere Handhabung und Entsorgung von Materialien.
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CARACTERISTIGUES / AVANTAGES

« Résistont oux solvonts, onti-fuite et
ontistatique

« Rotio de mélange précis

« Matériou a houte transparence

« Gronde durabilite

+ Focile o empiler et a séparer

« Fond plat pour un melange stoble

+ Stockoge focile des restes de peinture

APPLICATION / UTILISATION
Melange prex & peinture gutomol
de eurs et de diluants, Utili

e melange de peintur

BENBOW.DE

TAILLES DISPONIBLES

= 1370 ml, 25/50/100 gobelets et 3/6/12
couvercles

« 580 ml, 25/50/100/300 gobelets et
0/3/6/12 couvercles

= 385 mil, 25/50/100 gobelsets et 3/6/12
couvercles

DOMMEES TECHMIGUES

= Echelles de mesure en onces et
millilitres

= Materiou : Polypropyléne

= Fabrigue en Ching




JBENBOW GOBELETS DE MELANGE POUR PEINTURE

1. IDENTIFIANT DU PRODIUIT
GOBELETS DE MELANGE POUR PEINTURE

11 Usages pertinents : Assure des rotios de meélonge précis pour la peinture, les vernis
transparents, les octivateurs et les dilvants. Congu pour respecter la peinture, ovec un
ropport hauteur/lorgeur optimise, c'est le systéme |2 plus précis du marché en
comparaison avec doutres morgques.

1.2 Détails du fournisseur de lo fiche de données de securité : Socigte | Benbow.pl Powet
Konopa Sp. k. - 57-59 rue Bierutowska 38, 51-317 Wroctow, Pologne. Numeéno d'urgence :
+48 784 994 532, Email : info@benbow.de

FICHE TECHNIQUE

2. TAILLES DISPONIBLES

Numéro De Pigce  Taille Gobelets Couvercles Echelle
418, 447, 448 3B5ml 25 50,100 3,612 11- 21
19, 444 450 &B0 mil 25, 50, 100 3612 11-71
407 408, 409, 410 &80 mil 25,850,100, 300 O 161 -1
417, 445, 446 1370 ml 25,50, 100 3,612 11- 71

3. CARACTERISTIGUES TECHNIGUES

« Matériou : Polypropylens

+ Echelles de mesure : en onces et millilitres

+ Couleur : Tronsparent

+ Copocité : 385 ml/ 680 ml /1370 mil

+« Emballoge : 25-300 gobelets et 0-12 couwvercles

4. CONSTRUCTION DU PRODUIT

Mam CASE Pourcentage
Polypropylene  9003-07-0 100%



JBENBOW GOBELETS DE MELANGE POUR PEINTURE

FR

5. MODE D'EMPLOI
« Assure des ratios de melonge précis pour la peinture, les vernis transparents, les
activateurs et les diluants, Congu pour respecter lo peinture, avec un rapport
hauteur/largeur optimise, c'est le systame le plus précis du marché en comparaison
avec doutres margues.
« Utilisé dons des applications industriglles telles que le meélange de peintures, de
pigments et de résines spomy.
& DUREE DE CONSERVATION
Man applicable
7. CARACTERISTIQUES DE PERFORMANCE
Man applicable

8. STOCKAGE

« Conserver dans un endroit sec et bien ventile a une température comprise entre 0 et
30 °C et une humidité relative de 30 a 60 %

9. RAPPORT DE TEST

Man applicable

FICHE TECHNIQUE



J BENBOW

PROCESSUS D'APPLICATION DE PEINTURE

GOBELETS DE MELANGE POUR PEINTURE

PREPARATION DE LA SURFACE ET CORRESPONDANGE DES COULEURS

= Utilisez un vernis de haute gualité pour &liminer les imperfections de surface et
préparer la surface o ko correspondance des couleurs

* Pour une tachnologie spectrométrique avancés, envisagez une atape
supplémentaire de polissoge pour des résultats optinmoaus.

= Astuce : Créer une bibliothégque de couleurs personnalisée peut simplifier les
processus futurs. Utilisez des cartes de pulvérisation métalliques durables pour
une référence de coulaur constante

MELANGE DE LA COUCHE DE BASE

= Utilisez un systeme de préparation de peinture efficoce qui &imine le besoin de gobelsts
de mélangs supplémentaires. Les syatémes avec filtrea Intégrés rédulsent le temps de
préparatian,

= Choisissez la bonne taille de gobelst pour vos bescins de réparation afin de minimiser les
déchets de matéra.

= Filtrez lo couche de basa aves des tamis adaptés ou type de peinture (& bose deou ou
de sohsant).

METTOYAGE PFREALABLE

» Fixez solidement le ponmeau de carrossarie sur un support
stable pour garantir une manipulation focile.

= Mettoyez ke panneau avec un chiffon de dépoussidroge de
haute gqualité pour éliminer la poussiére et les débris avant
dappliquer la couche de base.

APPLICATION DE LA COUCHE DE BASE

= Dégraigses lo swiface svec un prodult adapté, en sulvant les instructions du fabricant

= Mettoyez soigneusement la surface avec un chiffon de dépoussierage avant dappliquer la
couche de base.

= Appligues lo couche de bose conformément s directives du fabrcont de pelntune poie
de mailleurs résultats.

= Apres lo pulvérisation, débranchez la ligne diair, retournez le pistolet et appuyez sur lo
gdchette pour renvoyer lexcds de peinture dong le gabelet

MELANGE DU VERNIS

= Cholsisse? la talle approprigs du gobelet di mélange en fonction de la taille de la
raparation pour évitar le surmalangs.

» Filtrez le varnis avec des tomis approprigs, adoptés au systéme de peintura,

= Les techiologies madermes de vernis ndcessitent un mélange & ke demande en raisen
d'une duree de vie imités. Préparsz uniguement ce dont vous avez bescin pour minimisar
les dechets.

APPLICATION DU VERNIS

» Suiveg les recommandations du fabricant pour Fapplication du vernis afin dobtenin une
finition aptimale.

» Utilisez des syatémes de préparation de peinture efficaces pour réduire les efforts de
nettoyage of lutilisation de solvants

» Astuce | Consultez toujours les fiches de donndes da sécurité (FDE) et respactez les
réglamentations localas pour une manipulation et une dimination alres des matérioux.
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FEATURES / ADVANTAGES AVAILABLE SIZES

« Anti-solvent, anti-leakoge, ond anti-stotic « 1370 ml, 25/50100 Cups & 3/6/12 Lids

* Precise mixing ratio # 580 ml, 25/60/100/300 Cups & 0/3/4/12
+ High transparency material Lidls

« High durability = 385 mil, 25/50/100 Cups & 3/4/12 Lids

« Easy to stock and split

« Flat bottom for stable mixing
« Eosy to store excess point TECHMICAL SPECIFICATIONS

« Qunce & Millilitre meosuring scales
« Material: Polypropylene
= hMode in PRC

APPLICATION f USE

Precise ratio m autorT aint, clear coat, ators, and

thinners. ol i tricl applications such as mixing paints,
pi




> BENBOW IT BENBOW.DE

CARATTERISTICHE / VANTAGGI DIMENSIONI DISPOMIBILI

Resistente oi solventi, o prova di perdite e #1370 ml, 25/50,/100 bicchieri e 3/6/12
ontistatico coperchi

« Ropporto di miscelozione preciso = 580 ml, 25/560/100/300 Licchieri e

« Materiale od alto trosparenza 0/3/6/12 coperchi

# Elevoto durato = 385 mil, 25/50/100 bicchieri e 3/&/12
« Facile do impilare e seporare coperchi

+ Fondo piotto per una miscelazione

stabile DATI TECNICI

« Conservazione semplice dello vernice

avonzoio Seale di misura in once & millilitr
« Materiale: Polipropilene
» Prodotto in Cing

APPLICAZIONE f UTILIZZO
Miscelazio er auto, tn

diluenti. Utili

vernici, pigm
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EXPERT PAINT MIXING CUPS

-
wi
w
T 1. PRODUCT IDENTIFIER
o
.:: EXPERT PAINT MIXING CUPS
[
1: 11 Relevant uses: For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activotors, ond
(m] thinners, is designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the
- most soourate system on the market in comparison to other brands
<
QO 1.2 Details of the supplier of the sofety doto sheet Company: Benbow,pl Powet Konopo
E Sp. k. - st. Bierutowska 57-59 3B. 51-317 Wroctow, Polond. Emergency Contact Mumber:
T +48 784 994 532, Email: info@benbow.de
O
w 2. AVAILABLE SIZES
-
Part Number Size Cups Lids
&18, 447 448 385 mi 25, 50,100 3, 06,12
419, 444, 450 &80 ml 25, 50,100 3, 6,12
07 408, 409, 410 &80 mil 25,50, 100, 300 O
417, 445, 4446 1370 ml 25, 50,100 3.6,12

3. TECHNICAL SPECIFICATION:

+ Material: Polypropylene

+« Cunce & Milliliter meosuring scoles
« Color: Transparent

« Copocity: 385ml/680ml1370ml

* Pockoge: 25-300 Cups and 0-12 Lids

4. PRODUCT CONSTRUCTION

Narme CASE Percentage
Polypropylene  9003-07-0 100%

1:1- 71



JBENBOW BICCHIERI PER MISCELAZIONE VERNICI

=T 1. IDENTIFICATIVO DEL PRODOTTO
O
E BICCHIERI PER MISCELAZICNE VERNIC
w 11 Usi pertinenti: Garantisce rapporti di miscelazione precisi per vernici, trosparenti,
- attivatori e diluenti. Progettato per rispettare lo vernice, con un rapporto oltezzo-
< larghezza ottimizzato, & il sistema pit precizo sul mercoto rispetto od altre marche
(a]
w 1.2 Dettogli del fornitore dello schedo di sicurezza: Azienda: Benbow. pl Powet Konopao Sp.
I k. - vio Bierutowsko 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polonio. Numero di emergenzo: +48 784 994
O 532, Email: info@benbow.de
w
2. DIMENSION| DISPONIBILI
Numero Oi Parte  Dimensione  Bicchieri Coperchi Scala
418, 447 448 385 mi 26, 50, 100 3, 06,12 T1-F1
519, 444, 450 &80 ml 25,50, 100 3, 6,12 11-71
407 408, 409 410 &80 ml 25, 50, 100, 3000 11-#1
417, 445, 446 1370 ml 25, 50, 100 3.6,12 11-H#

3. SPECIFICHE TECNICHE

+ Materiale: Polipropilene

« Scale di misura: once e millilitri

« Colore: Trasparente

« Copocita: 385 ml/ 480 ml /1370 ml

+ Confezione: 25-300 kicchieri e 0-12 coperchi

4. COSTRUZIONE DEL PRODOTTO

Nome CAS#H Percentuale
Polypropylene  9003-07-0 100%



JBENBOW EXPERT PAINT MIXING CUPS

TECHNICAL DATA SHEET

5. DIRECTIONS FOR USE

« For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activators, and thinners, is
designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the most
accurate system on the market in comparison to other brands

+ Used inindustrial opplications such as mixing paints, pigments, and epoxy resins

&. SHELF LIFE

Mot Applicoble

7. PERFORMAMNCE PROPERTIES

Mot Applicable

8. STORAGE.

« Store in o dry and well-ventiloted area between 0 - 30°C and 30 - 60% relative humidity

9. TEST REPORT

Mot Applicoble

10. ISCLAIMER

Important Matice to Purchasear:

BeanBow provides its products as-is and makes no warranties, express or implied,
including but not limited to any implied warranties of merchantability or fitness for a
particular purpose. It iz the responsibility of the uzer to determine whether the BanBow
product is suitable for their specific needs and opplication. Foctors such as the materials
to be bonded, the conditions of use, and the environmental and temporal factors
affecting the product's performance are critical and may vary depending on the user’s
specific circumstances. These factors, many of which are within the user’s unigue
knowledge and control, must be carefully evaluated to ensure the product is fit for its
intended purpose and application method.

Limitation of Remedies and Liability:

In the event that a BenBow product is found to be defective, the users exclusive ramedy,
at BenBow's discretion, will be either a refund of the purchase price or the repair or
replacemeant of the defective product. BenBow is not lioble for any other loss or
damages, including but not limited to direct, indirect, special, incidental, or conseguential
damages, regardless of the legal theory cloimed (e.g., negligence, warranty, or strict
liciility ).



JBENBOW BICCHIERI PER MISCELAZIONE VERNICI

IT

5. ISTRUZICNI PER L'USD
« Gorantisce rapporti di miscelozione precisi per vernici, trasporenti, attivator e diluenti.
Progettato per rispettare la vernice, con un rapporto altezza-lorghezza ottimizzato, &
il sistema piu preciso sul mercato rispetto od altre marche.,
« Utilizzato in applicazioni industriali come lo miscelazione di vernici, pigmenti e resine
epossidiche.
&. DURATA DI CONSERVAZIONE
Man applicabile
7. PROPRIETA DI PRESTAZIONE
Man applicabile

8. STOCCAGGIO

« Conservare in un luogo osciutto e ben ventiloto o una temperatura compresa tra 0 e
30 °C e un'umidita relativa del 30-60 %

2. RAPPORTO DI PROVA

Men applicabile

SCHEDA TECNICA
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CLEANING PROCESS

EXPERT PAINT MIXING CUPS

SURFACE PREPARATION AND COLOUR MATCHING

= Use a high-quality polish to remove surface imperfections and prepare the surfoce
fer colour matching

» For advancad spectromater technology, consider an additional polishing step for
aptimal results.

= Tip: Creating a personalised colour library ean streamline future precesses. Use
durable meatal sproy cards for consistant colour refarencing.

MIXING THE BASE COAT

# Usa an efficient paint preporation system that eliminates the need for additional mixing
cupa. Systama with integrated filters raduce prepanation tirme

» Select the right cup size far your repair neads ta minimise material wosta,

= Strain the basecoat using appropriate strainers bosed on the type of paint (water-bosed
af solwent-boged).

PRE-CLEANING

= hiount the body panel securely on o stable stand to
ensure easy handling.

= Wipe the ponel clean with a high-quolity tock cloth to
remove dust and debris before applying the basecoat.

BASE COAT APPLICATION

= Degreose the surfoce with o suitable product, fellowing the manufacturers instructions

o Clean the surtace thorowghly with o tock cloth before applying the base coat.

= Apply the base coat following the paint manufocturer's guidelines for the beat results.

= After spraying, disconnect the air ling, invert the spray gun, and pull the trigger ta return
wxcess paint to the cup.

MIXING THE CLEAR COAT

= Select the approprate mixing cug size based on the size of the repair to prevent
avarmixing.

« Stroin the clear coat using appropriate stroinera, matched to the type of point systam.

= Muodern clear coot technologies reguire mixing on demand due ta limited paot life. Prepare
anly what you nead to minimise waste.

CLEAR COAT APPLICATION

= Fallowy the manufacturers recammendations for clear coot application 1o achieve the
best finish.

» Uzea efficient paint preparation systems to reduce cleaning efforts and solvent use.

= Tip: Always consult the Material Safety Data Sheats (MSDE) and adhere ta lecal
ragulations for safe handling and disposal of matarials.



JBENBOW BICCHIERI PER MISCELAZIONE VERNICI

PREPARAZIONE DELLA SUPERFICIE E CORRISPONDENZA DEL COLORE

= Utilizzare una lucidatrice di alta gualitd per rimuevernes la impesfezian della
suparficie & prepararia per lo corrispondenza deal colore.

= Per uno tecnologla ovanzata con spettrometro, considerare un ulteriors
passeggic di lucidatura per ottenare risultati ottimali

= Suggerimanto: Craare una libreria di colori parsonalizzatao pud samplificars i
procesal futurd. Utllizzare schede di spruzzo In metalle durevoll per un riferimento
cramatico costante,

MISCELAZIONE DEL FONDO

# Usare un sistema di preparazione della vemnice efficiente che elimini lo necessita di
bdechlen aggluntivl. | sisteml con filtr Integrat] riducone || tempo di preparazions.

= Seagliens lo dimensiona del bicchiers pio ogatto alle ssiganze di riparazicns per
minimizzare gli sprachi di matariale.

= Filtrara || fondo con setacel appropriath In base al tipe di vernice (o base dacqua o a
solvanta).

PULIZIA PRELIMINARE

= Fezsore il pannello della carozzenda su un supgorts stabile
per facilitarne la moripslaziona,

= Pulire il pannello con un panno di alta qualita per
fimcvers polvere & detitl primna df applicars il fonde,

APPLICAZIONE DEL FONDO

= Sgrogsare lo superficie con un prodotto adeguata, seguendo ke istruzioni del produttons

= Pulire aocurataments o supsarticie con un panno prima di opplicare il fendo.

= Applicare il fondo seguende le linee guida del preduttore della vemnice per ottenans
risultati ottimeall

+ Dopo la spruzzaturg, scollegare il tubo dell'aria, capovalgere lo pistola a spruzzo e
premera il grilletto per restituire la wernice in eccesao al bicchiere.

MISCELAZIOME DEL TRASPARENTE

+ Scegliers la dimensione del bicchiers di miscelazione in base alla riparazions per avitare
un sowramiscelomento,

= Filtrcire il traspeorente con setace dpproprket, compatibll con il sistema ol verniciotur

+ Le tecnologis moderne richiedono una miscalazions del trasparents su richiesta a cousa
della duratao limitato. Preporare solo ko quantitd necessaria per ridurre gli sprechi.

PROCESSO DI APPLICAZIONE DELLA VERNICE

APPLICAZIONE DEL TRASPARENTE

» Segquire e raccomandazioni del produttore per applicore il trasparente e ottenere uno
fimitura ettimele

« Utilizzare sistemi di prepanazicns della vernice efficienti per ridurre i tampi di pulizia &l
consumo di salventi.

= Suggefirmenta: Cansultare sempre e schede di sieurezza del materali (MS0S) e
rispattare la normative locali per una gestione sicura & uno smaltimento coratto daei
materiali.
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FEATURES / ADVANTAGES AVAILABLE SIZES

« Anti-solvent, anti-leakoge, ond anti-stotic « 1370 ml, 25/50100 Cups & 3/6/12 Lids

* Precise mixing ratio # 580 ml, 25/60/100/300 Cups & 0/3/4/12
+ High transparency material Lidls

« High durability = 385 mil, 25/50/100 Cups & 3/4/12 Lids

« Easy to stock and split

« Flat bottom for stable mixing
« Eosy to store excess point TECHMICAL SPECIFICATIONS

« Qunce & Millilitre meosuring scales
« Material: Polypropylene
= hMode in PRC

APPLICATION f USE

Precise ratio m autorT aint, clear coat, ators, and

thinners. ol i tricl applications such as mixing paints,
pi
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BENBOW.DE

CARACTERISTICAS / BENEFICIOS

+ Resistente o los disclventes, a pruebo de
fugas y antiestatico

+ Proporcion de mezcla precisa

« Material de alto transparencia

« Gron durabilidod

« Facil de apilar y separar

« Fondo plano paro uno mezcla estable

« Almocenamiento sencillo de pinturs
sobrante

APLICACION / USO

pinturos outomotric

barnic

TAMAROS DISPONIBLES

« 1370 ml, 25/50/100 vasos y 3/6/12
tapas

= 580 ml, 25/60/100/300 vas035 v
0/3/6/12 topas

« 385 ml, 25/50/100 vasos y 3/6/12 topas

DATOS TECNICOS

= Escalas de medicién en onzas y
rnililitros

= haterial: Polipropilenc

+» Fabricado en China

25 transparentes,
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EXPERT PAINT MIXING CUPS

-
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T 1. PRODUCT IDENTIFIER
o
.:: EXPERT PAINT MIXING CUPS
[
1: 11 Relevant uses: For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activotors, ond
(m] thinners, is designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the
- most soourate system on the market in comparison to other brands
<
QO 1.2 Details of the supplier of the sofety doto sheet Company: Benbow,pl Powet Konopo
E Sp. k. - st. Bierutowska 57-59 3B. 51-317 Wroctow, Polond. Emergency Contact Mumber:
T +48 784 994 532, Email: info@benbow.de
O
w 2. AVAILABLE SIZES
-
Part Number Size Cups Lids
&18, 447 448 385 mi 25, 50,100 3, 06,12
419, 444, 450 &80 ml 25, 50,100 3, 6,12
07 408, 409, 410 &80 mil 25,50, 100, 300 O
417, 445, 4446 1370 ml 25, 50,100 3.6,12

3. TECHNICAL SPECIFICATION:

+ Material: Polypropylene

+« Cunce & Milliliter meosuring scoles
« Color: Transparent

« Copocity: 385ml/680ml1370ml

* Pockoge: 25-300 Cups and 0-12 Lids

4. PRODUCT CONSTRUCTION

Narme CASE Percentage
Polypropylene  9003-07-0 100%

1:1- 71
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FICHA TECNICA

1. IDENTIFICADOR DEL PRODUCTO

VASOS PARA MEZCLAR PINTURA

VASOS PARA MEZCLAR PINTURA

11 Usos relevantes: Gorantiza proporciones precisos de mezclo de pintura, barniz

transparente, activadores y diluyentes, Disefodo pora respetar la pintura, con una

proporcion alturg-oncho optimizado, es el sistema mas preciso del mercado en

comparacion con otras marcas.

1.2 Detalles del proveedor de lo hojo de seguridod: Companio: Benbow.pl Powet Konopa
Sp. k. - Caolle Bierutowska 57-59 38, 51-317 Wroctaw, Polonio. Nomero de contocto de

emergencio: +48 784 994 532, Email: info@benbow.de

2. TAMANOS DISPONIBLES

Namero De Parte  Tamanho Viasos Tapas
418, 447 448 385 mi 25, 50, 100 3 612
419, 444, 450 &80 ml 25, 50,100 3,612
407, 408, 409, £10 680 ml 25, 50,100,300 O

H17, 445 4446 1370 mil 25, 50, 100 3,612

3. ESPECIFICACION TECNICA

« Material: Polipropilenc

+ Escalos de medicion: Onzas y mililitros
« Color: Transparente

+ Copocidod: 385 ml/ 680 mil /1370 ml
+ Poguete: 25-300 vasos y 0-12 tapas

&, CONSTRUCCION DEL PRODUCTO

Nombre CASHE Porcentaje
Polypropylens  9003-07-0 100%

Escala
11-#
-1
11- 71
11-



JBENBOW EXPERT PAINT MIXING CUPS

TECHNICAL DATA SHEET

5. DIRECTIONS FOR USE

« For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activators, and thinners, is
designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the most
accurate system on the market in comparison to other brands

+ Used inindustrial opplications such as mixing paints, pigments, and epoxy resins

&. SHELF LIFE

Mot Applicoble

7. PERFORMAMNCE PROPERTIES

Mot Applicable

8. STORAGE.

« Store in o dry and well-ventiloted area between 0 - 30°C and 30 - 60% relative humidity

9. TEST REPORT

Mot Applicoble

10. ISCLAIMER

Important Matice to Purchasear:

BeanBow provides its products as-is and makes no warranties, express or implied,
including but not limited to any implied warranties of merchantability or fitness for a
particular purpose. It iz the responsibility of the uzer to determine whether the BanBow
product is suitable for their specific needs and opplication. Foctors such as the materials
to be bonded, the conditions of use, and the environmental and temporal factors
affecting the product's performance are critical and may vary depending on the user’s
specific circumstances. These factors, many of which are within the user’s unigue
knowledge and control, must be carefully evaluated to ensure the product is fit for its
intended purpose and application method.

Limitation of Remedies and Liability:

In the event that a BenBow product is found to be defective, the users exclusive ramedy,
at BenBow's discretion, will be either a refund of the purchase price or the repair or
replacemeant of the defective product. BenBow is not lioble for any other loss or
damages, including but not limited to direct, indirect, special, incidental, or conseguential
damages, regardless of the legal theory cloimed (e.g., negligence, warranty, or strict
liciility ).



JBENBOW VASOS PARA MEZCLAR PINTURA

ES

5. INSTRUCCIONES DE USO
« Gorontiza proporciones precisas de mezcla de pintura, borniz transparente,
activadores y diluyentes, Disenado para respetar la pintura, con una proporcion
altura-oncho optimizoda, es el sistema mas preciso del mercado en comparacion con
otras marcas,

« Utilizodo en oplicociones industriales como la mezclo de pinturos, pigmentos y resinas
Spoxi.

6. VIDA UTIL

Mo aplica

7. PROPIEDADES DE RENDIMIENTO
Mo aplica

8. ALMACENAMIENTO

o Almocenar en un lugor seco y bien ventilado entre 0y 30 °C y 30-60 % de humedad
relativa

2. INFORME DE PRUEBAS

Mo aplica

FICHA TECNICA
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CLEANING PROCESS

EXPERT PAINT MIXING CUPS

SURFACE PREPARATION AND COLOUR MATCHING

= Use a high-quality polish to remove surface imperfections and prepare the surfoce
fer colour matching

» For advancad spectromater technology, consider an additional polishing step for
aptimal results.

= Tip: Creating a personalised colour library ean streamline future precesses. Use
durable meatal sproy cards for consistant colour refarencing.

MIXING THE BASE COAT

# Usa an efficient paint preporation system that eliminates the need for additional mixing
cupa. Systama with integrated filters raduce prepanation tirme

» Select the right cup size far your repair neads ta minimise material wosta,

= Strain the basecoat using appropriate strainers bosed on the type of paint (water-bosed
af solwent-boged).

PRE-CLEANING

= hiount the body panel securely on o stable stand to
ensure easy handling.

= Wipe the ponel clean with a high-quolity tock cloth to
remove dust and debris before applying the basecoat.

BASE COAT APPLICATION

= Degreose the surfoce with o suitable product, fellowing the manufacturers instructions

o Clean the surtace thorowghly with o tock cloth before applying the base coat.

= Apply the base coat following the paint manufocturer's guidelines for the beat results.

= After spraying, disconnect the air ling, invert the spray gun, and pull the trigger ta return
wxcess paint to the cup.

MIXING THE CLEAR COAT

= Select the approprate mixing cug size based on the size of the repair to prevent
avarmixing.

« Stroin the clear coat using appropriate stroinera, matched to the type of point systam.

= Muodern clear coot technologies reguire mixing on demand due ta limited paot life. Prepare
anly what you nead to minimise waste.

CLEAR COAT APPLICATION

= Fallowy the manufacturers recammendations for clear coot application 1o achieve the
best finish.

» Uzea efficient paint preparation systems to reduce cleaning efforts and solvent use.

= Tip: Always consult the Material Safety Data Sheats (MSDE) and adhere ta lecal
ragulations for safe handling and disposal of matarials.
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PREPARACION DE LA SUPERFICIE ¥ CORRESPONDEMCIA DE COLOR

= Utilice ur pulider de alta calidad para elirminar Imp-crf¢¢¢it>n¢5 ¥ preparar la
suparficie pana la correspondencia de color,

= Para tecrologias avanzodos de espectrometros, considere un poso adiclonal de
pulide para ebiener resultados dptimas

« Consajo: Craar una biblioteca parsonalizada da colores pueds simplificar los
procesos futuros. Use tarjetas de pulverizacién de metal duraderas para
referencias de color censistentes

MEZCLA DE LA CAPA BASE

= Utilice un sistema de preparacion de pintura eficiente que elimine la necesidad de vasos
adiclonalas. Los sistamas con filtros Integrados reducen el tlempe de praparacian

= Elijo el tomoria carrecto del vozo sagun las necesidodas de reparocidn parg minimizar el
desperdicio de material.

= Cuele lo capa bage con filtros adecuados sequn el tips de pintura (o base de ogua o
solvanta),

LIMFIEZA PREVIA

= Monte el ponel de la carracerio de manera sequra en un
soporte estable para focilitar la manipulacicn.

= Limpie el ponel con un pano de colidod para eliminar polve
y residuos antes de oplicor la capa base.

- APLICACISN DE LA CAPA BASE

+ Desengrase la superficie conun producto edecunde siguiendo los instrucciones del
tabricante

» Limpie la superficie a fondo con un pafio antes de aplicar la copa base.

= Aplica lo copo bose siguiende los pautas del fobrconte de pintura poro obtener los
mejores resultados.

» Después de pulverizar, desconecte la linea de aire, invierta la pistola pulverizadora v
presions el gatille para devoler &l exceso de pintuno ol vase.

® ¥ MEZCLA DE LA CAPA TRANSPARENTE

PROCESO DE APLICACION DE PINTURA

» Seleccions &l tamafio adecuado del vaso de mezcla segin el tamafio de la reparacion
para evitar una mezcla excesiva

= Cuele o capa transparents con filtres adecundoes porg & sistemna de pintura utilizoce

» Las tecnologios medernas requiersn la mezcla de lo capa transparants bajo demonda
debido a su vidao dtil limitada. Prepare solo lo necesario poro minimizar el desperdicio.

APLICACION DE LA CAPA TRANSPARENTE

+ Sigo las recomendacionss dol fabricantse para aplicar la copa transparents y obtener
un ccaboado dptima.

» Utilicse sistermnas de preparacién de pintura eficientes para reducir el tharmps de limpieza
&l wso da solvantas.

= Congejo Congulte siempre las hojos de sequridod de materiales (MS0S) y cumpla con
leg regulacionss locales pard el mansjo segura v la eliminacidn de matericles
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FEATURES / ADVANTAGES AVAILABLE SIZES

« Anti-solvent, anti-leakoge, ond anti-stotic « 1370 ml, 25/50100 Cups & 3/6/12 Lids

* Precise mixing ratio # 580 ml, 25/60/100/300 Cups & 0/3/4/12
+ High transparency material Lidls

« High durability = 385 mil, 25/50/100 Cups & 3/4/12 Lids

« Easy to stock and split

« Flat bottom for stable mixing
« Eosy to store excess point TECHMICAL SPECIFICATIONS

« Qunce & Millilitre meosuring scales
« Material: Polypropylene
= hMode in PRC

APPLICATION f USE

Precise ratio m autorT aint, clear coat, ators, and

thinners. ol i tricl applications such as mixing paints,
pi
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EGEMSKAPER / FORDELAR TILLGANGLIGA STORLEKAR

« Losningsmedelsresistent, lackogesdker #1370 ml, 25/50,/100 koppor och 3/6/12 lock
och ontistotisk = 580 ml, 25/60/100/300 koppar och

« Noggronna blondningsférhallaonden 0/3/6/12 lock

« Material med hig tronsparens = 385 mil, 25/50/100 koppar och 3/4/12 lock

= Hig hallbarhet
« Latt ott stopla och separera
+ Plott botten fér stobil blandning TEKNISKA DATA

« Enkel forvaring ov dverbliven farg
= Motvagar i uns cch milliliter

= Material: Polypropen
« Tillverkad i King

ANVANDMING [ BRUK
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EXPERT PAINT MIXING CUPS
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T 1. PRODUCT IDENTIFIER
o
.:: EXPERT PAINT MIXING CUPS
[
1: 11 Relevant uses: For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activotors, ond
(m] thinners, is designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the
- most soourate system on the market in comparison to other brands
<
QO 1.2 Details of the supplier of the sofety doto sheet Company: Benbow,pl Powet Konopo
E Sp. k. - st. Bierutowska 57-59 3B. 51-317 Wroctow, Polond. Emergency Contact Mumber:
T +48 784 994 532, Email: info@benbow.de
O
w 2. AVAILABLE SIZES
-
Part Number Size Cups Lids
&18, 447 448 385 mi 25, 50,100 3, 06,12
419, 444, 450 &80 ml 25, 50,100 3, 6,12
07 408, 409, 410 &80 mil 25,50, 100, 300 O
417, 445, 4446 1370 ml 25, 50,100 3.6,12

3. TECHNICAL SPECIFICATION:

+ Material: Polypropylene

+« Cunce & Milliliter meosuring scoles
« Color: Transparent

« Copocity: 385ml/680ml1370ml

* Pockoge: 25-300 Cups and 0-12 Lids

4. PRODUCT CONSTRUCTION

Narme CASE Percentage
Polypropylene  9003-07-0 100%

1:1- 71
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TEKNISK DATASHEET

1. PRODUKTIDENTIFIKATION

FARGELANDMNINGSKOPPAR

FARGBLANDNINGSKOPPAR

11 Relevanta onvandningsomraden: Sakerstaller exakta blondningstérhallonden fir farg,
klarlock, aktiverare och fartunningar. Designod for att respektera fargen, med optimerat
hajd-bredd-farhallande dr det det mest exokto systemet pd marknoden jamfart med

andra midrken,

1.2 Detaljer om leverant@ren ov sdkerhetsdotoblodet: Faretag: Benbow.pl Powet Konopo
Sp. k. - st. Bierutowskao 57-59 3B, 51-317 Wroctow, Polen, Nodnummer: +48 784 994 532,

Email: info@benbow.de

2. TILLGANGLIGA STORLEKAR

Artikelnummer  Storlek Koppar Lock
418, 447 448 385 ml 25, 50, 100 36,12
H19 444 450 &80 ml 25, 50, 100 36,12
407, 408, 409, 410 &80 ml 28,850,100, 300 O

H17, 445, 444 1270 ml 25, 50,100 3, 6,12

3. TEKMISK SPECIFIKATION

+ Material: Polypropen

« Matvagor: Ounce & Milliliter

« Farg: Transporent

* Kopacitet: 385 ml / &80 ml / 1370 mi

+ Farpockning: 25-300 koppar och 0-12 lock

4. PRODUKTKONSTRUKTION

MNamn CASH Procent
Polypropylens  9003-07-0 100%

Skala

1:1=-11
11-71
1:1-71
11-71



JBENBOW EXPERT PAINT MIXING CUPS

TECHNICAL DATA SHEET

5. DIRECTIONS FOR USE

« For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activators, and thinners, is
designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the most
accurate system on the market in comparison to other brands

+ Used inindustrial opplications such as mixing paints, pigments, and epoxy resins

&. SHELF LIFE

Mot Applicoble

7. PERFORMAMNCE PROPERTIES

Mot Applicable

8. STORAGE.

« Store in o dry and well-ventiloted area between 0 - 30°C and 30 - 60% relative humidity

9. TEST REPORT

Mot Applicoble

10. ISCLAIMER

Important Matice to Purchasear:

BeanBow provides its products as-is and makes no warranties, express or implied,
including but not limited to any implied warranties of merchantability or fitness for a
particular purpose. It iz the responsibility of the uzer to determine whether the BanBow
product is suitable for their specific needs and opplication. Foctors such as the materials
to be bonded, the conditions of use, and the environmental and temporal factors
affecting the product's performance are critical and may vary depending on the user’s
specific circumstances. These factors, many of which are within the user’s unigue
knowledge and control, must be carefully evaluated to ensure the product is fit for its
intended purpose and application method.

Limitation of Remedies and Liability:

In the event that a BenBow product is found to be defective, the users exclusive ramedy,
at BenBow's discretion, will be either a refund of the purchase price or the repair or
replacemeant of the defective product. BenBow is not lioble for any other loss or
damages, including but not limited to direct, indirect, special, incidental, or conseguential
damages, regardless of the legal theory cloimed (e.g., negligence, warranty, or strict
liciility ).
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SE

5. BRUKSANVISNING
« Sakerstaller exakta blandningsfarhallonden for farg, klarlock, aktiverare och
fartunningar. Designad far att respektera fargen, med optimerat hjd-bredd-
farhallande ar det det mest exakta systemet pd marknaden jamfart med andra
markan,
« Anwvands i industriglla tillampningar som blandning av farger, pigment och epoxiharts,
6 HALLBARHET
j tillampligt
7. PRESTANDAEGENSKAPER
j tillampligt
8. FORVARING

« Forvara pd en torr och valventilerod plats mellon 0 och 30 °C och 30-60 % relotiv
luftfuktighst

. TESTRAPPORT

Ej tillampligt

TEKNISK DATASHEET
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CLEANING PROCESS

EXPERT PAINT MIXING CUPS

SURFACE PREPARATION AND COLOUR MATCHING

= Use a high-quality polish to remove surface imperfections and prepare the surfoce
fer colour matching

» For advancad spectromater technology, consider an additional polishing step for
aptimal results.

= Tip: Creating a personalised colour library ean streamline future precesses. Use
durable meatal sproy cards for consistant colour refarencing.

MIXING THE BASE COAT

# Usa an efficient paint preporation system that eliminates the need for additional mixing
cupa. Systama with integrated filters raduce prepanation tirme

» Select the right cup size far your repair neads ta minimise material wosta,

= Strain the basecoat using appropriate strainers bosed on the type of paint (water-bosed
af solwent-boged).

PRE-CLEANING

= hiount the body panel securely on o stable stand to
ensure easy handling.

= Wipe the ponel clean with a high-quolity tock cloth to
remove dust and debris before applying the basecoat.

BASE COAT APPLICATION

= Degreose the surfoce with o suitable product, fellowing the manufacturers instructions

o Clean the surtace thorowghly with o tock cloth before applying the base coat.

= Apply the base coat following the paint manufocturer's guidelines for the beat results.

= After spraying, disconnect the air ling, invert the spray gun, and pull the trigger ta return
wxcess paint to the cup.

MIXING THE CLEAR COAT

= Select the approprate mixing cug size based on the size of the repair to prevent
avarmixing.

« Stroin the clear coat using appropriate stroinera, matched to the type of point systam.

= Muodern clear coot technologies reguire mixing on demand due ta limited paot life. Prepare
anly what you nead to minimise waste.

CLEAR COAT APPLICATION

= Fallowy the manufacturers recammendations for clear coot application 1o achieve the
best finish.

» Uzea efficient paint preparation systems to reduce cleaning efforts and solvent use.

= Tip: Always consult the Material Safety Data Sheats (MSDE) and adhere ta lecal
ragulations for safe handling and disposal of matarials.
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YTFORBEREDNING OCH FARGANPASSMING

= Anwand etk hogkvalitative polermedel far att ta bort ytimperfektionsr ach
ferbereda ytan for fargongassning.

= Far avoncerad spekbremeterteknik, gverviig ett yiterligore poleringssteg ér
aptimala resulbat.

= Tips: Skapa ett personligt fargbibliotek for ott effektivisera framtida processer.
Anvind hallbara metallkert (8 konsekvent fargrelerens

BLANDNING AV BASLACK

= Aneind et effektivt fargforberedel sessystem som elimingrar behavet av extro
blandningskoppar. System med integrerade fitker minshar forberedelsetiden.

= \il| rdtt koppatorlek for reparationen for att minimera materialspll,

= Sila baslacken mad lampliga filter bercande pd typ ov farg (vattenbaserod eller
lasningsmedelsbaserad).

FORSTADNING

= Fast ponalen ardentligh pd ett stabilt stativ for enkel
hantering.

= Torka panelen ren mead en haglkwalitativ trasa foar att ta
ket dommn och skrds innan applicenng av baslock,

APPLICERING AV BASLACK

= Avfatto ytan med en lamplig produkt enligt tillverkarens anvigningar,

» Rengdr ytan noggrant med en trasa innon du applicerar baslackan.

» Applicera baslacken enligt fargtillverkarens riktlinjer fér basta resultat.

= Efter sprutning, koppla bart luftledningen, vand sprutpistalen och tryck pd aviryckaren far
att returnera dvertlodig farg till koppen,

BLAMDMNING AV KLARLACK

= Valj ratt koppstoriek for reparationens storlek far att undvika Gverblandning

» Sila klarlackan med lampliga tilter anpassade till targsystemet.

» hModerno klarlockstekniker kriver blandning vid behow pd grund av begransad hallbarhet.
Farbered endast det du behdver foe att minska aviallet

CLEANING FARGAPPLICERINGSPROCESS

APPLICERING AV KLARLACK

= Failj tillverkarens rekemmendationer far applicering oy Klarlack fér ot uppnd basta
finigh.

= Anvand effektiva fargforberedelsessystem for att minska rengoringsarbetet och
lEsningsmadel sarvandningen

» Tips: Konsultera alltid sakerhetsdatablad (M3D5) och fdlj lokala faraskrifter for sdkar
hantering och bortskaffande ov material.
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FEATURES / ADVANTAGES AVAILABLE SIZES

« Anti-solvent, anti-leakoge, ond anti-stotic « 1370 ml, 25/50100 Cups & 3/6/12 Lids

* Precise mixing ratio # 580 ml, 25/60/100/300 Cups & 0/3/4/12
+ High transparency material Lidls

« High durability = 385 mil, 25/50/100 Cups & 3/4/12 Lids

« Easy to stock and split

« Flat bottom for stable mixing
« Eosy to store excess point TECHMICAL SPECIFICATIONS

« Qunce & Millilitre meosuring scales
« Material: Polypropylene
= hMode in PRC

APPLICATION f USE

Precise ratio m autorT aint, clear coat, ators, and

thinners. ol i tricl applications such as mixing paints,
pi
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VLASTNOSTI / VYHODY

« Qdalny vici rozpoustadiim, nepropustny
o antistaticky

« Presny pomer michani

« Moteridl 5 vysokou prihlednosti

« Wysoko odolnost

« Snadno stohovatelny a oddélitelny

« Ploche dno pro stobilni michdani

« Snodné sklodovani zbytkd barvy

POUZITI / VYUZITI
Pfesné michani

BENBOW.DE

DOSTUPNE VELIKOSTI

« 1370 ml, 25/50/100 kelimkd a 3/6/12
vicek

« 580 ml, 25/50100/300 kelimkia a
0/3/6/12 vicek

« 385 ml, 25/50,/100 kelimki o 3/6,/12
vicek

TECHNICKE UDAJE
= Mérng stupnice v uncich a mililitrech

= Materidl: Polypropylen
» \iyrobeno v Ciné
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T 1. PRODUCT IDENTIFIER
o
.:: EXPERT PAINT MIXING CUPS
[
1: 11 Relevant uses: For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activotors, ond
(m] thinners, is designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the
- most soourate system on the market in comparison to other brands
<
QO 1.2 Details of the supplier of the sofety doto sheet Company: Benbow,pl Powet Konopo
E Sp. k. - st. Bierutowska 57-59 3B. 51-317 Wroctow, Polond. Emergency Contact Mumber:
T +48 784 994 532, Email: info@benbow.de
O
w 2. AVAILABLE SIZES
-
Part Number Size Cups Lids
&18, 447 448 385 mi 25, 50,100 3, 06,12
419, 444, 450 &80 ml 25, 50,100 3, 6,12
07 408, 409, 410 &80 mil 25,50, 100, 300 O
417, 445, 4446 1370 ml 25, 50,100 3.6,12

3. TECHNICAL SPECIFICATION:

+ Material: Polypropylene

+« Cunce & Milliliter meosuring scoles
« Color: Transparent

« Copocity: 385ml/680ml1370ml

* Pockoge: 25-300 Cups and 0-12 Lids

4. PRODUCT CONSTRUCTION

Narme CASE Percentage
Polypropylene  9003-07-0 100%

1:1- 71



JBENBOW KELIMKY NA MICHANI BAREV

1, IDENTIFIKATOR PRODUKTU
KELIMKY NA MICHAN] BAREY

11 Relevantni pougiti: Zojistuji presne poméry michani barvy, dirého laku, aktivatori o
fedidel. Diky optimalizovanamu poméru wiky a difky jde o nejpresnsjai systém na trhu ve
Srovnani 8 jinymi znadckami,

1.2 Udaje o dedavateli bezpecnostnibo istu: Spolecnost: Benbow.pl Powel Konopa Sp. k. -
ul. Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctow, Polsko, Nouzowy kontokt: +58 784 996 532,
Email: info@benbow.de

TECHNICKY LIST

2. DOSTUPNE VELIKOSTI

Cislo Dilu Velikost  Kelimky Vicka  Stupnice
418, 447 448 385 ml 25, 50, 100 3612 11-M
419, 444, 450 &80 ml 25, 50,100 3612  11-M
407, 408, 409, 410 &80 ml 25,850,100, 300 O 11-71
{17, 445, 444 1370 ml 25, 50,100 3612 111-M

3. TECHNICKA SPECIFIKACE

+ Material: Polypropylen

* Mérne stupnice: unce a mililitry

« Barva: Prahledng

* Kopacita: 385 ml / &80 ml /1370 ml
Baleni: 25-200 kelimkd o D-12 vicek

-

4. KONSTRUKCE PRODUKTU

Mazev CAS#H Procenta
Polypropylene  9003-07-0 100%



JBENBOW EXPERT PAINT MIXING CUPS

TECHNICAL DATA SHEET

5. DIRECTIONS FOR USE

« For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activators, and thinners, is
designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the most
accurate system on the market in comparison to other brands

+ Used inindustrial opplications such as mixing paints, pigments, and epoxy resins

&. SHELF LIFE

Mot Applicoble

7. PERFORMAMNCE PROPERTIES

Mot Applicable

8. STORAGE.

« Store in o dry and well-ventiloted area between 0 - 30°C and 30 - 60% relative humidity

9. TEST REPORT

Mot Applicoble

10. ISCLAIMER

Important Matice to Purchasear:

BeanBow provides its products as-is and makes no warranties, express or implied,
including but not limited to any implied warranties of merchantability or fitness for a
particular purpose. It iz the responsibility of the uzer to determine whether the BanBow
product is suitable for their specific needs and opplication. Foctors such as the materials
to be bonded, the conditions of use, and the environmental and temporal factors
affecting the product's performance are critical and may vary depending on the user’s
specific circumstances. These factors, many of which are within the user’s unigue
knowledge and control, must be carefully evaluated to ensure the product is fit for its
intended purpose and application method.

Limitation of Remedies and Liability:

In the event that a BenBow product is found to be defective, the users exclusive ramedy,
at BenBow's discretion, will be either a refund of the purchase price or the repair or
replacemeant of the defective product. BenBow is not lioble for any other loss or
damages, including but not limited to direct, indirect, special, incidental, or conseguential
damages, regardless of the legal theory cloimed (e.g., negligence, warranty, or strict
liciility ).



JBENBOW KELIMKY NA MICHANI BAREV

5. NAVOD K POUZITI
o Zajistuji presng pomeéry michani barvy, Girého loku, aktivatord o fedidel, Diky
optimalizovanamu pomeéru vysky o 3ifky jde o nejpresngjsi systém na trhu ve srovnani s
jirymi gnackami,
« Pouiivano v primyslovych aplikocich, joko je michani borev, pigmentt a epoxidowych
pryskyfic.
4. DOBA POUZITELNOSTI
Meni relsvantni
7 VYKONOVE VLASTNOSTI
Meni relevantni

8. SKLADOVANI

« Sklodujte no sucheém a dobfe vetronem misté pri teploté 0-30 °C a relativni vihkosti
J0-40%

9, ZKUSEBN| ZPRAVA,

Meni relevantni

TECHNICKY LIST



J BENBOW

CLEANING PROCESS

EXPERT PAINT MIXING CUPS

SURFACE PREPARATION AND COLOUR MATCHING

= Use a high-quality polish to remove surface imperfections and prepare the surfoce
fer colour matching

» For advancad spectromater technology, consider an additional polishing step for
aptimal results.

= Tip: Creating a personalised colour library ean streamline future precesses. Use
durable meatal sproy cards for consistant colour refarencing.

MIXING THE BASE COAT

# Usa an efficient paint preporation system that eliminates the need for additional mixing
cupa. Systama with integrated filters raduce prepanation tirme

» Select the right cup size far your repair neads ta minimise material wosta,

= Strain the basecoat using appropriate strainers bosed on the type of paint (water-bosed
af solwent-boged).

PRE-CLEANING

= hiount the body panel securely on o stable stand to
ensure easy handling.

= Wipe the ponel clean with a high-quolity tock cloth to
remove dust and debris before applying the basecoat.

BASE COAT APPLICATION

= Degreose the surfoce with o suitable product, fellowing the manufacturers instructions

o Clean the surtace thorowghly with o tock cloth before applying the base coat.

= Apply the base coat following the paint manufocturer's guidelines for the beat results.

= After spraying, disconnect the air ling, invert the spray gun, and pull the trigger ta return
wxcess paint to the cup.

MIXING THE CLEAR COAT

= Select the approprate mixing cug size based on the size of the repair to prevent
avarmixing.

« Stroin the clear coat using appropriate stroinera, matched to the type of point systam.

= Muodern clear coot technologies reguire mixing on demand due ta limited paot life. Prepare
anly what you nead to minimise waste.

CLEAR COAT APPLICATION

= Fallowy the manufacturers recammendations for clear coot application 1o achieve the
best finish.

» Uzea efficient paint preparation systems to reduce cleaning efforts and solvent use.

= Tip: Always consult the Material Safety Data Sheats (MSDE) and adhere ta lecal
ragulations for safe handling and disposal of matarials.



JBENBOW KELIMKY NA MICHANI BAREV

PRIPRAVA POVRCHU A SLADENI BAREV

= Poudijte wysoce kvalitnf ledticl proatfedek k odstranéni medokonalosti povrchu a
jeha pliprave na sloddni barey

* Pro pokrocilé spektrometricke tachnologie zvaite dolsi ledtici krok pro dosafeni
aptimdlnich vysledhkd,

= Tip: Wybvoreni viastni Barevnd knihovny mdle usnadnit budouei procesy. Paudivejie
adolré kovowe karty pro konzistentni barevngé referenca.

MICHANI ZAKLADNI BARVY

= Poudijte efektivni systém plipravy borey, ktery eliminuje potfeby dalfich michocich
kelimkd. Systémy s integrovanymi filtry zkrocuji dobu pripravy:

= Vyberte spraveou vellkast kelimku pro potfeby opravy, abyste minkmalizovall plytvdni
rctaridlem.

= Zakladni barvu plefittrujte pomoci vhodmich sit, plizpisobanych typu barvy (vodou
feditelng nebo rozpoudtédiove).

PREDGISTENI

+ Bezpednd upevndéte panel karoserie na stabilni stajan,
abyste zajistili snadnou manipuloc,

» Panel odistéte kvalitni utérkou, abyste odstranili prach a
nedistoty phed aplikec 2dkladn bary,

APLIKACE ZAKLADNI BARVY

= Odmastute povrch pomac vhedného produktu podle pokynd vyroboe

» Powrch diklodng odistete utérkou pled aplikaci zakladni barvy.

» Zaklodni barvu aplikujte podle pokynd wrobce barev pro nejlepsi vysledky.

= Po stiikéni edpajte veduchowou hodicl, otedte stiikacl pistali o stisknéte spoult, aby se
pRabytednd barva watila do kelimbku

PROCES APLIKACE BAREV

MICHANI CIREHD LAKU

» Zyolta spravnou velikost kelimku podie valikosti opravy, abyste piedasli piemichani.

» Ciry lok prefiltrujte pomeci vhodnych git plizplisobenych lokovacimu systému,

= Moderni technalogie Siryeh lakd vykaduji michan na wyadant kel amezend dabs
poutitelnasti. Fripravte pouze potfebna mnoistvi, abyste minimalizovali odpod.

APLIKACE GIREHO LAKU

+ Ricte se doporsdenimi wroboe ohiedné aplikace Sréhe laku pro dosaeni nejlepdiha
pawrchu,

= Poudivejte efektivni systémy pfipravy barev ke anifeni namahy pii 2iEténl a spotfeby
rezpaudtidel

» Tip: Vidy konzultujte bezpednostni listy (MSD5) o dodriujte mistni pfedpisy pro
bezpaedné zachdazeni a likvidaci materiald.
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FEATURES / ADVANTAGES AVAILABLE SIZES

« Anti-solvent, anti-leakoge, ond anti-stotic « 1370 ml, 25/50100 Cups & 3/6/12 Lids

* Precise mixing ratio # 580 ml, 25/60/100/300 Cups & 0/3/4/12
+ High transparency material Lidls

« High durability = 385 mil, 25/50/100 Cups & 3/4/12 Lids

« Easy to stock and split

« Flat bottom for stable mixing
« Eosy to store excess point TECHMICAL SPECIFICATIONS

« Qunce & Millilitre meosuring scales
« Material: Polypropylene
= hMode in PRC

APPLICATION f USE

Precise ratio m autorT aint, clear coat, ators, and

thinners. ol i tricl applications such as mixing paints,
pi




M BENBOW

KENMERKEN / VOORDELEN

« Oplosmiddelbestendig, lekvrij en
antistatisch

« Nouwkeurige mengverhouding

+ Hoogwaoardig tronsparont materiaal

« Duurzoom en stevig

« Gemokkelijk stopelbaar en te scheiden
* Platte bodem voor stabiel mengen

« Eenvoudige opslag van overtollige verf

TOEPASSING [/ GEERUIK

BENBOW.DE

BESCHIKBARE MATEN

« 1370 ml, 25/50/100 bekers en 3/6/12
deksels

= 580 ml, 25/50/100/300 bekers en
0/3/6/12 deksels

= 385 ml, 25/50/100 bekers en 3/&/12
deksels

TECHNISCHE GEGEVENS
= Meetschalen in cunces en milliliters

= Moteriaal: Polypropyleen
« Gemoakt in Ching

nengen van outclak, blanke lok, activotoren en verdunners.

singen zoals het mengen van verf,
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T 1. PRODUCT IDENTIFIER
o
.:: EXPERT PAINT MIXING CUPS
[
1: 11 Relevant uses: For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activotors, ond
(m] thinners, is designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the
- most soourate system on the market in comparison to other brands
<
QO 1.2 Details of the supplier of the sofety doto sheet Company: Benbow,pl Powet Konopo
E Sp. k. - st. Bierutowska 57-59 3B. 51-317 Wroctow, Polond. Emergency Contact Mumber:
T +48 784 994 532, Email: info@benbow.de
O
w 2. AVAILABLE SIZES
-
Part Number Size Cups Lids
&18, 447 448 385 mi 25, 50,100 3, 06,12
419, 444, 450 &80 ml 25, 50,100 3, 6,12
07 408, 409, 410 &80 mil 25,50, 100, 300 O
417, 445, 4446 1370 ml 25, 50,100 3.6,12

3. TECHNICAL SPECIFICATION:

+ Material: Polypropylene

+« Cunce & Milliliter meosuring scoles
« Color: Transparent

« Copocity: 385ml/680ml1370ml

* Pockoge: 25-300 Cups and 0-12 Lids

4. PRODUCT CONSTRUCTION

Narme CASE Percentage
Polypropylene  9003-07-0 100%

1:1- 71



JY BENBOW VERFMENGBEKERS

1. PRODUCTIDENTIFICATIE
VERFMEMGEEKERS

11 Relevante toepassingen: Zorgt voor nauwkeurige mengverhoudingen van verf, blonke
lak, activotoren en verdunners. Ontworpen om de verf te respecteran, met een
geoptimaliseerde hoogte-breedteverhouding, is dit het meest nouwkeurige systeem op
de markt in vergelijking met andere merken.

1.2 Gegevens von de leverancier van het veiligheidsinformatieblod: Bedrijf: Benbow.pl
Powet Konopa Sp. k. - st. Bierutowska 57-5% 38, 51-317 Wroctaw, Polen. Noodnummer: +48
T84 994 532, Email: info@benbow.de

2. BESCHIKBARE MATEN
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Onderdeelnummer Grootte Bekers Deksels Schoal
418, 447, 448 3B5ml 25 50,100 3,612 11-7
519, 444 450 &B0 mil 25, 50, 100 3612 11-71
407, 408, 409, 410 &80 mil 25, 50,100, 300 0 161 -1
H17, 445, 446 1370 ml 25, 50,100 36,12 11-71

3. PRODUCTCONSTRUCTIE

« Materiool: Polypropyleen

« Meetschalen: Qunces & Milliliters

+ Kleur: Transparant

+ Copociteit: 385 mil / 480 ml /1370 mil

« Verpakking: 25-300 bekers en 0-12 deksels

4. GEBRUIKSAANWIIZING

Neoam CASE Percentage
Polypropylene  9003-07-0 100%



JBENBOW EXPERT PAINT MIXING CUPS

TECHNICAL DATA SHEET

5. DIRECTIONS FOR USE

« For ensuring precise mixing ratio of paint, clear coat, activators, and thinners, is
designed to respect the paint, with the optimized height-width ratio’s it's the most
accurate system on the market in comparison to other brands

+ Used inindustrial opplications such as mixing paints, pigments, and epoxy resins

&. SHELF LIFE

Mot Applicoble

7. PERFORMAMNCE PROPERTIES

Mot Applicable

8. STORAGE.

« Store in o dry and well-ventiloted area between 0 - 30°C and 30 - 60% relative humidity

9. TEST REPORT

Mot Applicoble

10. ISCLAIMER

Important Matice to Purchasear:

BeanBow provides its products as-is and makes no warranties, express or implied,
including but not limited to any implied warranties of merchantability or fitness for a
particular purpose. It iz the responsibility of the uzer to determine whether the BanBow
product is suitable for their specific needs and opplication. Foctors such as the materials
to be bonded, the conditions of use, and the environmental and temporal factors
affecting the product's performance are critical and may vary depending on the user’s
specific circumstances. These factors, many of which are within the user’s unigue
knowledge and control, must be carefully evaluated to ensure the product is fit for its
intended purpose and application method.

Limitation of Remedies and Liability:

In the event that a BenBow product is found to be defective, the users exclusive ramedy,
at BenBow's discretion, will be either a refund of the purchase price or the repair or
replacemeant of the defective product. BenBow is not lioble for any other loss or
damages, including but not limited to direct, indirect, special, incidental, or conseguential
damages, regardless of the legal theory cloimed (e.g., negligence, warranty, or strict
liciility ).



JY BENBOW VERFMENGBEKERS

TECHNISCH INFORMATIEBLAD

5. GEERUIKSAANWIIZING
« Zorgt voor nouwkeurige mengverhoudingen van verf, blanke lok, activatoren en
verdunners, Ontworpen om de verf te respecteren, met een geoptimaliseerde hoogte-
bresdteverhouding, is dit het meest nouwkeurige systeem op de markt in vergelijking
met andere marken.
« Gebruikt in industrigle toepassingen zoals het mengen van verf, pigmenten en
epoxyharsen.
& HOUDBAARHEID
Miet van toepassing
7. PRESTATIE EIGENSCHAPPEN
Mist van toepassing
8. OPSLAG
« Store in o dry and well-ventiloted area between 0 - 30°C and 30 - 60% relative humidity

. TESTVERSLAG

Miet van toepassing



J BENBOW

CLEANING PROCESS

EXPERT PAINT MIXING CUPS

SURFACE PREPARATION AND COLOUR MATCHING

= Use a high-quality polish to remove surface imperfections and prepare the surfoce
fer colour matching

» For advancad spectromater technology, consider an additional polishing step for
aptimal results.

= Tip: Creating a personalised colour library ean streamline future precesses. Use
durable meatal sproy cards for consistant colour refarencing.

MIXING THE BASE COAT

# Usa an efficient paint preporation system that eliminates the need for additional mixing
cupa. Systama with integrated filters raduce prepanation tirme

» Select the right cup size far your repair neads ta minimise material wosta,

= Strain the basecoat using appropriate strainers bosed on the type of paint (water-bosed
af solwent-boged).

PRE-CLEANING

= hiount the body panel securely on o stable stand to
ensure easy handling.

= Wipe the ponel clean with a high-quolity tock cloth to
remove dust and debris before applying the basecoat.

BASE COAT APPLICATION

= Degreose the surfoce with o suitable product, fellowing the manufacturers instructions

o Clean the surtace thorowghly with o tock cloth before applying the base coat.

= Apply the base coat following the paint manufocturer's guidelines for the beat results.

= After spraying, disconnect the air ling, invert the spray gun, and pull the trigger ta return
wxcess paint to the cup.

MIXING THE CLEAR COAT

= Select the approprate mixing cug size based on the size of the repair to prevent
avarmixing.

« Stroin the clear coat using appropriate stroinera, matched to the type of point systam.

= Muodern clear coot technologies reguire mixing on demand due ta limited paot life. Prepare
anly what you nead to minimise waste.

CLEAR COAT APPLICATION

= Fallowy the manufacturers recammendations for clear coot application 1o achieve the
best finish.

» Uzea efficient paint preparation systems to reduce cleaning efforts and solvent use.

= Tip: Always consult the Material Safety Data Sheats (MSDE) and adhere ta lecal
ragulations for safe handling and disposal of matarials.



JYBENBOW VERFMENGBEKERS

OPPERVLAKTEVOORBEREIDING EN KLEURAFSTEMMING

» Gebruik een hoogwaardige palijstpasta om envelkemenhaeden ap het sppaendak te
verwijdaran en het opperviak vaor te beraiden op kleurafstemming.

= Owerweeq bif geavanceerde spectrometertechnaologle esn extra paolijststap voor
aptimale resultaten

# Tip: Ban persoonlijke kleuranbibliothesk kan toskomstige processen
vereanvoudigen. Gebrulk duurzamse metalen kleurkaarten voor consistente
kleurreferentios,

MENGEM VAN DE BASISKLEUR

= Gebrulk een efficlént verfpensysteem dat extra mangbekers overbodlg mookt. Systemen
met gaintagreards filters varkorten de voorbereidingstijd.

= Kies de juiste bekermaoat woor uw reparatie om materiaalverspilling te minimaliseren.

= Zeef de bosisklaur met geachikte zeven, afhankelijk van het type verf (watergadragen of
oplosmiddelhoudend ).

VOORREINIGING

= Bevestig het carrpsseriepaneel stevig op een stabiele
standaard om eenvoudig te kunnen warken,

= hoak het paneel schoon met een hoogwaardige stofdoek
am stof en vuil te verwijderen voordat u de basiskleur
aanbrengt.

AANBRENGEN VAN DE BASISKLEUR

= Ontvet het opperviok met een geschikt product volgens de instructies van de fabrikant

» Reinig het opperviak grondig met een stotdoek voordat u de basiskleur aanbrengt.

» Breng de basiskleur oan velgens de richtlijnen van de verfpreducent voor optimale
resultaten

Wa het spuiten, ontkoppel de luchtleiding, droai et spuitpistool om en trek de trekker owvar
om overtollige verf terug te woeren naar de beker.

VERFTOEPASSINGSPROCES

MENGEM VAN DE BLANKE LAK

» Kies de juiste bekermaoat op basis van de grootte van de reparatie om overmengen te
vaorkomen

» Feaf de blanke lak mat geschikte zaven die bij het vertsysteem possen.

» hoderne technologieén voor blanke lok vereizen mengen op aanvroog vanwege een
beperkte verwerkingstijd. Bereid alleen de bencdigde heeveslheid vaor om afval te
minimalisaren.

AANBREMGEN VAN BLAMKE LAK

= Violg de aanbevelingen van de fabvikant voor het aanbrengen van de blanke lak om de
besta afwarking te beraiken.

= Gebruik efficiente verfpensystemen am de schoocnmaaktijd en het gebruilc von
aplasmiddelen te verminderen

» Tip: Raodpleeg altijd de veiligheidsinformatieblodan (MED5) en houd w aan lokale
voorachriften voor vellige omgang en afvoer van materialen.
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CECHY / ZALETY DOSTEPNE ROZMIARY SIATKI
« Skutecznie filtruje wszelkie e 125 Mikronow
zanieczyszczenia, ktére mogq utrudniaé ¢ 190 Mikronow
prace lakiernicze e 280 Mikronow

¢ Solidna i trwata konstrukcja, ktéra sie nie
Zuzywa ani nie rozrywa
« Nietoksyczny i bezwonny DOSTEPNA ILO$C
» Jednorazowego uzytku
e |los¢: 50 szt./pudetko

e |los¢: 250 szt./pudetko
DANE TECHNICZNE « llog¢: 1000 szt./pudetko

» Materiat: Filtr papierowy i siatka
nylonowa

* Gestosc: 160 g/m?

» Wyprodukowano w Chinach

ZASTOSOWANIE / UZYCIE
¢ Moze by¢ stosowany w maszynach natryskowych do farb, aby zapobiec

zatykaniu

* Do wszystkich rodzajow farb, lakierow, zywic i bejc




I BENBOW SITKO LAKIERNICZE

1. IDENTYFIKATOR PRODUKTU
SITKO LAKIERNICZE

1.1 Odpowiednie zastosowania: filtracja farb w przemysle lakierniczym, motoryzacyjnym,
lotniczym, ceramicznym, drzewnym oraz w produkcji pigmentow.

1.2 Dane dostawcy karty charakterystyki: Firma: Benbow.pl Pawet Konopa Sp. k. — ul.
Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polska. Telefon alarmowy: +48 784 996 532, E-mail:
info@benbow.de

2. DOSTEPNE ROZMIARY
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Nazwa Produktu Gestos¢ llos¢

Sitko lakiernicze 125 Mikronow 125 Mikrondéw 50/250/1000 szt./pudetko
Sitko lakiernicze 190 Mikronéw 190 Mikronow 50/250/1000 szt./pudetko
Sitko lakiernicze 280 Mikronow 280 Mikronow 50/250/1000 szt./pudetko

3. KONSTRUKCJA PRODUKTU

Nazwa CAS# Procent
Papier Z Masy Drzewnej  65996-61-4 90%
Nylon 32131-17-2 10%



I BENBOW SITKO LAKIERNICZE

BENBOW
SITKO LAKIERNICZE

BEN BEN BEN
BOW BOW BOW
125 micron 190 micron 280 micron

4. DANE TECHNICZNE

Opis Jednostki

Materiat Papier = Papier z masy drzewnej, Filtr = Nylon

Waga 160 g/papier

Opakowanie 50 / 250 / 1000 szt./pudetko

Filtr 125 / 190 / 280 Mikrondéw

Kolor Biaty

Odpornos¢ Wszystkie sg odporne na korozje od farb i rozcienczalnikow

5. INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

¢ Do wszystkich rodzajow farb, lakierow, zywic i bejc
¢ Moze by¢ stosowany w maszynach natryskowych do zapobiegania zatorom

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

6. OKRES PRZYDATNOSCI
Nie dotyczy
7. WEASCIWOSCI WYDAINOSCIOWE

¢ Przechowywa¢ w suchym i dobrze wentylowanym miejscu w temperaturze 23°C i przy wilgotnosci wzglednej
50%

8. RAPORT Z TESTOW

8.1 Wybdr produktu

Materiat: Wysokiej jokosci papier z masy drzewnej

Papier: Bez zadziorow, bez uszkodzen, bez ttuszczu

Druk: Pozycja nadruku musi by¢ jednolita i wyrazna

Filtr: W innych czesciach produktu nie ma nadmiaru kleju

8.2 Test klejenia

Przedmiot testu: Papierowy filtr

Metoda testu: Oderwij filtr od papieru, aby sprawdzi¢, czy klej jest dobry, lub wlej 2L wody
Standard testu: Filtry nie oddzielajq sie od papieru

Czestotliwosc¢ testu: Kazda partia
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Przygotowanie powierzchni

Przed rozpoczeciem aplikacji upewnij sig, ze powierzchnia jest
odpowiednio przygotowana. Oczysc¢ jq odttuszczaczem zalecanym
przez producenta farby, a nastepnie uzyj sciereczki do usuwania kurzu i
zanieczyszczen.

Uzycie sitka do farb

Wybierz odpowiednie sitko do farb, aby przefiltrowa¢ warstwe bazowq
lub lakier bezbarwny, w zaleznos$ci od tego, czy uzywasz farby wodnej,
czy rozpuszczalnikowej. Sitka zapobiegajqg zanieczyszczeniom i
zapewniajg rownomierne naktadanie farby.

Mieszanie farby

Przygotuj odpowiedniq ilos¢ materiatu farby, aby zminimalizowaé

odpady. Uzycie odpowiednich kubkow i sitek do mieszania pomoze
unikng¢ przelania lub marnowania materiatow.

Naktadanie warstwy bazowej i lakieru bezbarwnego

PROCES APLIKACJI FARBY

Po przefiltrowaniu farby natéz warstwe bazowqg zgodnie z wytycznymi
producenta farby. Nastepnie przefiltruj lakier bezbarwny i natéz go na
odpowiednio przygotowang powierzchnie.

Czyszczenie i konserwacja

Po zakonczeniu pracy wyczysS¢ narzedzia, aby zapewnic ich
dtugowiecznosc¢. Uzywaj ekologicznych srodkow czyszczgcych i
przestrzegaj lokalnych przepiséw dotyczqcych utylizacji odpadow
farbiarskich.

Stosujqgc sie do tych krokéw, mozesz zapewnic¢ efektywnosc i profesjonalne wykonczenie kazdej naprawy lakierniczej.
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PAINT

STRAINER

FEATURES / ADVANTAGES AVAILABLE MESH SIZES
 Effectively filters any impurities which e 125 Micron

might hamper the painting work ¢ 190 Micron

e Sturdy and durable design which will not * 280 Micron

wear or tear

* Non-toxic and odourless AVAILABLE QUANTITY

¢ Disposable
e Qty: 50 pcs/box
e Qty: 250 pcs/box

e Qty: 1000 pcs/box
TECHNICAL SPECIFICATIONS

» Material: Paper filter & Nylon mesh
e Density: 160 gsm
e Made in China

APPLICATION / USE
¢ Can be applied to the paint spraying machine to prevent any blocking

 For all types of paints, varnishes, resins and stains




I BENBOW PAINT STRAINER

-

Ll

Ll 1. PRODUCT IDENTIFIER

I

n PAINT STRAINER

<

1.1 Relevant uses: filter the paints in Paint Industry, Automotive Industry, Aviation Industry,

< Ceramic Industry, Wooden Industry and Pigment Manufacturing Industry.

o

-1 1.2 Details of the supplier of the safety data sheet Company: Benbow.pl Pawet Konopa

< Sp. k. - st. Bierutowska 57-59 3B. 51-317 Wroctaw, Poland. Emergency Contact Number:

(_) +48 784 996 532, Email: info@benbow.de

pd

I 2. AVAILABLE SIZES

O

m . .

[ Product Name Density Quantity
Paint Strainer 125 Micron 125 Microns 50/250/1000 Pcs/Box
Paint Strainer 190 Micron 190 Microns 50/250/1000 Pcs/Box
Paint Strainer 280 Micron 280 Microns 50/250/1000 Pcs/Box

3. PRODUCT CONSTRUCTION

Name CAS# Percentage
Wood Pulp Paper 65996-61-4 90%
Nylon 32131-17-2 10%
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BENBOW
PAINT STRAINER

BEN BEN BEN
BOW BOW BOW
125 micron 190 micron 280 micron

5. DIRECTIONS FOR USE

e For all types of paints, varnishes, resins and stains
¢ Can be applied to the paint spraying machine to prevent any blocking

E 4. TECHNICAL SPECIFICATION

I:.IEJ Description Units

(7)) Material Paper = Wood Pulp Paper, Filter = Nylon
<L Weight 160g/paper

-

< Package 50 / 250 / 1000 Pcs/box

o Filter 125 / 190 / 280 Microns

— .

< Colour White

(@) Resistance All are corrosion-resistant of paint & thinner
Z

I

o

L

-

6. SHLEF LIFE
Not Applicable
7. PERFORMANCE PROPERTIES
¢ Store in a dry and well-ventilated area with 23°C and 50% relative humidity
8. TEST REPORT

8.1 Product Selection

Material: High Quality Wood Pulp Paper

Paper: No burr, No damage, No grease

Printing: The printing position must be uniform and clear

Filter: There is no excess glue in other parts of the product

8.2 Bond test

Test object: Paper filter

Test method: Tear off the filter from paper to see whether the bond is good, or pour 2L water
Test standard: The filters are not separated from the Paper

Test frequency: Every batch
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Surface Preparation

Before starting the application, ensure the surface is properly prepared.
Clean it with a degreaser recommended by the paint manufacturer,
then use a tack cloth to remove any dust and contaminants.

Using Paint Strainers

Select the appropriate paint strainer to filter the base coat or clear
coat, depending on whether you are using a water-based or solvent-
based paint. Strainers prevent impurities and ensure even application of
the paint.

Mixing Paint
Prepare the correct amount of paint material to minimize waste. Using

suitable mixing cups and strainers will help avoid over-pouring or
wasting materials.

Applying Base Coat and Clear Coat

After filtering the paint, apply the base coat according to the paint
manufacturer's guidelines. Then, filter the clear coat and apply it to the
properly prepared surface.

PAINT APPLICATION PROCESS

Cleaning and Maintenance
Once the work is complete, clean your tools to ensure their longevity. Use

environmentally friendly cleaning agents and follow local regulations for
the disposal of paint waste.

By following these steps, you can ensure efficiency and a professional finish for every paint repair.
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LACKIERSIEB

MERKMALE / VORTEILE VERFUGBARE NETZGROSSEN
o Filtert effektiv Verunreinigungen, die die ¢ 125 Mikrometer
Lackierarbeit behindern kénnten ¢ 190 Mikrometer
* Robustes und langlebiges Design, das e 280 Mikrometer

weder abnutzt noch reit
¢ Ungiftig und geruchlos
» Einwegprodukt VERFUGBARE MENGEN

¢ Menge: 50 Stk./Box
TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN ¢ Menge: 250 Stk./Box
¢ Menge: 1000 Stk./Box
e Material: Papierfilter & Nylonnetz
e Dichte: 160 g/m?
» Hergestellt in China

ANWENDUNG / VERWENDUNG
¢ Kann in Lackiermaschinen eingesetzt werden, um Verstopfungen zu vermeiden

o FUr alle Arten von Farben, Lacken, Harzen und Beizen
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1. PRODUKTIDENTIFIKATOR
LACKIERSIEB

1.1 Relevante Anwendungen: Filtern von Farben in der Lackindustrie, Automobilindustrie,
Luftfahrtindustrie, Keramikindustrie, Holzindustrie und Pigmentherstellung.

1.2 Lieferantendetails fir das Sicherheitsdatenblatt:
Unternehmen: Benbow.pl Pawet Konopa Sp. k., Adresse: Bierutowska 57-59, 3B, 51-317
Wroctaw, Polen, Notrufnummer: +48 784 996 532, E-Mail: info@benbow.de

2. VERFUGBARE GROSSEN
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Produktname Dichte Menge

Lackiersieb 125 Mikrometer 125 Mikrometer 50/250/1000 Stk./Box
Lackiersieb 190 Mikrometer 190 Mikrometer 50/250/1000 Stk./Box
Lackiersieb 280 Mikrometer 280 Mikrometer 50/250/1000 Stk./Box

3. PRODUKTKONSTRUKTION

Name CAS# Prozentsatz
Holzschliffpapier 65996-61-4 90%
Nylon 32131-17-2 10%
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BENBOW
CKIERSIEB

BEN BEN BEN
BOW BOW BOW
125 micron 190 micron 280 micron

4. TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Beschreibung Einheiten

Material Papier = Holzfaserpapier, Filter = Nylon

Gewicht 160g/Papier

Verpackung 50 / 250 / 1000 Stlick/Box

Filter 125 / 190 / 280 Mikrometer

Farbe Weif3

Bestdandigkeit Alle sind korrosionsbesténdig gegenuber Farbe und Verdiinner

5. ANWENDUNGSANLEITUNG

e FUr alle Arten von Farben, Lacken, Harzen und Beizen
e Kann in Lackiergerdten verwendet werden, um Verstopfungen zu vermeiden

TECHNISCHES DATENBLATT

6. HALTBARKEIT
Nicht zutreffend
7. LEISTUNGSEIGENSCHAFTEN
e Trocken und gut belliftet bei 23°C und 50% relativer Luftfeuchtigkeit lagern
8. TESTBERICHT

8.1 Produktauswahl

Material: Hochwertiges Holzfaserpapier

Papier: Keine Grate, keine Schdden, kein Fett

Druck: Die Druckposition muss einheitlich und klar sein

Filter: Kein Uberschussiger Kleber an anderen Teilen des Produkts

8.2 Haftungstest

Testobjekt: Papierfilter

Testmethode: Filter vom Papier abreiBen, um die Haftung zu Uberprufen, oder 2 Liter Wasser gieBen
Teststandard: Die Filter 6sen sich nicht vom Papier

Testhdaufigkeit: Jede Charge
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Oberfldchenvorbereitung

Bevor Sie mit der Anwendung beginnen, stellen Sie sicher, dass die
Oberflédche ordnungsgemaB vorbereitet ist. Reinigen Sie sie mit einem
vom Lackhersteller empfohlenen Entfetter und verwenden Sie ein
Staubtuch, um Staub und Verunreinigungen zu entfernen.

Verwendung von Lackfiltern

Wdhlen Sie den passenden Lackfilter, um die Grundierung oder den
Klarlack zu filtern, je nachdem, ob Sie wasserbasierte oder
6semittelbasierte Lacke verwenden. Filter verhindern Verunreinigungen
und sorgen fir eine gleichmdBige Anwendung des Lacks.

Farben mischen

Bereiten Sie die richtige Menge an Farbmaterial vor, um Abfall zu
minimieren. Die Verwendung geeigneter Mischbecher und Filter hilft,
Uberléufe oder Materialverschwendung zu vermeiden.

Auftragen von Grundierung und Klarlack

Nach dem Filtern der Farbe tragen Sie die Grundierung gemaB den
Anweisungen des Lackherstellers auf. AnschlieBend filtern Sie den
Klarlack und tragen ihn auf die ordnungsgemaB vorbereitete Oberfléche
auf.

Reinigung und Wartung

Reinigen Sie nach Abschluss der Arbeiten lhre Werkzeuge, um deren
Langlebigkeit zu gewdhrleisten. Verwenden Sie umweltfreundliche
Reinigungsmittel und halten Sie sich an die értlichen Vorschriften zur
Entsorgung von Lackabféallen.

LACKIERSIEB

Indem Sie diese Schritte befolgen, stellen Sie Effizienz und ein professionelles Finish fur jede Lackreparatur sicher.



N BENBOW
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PEINTURE

CARACTERISTIQUES / AVANTAGES

« Filtre efficacement les impuretés qui
pourraient nuire au travail de peinture
* Conception robuste et durable,
résistante a l'usure et aux déchirures
« Non toxique et sans odeur

» Jetable

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

e Matériau : Filtre en papier et maille en
nylon

¢ Densité : 160 g/m?

e Fabriqué en Chine

APPLICATION / UTILISATION

F R BENBOW.DE

TAILLES DE MAILLE DISPONIBLES

e 125 Microns
e 190 Microns
e 280 Microns

QUANTITES DISPONIBLES

e Qté: 50 pcs/boite

e Qté : 250 pcs/boite
e Qté : 1000 pcs/boite

* Peut étre utilisé avec une machine de pulvérisation de peinture pour éviter tout

blocage
« Convient a tous types de peintures, vernis, résines et teintures
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1. IDENTIFICATEUR DU PRODUIT

Ll
-
0 TAMIS DE PEINTURE
Z 1.1 Usages pertinents : filtrer les peintures dans les industries de la peinture, de
I lautomobile, de l'aviation, de la céramique, du bois et de la fabrication de pigments.
o
I'll_J 1.2 Détails du fournisseur de la fiche de données de sécurité : Entreprise : Benbow.pl
Pawet Konopa Sp. k. — rue Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Pologne. Numéro
% durgence : +48 784 996 532, E-mail : info@benbow.de
9 2. TAILLES DISPONIBLES
LL
Nom Du Produit Densité Quantité
Tamis de peinture 125 Microns 125 Microns 50/250/1000 pcs/boite
Tamis de peinture 190 Microns 190 Microns 50/250/1000 pcs/boite
Tamis de peinture 280 Microns 280 Microns 50/250/1000 pcs/boite

3. CONSTRUCTION DU PRODUIT

Nom CAS# Pourcentage
Papier A Base De Pate De Bois  65996-61-4 90%
Nylon 32131-17-2 10%
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BENBOW
MIS DE PEINTURE

BEN BEN BEN
BOW BOW BOW
125 micron 190 micron 280 micron

4, SPECIFICATIONS TECHNIQUES

L:'; Description Unités

(@] Materiau Papier = Papier en pate de bois, Filtre = Nylon

E Poids 160g/papier

I Emballage 50 / 250 / 1000 pcs/boite

8 Filtre 125 /190 / 280 microns

= Couleur Blanc

% Résistance Tous sont résistants & la corrosion de la peinture et des solvants
(E) 5. INSTRUCTIONS D'UTILISATION

e Pour tous types de peintures, vernis, résines et teintures
¢ Peut étre utilisé avec une machine & pulveériser pour éviter tout blocage

6. DUREE DE CONSERVATION

Non applicable

7. PROPRIETES DE PERFORMANCE

e Conserver dans un endroit sec et bien ventilé & 23°C et 50% d'humidité relative

8. RAPPORT DE TEST

8.1 Sélection du produit

Matériau : Papier de pate de bois de haute qualité

Papier : Sans bavures, sans dommages, sans graisse

Impression : La position de l'impression doit étre uniforme et claire

Filtre : Pas d'excés de colle sur d'autres parties du produit

8.2 Test d'adhérence

Objet du test : Filtre en papier

Méthode de test : Détachez le filtre du papier pour vérifier si l'ladhérence est bonne, ou versez 2L d'eau
Norme de test : Les filtres ne se détachent pas du papier

Fréquence des tests : Chaque lot
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Préparation de la surface

Avant de commencer l'application, assurez-vous que la surface est
correctement préparée. Nettoyez-la avec un dégraissant recommandé
par le fabricant de peinture, puis utilisez un chiffon adhésif pour éliminer
la poussiére et les contaminants.

Utilisation de filtres a peinture

Choisissez le filtre a peinture approprié pour filtrer la couche de base ou
la couche de finition, selon que vous utilisez une peinture a base d'eau
ou de solvant. Les filtres empéchent les impuretés et garantissent une
application uniforme de la peinture.

Mélange de la peinture
Préparez la bonne quantité de matériau de peinture pour minimiser les

déchets. L'utilisation de gobelets et de filtres de mélange appropries
vous aidera a éviter tout gaspillage ou débordement.

Application de la couche de base et de la couche de finition

Aprés avoir filtré la peinture, appliquez la couche de base selon les
directives du fabricant de peinture. Ensuite, filtrez la couche de finition
et appliquez-la sur la surface correctement preparée.

PROCESSUS D'APPLICATION DE LA PEINTURE

Nettoyage et entretien

Une fois le travail terminé, nettoyez vos outils pour assurer leur longévite.
Utilisez des produits de nettoyage respectueux de l'environnement et
suivez les réglementations locales pour l'élimination des déchets de
peinture.

En suivant ces étapes, vous pouvez garantir efficacité et finition professionnelle pour chaque réparation de peinture.
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SETACCIO

PER VERNICI

CARATTERISTICHE / VANTAGGI DIMENSIONI DELLA RETE DISPONIBILI
« Filtra efficacemente tutte le impurita che e 125 Micron
potrebbero ostacolare il lavoro di ¢ 190 Micron
verniciatura e 280 Micron

» Design robusto e durevole, resistente a
usura e strappi
* Non tossico e inodore QUANTITA DISPONIBILI
e Monouso
e Qtd: 50 pezzi/scatola
e Qtd: 250 pezzi/scatola
SPECIFICHE TECNICHE e Qta: 1000 pezzi/scatola

* Materiale: Filtro in carta e rete in nylon
¢ Densitda: 160 gsm
¢ Prodotto in Cina

APPLICAZIONE / UTILIZZO
¢ Puod essere applicato alla macchina per spruzzare vernice per evitare blocchi

* Adatto a tutti i tipi di vernici, lacche, resine e macchie
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TECHNICAL DATA SHEET

1. IDENTIFICATORE DEL PRODOTTO

SETACCIO PER VERNICI

SETACCIO PER VERNICI

1.1 Usi pertinenti: filtrare le vernici nell'industria delle vernici, automobilistica, aeronautica,
ceramica, del legno e nella produzione di pigmenti.

1.2 Dettagli del fornitore della scheda di sicurezza: Azienda: Benbow.pl Pawet Konopa Sp.
k. — via Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polonia. Numero di emergenza: +48 784 996

532, E-mail: info@benbow.de

2. DIMENSIONI DISPONIBILI

Nome Del Prodotto
Setaccio per vernici 125 Micron
Setaccio per vernici 190 Micron

Setaccio per vernici 280 Micron

3. STRUTTURA DEL PRODOTTO

Nome CAS#
Carta Da Pasta DiLegno  65996-61-4
Nylon 32131-17-2

Densita

125 Micron
190 Micron
280 Micron

Percentuale
90%
10%

Quantita

50/250/1000 pezzi/scatola
50/250/1000 pezzi/scatola
50/250/1000 pezzi/scatola
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BENBOW
SETACCIO
PER VERNICI

BEN BEN BEN
BOW BOW BOW
125 micron 190 micron 280 micron

5. ISTRUZIONI PER L'USO

e Per tuttii tipi di vernici, smalti, resine e mordenti

E 4, SPECIFICHE TECNICHE

Ll D .. Unite

T escrizione nita

n Materiale Carta = Carta di pasta di legno, Filtro = Nylon
< Peso 160g/carta

- g

g Confezione 50 / 250 / 1000 pezzi/scatola

O Filtro 125 /190 / 280 micron

< Colore Bianco

(_) Resistenza Tutti resistenti alla corrosione di vernice e diluente
4

L

O]

L
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¢ Pud essere applicato alla macchina per spruzzatura di vernici per evitare ostruzioni
6. DURATA DI CONSERVAZIONE
Non applicabile
7. PROPRIETA DI PRESTAZIONE
¢ Conservare in un luogo asciutto e ben ventilato a 23°C e 50% di umiditd relativa
8. RAPPORTO DI TEST

81 Selezione del prodotto

Materiale: Carta di pasta di legno di alta qualita

Carta: Senza sbavature, senza danni, senza grasso

Stampa: La posizione della stampa deve essere uniforme e chiara

Filtro: Nessun eccesso di colla in altre parti del prodotto

8.2 Test di adesione

Oggetto del test: Filtro di carta

Metodo di test: Staccare il filtro dalla carta per verificare l'adesione o versare 2L d'acqua
Standard di test: | filtri non si separano dalla carta

Frequenza dei test: Ogni lotto
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Preparazione della superficie

Prima di iniziare l'applicazione, assicurati che la superficie sia
adeguatamente preparata. Puliscila con un detergente sgrassante
consigliato dal produttore della vernice, quindi utilizza un panno
appiccicoso per rimuovere polvere e contaminanti.

Utilizzo di filtri per vernice

Seleziona il filtro per vernice appropriato per filtrare la base o la finitura,
a seconda che si utilizzi una vernice a base d'acqua o a solvente. | filtri
impediscono le impuritd e garantiscono un'applicazione uniforme della
vernice.

Miscelazione della vernice
Prepara la quantitd corretta di materiale per ridurre al minimo gli

sprechi. L'uso di tazze e filtri di miscelazione appropriati aiuterd a
evitare sprechi o versamenti eccessivi.

Applicazione della base e della finitura

Dopo aver filtrato la vernice, applica la base secondo le linee guida del
produttore. Successivamente, filtra la finitura e applicala sulla superficie
adeguatamente preparata.

PROCESSO DI APPLICAZIONE DELLA VERNICE

Pulizia e manutenzione
Una volta completato il lavoro, pulisci gli strumenti per garantirne la

durata. Usa agenti pulenti ecologici e segui le normative locali per lo
smaltimento dei rifiuti di vernice.

Seguendo questi passaggi, puoi garantire efficienza e una finitura professionale per ogni riparazione di vernice.
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TAMIZ PARA

PINTURA

CARACTERISTICAS / VENTAJAS TAMANOS DE MALLA DISPONIBLES
e Filtra eficazmente las impurezas que e 125 Micrones
podrian dificultar el trabajo de pintura ¢ 190 Micrones
¢ Disefio robusto y duradero que no se e 280 Micrones

desgasta ni se rasga
e No toxico e inodoro
e Desechable CANTIDAD DISPONIBLE

e Cant.: 50 uds./caja
ESPECIFICACIONES TECNICAS e Cant.: 250 uds./caja
e Cant.: 1000 uds./caja
* Material: Filtro de papel y malla de nailon
¢ Densidad: 160 gsm
¢ Fabricado en China

APLICACION / USO
¢ Puede aplicarse a la mdaquina de pulverizacién de pintura para evitar bloqueos

¢ Para todo tipo de pinturas, barnices, resinas y tintes
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(_) 1. IDENTIFICADOR DEL PRODUCTO

pd

0 TAMIZ PARA PINTURA

Ll

~ 1.1 Usos relevantes: filtrar las pinturas en la industria de la pintura, automotriz,

8 aerondutica, cerdmica, de la madera y de fabricacion de pigmentos.

: 1.2 Detalles del proveedor de la hoja de datos de seguridad: Empresa: Benbow.pl Pawet

o) Konopa Sp. k. — calle Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polonia. Numero de contacto

" de emergencia: +48 784 996 532, Correo electrdnico: info@benbow.de

o 2. TAMANOS DISPONIBLES

<<

(o)

(@) Nombre Del Producto Densidad Cantidad

I Tamiz para pintura 125 Micrones 125 Micrones 50/250/1000 uds./caja
Tamiz para pintura 190 Micrones 190 Micrones 50/250/1000 uds./caja
Tamiz para pintura 280 Micrones 280 Micrones 50/250/1000 uds./caja

3. CONSTRUCCION DEL PRODUCTO

Nombre CAS# Porcentaje
Papel De Pulpa De Madera  65996-61-4 90%
Nylon 32131-17-2 10%
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HOJA DE DATOS TECNICOS

BENBOW
MIZ PARA PINTURA

BEN BEN BEN
BOW BOW BOW
125 micron 190 micron 280 micron

4. ESPECIFICACION TECNICA

Description Units

Material Paper = Wood Pulp Paper, Filter = Nylon
Weight 160g/paper

Package 50 / 250 / 1000 Pcs/box

Filter 125 / 190 / 280 Microns

Colour White

Resistance All are corrosion-resistant of paint & thinner

5. INSTRUCCIONES DE USO

¢ Para todo tipo de pinturas, barnices, resinas y tintes
¢ Se puede aplicar a la mdaquina de pulverizacién de pintura para evitar bloqueos

6. VIDA UTIL
No aplicable
7. PROPIEDADES DE RENDIMIENTO
e Almacenar en un lugar seco y bien ventilado a 23°C y 50% de humedad relativa
8. INFORME DE PRUEBAS

8.1 Seleccion del producto

Material: Papel de pulpa de madera de alta calidad

Papel: Sin rebabas, sin dafios, sin grasa

Impresion: La posicion de impresion debe ser uniforme y clara

Filtro: No hay exceso de pegamento en otras partes del producto

8.2 Prueba de adherencia

Objeto de prueba: Filtro de papel

Método de prueba: Separar el filtro del papel para comprobar si la adherencia es buena, o verter 2L de agua
Estandar de prueba: Los filtros no se separan del papel

Frecuencia de prueba: Cada lote
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Preparacion de la superficie

Antes de comenzar la aplicacién, asegurate de que la superficie esté
correctamente preparada. Limpiala con un desengrasante
recomendado por el fabricante de pintura y utiliza un pafio adhesivo
para eliminar el polvo y los contaminantes.

Uso de filtros para pintura

Selecciona el filtro de pintura adecuado para filtrar la capa base o la
capa transparente, dependiendo de si utilizas pintura a base de agua o
solvente. Los filtros evitan impurezas y garantizan una aplicacion
uniforme de la pintura.

Mezcla de pintura
Prepara la cantidad correcta de material para minimizar desperdicios.

Utilizar vasos y filtros de mezcla adecuados ayudard a evitar derrames
o desperdicio de materiales.

Aplicacion de la capa base y la capa transparente

Después de filtrar la pintura, aplica la capa base segun las
instrucciones del fabricante. Luego, filtra la capa transparente y
aplicala sobre la superficie correctamente preparada.

PROCESO DE APLICACION DE PINTURA

Limpieza y mantenimiento
Una vez terminado el trabajo, limpia tus herramientas para garantizar su

durabilidad. Usa agentes de limpieza ecologicos y sigue las regulaciones
locales para la eliminaciéon de desechos de pintura.

Siguiendo estos pasos, puedes garantizar eficiencia y un acabado profesional en cada reparacion de pintura.
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LACKSIL

EGENSKAPER / FORDELAR TILLGANGLIGA MASKSTORLEKAR
o Filtrerar effektivt bort orenheter som kan e 125 Mikron
stéra mélningen ¢ 190 Mikron
* Robust och héllbar design som inte slits e 280 Mikron

eller gér sénder
o Icke-giftig och luktfri
¢ Engdngsprodukt TILLGANGLIG KVANTITET

¢ Antal: 50 st/box
TEKNISKA SPECIFIKATIONER e Antal: 250 st/box
¢ Antal: 1000 st/box
* Material: Pappersfilter och nylonmesh
¢ Densitet: 160 gsm
o Tillverkad i Kina

ANVANDNING / BRUK
¢ Kan anvdndas i sprutlackeringsmaskiner for att férhindra blockeringar

¢ For alla typer av farger, lacker, hartser och bets




JBENBOW LACKSIL

a) 1. PRODUKTIDENTIFIKATOR

<

— LACKSIL

(aa]

E 1.1 Relevanta anvéndningsomrdaden: filtrera farger inom fargindustrin, fordonsindustrin,

< flygindustrin, keramisk industri, tréindustri och pigmentproduktion.

o

¢ 1.2 Detaljer om leverantéren av sdkerhetsdatabladet: Féretag: Benbow.pl Pawet Konopa

%) Sp. k. — Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polen. Nédkontaktnummer: +48 784 996

E 532, E-post: info@benbow.de

X .

Ll 2. TILLGANGLIGA STORLEKAR

-
Produktnamn Densitet Antal
Lacksil 125 Mikron 125 Mikron 50/250/1000 st/box
Lacksil 190 Mikron 190 Mikron 50/250/1000 st/box
Lacksil 280 Mikron 280 Mikron 50/250/1000 st/box

3. PRODUKTKONSTRUKTION

Namn CAS# Procentandel
Tr&dmassapapper 65996-61-4 90%
Nylon 32131-17-2 10%



JBENBOW LACKSIL

BENBOW
CKSIL

BEN BEN BEN
BOW BOW BOW
125 micron 190 micron 280 micron

4. TEKNISK SPECIFIKATION

2 Description Units

a' Material Paper = Wood Pulp Paper, Filter = Nylon

< Weight 160g/paper

E Package 50 / 250 / 1000 Pcs/box

al Filter 125 / 190 / 280 Microns

f, Colour White

E Resistance All are corrosion-resistant of paint & thinner
E 5. ANVANDNINGSINSTRUKTIONER

-

e For alla typer av farger, lacker, harts och betsar
¢ Kan anvéndas i sprutmalningsmaskiner for att férhindra blockering

6. HALLBARHET
Ej tilldmpligt
7. PRESTANDAEGENSKAPER
¢ Forvara pd en torr och vdlventilerad plats vid 23°C och 50% relativ luftfuktighet
8. TESTRAPPORT

8.1 Produktval

Material: Hogkvalitativt papper av pappersmassa

Papper: Inga grader, inga skador, ingen fett

Tryck: Tryckpositionen mdste vara enhetlig och tydlig

Filter: Ingen éverflédig lim pé& andra delar av produkten

8.2 Bindningstest

Testobjekt: Pappersfilter

Testmetod: Riv av filtret fran papperet fér att kontrollera bindningen eller hall 2 liter vatten
Teststandard: Filtren lossnar inte fréin papperet

Testfrekvens: Varje parti
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Ytforberedelse

Innan du bérjar appliceringen, se till att ytan ar ordentligt férberedd.
Rengdr den med en avfettningsmedel som rekommenderas av
fargtillverkaren och anvénd en klibbduk fér att ta bort damm och
féroreningar.

Anvandning av fargsilar
Valj ratt fargsil for att filtrera grundfargen eller klarlacken, beroende pé

om du anvénder vattenbaserad eller I6sningsmedelsbaserad farg. Silar
forhindrar fororeningar och sdkerstdaller jGmn applicering av fargen.

Blanda farg

Forbered ratt mangd férgmaterial for att minimera spill. Anvéndning av
ldmpliga blandkoppar och silar hjalper till att undvika dverflod eller
sléseri med material.

Applicering av grund- och klarlack

Efter att ha filtrerat fargen, applicera grundfdrgen enligt
fargtillverkarens anvisningar. Filtrera sedan klarlacken och applicera den
pé den ordentligt forberedda ytan.

Rengoring och underhall

N&r arbetet ar klart, rengdr dina verktyg fér att sdkerstalla deras
livsl&dngd. Anvénd miljévénliga rengéringsmedel och félj lokala regler fér
hantering av férgavfall.

LACKSIL

Genom att félja dessa steg kan du sdkerstdlla effektivitet och ett professionellt resultat vid varje férgreparation.
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LAKOVACI

SITKO

VLASTNOSTI / VYHODY DOSTUPNE VELIKOSTI SITE
« Uginné filtruje nedistoty, které by mohly e 125 Mikron(
ztizit lakovaci prace e 190 Mikronl
e Pevnd a odolna konstrukce, kterd se e 280 Mikronu

neroztrhne ani neopotrebuje
* Netoxicky a bez zdpachu
« Jednordzovy DOSTUPNE MNOZSTVi

e Mnozstvi: 50 ks/krabice
TECHNICKE SPECIFIKACE e Mnozstvi: 250 ks/krabice
¢ Mnozstvi: 1000 ks/krabice
* Materidl: Papirovy filtr a nylonova sit
e Hustota: 160 gsm
e Vyrobeno v Ciné

POUZITi / APLIKACE
¢ Lze pouzit v lakovacich strojich, aby se zabrdnilo ucpavani

¢ Pro vSechny typy barey, lakd, pryskyfic a moridel




I BENBOW LAKOVACI SITKO

1. IDENTIFIKATOR PRODUKTU

-
(2] LAKOVACI SITKO
-
> 1.1 Relevantni pouziti: filtrace barev v lakovacim prdmyslu, automobilovém prdmyslu,
¢ leteckém pramyslu, keramickém prdmyslu, dfevarském pramyslu a pfi vyrobé pigmentu.
O
E 1.2 Podrobnosti o dodavateli bezpecnostniho listu: Spole¢nost: Benbow.pl Pawet Konopa
T Sp. k. — ul. Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polsko. Nouzovy kontakt: +48 784 996
532, E-mail: info@benbow.de
O
Ll .
- 2. DOSTUPNE VELIKOSTI
Nd&zev Produktu Hustota Mnozstvi
Lakovaci sitko 125 MikronU 125 MikronU 50/250/1000 ks/krabice
Lakovaci sitko 190 Mikron( 190 Mikront 50/250/1000 ks/krabice
Lakovaci sitko 280 Mikront 280 Mikronu 50/250/1000 ks/krabice

3. KONSTRUKCE PRODUKTU

Ndazev CAS# Procentudlni podil
Papir Z Dfevni Buniciny 65996-61-4 90%
Nylon 32131-17-2 10%
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BENBOW
KOVACI SITKO

BEN BEN BEN
BOW BOW BOW
125 micron 190 micron 280 micron

4. TECHNICKA SPECIFIKACE

- Popis Jednotky

(7] Materidl Papir = Papir ze difevéné buniciny, Filtr = Nylon

- Hmotnost 160g/papir

; Baleni 50 / 250 / 1000 ks/krabice

(@) Filtr 125 /190 / 280 mikron(

P4 Barva Bila

-L Odolnost VSechny jsou odolné vici korozi zptsobené barvou a redidlem
O Y p

L , ..

[ 5. NAVOD K POUZITI

¢ Pro vSechny druhy barey, lakl, pryskyfic a moridel
¢ Lze pouzit na strikaci zafizeni na barvy, aby se zabrdnilo ucpdni

6. DOBA POUZITELNOSTI
Neni aplikovatelné
7. VYKONNOSTNi VLASTNOSTI
¢ Skladujte na suchém a dobre vétraném misté pfi 23°C a relativni vihkosti 50 %
8. ZPRAVA O TESTECH

8.1 Vybér produktu

Materidl: Vysoce kvalitni papir ze dfevéné buniciny

Papir: Bez otfepl, bez poskozeni, bez tuku

Tisk: Poloha tisku musi byt jednotnd a jasnd

Filtr: Na ostatnich ¢dastech vyrobku nesmi byt prebytek lepidla

8.2 Test lepeni

Testovany objekt: Papirovy filtr

Metoda testu: Odtrhnéte filtr od papiru a zkontrolujte, zda je spoj dobry, nebo nalijte 2 | vody
Standard testu: Filtry se neoddéluji od papiru

Frekvence testu: Kazdd Sarze
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UINIVERZABNI
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Pfiprava povrchu
Pred zahdjenim aplikace se ujistéte, ze je povrch spravné pfipraven.

Oc¢istéte ho odmastovacem doporu¢enym vyrobcem barvy a poté
pouzijte lepivy hadrik k odstranéni prachu a necistot.

Pouziti sitka na barvy
Vyberte vhodné sitko na barvy pro filtrovdni zakladniho nebo ¢&irého laku

v zdvislosti na tom, zda pouzivate barvu na vodni nebo rozpoustédlové
bdzi. Sitka zabranuji necistotdm a zajistuji rovnomérné nandseni barvy.

Michani barvy
Pfipravte sprdvné mnozstvi materidlu, abyste minimalizovali odpad.

Pouziti vhodnych misek a sitek na michdni pomUze predejit prelévani
nebo plytvani materidlem.

Nandseni zakladniho a ¢irého laku

PROCES APLIKACE BARVY

Po filtrovani barvy naneste zdkladni lak podle pokynl vyrobce. Poté
prefiltrujte Ciry lak a naneste ho na sprdvné pripraveny povrch.

Cisténi a udrzba
Po dokoncCeni prdace ocistéte ndstroje, aby byla zagjisSténa jejich zivotnost.

Pouzivejte ekologicke Cistici prostredky a dodrzujte mistni pfedpisy pro
likvidaci odpadt z barev.

Dodrzovdnim téchto krokl zajistite efektivitu a profesiondalni vysledek kazdé opravy natéru.



S BENBOW NL BENBOW.DE

LACKZEEF

KENMERKEN / VOORDELEN VERKRIJGBARE MAAZEN

o Filtert effectief onzuiverheden die het e 125 Micron

schilderwerk kunnen verstoren ¢ 190 Micron

e Stevig en duurzaam ontwerp dat niet slijt e 280 Micron

of scheurt

» Niet-toxisch en geurloos

* Wegwerpbaar VERKRIJGBARE HOEVEELHEDEN

e Aantal: 50 st./doos
TECHNISCHE SPECIFICATIES e Aantal: 250 st./doos
e Aantal: 1000 st./doos
* Materiaal: Papieren filter & nylon gaas
e Dichtheid: 160 gsm
e Gemaakt in China

TOEPASSING / GEBRUIK
* Kan worden toegepast op verfspuitmachines om verstoppingen te voorkomen

¢ \Voor alle soorten verven, vernissen, harsen en beitsen




JBENBOW LACKZEEF

1. PRODUCTIDENTIFICATIE
LACKZEEF

1.1 Relevante toepassingen: het filteren van verf in de verfindustrie, automobielindustrie,
luchtvaartindustrie, keramische industrie, houtindustrie en pigmentproductie.

1.2 Gegevens van de leverancier van het veiligheidsblad: Bedrijf: Benbow.pl Pawet Konopa
Sp. k. — Bierutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polen. Noodnummer: +48 784 996 532, E-

mail: info@benbow.de

2. BESCHIKBARE MATEN
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Productnaam Dichtheid Hoeveelheid

Lakzeef 125 Micron 125 Micron 50/250/1000 st./doos
Lakzeef 190 Micron 190 Micron 50/250/1000 st./doos
Lakzeef 280 Micron 280 Micron 50/250/1000 st./doos

3. PRODUCTCONSTRUCTIE

Naam CAS# Percentage
Houtpulp Papier 65996-61-4 90%
Nylon 32131-17-2 10%
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125 micron 190 micron 280 micron

4. TECHNISCHE SPECIFICATIE

Beschrijving Eenheden

Materiaal Papier = Houtpulp papier, Filter = Nylon

Gewicht 160g/papier

Verpakking 50 / 250 / 1000 st/box

Filter 125 / 190 / 280 micron

Kleur Wit

Weerstand Alle zijn bestand tegen corrosie door verf en verdunner

5. GEBRUIKSAANWIJZING

¢ Voor alle soorten verf, vernissen, harsen en beitsen
¢ Kan worden gebruikt in een verfspuitmachine om verstoppingen te voorkomen

TECHNISCH GEGEVENSBLAD

6. HOUDBAARHEID
Niet van toepassing
7. PRESTATIE-EIGENSCHAPPEN
¢ Bewaar op een droge en goed geventileerde plaats bij 23°C en 50% relatieve luchtvochtigheid
8. TESTRAPPORT

81 Productkeuze

Materiaal: Hoogwaardig houtpulppapier

Papier: Geen bramen, geen schade, geen vet

Bedrukking: De bedrukte positie moet uniform en duidelijk zijn

Filter: Geen overtollige lijm op andere delen van het product

8.2 Hechtingstest

Testobject: Papieren filter

Testmethode: Scheur het filter van het papier om de hechting te controleren, of giet 2 liter water
Teststandaard: De filters komen niet los van het papier

Testfrequentie: Elke batch
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Oppervlaktevoorbereiding

Zorg ervoor dat het oppervlak goed is voorbereid voordat u begint met
schilderen. Reinig het met een ontvetter aanbevolen door de
verffabrikant en gebruik een kleefdoek om stof en verontreinigingen te
verwijderen.

Gebruik van verfzeven

Kies de juiste verfzeef om de grondlaag of de transparante lak te
filteren, afhankelijk van of u watergedragen of oplosmiddelgedragen
verf gebruikt. Zeven voorkomen onzuiverheden en zorgen voor een
gelijkmatige applicatie.

Verf mengen
Bereid de juiste hoeveelheid verf voor om verspilling te minimaliseren.

Het gebruik van geschikte mengbekers en zeven helpt bij het voorkomen
van verspilling of overgieten.

Aanbrengen van grond- en blanke lak

Filter de verf en breng de grondlaag aan volgens de richtlijnen van de
verffabrikant. Filter vervolgens de blanke lak en breng deze aan op het
goed voorbereide oppervlak.

Reiniging en onderhoud

Maak na het werk uw gereedschap schoon om de levensduur te
verlengen. Gebruik milieuvriendelijke schoonmaakmiddelen en volg de
lokale regelgeving voor de afvoer van verfafval.

Door deze stappen te volgen, kunt u efficiéntie en een professioneel resultaat garanderen bij elke verfklus.

LACKZEEF




