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1 IDENTYFIKATOR PRODUKTU

11 Zostosowania: Idealny do malowania pojazddw uzytkowych | maszyn. Ponadto jego trvatodc daje preewage pray
naktadoniu podktaddw, lakierdw bazowych, Zywic | innych ciazkich moateriatdw,

1.2 Szczegoty dotyczgoe dostawey karty charakterystykiFirma: Benbow.pl Powet Konopa Sp. k. - ul. Blerutowska 57-59
3B, 51-317 Wroctaw, Polska. Mumer kentaktowy w noghych wypadkach: +48 784 994 532, Email: infe@benbow.de

2. DOSTEPHE WARIANTY:

Classic HVLP z dyszg 1.4 lub 1,8 lub 2,0 lub 2.5 lub 3,0 mm

Classic HVLP z dyszami 1.4 + 1,8 + 2,5 mm

Classic HVLF 1.4 + 1,8 + 2,5 + Filtr do farby 190 p 50 szt. + 25 kubkdw 680 ml

3. INSTRUKCJE UZY TKOWANIA

» Migdy nie uiywaj czesci handlowych ani innych czesdci zamiast oryginalnych czesci zamiennych.

» Migdy nie zanurzaj catego pistoletu w 2odnym rozpuszczalniku ani roztworze czyszczgoym, takim jok rozcienczalnik,
na dtuze) niz 1 minute:
W przeciwnym razie mode to zaszkodzié smarom, uszczelki wewnetrzne mogg sie zdeformowad, co prowadzi do
wyciekaw, nawet jesli w pistolecie nie uzyto 2adnych gumowych elermentdw, tokich jok pierscien uszczelniajgey.
Podczas wymiany dyszy lub ighty ptynowe) wymieri obie czesci jednoczesnie:
» Ubyvwanie zukytych czedci moze powodowod wycieki phyndw. Wymien rdwniez w tym czasie uszczelnienie ighy.
Dokrec dysze ptynowg momentam cbrotowym 18~-20Mm (160~1801kin). Nie dokreca) zbyt mocno.
Aby zapobiec uszkodzeniu dyszy lub ighy ptynowej, zawsze pociggnij 2a spust | przytrzymaj podezos dokrecania lub
odkrecania dyszy ptynoweaj, albo usun pokretto reguloc)i ptynu, aby zmniejszye nocisk spredyny no kotnierz ighy.
» Kubek growitacyjny jest wykonany ze specjalnych materiotéw antystatycznych, ale nodal waine jest, aby unikad
generowania todunkdw elektrostatycznych.
Kubka nie naledy czyscic ani wycierad suchg szmatkg lub papieram. Modno wytworzye todunek elektrostatyczny,
ktory w przypadku roztadowanio na uziemiony obiekt moze stworzye iskre zapalng | spowodowad zapton opardw
rozpuszezalnika.
Jedli wymagane jest czyszozenie reczne wstrefie zagrozenia, udywa| tylko wilgotnej szmatki lub Sciereczek
antystatycznych.
Do rutynowego czyszezenia/konserwac) nie demontu) kadne| innej czesci nik nosadka powiatrzna, dysza i igha z
pistaletu.
« W przeciwnyrm razie uszezelki | pokunkl wewnetrzne mogg ulec deformacji, co prowadzi do wyclekdw.

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH
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Technologia Atomizaciji
Model
Zakres dysz

Wazdr

Zalecane
Cisnienie wlotowe powietrza

Zuzycie powietrza

Wiot powietrza
Kubek
Waga (tylko pistolet)

Materiot korpusu

Materiat nasadki powietrznej
Materiat dyszy/nakretki ptynowe|
Matariat ighy

HVLP
094 HVLP

PISTOLET LAKIERNICZY

1,&mim + 1,8mm + 2 Smm

200mrm
7.87in

2,0 bar

29 psi

300 I/min

10.6 cfm
G/NPT 1/4"
600 mi plastik
700 g

Stal

Stal
Stal
Stal
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OSTRZEZENIE
Uiywaj czystego powletrza przefiltrowanego przez osuszocz powietrza i filtr powietrza.

W przeciwnym rdzie aniecEysicrone powietrze moke spowodowad niepowodsenie w malowaniu.

Przy pierwszym uiyciu pistoletu po zokupie wyreguluj zestaw uszczelnienia igty ptynowaj.

Ze wzgledu na unikolny design tego pistoletu bez gumowych uszczelek o-ring, normolne jest, ke uszezelnienie igty mode byé nleco zbyt mocno
dokrgcone lub luzne po diukszym okresie nieutywania,

Aby to noprawic, delikatnie dokrec gniozdo uszczelnienia ptynu, o nastepnie poluzuj, jesli zestow igly ptynowej nie wraca ptynnie, i wyreguluj, aby
zestow Igly ptynowe] poruszat sig ptynnie.

Podczas plerwszege ukycia pistoletu po zakupie zaleca sig usunigeie oleju antykorozyjnego wewnglrz poprzez reczne wyczyszezenie kanatow plyndw
poprzez rozpylenie rozcienczolniko oroz doktodne wyczyszczenie nasadki powietrznej, dyszy, glowicy rozpylajgce] i ighy za pomocq szezotki i
rozclefczalnika.

W przeciwnym razie pozostotodci oleju ochronnege mogg powodowad niepowedzenia w malowaniu, takie jak “rybie oczka",

Myjko moze nie byc w stonie cotkowicie wyczyscic pistoletu.

Mecno preymocu| wok lub pojemnik do plstoletu lakierniczego.

W przeciwnym razie odigezenie wyia lub upadek pojemnika mode spowodowad obratenia ciala.

Uzywaj weia powietrznego o minimalnej srednicy wewneatrznej ¥ mm.

W zaleinoicl od diugodcl weka mode byd wymagany waqz o wigksze] drednicy wewngtrzne].

Podtacz wak powietrzny do krécca powietrznego i dokreé go moeno.

Podigcz wgz ptynowy lub pojemnik do krééea pltynowego i dokrec go
MCno.,

PROCESS CHART

Przeptucz kanat przeptywu ptynu w pistolecie kempatybilnym
rozpuszczalnikiem.

Wtz filtr do wlotu ptynu w korpusie pistoletu. Upewnij sig, ze korpus
filtra jest weisniety catkowicie, aby nie wystawat poza wktadke kubka,

Przymocuj kubek grawitacyjny do wlotu ptynu, wlej farbe do pojemnika,
przetestu) natrysk i dostosyj iloéé ptynu oraz szerokoséé wzoru.

Jesli wykorniczenie jest zbyt suche, zmniejsz przeplyw powietrza,
redukujgc cisnienie wlotowe powietrza.

Jesli wykonczenie jest zbyt mokre, zmniejsz przeplyw ptynu, obracajge
pokretto regulacji ptynu zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara.

Jesli atomizacja jest zbyt gruba, zwieksz cisnienie wlotowe powietrza.
Jesli jest zbyt drobna, zmnigjsz ciénienie wlotowe,




J BENBOW

PROCESS CHART

PISTOLET LAKIERNICZY

Zalecane cisnienie wlotowe powietrza wynosi 2,5 bara/36 psi dla
MP. Nie uzywaj wyZszego ciSnienia niz to, ktore jest niezbedne do
rozpylania aplikowanego materiatu. Nadmierne cisnienie
spowoduje dodatkowe rozpylenie | zmniejszy efektywnosé
transferu.

Zalecana lepkose farby roni sie w zaleiznosci od whasciwosci
farby i warunkéw malowania. Zalecana wartosé to 18+2 sek./
kubek DIN&,

Utrzymuj wydajnos¢ przeptywu ptynu na jak najmniejszym
poziomie, o ile nie utrudnia te pracy. Doprowadzi to do lepszego
wykoriczenia dzieki atomizacji.

Ustaw odlegtosé natrysku od pistoletu do obrabianego
elementu w zakresie 150-200 mm (&6-8 cali).

Pistolet powinien byé trzymany w taki sposob, aby byt zawsze
prostopadty do powierzchni obrabianego elementu. Nastepnie
pistolet powinien poruszac sie w linii prostej i poziomej.
kukowate ruchy lub przechylanie mogq skutkowaé
nierownomiernym pokryciem.
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1. PRODUCT IDENTIFIER

11 Relevant usas: Ideal for painting commercial vehicles and machinery. Additionally, its durability gives it an advantage
inapplying primers, bose coats, resins, and other heowy materials.

1.2 Detdgils of the supplier of the safety data sheet Company: Benbow. pl Pawet Konopa Sp. K. - 2t Bierutowska 57-59 3B
81-317 Wroctaw, Polond. Emergency Contact Number: +48 T84 996 532, Email: info@benbow.de

2. AVAILABLE VARIANTS:

Classic HVLP with 1,4 or 1,8 or 2,0 or 2,5 or 3,0 mm nozzle

Classic HVLP with 1,4 + 1,8 + 2.5 mm nozzle

Classic HVLF 1.4 + 1,8 + 2,5 + Paint strainer 190p 50 pes. + 26 cups 580 ml

TECHNICAL DATA SHEET

3. DIRECTIONS FOR USE
» Maver use commercial or other parts insteod of original spore parts.
» Maver immerse the whole gun into any solvent or cleaning solution such as thinner for over 1 minute:
» |f not, it may be detrimental to the lubricants, and the seals inside may be out of shape and lead to leakge, even
there’s no any
» rubber parts used inside the gun, such as a-ring.
When replacing the fluid nozzle or fluid needle, reploce both ot the same time:
Using worn parts can cause fluid leakoge. Also, replace the needle packing at this time.
Torgue the fluid nozzle to 18-20Mm (160~1801b.in). Do not over tighten.
To prevent damage to fluid nozzle or fluid needle, be sure to either pull the tirgger and hold while tightening or
loosening the fluid nozzle, or remaove fluid adjusting knob to relieve spring pressure against needle collar.
The gravity cup is made from special anti-static materials, but it is still improtant to avoid generating static charges.
The cup must not be claned or rubbed with a dry cloth or paper. It is possible to generate o static charge by rubbing
witch, if discharged to an earthed cbject could create an incendive spark and cause solvent vapours to ignite.
Only use a dampened cloth or antistatic wipes if manual cleaning is required within o hazardous area.
For routine clean/maintenance, do not dismount any other part than air cap, nozzle and needle from the gun.
If not, the seals & packings inside may foce a risk of being out of shape and lead to leakage.
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CIASS|C
IPAINT GUN

Atomization Technology  HVLP

E Model 094 HVLP

% Mozzle Range 14mm+ 1,8mm+ 2,5mm

w Pattern 200mm

I“_I 787in

< Recommended 2,0 bar

i Ajr Inlet Pressure 29 psi

I Air Consumption 300 I/min

9 10.6 cfm

§ Air Inlet G/NPT 1/4"

Q Cup &00ml plastic

= Weight (gun only) 700g
Material Body Steal
Material Air Cap Steel
Material Mozzle/Fluid Tip  Steel
Material Neadle Steel
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CAUTION
Use clean air filtered through air dryer and air filter.

I not, dirty gir ean cause painting failure.

When you use this gun for the first time after purchosing, adjust fluid needle pocking set.

Due to this gun's unique no rubber o-ring design, it is normal that the needle packing may be a little bit overtight or loose after a peried of not using it
To fix it, please just slowly tighten fluid pocking seat and loosen a bit when fluid needle set does not return smoothly, and adjust so that fluid needle
set smoothly moves.

If you use this gun for the first time after purchosing, to remove rust preventive oil inaide, it Is suggested to manually clean the fluid possoges by
spraying thinner and carefully clean gir cap, nozzle, spray head and needle with brush and thinner.

If not, remaining preventive oil can couse painting foilure such as fish eyes.

Washing machine may not be able to get the gun cleaned completely.

Firmly fix hose or container te spray gun.

If not, disconnection of hose ond drop of container can couse bodily injury.

Use an alr hose with minimum $mm inner dlameter.

Depending on hose length, larger 1.0, hose may be required.

Connect an air hose to air nipple tightly.

Connect a fluid hose or a container to fluid nipple tightly.

PROCESS CHART

Flush the gun fluid passage with a compatible selvent.

Insert the filter into the fluid inlet of gunbody. Make sure the body of the
filter is pushed fully so the body of the filter does not protrude from the
cup insert.

Attach the Gravity Cup to the fluid inlet, pour paint into container, test
spray and adjust fluid output as well as pattern width.

If the finish is too dry, reduce airflow by reducing air inlet pressure. If
finish is too wet, reduce fluid flow by turning fluid adjusting knob
clockwise,

If atomization is too coarse, increase inlet air pressure. If too fine,
reduce inlet pressure.
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The recommended air inlet pressure is 2.5bar/36psi for MP. Do
not use more pressure than is necessary to atomise the material
being applied. Excess pressure will create additional overspray
and reduce transfer efficiency.

Recommended paint viscosity differs according to paint
property and painting conditions, 1842 sec./ DIN& cup is
recommendable.

Keep fluid output as small as possible to the extent that the job
will not be hindered. It will lead to better finishing with the
atomization.

PROCESS CHART

Set the spray distance from the gun to the work piece within the
range of 150-200mm (&-8in).

The gun should be held so that it is perpendicular to the surface
of the work piece at all times.Then, the gun should move ina
straight and horizontal line, Arcing or tilting may result in uneven
coating.
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1. PRODUKTIDENTIFIKATOR

11 Relevante Anwendungen: Ideal fir dos Lackieren von Nutzfohrzeugen und Moschinen. Dank seiner Langlebigheit
eignet er sich zudem hervorragend fir das Auftrogen von Grundierungen, Basislacken, Harzen und anderen schweren
Materialien,

1.2 Angaben zum Lisferanten des SicherheitsdatenblattsFirma: Benbow.pl Powet Konopa Sp. k. - st Bierutowsko 57-59 3B,
51-317 Wroctaw, Polen. Notrufnummer: 448 784 996 532, E-Mail: info@benbow.de

2. VERFUGBARE VARIANTEN:

Classic HVLP mit 1,4 oder 1.8 oder 2,0 oder 2,5 oder 3,0 mm Diise
Classic HVLP mit 1,4 + 1,8 + 2,6 mm Diise

Classic HVLP 1,4 + 1,8 + 2,5 + Farbsieb 190 p B0 Stiick + 26 Becher 680 ml

3. GEBRAUCHSANWEISUNG

= Verwenden Sie ousschlielich Originolersatzteile. Hondelsibliche oder andere Teile dirfen keinesfolls eingesetzt
weerdern.

+ Touchen Sie die gesamte Pistole nigmals ldnger als 1 Minute in gin Lésungsmittel oder eine Reinigungsldsung wies
Verdinner:

+ Andernfalls kdnnten Schmierstoffe beschadigt werden, und die Dichtungen im Inneren kinnen sich verformen, was zu
Undichtigkeiten fuhrt - selbst wenn keine Gummiteile wie O-Ringe verwendet werden.

+ Ersetzen Sie bei einem Austousch der Flissigkeitsdise oder der Flissigkeitsnodel stets beide Teile gleichzeitig:

+ Abgenutzie Teile kénnen zu Flissigkeitsleckagen fihren. Touschen Sie in einem solchen Foll cuch die Nadelpackung
s,

+ Ziehen Sie die Flissigkeitsdise mit einem Drehmoment von 18-20 Nm {160-180 lkin} an. Ziehen Sie sie nicht zu fest
an, um Beschadigungen zu vermeiden.

+ UUm Schaden on der Flussigkeitscise oder der Flissigkeitsnodel zu verhindern, ziehen Sie den Abzug und halten Sie ihn
gedrickt, wahrend Sie die Flissigkeitsdise anziehen oder lGsen. Alternativ konnen Sie den Fldssigkeitsreglerknopf
entfernen, um den Federdruck ouf den Nodelkragen zu verringern.

# Der Schwerkroftbecher besteht ous speziellen antistotizchen Matericlien. Dennoch ist es wichtig, elektrostatische
Aufledungen zu vermeiden:

= Verwenden Sie kein trockenes Tuch cder Papier zum Reinigen oder Abreiben des Bechers, da dies eine statische
Aufledung verursachen kinnte. Eine solche Auflodung kann beim Entloden ouf ein geerdetes Objekt einen Funken
erzeugen und Losemittelddmpfe entzinden.

# |n explosionsgefahrdeten Bereichen sollte zur monuellen Reinigung ousschlieflich ein ongefeuchtetes Tuch oder gin
antistatisches Tuch verwendet werden.

« Fir die routinemdBige Reinigung oder Wartung dirfen nur die Luftkoppe, die Dise und die Nadel von der Pistole
entfernt werden:

= Andernfalls konnten Dichtungen und Packungen im Inneren beschadigt oder verformt werden, was ebenfalls zu
Undichtigkeiten fihren kann.

TECHNISCHES DATENBLATT
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TECHNISCHES DATENBLATT

Zerstaubungstechnologie
Modell

Disenspektrum

Sprihbild

Ermnpfohlen
Lufteingangsdruck

Luftverbrauch

Lufteinlass
Becher
Gawicht (nur Pistole)

Materiglgehdusea

Material Luftkoppe
Material DUse/Flissigkeitsspitze
Material Nadel

HVLP

094 HVLP

1.4mm + 1.8mm + 2,5mm
200mm

787 in

2.0 bar

29 psi

300 I/min

10.6 cfm

G/NPT 1/4"

&00 mil Kunststoff
700 g

Stahl

Stahl
Stahl
Stahl
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PROCESS CHART

QOGODOS

VORSICHT

Verwenden Sie saubere Luft, die durch einen Lufttrockner und Luftfilter gefiltert wurde.

Andernfalls kann verschmutzte Luft zu Lackierfehlern fihren.

Passen Sie beim ersten Gebrauch dieser Pistole noch dem Kauf den Nadelpockungssatz an.

Aufgrund des einzigartigen Designs dieser Pistole ohne Gummi-O-Ring ist es normal, doss die Nodelpackung nach langerer Nichtbenutzung etwas zu
fest angezogen oder locker ist.

Um dies zu beheben, ziehen Sie den Flussigkeitssitz longsam an und ldsen Sie ihn etwas, wenn der Nodelpockungssatz nicht reibungslos zuriickkehrt.
Stellen Sle sicher, dass sich der Nadelpockungssotz relbungslos bewegt.

Wenn Sie diese Pistole zum ersten Mal nach dem Kauf werwenden, wird empfohlen, das Rostschutzol im Inneren zu entfernen, indem Sie die
Flussigkeitskanale manuwell mit Verdiinner reinigen und die Luftkappe, Dilse, Spruhkopf und Nodel sorgfiltig mit einer Burste und Verdiinner reinigen.
Andarnfalls kénnen verblelbende Rostachutzale Locklerfehler wie Flschougen verursachen.

Eine Waschmaschine kann die Pistole méglicherwetse nicht vollstandig reinigen.

Befestigen Sie den Schlouch oder Behdlter fest an der Spritzpistole.

Andernfalls kann sich der Schlauch l8sen eder der Behdlter herunterfallen, was zu Kerperverletzungen filhren kann.

Verwenden Sie einen Luftschlauch mit einem Mindestinnendurchmesser ven % mm,

Ja pach Schlouchlange kann ein Schlouch mit groBarem Innendurchmesser erforderlich sein.

Verbinden Sie den Luftschlauch sicher mit dem Luftanschluss und stellen Sie
sicher, dass die Verbindung fest sitzt, um Luftlecks zu vermeiden.

SchlieBen Sie den Fliissigkeitsschlauch oder den Behalter sicher am
Flissigkeitsanschluss an und achten Sie darauf, dass die Verbindung dicht ist, um
Leckagen zu vermeiden,

Spilen Sie den Flussigkeitskanal der Pistole grindlich mit einem geeigneten
Lésungsmittel, um Ricksténde zu entfernen und eine einwandfreie Funktion
sicherzustellen.

Setzen Sie den Filter in den Flissigkeitseinlass des Pistolengehdauses ein. Achten
Sie darauf, dass der Filter vollsténdig eingedrickt ist, sodass er nicht aus dem
Bechereinsatz herausragt.

Befestigen Sie den Schwerkraftbehdélter am Flissigkeitseinlass, flllen Sie die
Farbe in den Behdalter, testen Sie die Sprihfunktion und passen Sie den
FlissigkeitsausstoB sowie die Musterbreite entsprechend an.

Wenn das Finish zu trocken ist: Reduzieren Sie den Luftstrom, indem Sie den
Luftdruck am Einlass verringern.

Wenn das Finish zu nass ist: Reduzieren Sie den Flussigkeitsfluss, indem Sie den
Reglerknopf fir die Flissigkeit im Uhrzeigersinn drehen.

Wenn die Zerstdubung zu grob ist: Erhéhen Sie den Luftdruck am Einlass.
Wenn die Zerstéubung zu fein ist: Verringern Sie den Einlassdruck.
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Der empfohlene Luftdruck am Einlass betrégt 2,5 bar/3é psi far
MP. Verwenden Sie nicht mehr Druck als notwendig, um das
aufzutragende Material zu zerstéuben. Ubermé&Biger Druck fiihrt
zu zusdtzlichem Overspray und verringert die
Ubertragungseffizienz.

Die empfohlene ViskositGt der Farbe variiert je nach
Eigenschaften der Farbe und den Lackierbedingungen.
Empfohlen wird 18+2 Sek./DIN4-Becher.

Halten Sie den FlissigkeitsausstoB so niedrig wie moglich, chne
die Arbeitsqualitét zu beeintréichtigen. Dies verbessert die
Zerstdubung und sorgt fir eine gleichmaBigere Oberfliche.

PROCESS CHART

Stellen Sie den Sprihabstand von der Pistole zum Werkstiick auf
einen Bereich von 150-200 mm (6-8 Zoll) ein.

Halten Sie die Pistole stets senkrecht zur Oberflache des
Werkstlicks und flihren Sie sie in einer geraden, horizontalen
Linie. Vermeiden Sie Bogenschlage oder Kippen, da dies zu einer
ungleichméBigen Beschichtung filhren kann.
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1. IDENTIFICATEUR DU PRODUIT

11 Usages pertinents : Idéal pour la peinture de vahicules utilitaires et de mochines. De plus, sa durakilité [ui confére un
avantage pour l'opplication d'oppréts, de couches de bose, de résines et d'autres matérous lourds.

1.2 Détails du fourniszeur de la fiche de donnédes de sécuritéEntreprise : Benbow.pl Pawet Konopa Sp. K. - rue Bierutowska
87-5% 3B, 51-317 Wroctaw, Pologne. Numéro d urgence : +48 784 996 532, Emall : info@benbow.de

2. VARIANTES DISPONIBLES :

Classic HVLP avec buse de 1,4 ou 1,8 ou 2,0 ou 2,5 ou 3,0 mm

Classic HVLP avec buses de 1.4+ 1.8+ 2,5 mm

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,5 + Filtre é peinture 190 g 50 piéces + 25 gobelets 680 ml

FICHE TECHNIQUE

3. INSTRUCTIONS D'UTILISATION

« Mutilizez jomais de piéces commerciales ou autres a lo ploce des piéces de rechange d'origine.

» Ma plongez jamaois le pistolet entier dons un salvant ow une solution de nettoyage, comme un diluant, pendant plus
d'une minute :
Sinon, cela pourrait nuire aux lubrifiants, déformer les joints internes et entrainer des fuites, méme si aucun éldment
en cooutchouc, comme un joint torique, n'est utilisé a lintérieur du pistolet.
Lors du remplacement de la buse ou de l'aiguille de fluide, remplacez les deux en méme temps :
L'utilisation de pidces usées peut provoguer des fuites de liquide. Remplocez également le joint de l'oiguille 4 ce
momert-1é.
Serrez lo buse de fluide avec un couple de 18-20Mm (140~180lb.n). Me serrez pas trop fort.
Pour éviter d'endommager la buse ou l'aiguille de fluide, assurez-vous de tirer sur la gdchette et de la maintenir
enfoncée pendant que vous serrez ou desserrez la buse de fluide, ou retirez le bouton de réglage du fluide pour
soulager lo pression du ressort contre le collier de l'aiguille.
Le godet gravitationnel est fabriqué a partir de matérioux spécioux antistatiques, mais il est toujours important
d'éviter de générer des charges édlectrostatiques.
Le godet ne doit pas étre nettoyé ou frotté avec un chiffon sec ou du papier. Frotter pourrait générer une charge
élactrostatique qui, si elle se décharge sur un objet mis 4 la terre, pourrait créer une étincalle incendiaire et
enflammer les vapeurs de salvant.
Utilisez uniguement un chiffen humide ou des lingettes antistatiques si un nettoyage manueel est requis dans une
zone dangerause.
Pour le nettoyage/entretien de routine, ne démontez aucune autre pidce que la coiffe d'air, la buse et I'aiguille du
pistolet,
Sinon, les joints et garnitures internes risquent de se déformer et de provoguer des fuites,
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Technologie D'atomisation HVLP
hModéle 094 HVLP
wi Ploge de buses 1.4mm +1,8mm + 2,5mm
= Motif 200mm
g 787 in
= .
T Recommandé 2.0 bar
o) Pression d'entrée d'air 29 psi
ﬂ Consommation d'air 300 |fmin
w 10.6 efm
2= ; :
O Entrée d'air G/MPT 1/4"
TS Tasse &00 mi plastique
Poids {pistolet uniquameant) oo g
Materiou du corps Acier
Matériou de lo téte d'air Acier
Matériou de la buse/embout dea fluide Acier
Matériau de l'aiguille Acier



JFBENBOW PISTOLET A PEINTURE
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ATTENTION
Utilisez de |'air propre filtré a travers un sécheur et un filtre a air.

Sinon, l'air sdle peut provoguer des échecs de peinture.

Lorsque vous utilisez ce pistolet pour la premiére fois aprés l'achat, ajustez le jeu d’embaolloge de I'oiguille de fluide.

En raison de la conception unique de ce pistolet sans joint torigue en cooutchoue, | est normal que I'emballoge de Uaiguille soit un peu trop serré ou
léche aprés une période de non-utilisation,

Pour résoudre ce probléme, serrez lentement le siege d'embolloge de fluide et desserrez léagerement si le jeu d'aiguille de fluide ne revient pos en
doucewur. Ajustez pour que la jeu d'aiguille de fluide se déploce en douceur.

Lors de la premiere utilisation de ce pistolet aprés 'achat, pour éliminer U'huile préventive contre la rouille 4 Uintérieur, il est conseillé de nettoyer
manuellement les possoges de fluide en pulvérisant du diluant et de nettoyer soigneusement lo cosquette d'air, lo buse, la téte de pulvérisation et
l'alguille oves une brosse et du diluant.

Sinon, l'huile préventive restonte peut provoquer des échecs de peinture tels que des yeux de poisson.

Une mochine a lover peut ne pas étre en mesure de nettoyer complétement le pistolet.

Fixez fermement le tuyou ou le réciplent ou pistolet de pulvérisation

Sinon, la déconnexion du tuyau ou la chute du récipient peut causer des blessures corporelles.

Utilisez un tuyau d'air avec un diamétre intérieur minimum de ¥ mm.

En fonction de la lengueur du tuyau, un tuyou de diamétre intérieur plus grand peut étre nécessaire.

Connectez un tuyau d'air & l'embout d'air et serrez-le fermement,

Connectez un tuyou de fluide ou un récipient a l'embout de fluide et
serrez-le fermement.

PROCESS CHART

Rincez le passage du fluide de la pistolet avec un solvant compatible.

Insérez le filtre dans l'entrée de fluide du corps du pistolet. Assurez-vous
que le corps du filtre est entiérement enfoncé afin qu'il ne dépasse pas
de l'insert du godet.

Fixez le godet & gravité a l'entrée de fluide, versez la peinture dans le
récipient, testez la pulvérisation et ajustez le débit de fluide ainsi que la
largeur du motif.

Si la finition est trop séche, réduisez le débit d'air en diminuant la
pression d'entrée d'air,

Si la finition est trop humide, réduisez le débit de fluide en tournant le
bouton de réglage du fluide dans le sens des aiguilles d'une montre.

Si l'atomisation est trop grossiére, augmentez la pression d'entrée d'air.
Si elle est trop fine, réduisez la pression d'entrée.
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PROCESS CHART

PISTOLET A PEINTURE

La pression d'entrée d'air recommandée est de 2,5 bars/3é psi
pour MP. N'utilisez pas plus de pression que nécessaire pour
atomiser le matériau applique. Une pression excessive
entrainera un surpulvérisation supplémentaire et réduira
l'efficacité de transfert.

La viscosite de la peinture recommandee varie en fonction des
propriétés de la peinture et des conditions de peinture. 1842
sec./gobelet DIN4 est recommandeé.

Maintenez le débit de liquide aussi faible que possible tant que
cela ne géne pas le travail. Cela conduira a une meilleure finition
grace é 'atomisation.

Réglez la distance de pulvérisation entre le pistolet et la piéce &
travailler dans la plage de 150-200 mm (6-8 pouces).

Le pistolet doit étre tenu de maniére a rester perpendiculaire d
la surface de la piéce a tout moment. Ensuite, le pistolet doit se
deplacer en ligne droite et horizontale. Un mouvement en arc ou
une inclinaison peuvent entrainer un revétement irrégulier.
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i PISTOLAA
SPRUZZO
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1. IDENTIFICATORE DEL PRODOTTO

1.1 Usi rilevanti: Ideale per verniciore veicoli commerciali @ macchinari. Inoltre, lo suo durota roppresenta un vantaggio
nall'applicazione di primer, stroti di bose, resine @ oltri moteriali pasanti.

1.2 Dettagli del fornitore della scheda di sicurezzaAzienda: Benbow.pl Powet Konopa Sp. k. - via Blerutowska 57-59 3B,
81-317 Wroctaw, Polonia. Numero di emergenza: +48 784 996 532, Email: info@benbow.de

2. VARIANTI DISPONIBILI:

Classic HVLP conugellodal4 018020025 0 3,0 mm

Classic HVLP con ugelli da 1.4 + 1.8 + 2.5 mm

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,5 + Filtro per vernice 190 p 50 pezzi+ 26 bicchieri 680 ml

SCHEDA TECNICA

3. ISTRUZIONI PER L'USO

» Mon utilizzare mai parti commerciali o altre parti al posto dei ricambd originali.

« Mon immergere mai lintera pistola in un solvente o scluzione detergente, come diluente, per pid di 1 minuta:

» Altrimenti, potrebbe donneggiare | lubrificanti e le guarnizioni interne potrebbero deformarsi, causando perdite,

anche se all'interno della pistola non scno presenti parti in gomma, come gli a-ring.

» Quando =i sostituisce Pugello del fluide o logo, sostituirli entrambi contemporaneamente:
L'utilizzo di paorti usurate pud cousare perdite di fluido. Inoltre, sostituire in guesta fose anche la guarnizione dell'ago.
Serrare l'ugello del fluido con una coppia di 18~20Mm (160-1800k.0n). Non serrare eccessivameanta.
Per evitare danni all'ugello o allago del fluido, tirare il grilletto e tenerlo premuto durante il serraggico o lallentomento
dellugello, oppure rimuovere la manopola di regolazione del fluido per ridurre la pressione della molla sul collare
dellago.
» Lo tazza a gravitd é realizzato con materioli speciali antistatici. ma @ comungue importante evitare 1o generaziona di

cariche elettrostatiche,

« Lo tazza non deve essera pulita o strofinata con un panno asciutto o con carta. Strofinore potrebbe generare una
carica elettrostatica che, se scaricata su un oggetto messo a terra, potrebbe creare una scintilla e incendiare i
wvapori del solvente.
Usare solo un panno umido o salviette antistatiche se @ necessaria una pulizia manuale in una zona pericolosa.
« Per la pulizia/manutenziona ordinaria, non smontare altre parti oltre alla cuffia dellaria, l'ugells & lage dalla pistola.
Altrimenti, le guarnizioni e gli imballaggi interni potrebbero deformarsi, causando perdite.
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Tecnologia Di Atomizzazione
Modello
Gamma di ugell

Schema

Consigliato
Pressione d'ingresso dell'aria

Consumao d'aria

Ingresso dell'aria
Tazza
Paso (solo pistola)

Materiole del corpo

hateriale della testina d'aria
Materiale dell'ugello/punta fluida

Materiale dell'ogo

PISTOLA A SPRUZZO

HVLP

094 HVLP

1, &mm + 1,8mm + 2 5mm
200rmim

7.87in

2,0 bar

29 psi

300 l/min

10.6 cfm
G/NPT 1/4"

&00 ml plostica
700 g

Accidio

Acciaio
Accidio

Accigio
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ATTENZIONE

Utilizzare aria pulita filtrato ottraverso un essiccatore e un filtro per ario

In ease eontrario, I'arid spercd pub causdre problemi di verniciatura,

Guando si utilizza questa pistola per la prima velto dopo l'ocquisto, regolare il set di guornizioni dell’'ago del fluido.

A causa del design unice di questa pistola senza guarnizioni in gomma o-ring, & normale che le guarnizionl dell'ago slano leggermente troppo strette o
allentate dopo un periodo di inutilizzo.

Per risolvere, stringere lantaments il supporto delle guarnizioni del fluido e allentare leggermente se I'ago del fluide non ritorna in modo fluido.
Regolare affinché || movimento sla scorrevole.

Al primo utilizzo di questa pistola dopo l'acquisto, per rimuovere l'olio protettivo antiruggine oll'interno, si consiglia di pulire manualmente i| canali del
fluido spruzzondo diluente e pulire occuratomente lo testing d'aria, 'ugello, lo testing di spruzzo e 'ogo con uno spazzolo e diluante.

In easo contrario, |'ollo protettivo residus pud cousare problemi di vernlelatura, come difett] “a occhio di pesce”.

Una macchina per il lavaggio potrebbe non essere in grado di pulire completaomente la pistola.

Fissore soldomenta il tubo o il contenitore alla pistolo o spruzzo.

In easo contrario, la disconnessione del tubo o lo caduta del contenitore pud causare leslonl personall,

Utilizzare un tubo d'aria con un diometro interno minimeo di  mm,

A seconda della lunghezza del tuba, potrebbe essere necessario un tubo con diametro interno maggiore.

Collegare il tubo dell'aria al raccordo dell'aria e stringerlo saldamente,

Collegare un tubo per il fluide o un contenitore al raccordo del fluido e
stringerlo saldamente.

PROCESS CHART

Sciacquare il passaggio del fluido della pistola con un solvente
compatibile.

Inserire il filtre nell'ingresso del fluide del corpo della pistola.
Assicurarsi che il corpe del filtro sia completamente spinte in modo che
non sporga dall'inserto della tazza.

Collega il bicchiere a gravita all'ingresso del fluide, versa la vernice nel
contenitore, prova lo spruzzo e regola il flusso del fluido & la larghezza
del motivo,

Se la finitura & troppo secca, riduci il flusso d'aria diminuendo la
pressione di ingresso dell'aria.

Se la finitura & troppo umida, riduci il flusse di fluide rustande la
manopola di regolazione del fluido in senso orario.

Se I'atomizzazione & troppo grossolana, aumenta la pressione dell'aria in
ingresso. Se é troppo fine, riduci la pressione in ingresso.
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PISTOLA A SPRUZZO

La pressione dell'aria in ingresso consigliata & di 2,5 bar/36 psi
per MP. Non utilizzare una pressione maggiore di quella
necessaria per nebulizzare il materiale applicato. Una pressione
eccessiva genererd uno spruzzo eccessivo aggiuntivo e ridurra
l'efficienza di trasferimento.

La viscosita consigliata della vernice varia in base alle proprieta
della vernice e alle condizioni di verniciatura. Si consiglia 1842
sec./tazza DING,

Mantieni l'uscita del fluido il pil piccola possibile, purché non
ostacoli il lavero. Questo portera a una finitura migliore grazie
all'atomizzazione,

Imposta la distanza di spruzzatura daolla pistola al pezzo in
lavorazione entro un intervallo di 150-200 mm (6-8 pollici).

La pistola deve essere tenuta in modo che sia sempre
perpendicolare alla superficie del pezzo. Successivamente, la
pistola deve muoversi in linea retta e orizzontale, Movimenti ad
arco o inclinazioni possono provocare un rivestimento irregolare.
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o« PISTOLA DE
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1. IDENTIFICADOR DEL PRODUCTO

1.1 Usos relevantes: Ideal pora pintar vehiculos comerciales vy magquinaria. Ademds, su durabilidad le da una ventajo al
aplicar imprimocionas, capas basea, resinas y otros materiales pesados.

I

HOJA DE DATOS TECNICOS

1.2 Detalles del proveedor de o ficha de daotos de seguridad Empresa: Benbow pl Powet Konopa Sp. k. - calle
Bierutowska 57-5% 38, 51-317 Wroctaw, Polonia. Mumero de contacto de emergencia: +48 T84 994 532, Email:
infombenbow.de

2. VARIANTES DISPONIBLES:

Classic HVLF con boquilla de 1,4 0180 20 0 2,5 0 3,0 mm

Classic HVLF con boquillas de 1,4+ 1,8 + 2,5 mm

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,5 + Filtro de pintura 190 p 50 unidades + 25 vasos 680 mil

3. INSTRUCCIONES DE USO
» Munco utilice piezos comerciales u otras piezas en lugar de las plezas de repuesto originales.
« Munca sumerja toda la pistola en un disolvente o solucidn de limpieza, como un diluyente, durante mas de 1 minuto:
» De lo contrario, podrio dafiar los lubricantes v los sellos internos podrion deformarse y provocar fugas, incluso sino

s utilizan piezos de goma dentro de la pistolo, como juntas taricos.

Al reamplazar Lo boguilla del fluido o lo agujo, reempldcelos ambos al mismo tiempo:

El uso de piezas desgastodaos puede cousar fugas de liguido. Ademas, reemploce el empaguetoado de la agujo en

este momento.

Ajuste la boguilla del fluide con un par de 18~20Mm (140-1801b.in). Mo apriete en exceso.

» Para evitor dafios a la boquilla o aguja del fluide, aseglrese de presionar el gatille y mantenerlo presionodo mientras
aprieta o aflojo la boguilla del fluido, o retire el botdn de ajuste del fluido para aliviar lo presicn del resorte contra el
collar de lo aguja.

» Lo taza de gravedad estd hecha de materiales especioles antiestdticos, pero aln es importante evitar la generacian

de cargas estdticas.

La toza no debe limpiarse ni frotarse con un pafio seco o papel. Al frotar, se puede generar und carga estatica que,

sl se descarga en un objeto conectado a tierra, padria crear una chispa inflamable e incendiar los vapores del

disolvente.

Utilice Unicamente un pafio himedao o toallitas antiestdticas si se reguiere limpieza manual en una zona peligrosa.

« Para la limpieza/mantenimients de ruting, no desmonte ninguna otra parte gue no sea Lo tapa de aire, la boguilla v la
aguja de la pistola.

» De lo contrario, los sellos y empagues internos podrian deformarse v provocar fugas.
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HOJA DE DATOS TECNICOS

CLASSI

Tecnologia De Atomizacion
Modelo
Rango de boguillas

Patron

Recomendado
Presion de entrada de aire

Consumao de aire

Entrada de aire
Copa
Peso (solo pistolal

Material del cuarpo

Material de la tapa de dgire
Material de la boguilla/punta de fluido

Material de la aguja

PISTOLA DE PULVERIZACION

HVLP

094 HVLP
14mm + 1,8mm + 2,5mm
200mm

787in

2.0 bar

29 psi

300 I/min

10.6 cfm
G/MPT 1/4"

500 ml plastico
Jo0g

Acero

Acero
Acero
Acero
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PRECAUCION

Use aire limpio filtrado a trovés de un secador y un filtre de aire.

D lo contrario, el dire sucio puede causar fallos en la pintura,

Cuondo utilice esto pistola por primero vez después de lo compra, ajuste el conjunte de empoagquetodura de la ogujo de fluido.

Debido ol disefo dnico de eata pistolo sin juntos téricas de goma, es normaol que la empoquetadura de la agujo esté un poco demasiodo apretoda o
floja despues de un periodo de inoctividad.

Para solucionorlo, apriete lentamente el asiento de empoguetodura de fluido y ofloje un poco si el conjunto de ogujo de fluido no regresa suovemente.
Ajuste para que el conjunto de aguja de flulde se mueva suovemente.

Cuando utilice esta pistola por primera vez después de la compra, para eliminar el aceite preventivo de oxido interne, se sugiere limpiar manualmente
los conductos de fluido pulverizaondo disolvente y limpior cuidodosomente lo topa de aire, lo bkoquilla, lo cabeza de pulverizacion y lo ogujo conun
cepllle y disolvents.

D le contrario, el aceite preventivo restante puede cousar fallos en la pintura, come "ojos de pescade”.

Es posible que uno magquina de lovoedo no pueda limpior completomente la pistola.

Flje firmemente la manguera o el reciplente a lo pistola de pulverizacién.

D le contrario, lo desconexién de la manguera o la caida del recipients pueden causar lesiones corporales.

Utilice una manguera de aire con un didmetro interior minimo de 9 mm.

Dependlendo de la longitud de la monguera, puede ser necesarka una manguera de mayor diametro interior.

Conecte una manguera de aire a la boquilla de aire y ajustela
firmemente.

Conecte una manguera de fluido o un recipiente a la boquilla de fluido vy
ajustela firmemente.

Enjuague el conducto de fluide de la pistola con un solvente
compatible.

Inserte el filtro en la entrada de fluido del cuerpo de la pistola.
Asegulrese de que el cuerpo del filtro esté completamente insertade
para gue no sobresalga del inserto de la copa.

Fést gravitationskoppen pd vatskeinloppet, hall farg | behdllaren, testa
sprutningen och justera vatskeflédet samt monsterbredden.

Om ytan ar for torr, minska luftflodet genom att sdnka
luftinleppstrycket.

Om ytan &r fér vat, minska vatskeflédet genom att vrida
vatskejusteringsratten medurs.

Om atomiseringen ér fér grov, 6ka luftinloppstrycket. Om den ar for fin,
minska inloppstrycket.
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La presion de entrada de aire recomendada es de 2,5 bar/36 psi
para MP. No utilice mas presion de la necesaria para atomizar el
material que se esta aplicando. La presion excesiva generard un
exceso de pulverizacion adicional y reducira la eficiencia de

transferencia.

La viscosidad recomendada de la pintura varia segun las
propiedades de la pintura y las condiciones de pintado. Se
recomienda 18£2 seg./copa DIN&,

Mantenga la salida de fluido lo mas baja posible, siempre que no
obstaculice el trabajo. Esto conducira a un mejor acabade
gracias a la atomizacion,

Establezca la distancia de pulverizacion desde la pistola hasta la
pieza de trabajo dentro del rango de 150-200 mm (6-8
pulgadas).

La pistola debe mantenerse de manera que sea perpendicular a
la superficie de la pieza de trabajo en todo momento. Luego, la
pistola debe moverse en linea recta y horizontal. Hacer un arco
o inclinarla puede resultar en un recubrimiento desigual.
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= CLASSIC
SPRUTPISTOL
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1. PRODUKTIDENTIFIERARE

1.1 Relevanta anvandningar: Perfekt for malning av kemmersiella fordon och maoskiner. Dess hillbarhet ger dessutom en
férdel vid applicering av primers, baslack, hortser och andrg tunga material.

1.2 Uppgifter om leverantéren av sdkerhetsdotablodet Foretag: Benbow.pl Powet Konopa Sp. k. - st Bierutowska 57-59
3B, 51-317 Wroctow, Polen. Madkontaktnummer: +48 784 994 532, E-post: info@banbow.de

2. TILLGANGLIGA VARIANTER:

Classic HVLP med 1,4 eller 1,8 eller 2,0 eller 2,5 eller 3,0 mm munstycke
Classic HVLF med 1,4 + 1,8 + 2,5 mm munstycke

Classic HVLP 1,4 + 1,8 + 2,5 + Fargfilter 190 p 50 st. + 25 keppar 680 ml

TEKNISKT DATABLAD

3. ANVISNINGAR FOR ANVANDNING
» Anvand aldrig kemmersiello eller andra delar istéllet for originalreservdelar.
» Sank aldrig ned hela pistolen | ndgot losningsmedel eller rengdringsldzning, som till exempel thinner, | mer én 1 minut:
» Annars kan detta skada smiérjmedlen och tdtningarna inuti kan defarmeras och orsaka lGckoge, dven om det inte
finng ndgra gummidelar som o-ringar inuti pistolen.
Mar du byter vitskespets eller vitskendl, byt ut bdda samtidigt:
Att anvinda slitna delar kan orsaka vatskeldckage. Byt dven ut ndltdtningen vid detta tillfalle.
Dra at vatskespetsen med ett vridmoment pd 18~-20Mm (160-18010.in). Dra inte dt fér mycket.
For att forhindra skador pd vitskespetsen eller vatskendlen, hall in ovtryckoren medan du drar dt eller lossar
witskespetsen, aller ta bort justerknappen fér att minska fiddertrycket mot ndlkragen.
Gravitationskoppen ar tillverkad av speciello antistatisko material, men det ar fortfaronde viktigt att undvika att
generera statisk laddning.
Koppen far inte rengdras eller torkas med en torr troso eller popper. Att gnuggao kan skopa en statisk loddning som,
om den urladdas till ett jordod objekt, kan skapa en anténdande gnista och orsaka att Gsningsmedelsdngor
anténds.
Anviand endast en fuktod trosa eller antistatiska torkdukar om manuell rengéring krdvs inom ett farligt omrdde.
Fér rutinrengdring och underhdll ska du inte demontera ndgra andra delar dn luftkdpan, spetsen och ndlen fran
pistalen.
Annars kan tatningar och packningar deformeras och orsaka lackage.
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Atomiseringsteknik
Madell
Munstyckesomrade

Sprutmdnster

Rekommenderat
Luftinloppstryck
Luftférbrukning

Luftinlopp

Kopp

Wikt {(endost pistol)
Materialkropp

Material luftkdpo
Material munstycke/vatsketopp

Material ndl

HVLP
094 HVLP

1,4mm + 1,8mm + 2,8mm

200mm
TB7in

2.0 bar

29 psi

300 If/min
10.6 cfm
G/NPT 1/4*
&00 ml plast
00 g

Stal

stal
Stal
stal

SPRUTPISTOL
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VARNING

Anvéand ren luft filtrerad genom en lufttork ach ett luftfilter.

O inte kan smutsig luft orsaka problem med malningen.

Vid férsta anvindningen av denna pistol efter kip, justera packningen for witskenalen.

P grund av pistolens unika design uton gummitdtningar ar det normolt att pockningen fér nalen kon vara nagot far hért dtdragen eller l8a efter en tid
av inaktivitet.

Far att dtgirda detto, dro férsiktigt ot votskepackningen och lossa nogot om vatskendalen inte atergar smidigt. Justera sa att ndlen ror sig smidigt.
MNér du anvinder denna pistol fér férsta géngen efter kép, fér att ta bort rostskyddsoljan inuti, féresléa att mon manuellt rengbr vitskepassagerna
genom att spraya thinner och noggrant rengdra luftkdpan, munstycket, spruthuvudet och ndlen med en borste och thinner.

O imbe kan kvarvaronde skyddsoljo orsoko malproblem sasom “fisGgon®.

En twattmaskin kanske inte kon rengara pistolen helt.

Fast slangen eller behdlloren ordentligt pa sprutpistolen.

Om imte kan slongens lossning eller behollarens foll orsoka kroppsskodor.

Anwdnd en luftslang med minst 9 mm innerdiameter.

Beroende pa slangens langd kan en slang med storme innerdiometer krdvas.

Anslut en luftslang till luftnippeln och dra at ordentligt.

Anslut en vatskeslang eller en behallare till vatskenippeln och dra at
ordentligt.

PROCESS CHART

Spola pistolens vatskekanal med ett kompatibelt lésningsmedel.

Satt in filtret | vatskeinloppet pd pistolens kropp. Se till att filtret &r helt
inskjutet sa att det inte sticker ut fran koppinsatsen.

Fast gravitationskoppen pd vatskeinloppet, hall farg i behdllaren, testa
sprutningen och justera vatskeflodet samt moénsterbredden.

Om ytan ar fér torr, minska luftflodet genom att sdnka
luftinloppstrycket.

Om ytan ar for vat, minska vatskeflodet genom att vrida
viitskejusteringsratten medurs.

Om atomiseringen ar for grov, 6ka luftinloppstrycket. Om den ar for fin,
minska inloppstrycket.
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Det rekommenderade lufttrycket vid inloppet ar 2,5 bar/36 psi
fér MP. Anvand inte mer tryck én vad som behdvs for att
atomisera det applicerade materialet. Overdrivet tryck skapar
extro dverspray och minskar dverforingseffektiviteten.

Rekommenderad fargviskositet varierar beroende pa fargens
egenskaper och mdlningens férhdllanden. Rekommenderat
virde dr 18+2 sek./DIN4-kopp.

Hall vatskeutflodet sd lagt som majligt, sé lénge det inte hindrar
arbetet. Detta leder till en bdttre finish med atomiseringen.

Stall in sprutavstandet fran pistolen till arbetsstycket inom
intervallet 150-200 mm (6-8 tum).

Pistolen ska hallas sa att den alltid ar vinkelrat mot
arbetsstyckets yta. Darefter ska pistolen réra sig i en rak och
horisontell linje. Bojda rorelser eller lutning kan resultera i ojamn
beléggning.
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STRIKACI
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CLASSIC
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1. IDENTIFIKATOR PRODUKTU

1.1 Relevantni pouZiti: Idedlni pro lakovdni uZitkowych vozidel a strojl. Jeho odolnost novic poskytuje vwhodu pfi aplikaci
rakladowych ndtérd, podklodowych vratay, pryskyfic o daldich tézkych materidli.

1.2 Podrobnosti o dodavateli bezpednostniha listu Spoleénost: Benbow.pl Pawet Konopa Sp. K. - ul. Bierutowska 57-5% 38,
51-317 Wroctaw, Polsko. Nouzové telefonni &islo: +48 T84 994 532, Email: info@benbow.de

2. DOSTUPNE VARLANTY:

Classic HVLP s tryskou 1,4 nebo 1,8 nebo 2,0 nebo 2,5 nebo 3,0 mm
Classic HVLFP s tryskami 1.4 + 1,8 + 2,5 mm

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,6 + Filtr na barvu 190 p 50 ks + 25 kelimkd 680 ml

3. POKYNY K POUZITI
» Mikdy nepouiivejte komeréni neta jing dily misto arigindlnich ndhradnich dila.
» Mikdy neponofujte celou pistol do Zddného rozpouitédla nebo Eisticiho roztoku, napfiklad fedidla, no vice nei 1
minutu:
« W opadném pfipodé by mohlo dojit k poskozeni maziv, tésnéni uvnitf se miie deformovat a zpdsobit dniky, | kdy
uvnitf pistole nejsou pouZity 2adné gumowve &dsti, nopfiklad tésnéni o-krouZkem.
Pfi wyméné trysky nebo jehly na kapalinu wwméfite obé &dsti soutasné:
» Pouiivani opotfebovanych Edsti mize zpdsobit dnik kapaliny. V této fazi také vwwmédite tésnéni jehly.
Utahnéte trysku na kapalinu momentem 18~20Nm (160-1801D.0n). Nepfetahujte.
Ay nedoilo k poskozeni trysky nebo jehly na kapalinu, pfi utahovdni nebo weelfovani trysky vidy drite stisknutou
spoudt, nebo odstrafte regulaéni knoflik kapaling, abyste uvolnili tlak proZing na limec jehly.
Gravitaéni nddobka je wwrobeno ze specidlnich antistatickych materiald, ale je stale dileZité vwhnout se generovani
statického ndboje.
« Madobku nesmite gistit nebo tfit suchym hadfikem nebo papirem. Tienim mide vzniknout staticky ndboj, ktery by pfi
wyboji do uzermnéného pledmétu mohl wivofit jiskru o zplsobit zopdleni par rozpouitédla.
W pfipodé potfeby ruéniho Eisténi v nebezpedné oblasti pouivejte pouze vihky hodfik nebo antistatické ubrousky
+ Pro béiné gifténifidribu nerozebirejte 2ddnou jinou édst nei vzduchovou hlavici, trysku a jehlu z pistole.
Jdinak miie dojit k deformaci tdznéni a baleni uvnitf, cof povede k Anikam.
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Rozsah trysek

HVLP
094 HVLP

1.4mm + 1,8mm + 2,5mm

STRIKACI PISTOLE

- Wzor 200mm

E 7.87in

=

oG Loporudens 2,0 bar

= Vatupni tlak vzduchu 29 psi

9 Spotreba vzduchu 300 Lfmin

z

10.6 cfm

u

QO Vstup vzduchu G/NPT 1/4"

- Kelimek 600 ml plast
Hmotnost {pouze pistole) 7004g
Material téla Oecel
Material vzduchove Sepicky Ocel

Material trysky/kapalinove Spicky Ocel
Material jehly Ocel
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Pouiivejte Eisty vezduch filtrovany pies suiéku a filtr veduehu.

Jinak mibZe $pinavy veduch zplsobit selhdni lakovdnd,

Pi prvmim pouiditi této pistole po zokoupeni nostovte sodu tésnéni jehly kapaliny.

Vzhledem k jedineénému designu této pistole bez gumového téanéni o-kroutkem je normalni, Ze téanéni jehly miie byt po deliim nepougivani mirné
prilis utazens nebo uvolning,

Cheete-li to opravit, pomalu utghnéte sadlo tésnéni kapaliny a lehce povolte, pokud se soda jehly kopaliny nevraci hladce. Nastovte tak, aby se sada
Jehly kapaliny pohybowala plynule.

Pfi prynim poutiti této pistole po zakoupeni se doporutuje ruéné vycistit prichody kapaliny nastfikanim Fedidla a peélive vycistit vzduchevou hlavu,
trysku, hlovu rozprofovaée a jehlu pomoci stétce o fedidla.

Jinak zbyvajici ochranny ole] miie zpbsobit selhdni lakevdani, joko |seu “rybi o&l”.

Myci stroj nemusi byt schopen pistoli zcela wycistit.

Pevné pripevnéte hodici nebo nadobu k stfikoci pistoli.

Jinak mize odpojeni hadice nebo pdd nddoby zplhsobit zranéni.

Poutivejte vzduchovou hadici s minimalnim wnitfnim primérem % mm,

V mavislosti no délee hadice midze byt nutna hadice s vétsim vnitimim pramérem.

Pripojte vzduchovou hadici k natrubku pevng.

Pfipojte hadici na kapalinu nebo nadobu k natrubku pevné.

Proplachnéte kanal pritoku kapaliny v pistoli kompatibilnim
rozpoustédlem.

VloEte filtr do vstupu kapaliny v téle pistole. Ujistéte se, Ze télo filtru je
plné zasunuto, aby nevyénivalo z viezky kelimku.

Pripevnéte gravitaéni kelimek k vstupu kapaliny, nalijte barvu do nadoby,
vyzkousejte stfikani a upravte pratok kapaliny i 5ifku vzoru.

Pokud je povrch pfilis suchy, snizte pritok vzduchu snizenim vstupniho
tlaku vzduchu.

Pokud je povrch pfilis mokry, snizte pritok kapaliny otogenim
regulaénihe knofliku kapaliny ve sméru hedinovyeh rugiéek.

Pokud je atomizace pfilis hrubd, zvyste vstupni tlak vzduchu. Pokud je
prilis jemng, snizte vstupni tlok.
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Doporuceny vstupni tlak vzduchu je 2,5 baru/36 psi pro MP.
Nepouzivejte vétsi tlak, nez je nutné k rozpraseni nanaseného
materialu. Nadmeérny tlak zplsobi dalsi prestfik a snizi efektivitu
prenosu.

Doporucend viskozita barvy se lisi podle viostnosti barvy a
podminek lakovani. Doporucuje se 1812 sek./DIN& kelimek.

Udrzujte vystup kapaliny co nejmensi, pokud to nebude prekazet
praci. Povede to k lepSimu dokonéeni diky atomizaci.

Nastavte vzdalenost stfikani od pistole k pracovnimu kusu v
rozmezi 150-200 mm (&-8 palca).

Pistole by méla byt drzena tak, aby byla vidy kolma k povrchu
obrobku. Poté by se pistole méla pohybovat v pfimé a vodorovné
linii. Klenuty pohyb nebo naklanéni mohou vést k
nerovnomérnému povlaku.
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1. PRODUCTIDENTIFICATIE

11 Relevante toepassingen: ideaal voor het schilderen van bedrijfsvoertuigen en machines. Bovendien biedt de
duurzaamheid een voordeel bij het conbrengen van primers, grondlagen, harsen en andere 2ware materialen.

1.2 Gagevens van de leverancier van het veiligheidsinformatieblod Bedrijf: Benbow.pl Pawet Konopa Sp. ke - st
Biorutowska 57-59 3B, 51-317 Wroctaw, Polen. Noodtelafoonnummer: +48 T84 994 532, Email: info@benbow.de

2. BESCHIKBARE VARIANTEMN:

Classic HVLP met 1.4 of 1.8 of 2,0 of 2,5 of 3.0 mm sproeikop

Classic HVLF met 1,4 + 1,8 + 2,5 mm sproeikop

Classic HVLP 1.4 + 1,8 + 2,5 + Verfzeef 190 p 50 stuks + 25 bekers 680 ml

3. GEBRUIKSAANWIIZING

Gaebruik nooit commerciéle of andere onderdelen in ploats van originele reserveonderdelan.

» Dompel het hele pistoo! nooit langer dan 1 minuut onder in een oplosmiddel of reinigingsoplossing, zools verdunner:

» Anders kunnen de smeermiddelen beschodigd raken, de afdichtingen binnenin kunnen vervormen en lekkages

warcorzaken, zelfs als er geen rubberen onderdelen, zoals o-ringen, in het pistool worden gebruikt.

Bij het vervangen van de vioeistofmondstuk of vioeistofnoald, vervang beide tegelijkertijd:

Hat gabruik van versleten onderdelen kan lekkage van vioeistof veroorzaken. Vervang op dat moment ook de

noaldpakking.

Droai de viceistofmondstuk aan met een koppel van 18~-20Nm (1460-18010.n). Draai niet te strok aan.

O schade oon de viosistofmondstuk of vioeistofnoald te voorkomen, trek de trekker over en houd deze vast tijdens

het condraaien of losdragien van de viceistofmondstuk, of verwijder de vioeistofafstelknop om de veerdruk op de

noaldkroag te verminderan.

Da rwoartekrachtbeker is gemoakt van speciale antistatische materialen, moar het is nog steeds belangrijk om het

genereran van statische alektriciteit te vermijden.

+ De beker mag niet worden gereinigd of gewreven met een droge doek of papier. Door wrijving kan een statische
loding ontstoon die, indien ontladen noar een geoard object, een vonk kan vercorzaken an oplosmiddeldampen kan
antsteken.

« Gabruik alleen een vochtige doek of antistatische doekjes als handmatige reiniging vereist is in een gevaarlijk gebied.

« Demonteer voor routinematig reinigen/onderhoud geen andere onderdelen dan de luchtkap, het mondstuk en de
naald van het pistool.

« Anders kunnen de afdichtingen en pakkingen binnenin vervormen en lekkages veroorzaken.
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(] Vernevelingstechnologie HVLP
ﬁ Model 094 HVLP
E Sprosikopbersik Lomm + 1,8mm + 2,5mm
= Patroon 200mm
w
-3 787 in
w
0} Aanbevolen 2.0 bar
w Luchtingangsdruk 29 psi
o Luchtverbruik 300 lfmin
1
10.6 cfm
O
w Luchtingang G/NPT 1/4"
= Beker 600 ml kunststof
3 Gewicht (alleen pistool) 700 g
w Materigal behuizing Staal
l_
Materioal luchtkap Staal
Materiaol sproeikop,/vioeistoftip Stoal
Materiaal naald Stoal
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Gebruik schone lucht die ks gefilterd via een luchtdroger en luchtfilter,

Als dit niet gebeirt, kan vuile lucht leiden tot schilderfouten.

5tal bij het eerste gebruik van dit pistool no conkoop de pakking von de viceistofnoold af.

Vanwege het unieke ontwerp van dit pistool zonder rubberen o-ring Is het normoal dat de pakking von de noald na een periode van nlet-gebruik kets te
strok of los kan zitten.

Cm dit te verhelpen, drooi de viceistofpokking langzoom aon en mook deze iets los ols de viceistofnoold niet soepel terugkeert. Stel of zodat de
vioeistofnoald scepel beweegt.

Bij het eerste gebruik van dit pistool na aankeop wordt aanbevolen om roestwerende olie in het binnenwerk te verwijderen door de viceistofkanalen
handmatig te reinigen met verdunner en de luchtkap, het mondstuk, de sproeikop en de noold zorgvuldig schoon te mokan met een borstel en
verdunner.

Als dit niet gebeurt, kan resterende roestwerende olie schilderfouten veroorzaken, zoals visogen,

Een wosmaochine is mogelijk niet in stoot het pistool volladig schoon te maken.

Bevestig de slang of container stevig oan het spuitpistool.

Als dit niet gebeurt, kan het losraken van de slang of het vallen van de container lichamelijk letsel vercorzaken.

Gebruik een luchtslong met een minimale binnendiameter van ¥ mm.

Afhankelijk van de slanglengte kan een slang met een grotere binnendiometer nodig zijn.

Sluit een luchtslang stevig aon op de luchtnippel.

Pfipojte hadici na kapalinu nebo nadobu k natrubku pevné.

PROCESS CHART

Spoel het vloeistofkanaal van het pistool door met een compatibel oplosmiddel.

Plaats het filter in de vloeistofinlaat van het pistocllichaam. Zorg ervoor dat het
filterlichaam volledig is ingedrukt, zedat het niet uitsteekt boven de inzet van de beker.

Bevestig de zwaartekrachtbeker oan de vloeistofinlaat, giet verf in de container, test de spuit
en pas de vlioeistofuitvoer en de patroonbreedte aan.

Als de afwerking te droog is, verminder de luchtstroom door de luchtingangsdruk te verlagen.
Als de afwerking te nat is, verminder de vlioeistofstroom door de viloeistofregelknop met de
klok mee te draaien,

Als de verneveling te grof is, verhoog de luchtingangsdruk. Als deze te fijn is, verlaag de
luchtingangsdruk.
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De aanbevolen luchtdruk bij de inlaat is 2,5 bar/36 psi voor MP.
Gebruik niet meer druk dan nodig is om het aan te brengen
materiaal te vernevelen. Overmatige druk zal extra overspray
veroorzaken en de overdrachtsefficiéntie verminderen.

Aanbevolen verfviscositeit verschilt afhankelijk van de
eigenschap van de verf en de schilderomstandigheden.
Aanbevolen is 1822 sec./DIN4-beker,

Houd de vloeistofuitvoer zo klein mogelijk, zolang dit het werk
niet belemmert. Dit zal leiden tot een betere afwerking door de
verneveling.

Stel de sproei-afstand van het pistool tot het werkstuk in op een
bereik van 150-200 mm (6-8 inch).

Het pistool moet zo worden gehouden dat het te allen tijde
loodrecht op het opperviak van het werkstuk staat. Vervolgens
moet het pistool in een rechte en horizontale lijn bewegen.
Boogbewegingen of kanteling kunnen resulteren in een ongelijke
coating.



