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ZEROTHERM KSP Klebe- und Spachtelmortel
Mortel der Gruppe P 1l nach DIN 18550 CS Il nach EN998-1

ZEROTHERM KSP Klebe- und Spachtelmértel ist ein kapillaraktiver Spezial-
spachtel zum Kleben und Armieren von Kalziumsilikatplatten im Innenbereich.

Weil3

Bindemittel nach DIN EN 197-1 und DIN EN 459-1 mit geeigneten Sandzu-
schlagen, Haftmitteln, Additiven sowie Zusatzmitteln zur Erreichung einer
Kapillaraktivitat.

ZEROTHERM KSP Klebe- und Spachtelmortel fur Kalziumsilikatplatten ist ein
Spachtel der Spachtelgruppe P Il nach DIN 18550 bzw. CS Il nach EN 998-1

Ausgehartet nach 48 - 72 Stunden, je nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit
Sauberes Wasser

Ca. 6 - 7 Liter Wasser auf 25 kg Mortel klumpenfrei anteigen und auf die
gewlnschte Konsistenz einstellen. Mit Kelle, Zahnkelle oder anderen Geraten
(auch mit Putzspritzgeraten) in gewtlnschter Schichtstarke auftragen. Nach
dem Anpasten mit Wasser 2 - 4 Stunden verarbeitbar.

Mind. + 5 °C fur Luft- und Objekttemperatur

Kleben: ca. 6,0 - 8,0 kg/m?
Spachteln: ca. 4,0 - 5,0 kg/m?

Trocken, kihl und vor Witterung geschitzt. Angebrochene Gebinde gut
verschlieBen und innerhalb klrzester Zeit aufbrauchen. Bei nicht
angebrochenen Gebinden sollte die Lagerzeit bei sachgerechter Lagerung 12
Monate nicht Uberschreiten.

Sofort nach Gebrauch mit Wasser

25 kg Sack

Dieses Technische Merkblatt ist nach neuestem Stand aus vorliegender Erfahrung erstellt. Bei Neuauflage werden diese
Texte ungultig. Der Inhalt bekundet kein vertragliches Rechtsverhaltnis. Der Verarbeiter/Kaufer wird nicht davon entbunden,
das Produkt auf Eignung fiir die vorgesehene Anwendung in eigener Verantwortung zu prifen.
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Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363

Der Putzgrund muss saugfahig, trocken und frei von Trennmittel sowie Staub,
losen Teilen und Sinterhaut sein. Altputze ist auf Festigkeit und Haftung zum
Untergrund zu prifen. Alte und zerstdrte Putze, Anstriche, nicht tragfahige
Beschichtungen sowie Pilz- und Schimmelbefall sind restlos zu entfernen. Der
Untergrund darf feucht, aber nicht nass sein. Gipshaltige Untergriinde sind flr
die Uberarbeitung nicht geeignet.

KSP Klebe- und Spachtelmdrtel mit ca. 9 | Wasser je Sack anmischen. Den
Kleber als Kontaktschicht vollflachig auf den Untergrund aufziehen und mit
einer geeigneten Zahnkelle (= 8 - 10 mm Zahnung) aufkdmmen. Anschlielend
die Kalziumsilikatplatte vollflachig ,einschwimmen®.

Wichtig: Die Platte muss vollflachig, hohlraumfrei verklebt sein, damit eine
vollstandige Kapillaraktivitat sichergestellt ist. Die Stof3fugen sind
ebenfalls zu verkleben. Nach Erhartung des Klebespachtels und
evtl. Dubelung der Kalziumsilikatplatten empfehlen wir bei
gréReren Flachen das Armieren mit ZEROTHERM Gewebe und
KSP Klebe- und Spachtelmértel in einer Schichtdicke von
ca. 3 mm. Kleinere Flachen kénnen mit ZEROTHERM Klebe- und
Spachtelmortel in einer Schichtdicke von ca. 3 mm Uberspachtelt
werden.

Beachten Sie die geltenden einschlagigen Normen sowie die anerkannten Regeln der Technik. In schwierigen

Fallen Beratung einholen!
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